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Gapi Group

Established in 1962, the GAPI
Group is based in Castelli
Calepio, Bergamo, lItaly.

GAPI Group specializes in the
manufacturing, distribution
and sale of a complete range
of sealing solutions. The group
has an annual turnover of
more than 100 million Euros
and employs over 700 people,
working in 11 production plants
and 6 logistical facilities.

Ten divisions coordinate the
design and manufacture of
technical products in rubber,
rubber-metal, thermoplastics,
polyurethanes, PTFE and

other technical polymers. R&D
centres support the diversified
manufacturing technologies
with vanguard analysis,

and product and material
development laboratories.
Through the business concept
of “Total Sealing”, the GAPI
Group provides value by offering
a broad range of technical
solutions through localized
logistical support and service.

Die GAPI Group wurde 1962
gegriindet und sitzt in Castelli
Calepio, Region Bergamo, Italien.
Die Gruppe spezialisierte sich

auf Entwicklung, Produktion und
Vermarktung des komplettten
Bereiches von Dichtungen und
Dichtsystemen. Der Gruppenumsatz
liegt bei iber 100 Mio. Euro pro
Jahr und wird mit mehr als 700
Mitarbeiter/innen in 11 Werken und
6 Logistikzentren erwirtschaftet.
10 Geschéftseinheiten
koordinieren die Entwicklung

und Herstellung von technischen
Produkten wie Dichtungen und
Formteilen aus Gummi und
Gummi-Metall-Verbindungen,
thermoplastische Polyurethane,
PTFE-Compounds und andere
technische Polymere. F&E-Zentren
unterstiitzen die unterschiedlichen
Produktionstechnologien im
Vorfeld mit Analysen (ber Produkt
und Material in Verbindung mit
den Entwicklungslaboren. Durch
die strategische Ausrichtung auf

. Total Sealing Solutions* stiftet
die Gapi Group breiten Nutzen
mit verschiedensten technischen
Losungen und dezentralisiertem
Service.
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Obwohl die in diesem Katalog enthalten Informationen mit groBter Sorgfalt ausgearbeitet wurden, kann GAPI keine Gewahrleistung oder Haftung fiir die Richtig-
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OR Spezifikationen je nach O-Ring-Material Statisch 248
ANTIROLLING® see specifications of o-ring compounds Static
STUTZRINGE / BACK-UP RINGS
-30 Statisch
m RAE/ MAE +120 - <0,8 TPE (@] Static 250/264
-30 Statisch
F AKN +100 - <0,8 NBR [ J Static 250
-40 Statisch
@ AKC oo . <08 PTFE O static 250
-40 Statisch
@ AKW +200 - <0,8 PTFE O Static 250
-40 Statisch
% AKS +200 - <0,8 PTFE O Static 250
SCHNELLENTLUFTUNGSMEMBRANEN / QUICK EXHAUST VALVES MEMBRANES
-40 Pneumatica
ﬂ CUP +90 <10 - TPU (4] [ — 326

Inhaltsverzeichnis - Produktibersicht
Index - Product range 7



|@ Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials

Technischer Abschnitt

Technical overview

Hydraulik und Pneumatik

Hydraulik und Pneumatik sind wesentliche Elemente
der Fluiddynamik zur Energielbertragung mittels
unter Druck stehenden Fluiden. Um die hydraulische
oder pneumatische Energietbertragung optimal
zu gestalten, muissen komplexe Parameter wie
Geschwindigkeit, Druck, Dichte und Temperatur
unter raumlichen wie zeitlichen Einflissen exakt
aufeinander abgestimmt sein.

Dank ihrer vielfdltigen Vorteile lassen sich
diese Technologien in den unterschiedlichsten
Anwendungsbereichen des Maschinenbaus effizient
einsetzen, da sie eine exzellente Kraftentfaltung
mit hervorragenden Steuerungs- und Stelleffekten
verbinden.

In typischen Hydraulik-Anwendungen wird durch den
in einer Pumpe im Hydrokreis erzeugte Oldruck ein
Heber oder Hydromotor bewegt, um die gewlinschte
mechanische (Kraft oder
Bewegung), d.h. Linear- o. Umdrehungsbewegung.
Hydraulikzylinder sind Linearantriebe, die

Wirkung zu erzielen

Bild.1: Zylindertyp
Fig.1:cylinders type

einfach wirkend
single acting

A1
i

zylinder
cylinders

Hydraulics and pneumatics

Hydraulics and pneumatics are very well-established
branches of fluid dynamics, focusing on the study of
energy transmission through fluids under pressure.
Solving a problem in such fields usually implies
the development of complex formulas, aiming at
specifying the different fluid properties, such as for
instance speed, pressure, density and temperature,
as a function of space and time. Thanks to their
countless advantages, those technologies are applied
very successfully in a large number of mechanical
engineering  applications, as they
outstanding concentrations of power with excellent
control and adjustment capabilities.

combine

In a typical hydraulic application, the oil flow
generated by a pump in a hydraulic circuit is used to
move a jack or a hydraulic motor to obtain the desired
mechanical effect (force or movement), i.e. linear or
rotational movement.

Hydraulic cylinders are linear actuators converting
hydraulic into mechanical energy, that generate a

doppelt wirkend
double acting

/\\

\

—

Tauchkolbenzylin- Druckavl- Teles- Differential- | Doppelstan- Doppelt- Dreh-
der (mit oder ohne uckzy Ziehzylinder kopische ) ppeL Differential- momenter- Drehzylinder
h inder . zylinder gen-Zylinder B

Rickzugfeder) Zylinder zylinder zeuger
Pl.unger c_ylmders Thrust ) Telescopic Differential Double-rod 'Double. Torque Rotating
with or without } Pull cylinders ] ; ) differential )

: cylinders cylinders cylinder cylinders h generators cylinders

return spring cylinder
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Technischer Abschnitt
Technical overview

Hydraulikenergie in mechanische Kraft umwandeln
und eine Linearbewegung der Last erzeugen.
Abhdngigvonihrer Funktion, werden Hydraulikzylinder
in zwei Hauptkategorien eingeteilt: in einfach- und
doppelwirkende Zylinder, in untenstehendem
Diagramm dargestellt.

wie

In Zylindern werden zur zuverlassigen Abdichtung der
statischen und beweglichen Zylinderkomponenten
unterschiedlichste Dichtringe aus elastomeren oder
thermoplastischen Werkstoffen mit variierenden
Profilen eingesetzt. Die Dichtungen mussen exakt
auf die eingesetzten Medien wie auch auf andere
anwendungsspezifische Einsatzbedingungen
ausgelegt sein.

Fluide und die
Betriebsdriicke und
auf das wachsende

Durch die Verwendung neuer
kontinuierlich  steigenden
-temperaturen wurden neue,
Leistungsniveau von Hydraulikzylindern angepasste,
Dichtungstypen entwickelt.

Insbesondere wurden neue Polymere konzipiert die,
in Kombination mit innovativen Profil-Designs, die
modernen Anforderungen an Hydraulikdichtungen
hervorragend erfillen.

DieseDichtungen missenvorallemdruck-,temperatur-
und medienbestdndig sowie verschleiRfest sein
und auch bei hohen Bewegungsgeschwindigkeiten
zuverlassig abdichten.

Dazu gehoren zudem hohe
Elastizitat, Druckfestigkeit und Harte.

Da ein Dichtsystem entscheidenden Einfluss auf
die Funktionsfahigkeit eines Zylinders hat, sollten
Dichtungs- und Zylinderhersteller bereits bei der
Entwicklung und Konstruktion eng zusammenarbeiten,
um von Anfang an auf funktionssichere Dichtsysteme

zur Verfiigung zu stellen.

Eigenschaften wie

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials
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force and determine the linear displacement of load.

Depending on the function to be carried out, hydraulic
cylinders can be grouped into two main categories:
single-acting cylinders and double-acting cylinders,
as shown in the diagram below.

Cylinders use a large number of seals, i.e. rings in
elastomeric or thermoplastic materials with variable
section, that shall guarantee the flawless sealing of
fluids among the cylinder reciprocally movable and
fixed parts, in a wide range of situations, mainly
determined by the different application requirements.
In recent years, the introduction of new fluid types,
as well as the fluid steadily increasing pressure and
temperature levels, led to the development of new
seal types, able to guarantee adequate performance
standards. In particular, new polymers have been
developed, that combined with innovative profiles
enable to achieve the expected results.

Seals shall primarily withstand operating pressures,
temperatures and speeds and offer compatibility with
given fluids. Moreover they shall feature good wear
resistance properties, in order to ensure efficient
operating over time. Therefore, they shall offer
elasticity, compressive strength, wear resistance,
hardness and chemical compatibility with fluids.

As a result, the factors influencing the entire sealing
system in a cylinder are many and shall all be
taken into serious consideration right from the seal
design phase, choosing the most suitable materials
and designing the most effective profiles. The co-
operation between the seals producer and the end
user becomes then essential to develop efficient and
reliable sealing systems in time.

Einleitung - Betriebsbedingungen - Geschwindigkeit - Medienvertréglichkeit - Elastomereigenschaften - Reibung - FEA-Diagramme - Lagerung - Qualitét
Introduction - Exercise Condition - Compatibility - Materials - Elastomer Proprieties - Friction and Machining - FEA- Charts - Storage - Quality
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Betriebsbedingungen

Operating conditions

Druck

Zu hohe Dricke kombiniert mit zu viel Spielraum
zwischen Stange/Kopf und Buchse/Kolben sind die
Hauptursache fiir nachlassende Dichtleistungen, da
die Dichtung vom Medium herausgedrtckt wird, was
zur Leckage fuhrt.

Neben dem kalkulierbaren, durch das
Hydrauliksystem erzeugten Betriebsdruck, konnen im
Zylinder aber auch andere unerwiinschte und extrem
starke Driicke entstehen.

Dies tritt ein, wenn das mit dem Hydraulikzylinder
ausgestattete Aggregat aufdergewdhnlichen

und heftigen Lasten ausgesetzt ist. Die daraus
resultierenden Druckspitzen setzen den Dichtungen
schweren mechanischen Belastungen aus, die

Risse oder Spalten verursachen und das ganze
Hydrauliksystem beeintrachtigen kénnen.

Daneben kann aber auch extremer Druckverlust zu
Systemausfallen fihren.

In diesem Fall ist es ebenfalls sehr kompliziert,

eine einwandfreie Abdichtung zu gewahrleisten, die
grundsatzlich Uber das Elastizitatsverhalten des
Werkstoffs und des Profils abgesichert werden sollte,
um eine wirksame Vorspannung zu erzielen, welche
die Dichtlippe auch ohne Druckunterstiitzung gegen
die Kontaktflache presst. Hier ist es sinnvoll, eine
speziell darauf ausgelegte Dichtung einzusetzen.

In unserem Produktprogramm finden Sie ein
umfassendes Spektrum geeigneter Profile, die in
Kombination mit unterschiedlichen Werkstofftypen
wie Polyurethane, Elastomere und PTFE-Polymeren
hervorragende Dichtergebnisse fir jede Anwendung
erzielen.

Temperatur

Die Temperatur der zurtickgehaltenen
Hydraulikflissigkeit wirkt sich wesentlich auf die
Standzeit einer Dichtung aus. Die Ubertemperatur,
resultierend aus der Reibung zwischen Dichtkante
und Kontaktflache, sollte der fluid-eigenen
Temperatur hinzugerechnet werden. Die Zunahme
der Ubertemperatur hdngt von verschiedenen
Umstanden ab.

Technischer Abschnitt
Technical overview

Pressure

Too high pressure values combined with excessive
fitting clearance values between rod/head and liner/
piston are the main cause of seals deterioration due
to extrusion in the medium run, resulting in fluid
leakages. Besides the typical operating pressure
generated by the hydraulic system, other pressures
may occur in cylinders: variable, unexpected and
extremely high.

This happens when a machine supplied with hydraulic
cylinders experiences anomalies and heavy-load
events due to external factors. The resulting pressure
peaks adversely affect the entire system, exposing
the seals to heavy shock loads, that may cause tears
or cracks and damage the whole hydraulic system.

Another condition negatively affecting the entire
system is the lack of pressure or a pressure close to
zero.

Also in that case, it is very complicated to ensure
a flawless sealing, that will be basically left to the
modulus of elasticity of the seal material and to
its profile, conceived to ensure an effective initial
mounting preload for the seal even in lack of pressure,
where no pressure support is available to keep the
seal lips against the contact surface.

In those cases it would be appropriate to use specific
seals.

The proposed product range offers a wide choice
of profiles, which combined with different material
typologies such as polyurethanes, rubbers and
polymers of PTFE, enable to identify the ideal solution
for any application.

Temperature

The temperature of the fluid to be retained has a major
influence on the life and, therefore, the efficiency of
the seal. Moreover an over temperature, that results
from the friction between the seal lip and the contact
surface, shall be added to the fluid own temperature.
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Operating conditions

Die wichtigsten sind:

e Oberflachenrauheit von Stange und Buchse
e Geschwindigkeit

e Betriebsdruck

e Zuriickgehaltene Hydraulikflissigkeit

e Schmierung

e Dichtlippenform

e Flhrungsringe

Berlicksichtigt man alle diese Temperatureinflisse,
ist die richtige Materialauswahl der entscheidende
Faktor fir die Dichtfunktion. Daher muss jeder
Werkstofftyp genau auf die entsprechenden
Betriebstemperaturen ausgelegt sein, die zudem
je nach Dichtungsprofil noch wesentlich variieren
kénnen.

Werden die Temperaturgrenzwerte der
Werkstofftypen erreicht, kdnnen schnell Probleme
sowohl bei niedrigen als auch bei hohen
Temperaturen eintreten, da sich Viskositat und
Werkstoffelastizitdt in beiden Zustanden signifikant
verandern. Hohe Temperaturen zum Beispiel
fihren zu einer erhohten Fluid-Viskositat, welche
die Schmierleistung und damit die Erhaltung des
Mikrofilms zwischen Dichtlippe und Gleitflache
beeintrachtigt.

Der Schmierfilm ist das Ergebnis des
hydrodynamischen Drucks der durch die
Systemgeschwindigkeit erzeugt wird. Bricht
dieser Film ab, erhdht sich in kiirzester Zeit die
Dichtungstemperatur. Dann besteht die Gefahr,
dass sich die Dichtungseigenschaften je nach
Werkstoff, Form und Harte erheblich verdandern.
Dagegen verursacht die bei niedrigen Temperaturen
entstehende Versteifung der Dichtung

einen erheblichen Verlust ihrer elastischen
Eigenschaften. Erreicht der Werkstoff dabei

die Kristallisationstemperatur spricht man vom
GlaslUbergang.

Die Firma ARTIC SEAL bietet eine umfangreiche
Profil- u. Werkstoffauswahl an, die fir Temperatur-
Anwendungen zwischen -50°C und +220 °C
geeignet sind. Beachten Sie bitte, dass die in den
Datenblattern angegebenen Temperaturen nur
Sollwerte sind, da sie als Proben in kontrollierten
Umgebungsbedingungen getestet wurden.

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials
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The over temperature values depend on different
factors, the main ones being:

e rod and bore roughness

e speed

e operating pressure

e fluid to be retained

e lubrication

e sealing lip shape

e wearrings.

Considering all temperatures involved, the main item
that determines the seal resistance is the material it
is made of. For each material type, typical operating
temperatures are taken into consideration, that can
vary considerably depending on the seal profile.

When getting closer to the limit temperatures of
a given seal type, problems may arise both at high
and low temperature, as significant changes in the
fluid viscosity and material elasticity occur in both
conditions.

At high temperatures, for example, the excessive fluid
viscosity may damage its lubrication efficiency, which
is essential to maintain the oil microfilm that forms
between the sealing lip and the sliding surface.

The lubricant film is a function of the hydrodynamic
pressure generated by the system speed and in lack
ofit, the resulting friction causes the seal temperature
to raise in short time.

The risk is then to experience a change in the
sealing item state, depending on the material,
shape and hardness.

At low temperatures, the seal may stiffen losing a
considerable share of its elasticity properties, up to
a real change of state when it reaches the material
crystallization temperature, specifically known as
glass transition.

Artic Seal proposes a wide assortment of profiles and
materials, suitable for applications with temperature
between -50°C and +220 °C.  Please note that

the temperatures listed in the material technical

data sheets are to be regarded as guideline values,
as they are tested on specimens in a controlled
environment.Please note that the temperatures
listed in the material technical data sheets are to be
regarded as guideline values, as they are tested on
specimens in a controlled environment.
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Betriebsbedingungen
Operating conditions

Geschwindigkeit

Bei der Beriicksichtigung von Geschwindigkeit

als Betriebsbedingung missen verschiedene
Variablen in die Anwendung einflieBen: die
Kontaktflachenrauheit, die Oltemperatur und der
Betriebsdruck. Zusammen mit dem Werkstofftyp
bestimmen diese drei Parameter den Grenzwert
der Systemgeschwindigkeit. Geschwindigkeitswerte
zwischen 0,03 und 0,3 m/s beeintrachtigen
normalerweise den Dichtungssystembetrieb

nicht. Bei zu niedrigen Geschwindigkeiten ist

der hydrodynamische Niederdruck dagegen

nicht imstande, die Starke des Olspaltes, der
zwischen Dichtlippen und Gleitflache entsteht,
konstant zu beizubehalten. Er neigt dazu, standig
abzubrechen und sich neu einzustellen. Die
entstehende Reibung erzeugt dabei eine stoBweise
Bewegung (der sogenannte Stick-Slip-Effekt), die
zum Dichtungsverschleif3 fuhrt. Bei iberhohten
Geschwindigkeitswerten neigt der hydrodynamische
Druck dazu, die Dichtlippe von der Kontaktflache
wegzudricken. In diesem Fall wird die Temperatur
ansteigen und die Flussigkeitsviskositat verringert
sich, was zu Leckagen fiihrt. Die empfohlenen
Werkstoffe der Firma ARTIC SEALS erméglichen

mit ihren unterschiedlichen Mischungen aus
Polyurethane, Gummi und PTFE den Einsatz in allen
erforderlichen Betriebsgeschwindigkeiten.

Fliissigkeiten

In Hydrozylindern verwendet man normalerweise
Mineralole oder umweltfreundliche, biologisch
abbaubare Ole. Die Eigenschaften der verschiedenen
Flussigkeitstypen werden routinemafdig durch

den Hersteller und den Anwender anhand von
spezifischen Anforderungen geprift (s. Tabelle 1)

Ein sehr wichtiger Aspekt ist dabei die Fliussigkeits-
vertraglichkeit, insbesondere die der Ole mit
verschiedenen Dichtungen. Verwenden Sie neue,
sehr spezielle oder noch nie getestete Schmierstoffe,
steht Thnen ARTIC SEALS gerne zur Verfigung, um
die Vertraglichkeit mit unseren Dichtungen in lhrem
Testraum zu prifen
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Speed

When it deals with speeds, some other variables shall
be taken into consideration, i.e. the contact surface
roughness, the oil temperature and the operating
pressure.

These three variables together with the seal material
may determine the system maximum admissible
speed. Speeds in the range between 0,03 and 0,3
m/s, normally, do not affect the sealing system
efficiency. In case of very low speeds, however, the
poor hydrodynamic pressure is unable to maintain
constant the thickness of the oil gap that forms
between sealing lips and sliding surface.

It tends to break and reform continuously and the
resulting friction causes a “jerky” motion (stick-slip),
leading to the seal wearing. On the contrary, at too
high speeds the hydrodynamic pressure tends to
“pull” the sealing lip away from the contact surface.
In this area the temperature increases, while the fluid
viscosity decreases, resulting in leakages.

Fluids

Hydraulic cylinders normally use mineral-base oils
or biodegradable, environmentally friendly ones. The
features of each fluid type are usually weighed by the
manufacturer and the end users, depending on the
specific needs.(See Table 1)

Hydraulic cylinders normally use mineral-base oils or
biodegradable, environmentally friendly ones.

The features of each fluid type are usually weighed by
the manufacturer and the end users, depending on
the specific needs. Below are listed the hydraulic oils
on the market:
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Tab. 1 - Haupthydraulikéle auf dem Markt, Flissigkeiten auf Basis Mineraldl - Main Hydraulic oils on the market
Fliissigkeiten auf Basis Nicht entflammbare Umweltfreundliche e
) ~ NS RN Spezialflussigkeiten /
Mineralél / Flussigkeiten / Flussigkeiten / Special fluids
Mineral-oil based fluids Fire resistant fluids Environmentally friendly fluids P
HL HETG SynthehscheAFluSS|gke|ten fr
. . ) . . . luftfahrttechnische Anwendun-
Mit Korrosionsschutz- u. alter- ) Triglyzeride auf Basis Pflanzenol
. Reines Wasser / N gen /
ungsbestdndigen Zusatzstoffen / (Rapsol) / . . .
: . ; o Pure water . o Synthetic fluids for aeronautical
With anticorrosion and anti-aging Vegetable-oil-based tryglicerides
additives (rapeseed oil) use MIL-H-5606A -] E
NATO-H-515 g2
HEPG Synthetische Fliissigkeiten fir '§ o
i HFA Polyethylen- u marine Anwendungen / 22
Wie HL plus gleitfdhige Ol-in-Wasser-Emulsion / yetny ‘ wendung <o
o . Polylakylenglykole / Synthetic fluids for o —
Zusatzstoffe / Oil-in-water emulsion ; : £
: . - o Polyethilene and polyalkylene marine use Qo
Like HL plus anti-seize additives (80-98 % 0) a2 .=
glycols NATO-H-540 £ =
[=}
1 HFB . E
Wie HPL plus viskositatsre- Wasser-in-Ol-Emulsion / HEE
duziernde Zusatzstoffe / Like HLP o . Synthetische Ester /
I o . Oil-in-water emulsion .
plus additives reducing viscosity o Synthetic esters
. (40-50 % 0)
with temperature
HLP-D HFC
Wie HLP plus. Reinigungsmittel- Polyglykol in wassriger Losung/
Zusatzstoffe / Like HLP plus Polyglycole in water solution
detergent additives (35..55% 0)
HFDR
Phosphatester /
Phosphate esters
HFDS
Chlorkohlenwasserstoffe /
Chlorinated hydrocarbons
HFDT
Mischungen aus HFDR+HFDS /
HFDR+HFDS compounds
Tab. 2 - Haupthydraulikéle auf dem Markt - Main Hydraulic oils on the market
ISO Unter Verschleif3- Wty
P . Zusammensetzung . Temperaturb- Kommentare
Klassifizierung kategorie inhalt )
ereich (ISO)
HFAE LI EE ¥80% +5t0 +50 °C
Emulsion
HFA Lagerungstemperatur >0°
Synthetische was- geruns P
HFAS serige »80% +5to +50 °C
Flissigkeiten
Wasser-in-Ol o o o
HFB U —— > 40% +5to +50 °C Lagerungstemperatur >0
HFC UEEEIRE > 35% -20 10 +50 °C
Losungen
: . o In einigen Anwendungsfallen bis 150°C
HFDR P oSSl Keine 2010+70°C konnten die Flussigkeiten beeintrachtigt
werden und sollten daher haufig tberprift
. werden (obere Temperaturgrenze nur
Synthetische, kurzfristig). Fur Hochtemperaturkreise, d.h.
HFD wasserfreie, nicht iber +100°C, kénnten spezielle Werkstoffe
Phosphatester- . o fir Dichtungen, Packungen, Schlduche, etc.
HFDU haltige Fliissig- Keine -20to +70°C notwendig sein. Im Zweifelsfall, wenden
keiten Sie sich bitte an den Anlagen- und/oder
(PAG /Polyolester) Flissigkeitshersteller, um Auskiinfte zu
bekommen
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Chemische Kompatibilitat

Chemical compatibility

Tab. 3 - Chemikalienbestandigkeit der Werkstoffe - Materials Chemical resistance

5 £
. .| 88 E 55 55 .| 2 5
S5 | E5 | =% = 3| 2| §¢ | 8% | 22
S| $g| 28| 22 5| 23 | 85| 33| §¢&
& s < G 2 = S £> 33 T S
£5 I £
= 2
I
Flussigkeit Fluid PU POM TPE NBR | HNBR | EPDM | FKM VMQ | PTFE
Athylenazetat acetaldehyde ° (X Y] (X ] ° ° (X Y] ° ° e0o
Essigsdure-n-pentylester amyl acetate ° ° ° ° ° (XY} ° ° (YY)
Essigsaure-n-butylester butyl acetate ° (X ° ° ° (X ° ° (YY)
Kaliumacetat potassium acetate ° eoo [ X ° ° eoo ° ° (X X
Athylenazetat ethyl acetate ° (X X o0 ° ° (Y Y] ° ° ooe
Essig vinegar ° [ X X [ X X (X ) (Y] (XY X (X} [ X X e0o
Aceton acetone ° (XX ) (X X ) [ ° (XX [ [ (X X )
Acetonitril acetonitrile ° () ° ° (X ° o (YY)
Acetophenon acetophenone ° ° ° (YY) ° ° (YY)
Acetylen acetylene ° (X X (X X ° ° (X X ° ° (Y}
Essigsaure (20%) acetic acid (20%) ° [X) (YY) ) ) YY) [X) (X YY)
Essigsaure (5%) acetic acid (5%) ° [ X X X X (X ) (X ) (X X LX) e00 (YY)
Essigsaure (50%) acetic acid (50%) ° ° (X ° ° (Y X ° ° (YY)}
Carbonsaure carboxylic acid ° (YY) (YY) (YY)
Zitronensdure citric acid ° (X} (X ) (XY} e0o (X X (XYY} (YY) (YY)
Salzséure (10%) chloric acid (10%) ° ° (X ° ° (X Y ° YY)
Chloressigsaure (10%) chloroacetic acid (10%) ° ° ) ° ° YY) ° ° YY)
Chlorsulfonsdure chlorosulfonic acid ° ° ° ° ° ° ° ° (XX
Chromséure (10%) chromic acid (10%) ° ° (Y) ° ° (X o000 ° (YY)
Chromséure (25%) chromic acid (25%) ° ° ° ° ° eo0o0 YY) ° (YY)
Karbolsaure carbolic acid ° ° ° ° o0 ° ooe
Flusssdure (10%) hydrofluoric acid (10%) ° ° [X) ° ° (X ° ° YY)
Ameisensdure formic acid ° ° (X ° ° (X ° ° (Y Y]
Phosphorsaure (30%) phosphoric acid (30%) ° LX) ° ° eoo X X ° (XY}
Gluconsaure gluconic acid (X (XYY} ° o (X (YY)
Salzsdure muriatic acid ° ° o0 ° ° (X (YY) ° LX)
Salpetersdure (10%) nitric acid (10%) ° ° o0 ° ° ° YY) ° YY)
Salpetersaure, konzentriert nitric acid concentrated ° ° ° ° ° ° [ X X ° (XY}
Olsaure oleic acid ° (XY} (X (YY) (YY) ° (XYY} ° (YY)
Palmitinsaure palmitic acid (X (XYY} (YY) (X LX) ° (XYY} ° (YY)
Perchlorsaure (10%) perchloric acid (10%) ° ° (XYY} ° ° (X} YY) ° (YY)
Schwefelsdure (30%) sulphuric acid (30%) ° ° (YY) ° ° YY) YY) ° YY)
Weinsdure tartaric acid ° ° (X (XX (XX (X (XX} (XX (XX
Trichloressigsaure trichloroacetic acid ° ° LY X (X ) (Y] (X} ° LX) e0o
Methylalkohol methyl alcohol ° (XYY} (X (YY) (YY) (XY} ° (YY) (YY)
Wasser water o0 (YY) o0 ooe oo (YY) (YY) (YY) LX)
Wasser 100°C water 100°C ° (X X (X ) o0 (XYY} (X X (X (X) (YY)
Ammoniakwasser ammonia water ° ° ° ° (XY} (X (YY)
Chlorwasser chlorine ater 0.5 ppm ° (X X) (XX ) [ [ (X o0 ° o0
Destilliertes Wasser distilled water o0 (XY} (XYY} (X (YY) (X (X (XY} (YY)
Wasser-Glykol glycol water (X (XYY} (X (YY) (YY) (XYY} (XYY} (YY) (YY)
Meerwasser sea water (XX (YY) YY) ooe eoe (YY) (YY) (X} oo
Wasser-Ol oil water () (YY) LX) ooe ooe ° (YY) X LX)
Wasserstoffsuperoxid (1%) hydrogen peroxine (1%) ° YY) YY) o0 ) o0 YY) YY) YY)
Wasserstoffsuperoxid (30%) hydrogen peroxine (30%) ° ° e00 ° ° ° eo00 (X 00
Athylalkohol ethanol ° (X (YY) (YY) (YY) ° (XYY} [ X) (YY)
Methanol methanol ° (X X (X X (XYY} (XYY} (X X (XYY} (X (YY)
Butylamin butyl amine ° ° ° ° ° ° YY)
Ammoniak (10%) ammonia (10%) ° ° YY) YY) YY) ° YY)
Essigsaureanhydrid acetic dioxide ° ° ° [ X ) (X o0 ° LX)
Kohlendioxid carbon dioxide (wet and dry) ° o000 Xy (XY (XY o0 e00 (X) (XY

Technischer Abschnitt

Technical overview




Index

&

Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals

Chemische Kompatibilitat
Chemical compatibility

Achtung: fur zusatzliche Medienvertraglichkeiten sprechen Sie bitte mit unserer Technik

Attention: contact our technical department for other compatibility

Materials

a

ARTIC SEALS

Tab. 3 - Chemikalienbestandigkeit der Werkstoffe - Materials Chemical resistance
— [
g £ B e | . £
s | W5 | 88| sz | B2 | 22| EE | gt | £E
£ | 8¢ | g | €85 | E2 | sg | 2% | =2 | §¢
5 ER I I 1 R o
: i 23
S
Flussigkeit Fluid PU POM TPE NBR | HNBR | EPDM | FKM VMQ | PTFE g E
Schwefeldioxid sulphur dioxide ° ° Xyl ° ° e00 (X LX) XY %’ ]
Anilin aniline ° [ X (] ° ° eoeo ° ° (XX} § ﬁ
Argon argon (XX LX) ° ° (XX o000 LX) = f_’
Luft air (YY) (YY) LX) eoo oo (Y X (YY) LX) eoo
Stickstoff nitrogen (X X (X} o000 0o 0o (X X eo00 00 0o
Benzaldehyd benzaldehyde ° (XX} (1) ° ° ° (XYY} ° (YY)
Benzin benzine (gasoline) (XY} (XX} [ X X ) (X ) ° ° (XX} ° [ X X
Benzin, 100 Oktan benzine 100 octane (X} (X X (XY} (XY} e0o ° (YY) (YY)
Mineralbenzin benzine mineral (X [ XX} [ XX [ XX ° o0 [ XX
Benzol benzol ° (XY} (X ° ° ° (X ° (YY)
Bier beer ° LX) eoe eoe (YY) (YY) LX) eoo
Borax borax (YY) (YY) LX) (X ) (X ) (YY) (YY) oo
Bromid bromide ° ° ° ° ° ° (X X (YY)
Butadien butadiene ° (YY) ° ° ° ° (YY) ° eoo
Butan butane (XX LX) (XX LX) LX) ° XX [ XX
Butanol butanol ° (XY} (X (YY) (YY) (X (XY} (YY)
Butylen butylene ° (XY} (X)) (1) o0 ° (XYY} (YY)
Kaffee coffee ° (X X (X ) (XY} (Y Y} (X X (YY)} (YY) (YY)
Bleichmittel (10%) bleach solution (10%) ° ° ) ° ° YY) (YY) ° YY)
Dieselkraftstoff diesel fuel o0 (YY) LX) eoo e0o ° (YY) ° eoo
Kerosin kerosene (X LX) XX XX LX) ° LX) [ XX
Cyclohexan cyclo hexane (XYY} (XY} (YY) (YY) (YY) ° (XY} ° (YY)
Chlor chlorine ° ° ° ° ° ° (YY) oo
Chlorbenzol chlorobenzene ° [ ° ° ° ° o000 LX)
Chloropren chloropropene ° ° ° ° (X (YY)
Chloroform chloroform ° (X (X ° ° ° (X ° (YY)
Acetylchlorid acetyl chloride ° ° ° ° ° ° (XYY} (YY)
Bariumchlorid barium chloride (X X (X X (X ) (XY} (XYY} (YY) (XYY} (YY)
Kalziumchlorid (10%) calcium chloride (10%) (YY) ° (XYY} (XYY} (Y} eo00 o000 (YY)
Ethylenchlorid ethylene chloride ° (YY) ° ° ° ° (X (YY)
Kaliumchlorid potassium chloride (YY) (YY)} o0 (YY) (YY) (YY) (YY) (YY)
Kochsalz (10%) sodium chloride (10%) ° (X} (YY) (YY) (YY) YY) e00 (YY) (YY)
Zinkchlorid zinc chloride ° (X} (XYY} (XY} (YY) (XYY} (XYY} (YY) (YY)
Eisenchlorid ferric chloride (X X (X} (XY} (XY} (XYY} (YY) (XYY} (YY)
Flugzeugtreibstoff (JP1 - JP5) aircraft fuel (JP1-JP5) (X (YY)} (YY) (YY) ° YY) YY)
Flugzeugtreibstoff (JP6) aircraft fuel (JP6) ° YY) YY) YY) ° YY) YY)
Waschmittel detergent ° X X (X ) (Y} e0o (X X e0e0 e0o
Ethylendichlorid ethylene dichloride ° (XYY} ° ° ° ° (X (YY)
Diesel diesel ° (XYY} (X (YY) (YY) ° (YY) oo
Dymethylformamid dimethylformamide ° ° [ X ) [ X ] [ X o0 o0 oo
Kohlendioxid carbon dioxide (Y X (YY) ° eoo oo o0 (YY) eoo
Zellulose-Losungsmittel cellulose solvent ° e00 ° ° ° o0 ° 00
Testbenzin Stoddard solvent (XY} (XYY} ° (YY) (YY) ° (XYY} (YY)
Helium helium (X X (X X (XYY} (XYY} e0o (XYY} (XYY} (YY)
Heptan heptane (YY) (YY) ooe oo eoe ° (YY) ° oo
Hexan hexane (Y X (YY) ooe oo LX) ° (YY) ° oo
Athanol ethanol ° (YY) - ° ° o0 ° ° oo
Butylether buthyl ether (X ° ° (X o0 ° ° (XX
Bezugswerte/indicative values ® @ @ =geeignet/ good e @ =ausreichend/ fair ® = ungeeignet/ unfair
Testbedingungen: Raumtemperatur — auf Proben gemessen
Operating conditions: room temperature - tested on specimens
Einleitung - Betriebsbedingungen - Geschwindigkeit - Medienvertréglichkeit - Elastomereigenschaften - Reibung - FEA-Diagramme - Lagerung - Qualitét
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Chemische Kompatibilitat

Chemical compatibility

Tab. 3 - Chemikalienbestandigkeit der Werkstoffe - Materials Chemical resistance

5 £
85 Sl st s .| EE
§§ | y5 | 28 E T | ¥z | 55| §5 | %
55 | S5 | is | 5% = | 8| EE | 35| st
23 | §8 | 55 T 2| ge | 8% | £8 | §%
g% | <3| 58| == s 22| 55| 22| g8
£5 S £
= 2
I
Flussigkeit Fluid PU POM TPE NBR | HNBR | EPDM | FKM VMQ | PTFE
Ethylether ether ° (YY)} ° ° (X ° ° (YY)
Petrolether petroleum ether o0 (XY} (YY) (YY) ° (XY} (YY)
Etylendiamin ethylenediamine ° (XYY} (YY) (YY) (YY) ° (YY)
Ethylenglycol ethylene glycolic (X (X (YY) (YY) (YY) (XYY} (XYY} (YY)
Phenol phenol ° (YY)} ° ° ° ° (YY) YY)
Bremsfliissigkeit brake fluid ° (YY) ° ° ° (YY) ° ° (YY)
Formaldehyd (37%) formaldehyde (37%) ° (YY)} (X ° ° (YY) ° ° YY)
Freon 11 freon 11 ° (X X ) (X (X LX) ° (X ) ° (X X
Freon 12 freon 12 (X} (X X} (X X ) (X ) (X ) ( X ) (XX ) ° (X X
Freon 21 freon 21 (X ) (X X} (X X} ° ° ° ° ° (X X
Freon 22 freon 22 ° eoo (X ) ) ° e0o ° ° (XYY}
Freon 113 freon 113 (XX (XX LX) (X) LX) ° o0 [ (XX
Freon 114 freon 114 (YY) (YY) LX) eoo e0o (YY) o0 ° LX)
Furfuraldehyd furfural ° o0 o0 ° ° (X ° (YY)
Erdgs natural gas (X (XX XX ooe oo ° (YY) ° ooe
Fliissiggas (LPG) liquefied petroleum gas (LPG) (XYY} (X (X (YY) (YY) ° (YY) YY)
Propangas propane gas (Y Y] (YY) (Y X eoo e0o ° (YY) ° eoo
Dieselol diesel oil (XX} o0 [ XX} (XX [ XX ° e00 ° [ XX
Glycerin glycerine ° (XYY} (X) (YY) (YY) (XYY} (XY} (YY) (YY)
Ethylenglycol ethylene glycol ° (XY} (X Y] eoo eo00 (XY} (XYY} (YY) (YY)
Glukoselosung glucose solution ° (YY)} (YY) (YY) (YY) (YY) (YY) (YY)
Mineralfette mineral grease (Y X (YY) (X X LX) ooe ° (YY) o0 oo
Wasserstoffgas hydrogen gas (X X [ X X X X e0eo e0o (X X [ X X ° (XY}
Schwefelwasserstoff hydrogen sulphide o0 (XX} e00 ° ° XX} ° [ XX
Ammoniumhydroxid ammonium hydroxide ° (X o0 ° o (YY) () (YY)
Bariumhydroxid barium hydroxide (X ° (X (YY) o0 (XY} (XYY} (YY)
Magnesiumhydroxid magnesium hydroxide ° (YY)} (X o0 () (YY) (YY)} (YY)
Kaliumhydroxide potassium hydroxide (50%) o0 (Y X (X X) ° ° o0 ° eoo
Natriumhydroxid sodium hydroxide (X (XY} ° ° ° (XY} (X (YY)
Natriumhypochlorit sodium hypochlorite (5%) ° (XX} [ X [ L) (XX} (XX} (X (XX ]
Isobuten isobutene ° ° ° (X X (YY)
Kerosin kerosene (X} (X X (XY} (XY} (XYY} ° (YY)} (YY)
SAE Motordle engine lubricant SAE (X (YY)} (YY) (YY) (YY) ° (YY) (YY)
Milch milk ° (XY} (YY) (YY) (XY} (XY} (XY} (YY)
Quecksilber mercury (YY) (YY) (Y X eoo eoe (YY) (YY) (Y X eoo
Methan methane (XX XX (YY) oo oo ° (YY) (YY) oo
Butanon (Methylethylketon MEK) methyl ethyl ketone ° o0 LX) ° ° o0 o0 ° XY
Naphtha (Rohbenzin) naphta ° YY) (YY) ° ° ° YY) YY)
Petroleum-Naphtha petroleum naphta (X (X (XX (XX (XX ° (XX} o0
Kaliumnitrat potassium nitrate (XY} (X (YY) (YY) (XY} (XY} (YY)
Nitrobenzol nitrobenzene ° (X ° ° ° ° (X (YY)
Nitromethan nitromethane ° (X X ° ° ° (X} ° (YY)
Nitropropan nitropropane ° ° ° (X ° (YY)
Pflanzendle vegetal oils (YY) (YY)} (YY) (YY) (YY) ° (YY) ° (YY)
Silikonéle silicone oil (XX} e00 (XX (XX o0 o0 e00 ° (XX
Ole ASTM 1 0il ASTM 1 [ X X [ X X [ X X eoo e0o ° [ X X [ X X (XYY}
Ole ASTM 3 0il ASTM 3 e0o eoo (X X ] (X X [ X X ° [ X X (X} (XYY}
Heizol fuel oil (XYY} (YY)} (YY) o0 LX) ° (YY) ° ooe
Olivendl olive oil (Y Y] (YY) LX) LX) LX) o0 (YY) eoo
Palmél palm oil o0 (XY} (YY) (YY) (XY} (YY)
Erdél <121 °C. petroleum oil <121°C o0 (X (XX (XX ° (X (XX
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Chemical compatibility

Achtung: fur zusatzliche Medienvertraglichkeiten sprechen Sie bitte mit unserer Technik

Attention: contact our technical department for other compatibility

Tab. 3 - Chemikalienbestandigkeit der Werkstoffe - Materials Chemical resistance
— (]

g £ EE | e | . 5%
gt v | B2 5 | e | 21| EE s | 2z

23| 83| 8% | £z | 83 | 52| 8% | £% | 3 5

g | <& | 5% S| 52| 22| 33| 22| §3 £3

2 e =) Re [rellivst - >3 =
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Flussigkeit Fluid PU POM TPE NBR | HNBR | EPDM | FKM VMQ | PTFE g T'g

Erdol» 121 °C. petroleum oil »121°C ° [ - XYyl Xyl ° () - (XY} %’ ]

Piniendle pine oil - (XY} ° o0 o0 ° (YY)} - (YY) § f

Hydraulikole hydraulic oil (YY) (X (YY) o0 LX) ° (YY) - (YY) = ﬂ
Schmierdle lubricating oil (YY) (YY) (YY) (YY) (YY) ° (YY) o0 (YY)
Mineralole mineral oil (XYY} (XY} (YY) (YY) (YY) ° (XYY} (X) (YY)
Praffinéle paraffin oil (XX} (XX} (XX (XX (XX ° (XYY} ° (YY)
Motorendle engine oil (X (XY} (X Y] - - ° (XYY} - (YY)
Bremsfliissigkeit break oil ° o0 LX) - - (XYY} (YY)} - (YY)
Getriebeole ATF | ATF Il oil 00 | 000 | 000 LX) °0 ° (XX} ° [ XX
Getriebeole ATF Il ATF Il oil (X () (1) ° ° ° (XY} ° (YY)
Getriebeole ATF IV ATF IV oil ° ° o0 ° (X ° (XYY} ° (YY)
SAE Ole SAE oil 00 o000 o000 (XY} (XYY} ° (YY) - (YY)
Ethylenoxid ethylene oxide ° (X X LX) ° ° ° ° - oo
Sauerstoff oxygen (X} [ X X (XY} ° ° (X X [ X X (XY} e0eo
Oktane octane [ - - (X X (X X [ (X X - (X X
Oktanol octanol ° - - () o0 (XYY} (XY} - (YY)
Ozon ozone () (YY) ooeo ° ° (YY) (YY) eoe oo
Paraffin paraffin - (XX} (XX (XX (XX ° (YY)} o0 (YY)
Pentan pentane ° eeoeo - oo LX) ° (YY) - oo
Pentanol (Amylalkohol) penatnol (amyl alcohol) ° - - ) ) YY) [X) - YY)
Perchlorethylen perchlore ethylene ° (X [ XX ° ° ° o0 (XX [ XX
Propan propane o0 (YY) (X ) eoo eoe ° (Y X - eoo
Propanol propanol ° 5 ° ° (XY} ° - (YY)
Propylen propylene ° (YY)} - ° ° ° (YY) - (YY)
Pyridin pyridina ° (X ° ° ° o0 (X - (YY)
Saccharose sucrose ° - (YY) (YY) (XY} (XYY} - (YY)
Wasserabweisendes Salz salt water repellent ° (XYY} (YY) (YY) LX) (X - - (YY)
Natrium sodium (X ) (X X ) (X () () (X X (X} = (XY}
Fruchtsafte fruit juices ° (YY)} - (X o0 (YY) (X (YY) YY)
Aluminiumsulfat aluminium sulfate ° o000 (X) [ X) [ X) (XX XX - LX)
Kalziumsulfat calcium sulfate (XY} ° - eoe (Y Y] (XY} (XY} - (YY)
Kaliumsulfat potassium sulfate (XYY} - - (YY) (YY) (XYY} (XYY} (YY) (YY)
Terpentin turpentine ° (YY) - oo eoe ° (YY) ° oo
Tetrachlorethylen tetrachlorethylene ° (YY)} - ° ° ° (XYY} - (YY)
Tetrachlorkohlenstoff carbon tetrachloride ° (X X ° ° ° ° (XY} - (YY)
Tetrahydrofuran tetrahydrofuran ° ° () ° ° (X ° - (XX
Toluol toluene ° ° ° ° ° ° (YY) - (YY)
Trichlorethylen trichloethylene ° (X ° ° ° ° (XYY} - (YY)
Harnstoff (5%) urea (5%) ° X X - Yy} (Y} (YY) YY) YY) YY)
Dampf vapour ° eoe - ° ° o0 (YY) [ X) oo
Vaseline vaseline (X (XY} (YY) (YY) (Y Y] (X (XY} ° (YY)
Wasserglas soluble glass ° LY X e00 0o 0o (X X e00 - 00
Wein wine ° (X} o0 eoo o0o [ X X [ X X eoo eoo
Xenon xenon (YY) - - oo eoe (YY) (YY) - oo
Xylol xylene ° (YY)} o0 ° ° ° (YY) - YY)

Bezugswerte/indicative values ® @ e =geeignet/ good e e =ausreichend/ fair ® = ungeeignet/ unfair

Testbedingungen: Raumtemperatur — auf Proben gemessen
Operating conditions: room temperature - tested on specimens
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Klassifizierung und Bezeichnung der Stoffe von Artic Seals

Classification and designation of Artic Seals materials

Werkstoffe

Bei der Ermittlung der idealen Dichtung fir eine
bestimmte Anwendung ist die Wahl des richtigen
Werkstoffes von hochster Bedeutung und sicher
auch schwierigste Aufgabe, da man sich unter einer
Vielzahl von auf dem Markt erhéltlichen Polymeren
zurechtfinden muss.

Dariber hinaus muss die Wahl des Werkstoffes auf
die Anforderungen der verschiedenen Dichtsysteme
abgestimmt werden.

Die Wichtigsten sind:

e Chemische Bestandigkeit: sie definiert,
in welchen Flussigkeiten oder
Anwendungsbereichen die Dichtung problemlos
eingesetzt werden kann;

e Reibung/Verschlei: diese Faktoren sind
wesentlich, um Lebensdauer und Dichtleistung
zu spezifizieren;

e Mechanische Eigenschaften: sie bestimmen
die Festigkeit des Stoffes gegen mechanische
Spannungen;

e Extrusionsfestigkeit: sie bestimmt die
Materialeignung;

e Montagehinweise: sie informieren Uber
Lagerung, Montage und Anwendung und sind
fir die Erhaltung der Dichteigenschaften
unentbehrlich.

Nach Uberpriifung der Einsatzbereiche des
Dichtungssystems, die das Werkstoffverhalten
beeinflussen kénnen, kann der optimale Werkstoff
wesentlich praziser und einfacher ausgesucht
werden. In den folgenden Tabellen finden Sie einen
zusammenfassenden Uberblick tiber vorranging in
Dichtungen eingesetzten Polymere.

Technischer Abschnitt
Technical overview

Materials

To determine the most suitable seal for a specific
application, the material choice is for certain one
of the most important issues and perhaps the most
complex one, due to the variety of polymers currently
available on the market. Moreover, the material
shall be accurately selected based on the binding
requirements specified for the sealing systems.
Among them, the most important are the following
ones:

e chemical compatibility: contact seal material and
the fluid used and/or the operating environment

e friction/Wear: It is essential to evaluate the seal
life and performances

e extrusion resistance: It is essential to evaluate
the material suitability

e information assembling: storing and handling
methods. Essential to maintain the seal
performance.

Checking the sealing system main features, that
may impact on the seal material, makes the material
selection much easier and effective. Find below a
brief overview of the polymers most commonly used
for seal manufacturing.
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ARTIC SEALS

Tab. 4 - THERMOPLSTISCHE POLYURETHAN-ELASTOMERE: TPU

Artic 5
in- |Shore-Hérte
Seals Beschreibung Farbe Typische Anwendung/Beschreibung Temperatyrem
satzbereich °C
Code
A D
TPU auf Basis von . Herv9rragende Kombination aus ger.inge.r Harte, gﬂuten mechénischen .
AO Polvether-Copolymer Helles Violett Eigenschaften und Hydrolysefestigkeit. Ideal fir pneumatische -40 bis +90 85
Y poly Anwendungen wie Kolben- oder Stangendichtung, Abstreifer
. L Hervorragende Kombination aus geringer Harte, guten mechanischen
TPU auf Basis von virginalem ) L " ) )
AT Polvether-Conolvmer Transparent Eigenschaften und Hydrolysefestigkeit. Ideal fr pneumatische -40 bis +90 85
Y poly Anwendungen wie Kolben- oder Stangendichtung, Abstreifer.
; Hervorragende Kombination aus geringer Harte, guten mechanischen Eigenschaften
TPU auf Basis von Polyether- ) g S Eeting S g e 3 ) )
AG . e Graphitgrau | und Hydrolysefestigkeit. Verbesserter Abriebwiderstand und Gleiteigenschaften im -40 bis +90 85
Copolymer mit Graphitftllung
Vgl. zu AO-TPU.
Auf P her basier U Lei r rim Druckverfor I i )
5O u olyet er basierendes Hellgrau Uberrageqde Ae\stungspa ameter im Druckverfo rtlungs e§t, beim 40 bis +90 %
thermoplastisches Polyurethan Abriebwiderstandes und der Hydrolysebestandigkeit.
Auf Polyether basierendes, AuBergewdhnliche Leistungsparameter im Druckverformungsrest, beim
BT virginales thermoplastisches | Transparent |Abriebwiderstand und der Hydrolysebestédndigkeit. Sehr gut fir Hydraulik- -45 bis +90 90
Polyurethan und Pneumatikdichtungen bei sehr tiefen Temperaturen geeignet.
Thermoplastisches Polyurethan AuBergewdhnliche Leistungsparameter im Druckverformungsrest, beim
BG auf Basis von Polyether mit | Graphitgrau | Abriebwiderstand und der Hydrolysebestdndigkeit. Geringerer Abrieb und -40 bis +90 90
Graphitfullung verbesserte Gleiteigenschaften im Vgl. zu BO-Compound.
. Weit bessere Leistungsparameter im Sinne von Druckverformungsrest,
Auf Caprolacton basiertes ) ) . L . )
Co . Violett Abriebwiderstand und Hydrolysebestandigkeit gegentber auf Polyester -35 bis +110 94
theromplastisches Polyurethan )
basierenden TPUs.
. Weit bessere Leistungsparmeter im Sinne von Druckverformungsrest,
Auf Caprolacton basiertes - . e . ;
CcT . Transparent | Abriebwiderstand und Hydrolysebestandigkeit gegentber auf Polyester -35 bis +110 94
theromplastisches Polyurethan :
basierenden TPUs.
Gute Medienbestdndigkeit bei Olen und Fetten, kleiner
Auf Polyester basiertes Druckverformungsrest bei guter Elastizitdt und Warmefestigkeit. Empfohlen
DO . M t = bis +110 8
thermoplastisches Polyurethan a8EMA I tir technische Produkte im Automotive-Bereich und fir Fihrungsringe und B b5 ¢ g
-buchsen.
Sehr hohe Extrusionsbestandigkeit und somit bevorzugt fur Back-/
50 Auf Polyether basiertes Natirliches Stiitzringe, Abstreifer und Spezialitaten. Uberlegener Schutz gegen 25 bis +100 P
- +
Polyurethan Weif3 Hydrolyse und mikrobiologischen Angriff. Sehr gute Kalteflexibilitat, aber
anfallig gegen Oxidation (im Vgl. zu Polyester-TPUs)
Leistungswerte, welche mit auf MDI basierten Polyurethanen nicht
. erreichbar sind. Exzellenter Druckverformungsrest bei erweitertem
Thermoplastisches Polyurethan _ , _ : :
GO auf Basis von PPDI Isocvanat Dunkelgrau Temperatureinsatzbereich bis 135 °C. Besondere mechanische -30 bis +135 93
Y Eigenschaften in Bezug auf Abriebwiderstand, Ruckprallelastizitat,
verhindern von mechanischen Verletzungen.
Leistungswerte, welche mit auf MDI basierten Polyurethanen nicht
Thermoplastisches Polyurethan erreichbar sind. Exzellenter Druckverformungsrest bei erweitertem
GT auf Basis von virginalem PPDI | Transparent Temperatureinsatzbereich bis 135 °C. Besondere mechanische -30 bis +135 93
Isocyanat Eigenschaften in Bezug auf Abriebwiderstand, Ruckprallelastizitat,
verhindern von mechanischen Verletzungen.
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Classification and designation of Artic Seals materials

Tab. 5 - THERMOPLASTISCHE ELASTOMERE: TPE

Artic 4
: ) ) Temperaturein- | Shore-Hérte
Seals Beschreibung Farbe Typische Anwendung/Beschreibung satzbereich °C
Code
A D
Empfohlen fiir Back-/Stutzringe und fur Teile im Lebensmitteleinsatz und
LO Hochleistungs-TPE Schwarz -kontakt. LO besitzt eine hervorragende Extrusions- und breite Medienbe- -55 bis +110 37
standigkeit.
-30 bis +130
I Thermoplastisches Polyester- Gelb Empfohlen fiir Back-/Stitzringe durch die sehr gute Extrusions- und Me- (Tempera- 55
Elastomer dienbestandigkeit. turspitzen -50
bis +150)
-30 bis +130
12 Thermoplastisches Polyester- Vo, Bl Empfohlen fur Back-/Stttzringe durch die sehr gute Extrusions- und Medienbestan- (Tempera- 63
Elastomer ’ digkeit. turspitzen -50
bis +150)
-30 bis +130
L7 Thermoplastisches Polyester- WeiR Teile fir die allgemeine Industrie. L7 ist sehr extrusionsbestandig und hat eine (Tempera- 7
Elastomer weite, hervorragende Medienbestandigkeit. turspitzen -50
bis +150)
L9 Thermoplastisches Polyester- N Teile fur die allgeme?ne Industrie. L7 ist sehr_ extrusi.(.)ns.best.éndig und hat eine 55 [4is 116 40
Elastomer weite, hervorragende Medienbestandigkeit.
Tab. 6 - SYNTHETISCHE FLUORPOLYMERE: POLYTETRAFLUORETHYLEN (PTFE)
Artic 4
) ) ) Temperaturein- | Shore-Hérte
Seals Beschreibung Farbe Typische Anwendung/Beschreibung satzbereich °C
Code
A D
o ) Weiter Temperatureinsatzbereich, beste Gleiteigenschaften, gute Dampf- ) 55-57
T1 PTFE l Weif} -190 bis +2
virgina e und HeiBwasserbestandigkeit, entspricht den FDA-Regularien. SOIBl5 2510
) PTFE mit Glasfaser (15%) und i T3 wu.rde fur Hydrau{ik—Kolbendichtungen bei hart?n .Emsatzbedmgungen )
T3 Graphit/MoS2 (3%) Griin entwickelt: hohe Driicke und Temperaturen. Dabei bietet der Compound -190 bis +260 55-61
b
P besten Abriebwiderstand selbst bei geharteten Gegenlaufflachen.
) Hohe Druckfestigkei TM- i E i andigkei
™ PTFE mit Bronze (40%) - ohe Druckfestig| elt"des Cqmpounds mit guter xtrgsmnsbestandlg eit, 156 i <7166 58- 65
bevorzugt fiir Hydraulik-Koben- und -Stangendichtungen.
v PTFE mit Bronze (40%) Griin Hohe Druckfestigkeit d§s T'M-Compvounds njit gutfzr Extrusionsbgstandigkeit, 150 bis +260 5365
bevorzugt fir Fiihrungsringe/-bander in der Hydraulik
Breite Chemikalien- und Korrosionsbestandigkeit, geringster
TC PTFE mit Grafit (15%) Schwarz Abrieb bei weichen Gegenlaufflachen. TC ist selbstschmierend mit -190 bis + 230 55
Trockenlaufeigenschaften.
. h fur A d in W i .T4 h i ich .
T4 PTFE mit Kohle (10%) Dunkelgrau Se r.gut ur nvyen lunggn in Wasser geeugnet 4 hat eine ausgezeic “nete 190 bis + 230 64-67
Medienbestandigkeit beim Kontakt mit Laugen und Fluorwasserstoffsaure.
Tab. 7 - THERMOPLASTISCHES VERBUNDHARZGEWEBE: KOMPOSITHARZ
Artic 4
: ) ) Temperaturein- | Shore-Harte
Seals Beschreibung Farbe Typische Anwendung/Beschreibung satzbereich °C
Code
A D
Selbstschmierend mit guten mechanischen Eigenschaften, hohe Maf3hal-
tigkeit und Medienbestandigkeit. Auch bei Anwendungen mit Wasser bleibt . 80
SO |Phenolharz/B L b hellb -60 bis +1
enel ez B elieeoe efibraun die gute Abriebbestdndigkeit. SO ist schlagzéh und wird fur alle Arten von i (45)*
Zylindern als Fihrungsring, Band oder Buchse verwendet.
Selbstschmierend mit guten mechanischen Eigenschaften, hohe MaBhal-
1 Phenolharz/Polyestergewebe hellblau tigkeit und Medienbestandigkeit. Auch bei Anwendungen mit Wasser bleibt 60 - +150 75
) + PTFE die gute Abriebbestandigkeit. S1 ist schlagzah und wird fir alle Arten von (45)*
Zylindern als Fuhrungsring, Band oder Buchse verwendet.
Phenolharz/Polyestergewebe Hervorragende Maf3haltigkeit und Abriebbestdndigkeit, selbstschmierend, und eine 80
S3 . Grayhit s dunkelgrau | gute Medienbestandigkeit. Fiir den Einsatz in Wasser bestens geeignet. S3 wird fiir | -50 bis +150 5)*
P alle Arten von Zylindern als Fithrungsring/-band oder Buchsen verwendet.

Technischer Abschnitt
Technical overview
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Tab. 8 - THERMOPLASTISCHE KUNSTSTOFFE: POM - PA - PBT

Artic 5
in- | Shore-Hérte
Seals Beschreibung Farbe Typische Anwendung/Beschreibung Tempera[yre/n
Code satzbereich °C
A D
3
= o
c =
RO POM + 20% GF Schwarz Hohe Stelflgke\t und dzidurch ngr m(lnlmaler Verzu‘g und Kriechneigung. -40 bis +115 85 .s =
Meistens als Fihrungsring in der Hydraulik verwendet. B g
<o
-Qc) —
R POM (wirmestabilisier?) Weit Polyoxymethylen mit verbesser.ter Wéarmestabilitat und gute mechanische -40 bis +115 85 § §
Eigenschaften. c -
= =
[%}
£ o
[l
Fir den Lebensmittelbereich. POM mit verbesserter Warmestabilitat und gute
R2FG POM (Food Grade) Weifs g -40 bis +115 85

mechanische Eigenschaften.

Selbstschmierender Werkstoff mit gutem Abriebwiederstand und hohen mecha-
R3 POM mit 10% PTFE/Silikon Weif3 nischen Eigenschaften. Durch den niedrigen Reibungskoeffizienten ist R3 fiir die -40 bis +115 84
Pneumatik pradestiniert.

Der mit Glasfaser gefullte R1 zeigt verbesserte Werte bei der Steifigkeit,
den mechanischen Eigenschaften und dem Temperatureinsatzbereich.

R1 PA6 + 40% GF Schwarz
° Dazu besitzt der Werkstoff eine exzellente Medienbestdandigkeit gegentiber|
Fetten, Olen und Kohlenwasserstoff.

-40 bis +140 86

Dieser Compound ist warmestabilisiert und besitzt Selbstschmierungseigenschaf-
R4 PA6 + MoS2 Dunkelgrau |ten. Durch die hohe Festigkeit wird R4 in der Hydraulik fur Fihrungen, Buchsen und| -40 bis +130 85
Abstreifer eingesetzt.

Der sehr zahe R6-Werkstoff besitzt eine auBergewohnliche Bruchsicherheit und
R6 PA66 Weif dazu eine Stabilitat gegentiber Temperaturen und Luftfeuchtigkeit. Ideal zum Einsatzl -40 bis +130 85
als Fuhrungsringe, Back-/Stitzringe oder Buchsen.

Der mit Glasfaser gefiillte R7 zeigt verbesserte Werte bei der Steifigkeit,

den mechanischen Eigenschaften und dem Temperatureinsatzbereich.
R7 PAG6 + 30% GF Schwarz cenant sens . emperatureinsaizbereich
Dazu besitzt der Werkstoff eine exzellente Medienbestdndigkeit gegentber|
Fetten, Olen und Kohlenwasserstoff.

-40 bis +140 86

Dieser R9-Compound ist warmestabilisiert, mit Glasfaser und PTFE gefullt
R9 PA6 + 40% GF + 15% PTFE Schwarz und besitzt Selbstschmierungseigenschaften. Durch die hohe Festigkeit -40 bis +140 85-88
wird er in der Hydraulik fur Fihrungen, Buchsen und Abstreifer eingesetzt

Der P2-PBT-Compound ist mit PTFE geftllt und hat exzellente Selbstschmierungsei- | -30 bis +130
P2 | Polybutylenterephthalat (PBT) Weif3 genschaften. Er wird generell in der allgemeinen Industrie und in mechanischen | (Spitzen -50 bis 72
Anwendungen eingesetzt. +150)
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Tab. 9 -ELASTOMERE: Nitril (NBR)

Artic 5
in- | Shore-Hérte
Seals Beschreibung Farbe Typische Anwendung/Beschreibung Tempera[yrem
satzbereich °C
Code
A D
NO NBR 70 Sh. A SalEz Standard-NBR Compound fur\./.velche D\.chtungen, O-Ringe, 30 bis +100 70
Vorspannelemente fur PTFE-Dichtungen
N1 NBR 73 Sh. A Schwarz Standard-NBR Compound fuere\che D\.chtungen, O-Ringe, 30 bis +100 73
Vorspannelemente fur PTFE-Dichtungen
Standard-NBR mit niedrigem Druckverformungsrest (DVR), guter )
= MERZBS LA Schwarz Medienvertraglichkeit und E-Modul, ideal fur Pneumatikdichtungen. 30 bis +100 7
R Standard-NBR mit niedrigem Druckverformungsrest (Compression Set), guter )
N ACTERL Schwarz Medienvertraglichkeit und E-Modul, ideal fiir Pneumatikdichtungen. 35 bis +120 &
NG NBR 90 Sh. A Schwarz Harter NBR-Compound mit hohem E-Modulur.]d niedrigem 30 bis +100 90
Druckverformungsrest (DVR) und gutem Extrusionsverhalten.
N5 NBR 80 Sh. A Schwarz Premium-NBR fiir Tieftemperatureinsétze. -60 bis +100 80
Tab. 10 - ELASTOMERE: FLUORKAUTSCHUK (FKM)
Artic g Shore-Hart
) . _ Temperaturein- ore-riarte
Seals Beschreibung Farbe Typische Anwendung/Beschreibung satzbereich °C
Code
A D
FKM75 FKM 75 Sh. A Szl B Standard-FKM mit breiter Memﬂlejvertfagllchkeﬂ und 225 bis +200 75
Temperaturbestandigkeit.
FKM 85 FKM 85 Sh. A Braun Standard-FKM mit breiter Me?leqvertfagllchkeﬂ und 25 bis +200 85
Temperaturbestdandigkeit.
Tab.11- VERSCHIEDENE TPUs IM VERGLEICH
. TPUs auf Basis .
Thema TPUs auf Basis Polyester TPUs auf Basis
Polycaprolactone
Hydrolysebestandigkeit - + ++
Mikrobielle Bestandigkeit - + +
Reibung + ++ +
Thermooxydation/ Alterung + + +
Tieftemperaturverhalten 0 + ++
Mechanische Eigenschaften + ++ +
Medienbestdndigkeit (Ole und Fette) 4+ ++ +

( ++ sehr gut, + gut, 0 mittelmaRig, - schlecht, -- sehr schlecht)

Die hier gezeigten Werte basieren auf Labortests mit Normprifkérpern mit entsprechenden Materialeigenschaften. Die Grenzen der

Anwendung sind im Labor bestimmte Maximalwerte. Wir empfehlen vor dem Einsatz eine Evaluierung jedes einzelnen Produkts.

Technischer Abschnitt
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Classification and designation of Artic Seals materials

PU — Polyurethan
Bei
Urethanharz eingesetzt. Dieses Material wird durch die
Reaktion mit Polyol, Diisozyanat und Kettenverlangerer

der Dichtungsherstellung wird mehr und mehr

erzeugt. In der Dichtungsindustrie werden zwei
Polyurethanhaupttypologien auf Basis Polyol
eingesetzt,: Polyether und Polyester. Eine weitere
wichtige Klassifizierung betrifft den Diisozyanattyp,

bei dem die verbreitetsten Typen MDI, PPDI und TODI
sind. Durch die Kombination zwischen den Polyol- und
Diisozyanattypologien lassen sich sehr unterschiedliche
Produkte herstellen, deren physische und mechanische
Eigenschaften auferordentlich differenzieren, genauso

wie die Anwendungen, in denen sie eingesetzt
werden. Die heute auf dem Markt verfligbaren TPU
sind Elastomere mit sehr guten mechanischen

die Uber ausgezeichnete Zug-, Reif3-,
Reibungs- u. Scherfestigkeitseigenschaften verfligen.
Sie sind normalerweise mit Mineralolen, Fetten,
Kohlenwasserstoffen und Erd6lprodukten kompatibel.
Dagegen sind Standard-TPU in der Regel mit Warmwasser,
Sauren, Laugen und Dampf nur wenig kompatibel.

Eigenschaften,

TPE — Thermoplastisches Elastomer

Das thermoplastische Elastomer ist ein Polyesterharz,
welches in verschiedenen Hartegraden erhaéltlich ist.
Es ist speziell fur Hydraulikanwendungen geeignet,
insbesondere fiir Stiitz- und Extrusionsschutzringe. TPE
besitzt die Flexibilitdt von Elastomeren und gleichzeitig
kunststoffahnliche mechanische Eigenschaften. Es bietet
sehr gute Reibungs- und Scherfestigkeit und seine
ausgezeichnete Bestandigkeit ermoglicht
Anwendungen in Schmierdlen und Kohlenwasserstoffen
sowie in vielen Flissigkeiten, wie Saure und Laugen.

chemische

POM — Polyoxymethylen

Das Polyoxymethylen, allgemein als “Acetalharz” bekannt,
wird zur Herstellung von Buchsen, Extrusionsschutzringen
und Fihrungsschuhen fur Zylinder eingesetzt. Es besitzt
eine hohe Steifigkeit, Stof- und Ermidungsfestigkeit
und ein hohes Elastizitats-Modul. Da Polyoxymethylen
kein Wasser aufnimmt, besitzt es eine ausgezeichnete
Formstabilitdt und kann, mit oder ohne zusatzliche
Fullstoffe, hohe Querbelastungen aushalten. Wir bieten
ein breites Sortiment an Ausfihrungen, die sich durch
den Anteil an Zusatzstoffen unterscheiden. Beispiele sind
das POM mit Glasfaserfillung, das zur Herstellung von
Fihrungsbandern mitStahloberflachenkontaktverwendet
wird oder mit PTFE-Fillung, die zur Reibungsreduzierung
beitragt.

Einleitung
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PU — Polyurethane

Urethane resin increasingly used to manufacture
seals. It is obtained by reaction among polyol,
diisocyanate and a chain extender. In seals division,
two main polyurethanes are used depending on
the base polyol: polyether and polyester. Another
important classification concerns the diisocyanate
type, the most used being MDI, PPDI and TODI.
The combination between polyol and diisocyanate
typology results in very different products, whose
physical and mechanical features vary significantly,
as well as the applications they are intended for.

The TPUs currently on the market are elastomers
with high performing mechanical characteristics and
featuring excellent tensile strength, as well as very
good tearing , abrasion and cutting resistance; they
are usually compatible with mineral oils, greases,
hydrocarbons and petroleum derivatives.

Standard TPUs normally feature a poor compatibility
with hot water, acids, alkaline solutions, steam.

TPE — Thermoplastic elastomer

The thermoplastic elastomer is a polyester resin
available in different hardness degrees. It is suitable
for hydraulic applications, and ideal for supports and
backup rings.

The material features the flexibility of elastomers and
the mechanical properties of plastics.

Excellent abrasion and cutting resistance.

It has very good chemical properties, that make it
compatible with lubricant oils and hydrocarbons, as
well as with many fluids like acids and alkalis.

POM — Polymethyloxide

The polymethyloxide, commonly known as
resin”, is used to manufacture bushings, backup rings
and guide shoes in cylinders.

It features excellent properties in terms of stiffness,
high shock resistance and fatigue strength, with high
modulus of elasticity.

It is not hygroscopic, therefore offers outstanding
dimensional stability and can take heavy radial loads,
with or without additional fillers.
Depending on the additive type
percentage, many different versions are available.
One example s glass-fibre-filled POM, used to
manufacture guide strips intended for contact with
steel surfaces, or PTFE-filled POM to reduce friction.

“acetal

and content
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Bei der Anwendung in Bauteilproduktionen mit
weichen Metallen wie Aluminium oder Messing
empfehlen wir dagegen den Einsatz eines reinen
Polymers

PA — Polyamid
Das Polyamid, allgemein “Nylon” genannt, ist
ein technisches Polymer. Es besitzt ein duf3erst
geringes spezifisches Gewicht, ist stof3- u.
verschleifest, verfiigt ilber sehr gute elektrische
Isolationseigenschaften und ist bestandig in
Losungsmitteln, Olen, Fetten, Kraftstoffen und
Flammschutzmitteln. Im Unterschied zum Acetalharz
ist es bei Temperaturen dber 140°C stabiler. PA wird
bei Fihrungsschuhen und Buchsen angewendet, die
standig hohen Temperaturen ausgesetzt sind. Es wird
gewohnlich mit Kohlenstoff, PTFE, Molybdandisulfid-
oder Glasfaserfullung und/oder anderen
Zusatzstoffen versehen, um leistungsfdahigere
physikalische/mechanische Eigenschaften zu
gewdhrleisten
PTFE — Polytetrafluorethylen
Das Polytetrafluorethylen (PTFE) ist ein Polymer des
Tetrafluorethylen mit hohem Molekulargewicht. Es ist
duroplastisch, besitzt keinen Schmelzpunkt und kann
durch Sinterung bearbeitet werden. Das PTFE besitzt
viele interessante Eigenschaften, darunter:
e Seine auflerordentliche chemische Tragheit
macht es bestandig in nahezu allen Chemikalien.
e Es besitzt den niedrigsten Reibungskoeffizienten
unter allen industriellen Werkstoffen und
Produkten.
e Esist nicht l6slich in Wasser und in allen
organischen Lésungsmitteln.
e Es besitzt sehr gute dielektrische Eigenschaften.
e Esist feuerbestdndig und nicht entflammbar.

Diese Eigenschaften bekommen umso mehr
Bedeutung, da sie auch bei Temperaturen zwischen
-80°C und -250 °C und dariber fast unverandert
erhalten bleiben. PTFE wird in zahlreichen
Anwendungen der allgemeinen Industrie, der
Lebensmittelindustrie sowie in elektrischen u.
chemischen Bereichen eingesetzt. In der Hydraulik
und Pneumatik wird es bei der Herstellung von
Dichtungen und Fihrungsbandern verwendet.
Dank seines niedrigen Elastizitats-Moduls wird

Technischer Abschnitt
Technical overview

To manufacture parts in combination with soft
metals, as aluminium or brass, the natural polymer
should be the preferred choice.

PA — Polyamide

The polyamide commonly known as Nylon is a techno-
polymer. It features relatively low specific weight,
shock and wear resistance, fairly good electric
insulation, resistance to solvents, oils, greases and
self-extinguishing fuels. Unlike acetal resin, this
material is more stable at temperature over 140
°C. It is used for guide shoes and bushings, where
temperature are constantly high. It is usually filled
with carbon, PTFE, molybdenum disulfide, or glass
fibre and/or other additives, to achieve improved
physical/mechanical performing characteristics.

PTFE - Polytetrafluoroethylene

Polytetrafluoroethylene (PTFE) is high molecular-

weight polymer of tetrafluoroethene, that can be

processed through sintering. The PTFE offers a

number of interesting features, among which:

e total chemical inertia, which makes it resistant to
almost all chemicals;

e extremely low friction coefficient, currently the
lowest among industrial products

e complete insolubility in water and in any organic
solvent

e excellent dielectric properties;

e outstanding fire resistance properties, i.e. no
flame propagation.

Those feature become even more important, as
that they are maintained virtually unaltered in the
temperature range between -80 °C and 260 °C, with
even higher peaks.

It is used for a variety of applications in the industrial,
food, electric and chemical fields. In the hydraulic-
pneumatic segment it is used to produce seals and
guide strips. Thanks to its low modulus of elasticity,
it is often proposed in combination with high memory
elastomeric parts or metal spring-shaped ones, to
add elasticity/energising properties.

Mechanical keying is often required to accomplish
the mounting procedure.
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es haufig mit elastomeren Komponenten, die

einen hohen elastischen Speicher besitzen oder

mit federnden Metallteilen kombiniert, um die

elastischen und energetischen Eigenschaften zu

erhohen. Bei der Montage ist oft das mechanische

Kalandern erforderlich. Es wird auch oft als

mechanisches Keilmittel im Montagevorgang

eingesetzt.

e PTFE ist sowohl als reiner Werkstoff, als Mischung
mit verschiedenen Zusatzstoffen wie auch mit
Molybdan, Glasfaser, Kohlenstoff, Graphit und
Bronze erhaltlich.

e PTFE kann durch ein isostatisches Verfahren, das
bei hohen Driicken zu empfehlen ist, oder durch
ein nicht isostatisches Verfahren bis 200 bar
erzeugt werden.

Phenolharz

Phenolharz ist ein synthetischer Stoff, den man

durch die chemische Reaktion zwischen Phenol

und Formaldehyd erhalt. Der Werkstoff wird zur
Impragnierung von Baumwoll- und Polyesterfasern
einsetzt. Es besitzt hohe Festigkeit, einen

niedrigen Reibungskoeffizienten und hohe Zug- u.
Verschleif3festigkeit. Es wird fast ausschlief3lich

bei der Herstellung von Fihrungsringen verwendet.

In der Regel werden PTFE oder Graphit, sowohl mit
Baumwolle- als auch Polyesterfasern, als Zusatzstoffe
gewdhlt. Es besitzt eine gute Bestdndigkeit gegen Ol,
Fette und nicht dtzende Saure- und Laugen-Lésungen.
Wegen seiner chemischen Zusammensetzung ist es
nicht fir Anwendungen mit Lebensmitteln geeignet.

NBR — Nitrilkautschuk

Dieses Elastomer auf Basis von Butadien und

Acrylonitril in unterschiedlichen Anteilen wird fir die

meisten Dichtungsanwendungen eingesetzt. Es besitzt

eine sehr gute Ruckfederung und wird primar zur

Herstellung von O-Ringen verwendet.

Es ist besonders geeignet fir:

e Ole auf Basis Paraffin (aliphatische)

e Mineralole und -Fette (Motorendle, Getriebedle,
Differentialole, etc.)

e Hydraulische Ole

e Wasser und wasserige Losungen (Alkalilaugen).

Wird es allgemeinen Witterungseinflissen wie der Luft

Einleitung -
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PTFE is available virgin or filled with different
additives in different percentages, as well as with
molybdenum and glass, carbon, graphite and bronze
fibres. PTFE ca be produced by isostatic method,
which is recommended for high pressures, or not
isostatic up to 200 bar.

Phenolic Resin

Phenolic resin is a synthetic material obtained
by chemical reaction between the phenol
formaldehyde, used to impregnate cotton or polyester
fibres.

It feature high toughness, low friction coefficient,
high tensile strength and wear resistance .

It is used almost exclusively to manufacture guide
rings.

PTFE and GRAPHITE are normally used as additives,
both with cotton and polyester fibres.

Good resistance to mineral oils, greases and mild
solutions of acids and alkalis.

Due to its chemical composition, it is not suitable for
usage in the food industry.

and

NBR - Nitrile Rubber

This elastomer, based on butadiene and acrylonitrile

in variable quantity, is used in the majority of

applications.

It offers an excellent spring-back and is mostly used

to manufacture O-rings.

It is ideal with:

e paraffin-based oils (aliphatic)

e mineral oils and greases (engine oils, gearbox,
differential oils, etc.)

e hydraulic oils

e water and water solutions (lyes).

Exposure to air, sunlight or weathering in general
accelerates the material aging.

Thanks to its thermal compatibility from — 30°C to
peaks of 120°C, it is extremely versatile in terms
of applications, while maintaining its mechanical
characteristics.
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oder der Sonne ausgesetzt, altert es schnell. Dank
seiner thermischen Kompatibilitat, die von -30°C
bis zu Spitzen von 120 °C reicht, kann es in einer
Vielzahl von Anwendungsfeldern eingesetzt werden,

ohne seine mechanischen Eigenschaften zu verlieren.

HNBR — Hydrierter Nitrilkautschuk

Die chemische Struktur dieses aus der

Hydrierung von NBR-Nitrilkautschuk gewonnenen
Elastomers zeichnet sich durch seine verbesserte
Temperaturbestdandigkeit und Reibungsfestigkeit
gegenitber dem Standard- NBR aus, insbesondere
wenn es mit Peroxid vulkanisiert wurde. HNBR ist
deshalb besonders:

e Warmebestandig

e Ozonbestandig

e Reibungsbestdandig

Die Bestdandigkeit gegentiber Olen u. Losungsmitteln
ist bis auf einige spezielle Anwendungsfalle
durchschnittlich etwas héher als die des
Nitrilkautschuks. HNBR kann in einem breiten
Anwendungsbereich von -40 °C bis zu Spitzen von
150°C ohne Beeintrdachtigung seiner mechanischen
Eigenschaften eingesetzt werden.

EPDM — Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk

Es handelt sich um einen synthetischen Kautschuk
auf Basis Ethylen-Propylen und einem dritten
Monomer (Dien), das die Schwefelvernetzung
ermoglicht. Dank seiner chemischen Struktur ist
EPDM besonders bestdndig in Flussigkeiten wie
Wasser und Dampf sowie in Umgebungen mit hohem
Ozonanteil. Aus diesem Grund ist es geeignet fir:
e Wasser bis Siedepunkt

e Dampf

e Besondere Hydrosysteme wie Bremssysteme

e Ozon

e Witterungseinflisse

e lLaugen

e Polare Losungsmittel

e Temperaturbereiche von - 50 °C bis + 10 °C

FKM — Fluorkautschuk

Fluorkautschuk, auch als Viton bekannt, ist ein
synthetischer, hoch-warmebestandiger Kautschuk
Es besitzt zudem eine sehr gute Bestdandigkeit
gegeniiber Olen, aliphatischen u. aromatischen
Kohlenwasserstoffen und Chemikalien. FKM eignet

Technischer Abschnitt
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HNBR - Hydrogenated Nitrile Rubber

The chemical structure of this elastomer (resulting
from the hydrogenation of a suitable type of NBR
nitrile rubber) enables to increase the temperature
and abrasion resistance compared to the standard
NBR rubber, in particular if peroxide-vulcanized.

It is very suitable when the following requirements are
requested:

e heat resistance

e o0zone resistance

e abrasion resistance.

The resistance to oils and solvents is averagely slightly
higher compared to nitrile rubber, with few exceptions.
Itoffersaverywide application range, while maintaining
its mechanical features in the temperature range from
-40°C to peaks of 150 °C.

EPDM- Rubber ethylene- Polypropylene

It is a synthetic rubber, based on ethylene-propylene
and a third monomer (diene), which enables the
sulphur crosslinking.

Thanks to its chemical structure, it features a excellent
resistance to fluids such as water and steam, and is
suitable for environments with high ozone percentage.
For these reasons it is ideal for:

e water up to boiling point

e steam

e special hydraulic systems such as braking systems
e o0zone

e weathering

e alkalis

e polar solvents at room temperature

e temperature range between -50°C and + 150°C.

FKM - Fluorocarbon Elastomer

The fluoro-elastomer, commonly known as Viton®, is a
synthetic rubber with high thermal resistance.

It features excellent resistance to oils, aliphatic and
aromatic hydrocarbons and chemicals.

Ideal to manufacture O-rings or seals for application
requiring stability and memory at high temperature.
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sich ideal zur Herstellung von O-Ringen oder
Dichtungen, die Uber Stabilitat und einen elastischen
Speicher verfligen sollen.

VMQ - Silkonkautschuk

Dank seiner chemischen Struktur besitzt

VMQ eine hohe Bestandigkeit gegeniiber

Witterungseinflissen, Licht und Ozon sowie

eine hervorragende Bestdandigkeit gegentiiber

hohen und niedrigen Temperaturen. Aus diesem

Grund ist es fur den Einsatz in einem breiten

Temperaturspektrum geeignet. Die Reif3- u.

Reibungsfestigkeit von VMQ ist zwar nicht 100%

zufriedenstellend, was jedoch durch den niedrigen

Reibungskoeffizienten kompensiert wird. VMQ wird

sowohl in der medizintechnischen wie auch in der

Lebensmittelindustrie eingesetzt und zeichnet sich

besonders aus durch:

e witterungsbestandig

e bestdandig in Mineral- und Pflanzendélen, wenn
die Temperatur von 60 °C. nicht iberschritten
wird

e bestdndigin Fluiden auf Glycolbasis

e fiir Kraftstoffe nicht geeignet

e allgemeiner Temperatureinsatzbereich von -55°C.
bis Spitzen von 180 °C.

FMQ — Fluorsilikon

Die Eigenschaften von Fluorsilikon sind die

dem Fluorkautschuk ahnlich. Aber der Gehalt

an Fluor im Werkstoff erhoht die Bestandigkeit
gegeniiber tierischen Fetten/Olen im gesamten
Temperaturbereich merklich. Auch so bei
aliphatischen und aromatischen Kohlenwasserstoffen
und Sauren. Allerdings reduziert der Fluorgehalt die
Ober- und Untergrenzen der Einsatztemperatur.

Hinweis zur Pigmentierung der Polymere, die von der Firma

Artic Seals angewendet werden: Mogliche Farbverdnderungen
kénnen durch die Anwendung von schwermetallfreien Farbgra-
nulaten verursacht werden. die daraus entstehenden, geringen
Farbschwankungen beeinflussen die mechanischen Eigenschaften
der Dichtungen nicht.

Einleitung -

VMQ - Silicone Rubber

Thanks to its chemical composition, it features high

resistance to weathering, light and ozone. Moreover,

the excellent properties of resistance to high and low

temperatures enable a wide operating range.

Although its tearing and abrasion resistance is not

completely satisfactory, its low friction coefficient

compensate for efficiency.

It is used both in the medical and food industry.

Ideal for applications with requirements for:

e resistance to weathering

e resistance to mineral, vegetable and natural oils,
and also hydraulic oils, if temperature does not
exceed 60°C

e resistance to glycol-based fluids

e never use with petrols

e resistant to variable temperatures from — 55°C to
peaks of 180°C.

FMQ - Fluorine Silicone

The fluoro silicone features mechanical characteristics
similar to the fluoro rubber, but the fluorine in the
composition increases considerably the compatibility
with animal oils in the entire operating temperature
range, as well as with aliphatic and aromatic
hydrocarbons and acids.

Conversely, it decreases performances at high and

low temperatures.

Note about the pigmentation of the polymers used by Artic Seals:
Possible variations in colour shades may result from the usage of
master-batch free from heavy metals. Such slight variations do not

affect the seals mechanical features
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Elastomers physical and mechanical proprieties

Um eine Dichtung exakt zu konfigurieren und um
eine lang anhaltende Dichtleistung zu gewahrleisten,
mussen die grundlegenden physischen/
mechanischen Eigenschaften des Werkstoffs genau
analysiert werden.

Harte

Typischerweise versteht man unter Harte den
Widerstand des Eindringens in ein Material.

Fir Elastomere haben sich zwei Harte-Skalen nach
dem International Rubber Hardness Degrees (IRHD)
etabliert.

Fur die Shore-Harte existieren 2 Moglichkeiten:
Shore A und Shore D. Um beide Werte zu messen gibt
es auch 2 verschiedene Messmittel/Eindringkorper,
welche genau spezifiziert sind. Fur ,Shore A“ wird
ein gekilrzter Konus verwendet und fir ,Shore D“ ein
Konus mit 30°- Spitze. Shore A wird fur Hartewerte
von 40 bis 90 verwendet und Shore D fur den
héheren Bereich.

Beide Varianten sind in der DIN 53505 und ASTM
D3340 definiert.

To specify and design a seal, as well as to guarantee
its performances over time, it is necessary to analyse
the material essential physical/mechanical features.

Hardness

ypically, under hardness we understand the property,
that specifies the material resistance to penetration.
The two main hardness measuring scales in the
field of elastomers are the Shore hardness and the
International Rubber Hardness Degrees (IRHD).

As for Shore hardness , two more reference scales are
used, i.e. “Shore A” and “Shore D”.

To measure the hardness degree, both scales use an
hardometer, but different indenters: the indenter for
scale “Shore A” features a truncated cone point, while
the one for scale “Shore D” has a 30°-angled point.
Scale Shore A is used for hardness values between
40 and 90 Sh, while for higher values the Shore D
scale is the reference one.

Durometer hardness test

Applied Load

Bild.2: Hartetest

Pic.2: hardness test Shore A Shore D
D1.1-1.4 [mm] D 1.1-1.4 [mm]
£
2 | 3 | 30°
~
Do79(mm] | | RO.1 [mm
Bild.3: Harteskala
Pic.3: hardness scale
ELASTOMERGUMMI
RUBEBER
h 4] 10 20 30 40 50 &0 70 -1 S0 100 M
ShereA | | L P ] SR
ShOIED ? lIO !rﬂ 40 5|CI BID 7IO E0 F0 100
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Die sich Uberlappenden Referenzbereiche sehen In both cases, the measurements conform to standards

sie hier. Bei Elastomerdichtungen ist die Harte DIN 53505 and ASTM D2240. Find below the reference

ein wichtiger, zu bericksichtigender Bereich, weil scales overlapping pattern, as well as the position of

die Harte merklichen Einfluss auf die Haft- und the main polymers. 3

Gleitreibung hat. In the field of seals, hardness is a very important %g
parameter, that needs to be taken into account, as it g E

Sind Oberflachenrauigkeiten gleich, dann trifft affects both dynamic friction and stiction. <o

die Aussage zu, dass weichere Werkstoffe die Thrustand seatroughness being equal, alow hardness g 7'3

Haftreibung reduzieren und hartere Elastomer die degree reduces stiction, while a high hardness degree _é E

Gleitreibung. reduces dynamic friction. ;_6 =

Harte wird auch durch Temperaturen beeinflusst. Hardness, in turn, is influenced by temperature, i.e. the =

Je hoher die Temperatur, desto weicher wird der higher the temperature and the lower the hardness.

Werkstoff. Im Allgemeinen gilt, dass weichere In general, elastomers with low hardness degree, i.e.

Compounds besser fiir raue Oberflachen geeignet softer, are better suited for rougher surfaces, but are

sind. Allerdings sind sie dabei anfélliger fur Abrieb more prone to extrusion.

und Extrusion.

Druckfestigkeit — Elastische Speicher Compressive strength, memory, compression set
— Druckverformungsrest
Bei der Druckfestigkeit von Elastomeren geht es

darum, inwieweit sie nach langeren Druck- und It deals with the capacity of elastomers to recover
Verformungsspannungen bei einer bestimmten their original thickness after experiencing prolonged
Temperatur wieder zu ihrer urspringliche Dicke compressive and deformation stresses at a given
zurtckfinden. Bei langer andauernden Verformungen temperature. After a long time under compression,
verlieren Elastomere ihre Fahigkeit, wieder ihre elastomers tend to lose the ability to recover their
Ausgangsstarke anzunehmen. Der Unterschied original thickness. The difference between the original
zwischen der urspringlichen und rickgestellten and final dimensions is expressed in percentage and
Dimension wird in Prozent ausgedrickt und represents the compression set of the material being
stellt den Druckverformungsrest des getesteten tested. The lower the compression set percentage and
Werkstoffes dar. the better the material compressive strength.

As far as seals are concerned, their efficiency is
Je niedriger der Prozentsatz, desto besser strongly influenced by the seal material compression

set.

Bild.4: Druckverformungsrest (DVR)

Pic.4: compression set test HI-HR 5
COMPRESSION SET= —————— X 100 a
HI - HC g
a
=
DEFLECTED S
——1
T T
2
o x|
g x
e
O
|
x|
Hl: Initial Height HC: Compressed Height HR: Recovered Height
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der Druckverformungsrest des Materials. Die
Leistungsfahigkeit von Dichtungen wird stark vom
Druckverformungsrest des Werkstoffes beeinflusst.
Eine niedrige Druckfestigkeit, d.h. ein hoher
Druckverformungsrestwert, kann die Dichtleistung
beeintrachtigen, somit ist eine langfristige
Dichtfunktion nicht gewdhrleistet. Dagegen sorgt
eine hohe Druckfestigkeit, also ein niedriger
Druckverformungsrestwert, fir eine langanhaltende
gute dynamische und statische Abdichtung. Da
Dichtungen wahrend des Arbeitszyklus Druck
ausgesetzt sind, ist die hohe Druckfestigkeit also
extrem wichtig, um Leckagen zu vermeiden.

Elastizitditsmodus

Der Elastizitatsmodus misst die benotigte Kraft,

um einen Probekérper definiert zu verpressen in
Kombination mit der definierten, prozentualen
Ausdehnung danach.

Generell zeigt der Test das Elastizitatsmodul bei 50%
(bendtigte Kraft zum Dehnen um 50% des Originals),
bei 100% und bei 300%.

Je hoher der gemessene Wert und je besser die

Materialcharakteristiken sind, desto besser ist

Bild.5: Ausdehnungstest
Pic.5: elongation test

tomere

AA low compressive strength, i.e. a high compression
set value, can negatively influence the efficiency of
the seal, that will no longer be able to guarantee
the sealing function over a long period of time.
Conversely, a high compressive strength, i.e. a low
compression set value, suggests good dynamic
and static sealing efficiency over time. As seals are
subject to pressure during the working cycle, the
ability to recover their original shape at the end of
the cycle is of paramount importance, in order to
prevent fluid leakages.

Elastic modulus

The modulus of elasticity measures the force
necessary to tension a material specimen and extend
it to a given percentage of its original size.

Normally the test evaluates the modulus of elasticity
at 50% (force necessary to extend the specimen by
50% of its original size) , at 100% and at 300%.

The higher the value measured during the tensile
test, and the better the material characteristics. In
the fields of seal, a high modulus of elasticity is
preferable, as it ensures:

0%

100%

300%

Riss
Break
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der E-Modul und die Dichtungseigenschaften. Das
bedeutet:

e starke Vorspannung der Lippen fiir dynamisches
und statisches Dichten
e hohere Extrusionsbestandigkeit

Auflerdem zeigt das Diagramm das Verhalten

unter Spannung (Dehnung). Das bedeutet die
Belastbarkeit, welches das Elastomer ohne Zerreien
oder sonstige Beschadigung tbersteht.

Dehnung ist umgekehrt-proportional zur Harte des
Compounds.

Das E-Modul ist ein Schlisselindikator fur die
Zahigkeit und der Extrusionsbestandigkeit der
Dichtung.

Das E-Modul wird durch die Kalkulation von
Spannung und Dehnung berechnet. Die Einheit ist:
N/cm2.

Um die Zugspannung zu berechnen wird der
Kraftaufwand zur Dehnung fir einen Normprifkérper
bis zum ZerreiRen gemessen.

e high lip force against the mating surfaces, both in
dynamic and static sealing
e higher resistance to extrusion.

Moreover, as shown in the diagram on the side,
under tension (elongation) we understand the elastic
deformation can undergo
without suffering breaking or irreversible effects.
Elongation is a parameter inversely proportional to
the material hardness.

This modulus is a key indicator both for the seal
toughness and its resistance to extrusion.

that the test material

The modulus is measured calculating the stress and
dividing it by the elongation, therefore is measured in
stress units divided by elongation units: N/cm?2.
Concering the ultimate tensile stress (toughness), it is
measured the force required by a specimen to exceed
the elastic phase and tear to break, thus taking an
irreversible shape.

‘ Elastizitatsmodus Spannungs-Ermiidungskurve
modulus of elasticity tension/fatique curve
Bild.6: Ermidungskurve
Pic.6: tension curve
o
5
53
ST
== r
=~ (©
(NN g .
| Zudfestigkeit
tensile strenght
/ »
Spannung
ension
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Elastomers physical and mechanical proprieties

Reibungsverhalten

Das Reibungsverhalten ist ein weiterer, bedeutender
Faktor in der Dichtungsauslegung. Wahrend
Scherkrafte nur zeitlich begrenzt auftreten, entsteht
Reibung wahrend des gesamten Zyklus zwischen
den Kontaktoberflachen. Um die Abriebfestigkeit
zu messen, wird in einem Test eine Werkstoffprobe
innerhalb  eines bestimmten Zeitraums {dber
Schleifpapier gerieben. Jeweils vor und nach dem Test
wird das Gewicht der Probe ermittelt und die Differenz
zum Ausgangsgewicht als Prozentsatz angegeben. Je
niedriger der Wert, desto hoher ist die Abriebfestigkeit
des Elastomers

Risse und Abrieb

Die Reif3festigkeit eines Elastomers ist sehr

wichtig fur alle Anwendungen, in denen Gefahr flr
mechanische Beschadigungen entsteht, welche zu
Rissen flihren kénnen, bis hin zum totalen Ausfall der
Dichtung.

Die Kenntnis vom Abriebwiderstand des Elastomers
ist wesentlich, damit die dynamische Dichtung
funktionssicher ausgelegt werden kann.

Die Faktoren dazu sind: Art des Elastomers, Harte,

Bild.7: Reibungstestmaschine
Pic.7: abrasion test machine

Technischer Abschnitt
Technical overview

Abrasion resistance

Another essential characteristic to specify a seal is
the abrasion resistance.

Unlike shearing stress, which occurs at a given time,
abrasion occurs overtime, due to the rubbing between
mating surfaces.

To evaluate the abrasion resistance, a test is carried
out, where a specimen rubs over a sandpaper roll
for a given period of time. The weight is measured
before and after the test and the difference between
the measurements is expressed in percentage
compared to the initial weight. The lower the

value, and the better the abrasion resistance of the
elastomer

Tear and wear The
tearing resistance of an elastomer is very important
for all applications in which an item is subject to
traction, particularly for those where there is a risk
of significant surface cuts, that could easily induce
tears, resulting in the item complete deterioration.
Determining the wear resistance is essential for

a correct project evaluation in dynamic sealing
applications.

SCHLEIFPAPIER
AABRASIVE PAPER
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Physiche u. mechanische Eigenschaften der Elastomere

Elastomers physical and mechanical proprieties

Oberflachenbeschaffenheit der Gegenlaufflache,
Schmierung, Relativgeschwindigkeit,
Umgebungseinflisse.

Im Zusammenhang steht die Rissempfindlichkeit,
wenn das Material unter Spannung steht, was in
kN/m gemessen wird.

Diese Parameter sind sehr wichtig und missen bei
der Installation der Dichtung in die Nut und beim
Betrieb berticksichtigt werden. Eine Rissbildung
muss auch beim Entformen aus dem Werkzeug unter
allen Umstanden vermieden werden.

Kerbfahigkeit oder Riickprall-Elastizitdt

Die Kerbfahigkeit oder Rickprall-Elastizitat
bezeichnet die Fahigkeit eines Elastomers, seine
urspringliche Dimension und Form nach einer
zeitlich begrenzten Verformung wiederzugewinnen.
Der Kerbfdahigkeitstest wird durchgefiihrt, indem man
ein Pendel gegen eine mit Bligeln befestigte Probe
schlagen lasst. Die Rickprallhohe wird dann als
prozentualer Wert zur Fallhohe angegeben.

The factors involved are: polymer type; hardness;
surface finishing; lubrication; relative speeds;
operating environment.

It deals with the resistance a material opposes to cut
initiating, when a tension stress is applied, and is
measured in kN/m (kN per meter).

It is a very significant parameter that shall be taken
into account also during the item processing phases
and the installation in its seat. A good resistance
in fact, facilitates the removal from mould during
moulding, and prevents tears during mounting.

Resilience or rebound

The resilience, or rebound, represents the ability of an
elastomer to recover its original size and shape after
a temporary deformation stress. The resilience test
is carried out by dropping a plunger on a specimen.
The plunger rebound height is then calculated as
percentage of the initial dropping height.

Bild.8: Kerbfahigkeit- o. Rickpralltestkurve
Pic.8: resielience or rebound’s test curve
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Reibung und Sitzbearbeitung

Friction and grooves machining

Reibung und Leistungsentnahme

Reibung, die durch das Gleiten auf der Wellenoberflache
oder Zylinderinnenwand entsteht, verursacht
Energiedissipation. Um die Dissipation innerhalb
akzeptabler Grenzen zu halten, sind die folgenden
Parameter genau abzustimmen:

e Geometrie und Werkstoff der Lippen

e Oberflachenrauheitsgrad, d.h. Flachengite
e Arbeitsdruck

e Geschwindigkeit

e Schmiermittelviskositat

Es ist von auf3erordentlich wichtig, die Reibung auf ein
Mindestmaf3 zu reduzieren, da sie tblicherweise

e Warme
e Verschleif
e leckagen

verursacht und damit eine Reduzierung der
Dichtsystemleistung. Die Querbelastung ist ein
wesentlicher Faktor fir die Dichtringleistungsfahigkeit.
Zu schwere radiale Belastungen fithren zu hohen
Reibungswerten, die hohe Leistungsaufnahme

und schnellen Verschleifd verursachen. Die
Dichtungslebensdauer hangt von der Flachengiite

der Kontaktflachen ab. Kratzer, Lécher, Porositat

oder Werkzeugmarkierungen sind zu vermeiden. Die
Flachengute ist sehr wichtig, besonders dort, wo

die Dichtung dynamisch gleitet. Die Parameter, die

die Flachengiite bestimmen, sind Ra, Rt, RmAx und
entsprechen dem Standard I1SO 4287/1. Die Tabelle 12
zeigt deutlich, dass die Werte fiir Ra und Rt allein fir die
optimale Dichtungsauswahl nicht ausreichen. Wenn die
betreffenden Oberflachen einen hohen Rauheitsgrad
besitzen, wird sich die Reibung erhchen, was zu
Beschadigung und schnellen Verschlei3 der Dichtung
fuhrt. Die Rauheitsspitzen zeigen, dass das Profil mit
niedrigerer Rauheit (s. RMR) bei gleichen Werten von
Ra und Rz eine breitere Kontaktflache mit der Dichtung
bietet, was sich nattrlich auf die Dichtungslebensdauer
glinstig auswirkt. Eine sorgfaltige Wahl bei der
Oberflachen-Rauheit der Zylinderkomponenten wirkt sich
also positiv auf die Dichtungslebensdauer aus.

Technischer Abschnitt
Technical overview

Friction and power consumption

Sliding friction on the shaft surface or on the cylinder
inside wall, against the sealing lip, results in energy
dissipation. To keep energy dissipation within correct
limits, the following parameters shall be properly set:
e sealing lip geometry and material

e surfacesroughness degree and therefore finishing
e operating pressure

e speed

e lubricant viscosity.

Minimizing the friction is of paramount importance,
as it generally causes: heat, wear, leakage.

Basically a reduced efficiency of the sealing system.
The radial load is an essential factor for the sealing
ring efficiency. An excessive radial load causes high
fiction levels, resulting in high power consumption
and rapid wear. The seal life and efficiency depend
on the surface quality of the contact area. Scratches,
holes, porosity, tooling marks are not admissible.
It is very important to pay close attention to the
surface quality, in particular in the area where the
seal slides dynamically. The parameters used to
specify the finishing are Ra, Rt, Ruax and conform to
the standard I1SO 4287/1. Table 12 highlights clearly
that, considering only the values for Ra and Rt is not
enough to identify the most suitable seal.

If the surfaces involved feature a high roughness
degree, fiction will increase, resulting in the seal
deterioration and wear.

The surface peaks show that, Ra and Rz values being
equal, the profile featuring less unevenness (see
RMR) offers a larger contact area with the seal, which
is obviously beneficial for the seal duration.

A careful choice ofthe cylinder components roughness
supports the seal durability.



Index Rod Seals  Piston Seals Wipers

&

Reibung und Sitzbearbeitung
Friction and grooves machining

Abb.9-A
Pic.9-A

W M .

L

Rt: Gesamthohe der Rauheit
Rt: total height of the profile

Tab. 12 - Oberflachenprofil / surface profile

Oberflachenprofil

surface profile Ra R R

W . 1 .

B

offenes Profil
open profile

0,25 1 70%

geschlossenes Profil
closed profile

Tab. 13 - Oberflachenrauheit / surface roughness

Empfohlene Rauheit der
Gegenlaufflache fur Polyu- Oberflachenrauheit

rethan fur statische Einsatze
sliding surface recommen- static surface
ded for polyurethane
R max 1,00 - 4,00 <10,0
Rtoin 0,63 - 2,50 <63
Ra 0,10- 0,60 <16

Einleitung - Betriebsbedingungen - Geschwindigkeit - Medienvertréglichkeit -
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Abb.9-B
Pic.9-B

Ra VLAl PV

Technischer Abschnitt
Technical Overview

Ra: Durchschnittliche Rauheit des gemessenen Profils

Ra: roughness average value of the measured profile.

Abb.10: Reibungsverluste bei Raumtemperatur und verschiedenen
Oberflachen
Pic.10: leaks due the friction room temperature
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Rolliert, Neu
\_// New Rqlled
200 Rolliert, [Nach 3.000 Zyklen
\\ Rolished after 3000 cycles
/
I~ Poliert,[Nach 3.000 Zyklen
= Rolled after 3000 cycles
100
o 0,1 0,2 0,3 m/s
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Reibung und Sitzbearbeitung
Friction and groove machining

Oberflachenrauheit

Um eine korrekte Auslegung zwischen den
verschiedenen beweglichen Teilen zu erhalten, die die
Dichtungen wahrend des Betriebszyklus zu schitzt,
empfiehlt Artic folgende Rauheitsgrade:

Stange = 0.4 pm Ra
Wird durch Schleifen, Verchromen, Schalen erreicht

Innenbuchse =0,2 0,5 pm Ra
Wird durch Honen, Bohren, Walzen erreicht

Es ist zu beriicksichtigen, dass die Oberflachenprofile
bei gleichem Rauheitsgrad, abhangig von der
Bearbeitung, signifikant variieren kénnen.

Aus diesem Grund wird eine Oberflachenrauheit
empfohlen, die ein Profil wie im Bild 12 gewahrleistet.
Wenn der Rauheitsgrad ziemlich niedrig ist, aber
Spitzen wie im Bild 11 entstehen (blankgezogen mit
RIM 15%), sollten Dichtungen aus bronzegefiilltem
PTFE und nicht aus Gummi, und/ oder Polyurethane
eingesetzt werden.

Abb.11-Pic.11: Ra= 0,4 um/16 pinc Rur: 15%

Abb.12-Pic.12: Ra= 0,4 um/16 pinc Rmr: 75%

Technischer Abschnitt
Technical overview
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Surface roughness

To obtain the right fitting among the different moving
parts, while protecting the seal during its operating
cycle, Artic recommends the following roughness
degrees:

Rod = 0,1 + 0,4 um Ra
achieved through finishing typologies like: grinding,
chroming, peeling

Inside liner =0,2 = 0,6 um Ra
achieved through finishing typologies like: honing,
boring, rolling.

It should also be considered that, roughness degree
being equal, the surface profiles can significantly
vary, depending on the machining.

For this reason, it is advisable to choose a surface
roughness that enables a profile similar to the one
shown in Pic.12.

If the roughness degree is relatively low, but peaks
appear as shown in Pic.11 (Bright drawn with Rugr
15%) it is recommended Bronze-filled PTFE seals
avoiding rubber and/or Polyurethanes.

Abb.13: Beispiel

des Kontaktprofils
verschiedener Stoffe

bei gleicher Rauheit der
bearbeiteten Oberflach e

Pic.13: example of
contact profile of
different material on
machininged surface
having same roughness
value

.
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Sitzdimensionierung und Passungsspiel

Das maximale Passungsspiel zwischen Kopf/Stange
und Kolben/Buchse ist exakt zu definieren,
Extrusionsprobleme auf der Dichtungsriickseite zu
vermeiden (s. Bild 14). Das Spiel hangt vor allem
von der Werkstoffharte, dem Maximaldruck innerhalb
der Zylinder, der Temperatur und der Festigkeit der
Fuhrungsringe gegenliber der radialen Belastung ab.
Die Tabelle 4 listet die Passungsspielwerte auf, die
zwischen Kopf/Stange und Kolben/Buchse beachtet
werden sollten. Der Test wurde mit Ol bei 60°C und
einer Werkstoffharte von 93 Shore A durchgefiihrt. Das
Bild 15 zeigt die Bezugswerte fiir das Maximalspiel
abhdngig vom Arbeitsdruck bei Dichtungen mit
verschiedenen Werkstoffen und unterschiedlichen
Hartegraden.

um
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Groove dimensioning, Fitting clearance
The maximum admissible fitting clearance value
between head/rod and piston/liner shall be carefully

evaluated, in order to prevent extrusion problems

3

in the seal rear area, (see Pic. 14). The clearance E A
. . £ 2

depends mainly on the seal material hardness, the R &

£

maximum pressure in the cylinder, the temperature < S
and the radial load resistance of the guide rings. % Tg
Table 4 lists the fitting clearance values that shall _é =
be maintained between rod/head and piston/liner. é §
-

The test has been carried out with oil at 60° C, using
a material featuring a hardness value equal to 93
Shore A.

Picture 15 shows the reference values for the
maximum admissible clearance as a function of the
operating pressure, using seals in different materials
and featuring different hardness degrees.

Tab.40 Passungsspiel / coupling clearance
Druck / pressure G
BAR mm
50 0,50
100 0,30
200 0,20
300 0,10
400 0,05
Abb.14 / Pic.14
G

» =
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Reibung und Sitzbearbeitung
Friction and groove machining
Abb.15 / Pic.15
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Druck/pressure(bar)
1 - Polyurethan 93 Shore A 1- polyurethane 93 Shore A
mit Extrusionsschutzring with antiextrusion ring
2 - Polyurethan 98 Shore A 2 - polyurethane 98 Shore A
3 - Polyurethan 93 Shore A 3 - polyurethane 93 Shore A
4 - Polyurethan 90 Shore A 4 - polyurethane 90 Shore A
5 - Polyurethan 85 Shore A 5 - polyurethane 85 Shore A
6 - NBR 90 Shore A 6 - NBR 90 Shore A
7 - NBR 70 Shore A 7- NBR 70 Shore A

Technischer Abschnitt
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Finite-Elemente-Methode

Finite Elements Analysis

FEM-Methode

Die Finite-Elemente-Methode beschreibt den
Verformungszustand eines kontinuierlichen Systems
durch die Verschiebungsfunktionen, definiert in
kleinen Bereichen des “Kontinuums”. Auf dieser
Basis werden Losungen fir jede Einheit formuliert
und kombiniert, um einen Korper oder eine
tatsachliche Struktur zu definieren.

Die Finite Elemente Analyse ermoglicht die
Bewertung des Verhaltens in einem Bauteil oder
einer Konstruktion, in dem man das Kernbegriff der
Diskretisation anwendet, d.h. die Anfangsstruktur
wird in ein dquivalentes System von kleineren
Strukturen oder Einheiten geteilt, um die
Realstruktur bei der Montage zu erhalten. Man
erhalt also ein geometrisches Schema (Mesh), um
das geometrischen Model in mehrere, kleinere und
leicht zu berechnende Bestandteile aufzuteilen. Dies
ermoglicht, eine Struktur durch eine finite Anzahl von
Punkten (Knotenpunkte genannt) zu beschreiben.

Die Finite-Elemente-Methode ist keine

exakte, sondern eine ungefdhre Methode. Die
Ubereinstimmung der Ndherungslésung mit der
exakten Loésung hdangt von mehreren Parametern

ab. Wenn das Modell richtig eingestellt ist, sind die
erhaltenen Ndaherungslésungen jedoch sehr nahe der
exakten Losung.

Mit der vollstandig in CAD integrierten FEA konnen
wir jeden

Entwicklungsschritt schnell und einfach optimieren
und validieren, um Qualitat, Leistungsfahigkeit und
Sicherheit eines Produkts zu testen.

Deshalb kann FEA als integrierter Bestandteil des
Konstruktionsprozesses eingesetzt werden, um das

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials n
FEA method

The finite elements method is based on the concept
of describing the state of deformation of a continuous
system by means of displacement functions, defined
in small areas of the “continuum?”. In this perspective,
solutions are formulated for each unit and combined
to obtain the body or original structure solution.

Finite element Analysis (FEA) enables to calculate
the structural behaviour of a system applying the
core concept of discretization, dividing the
initial structure in an equivalent system of smaller
structures or units, such as their assembling results
in the real structure. We get then a geometrical mesh,
through which the geometrical model is divided into
many small, easy-to-calculate items. This equates to
describe a structure using a finite numbers of points
(called nodes).

i.e.

The finite elements analysis s not an exact
method, but approximate. The convergence of the
approximation with the exact solution derives from a
variety of parameters. If the model is set in correct
form, the approximations achieved are anyway very
close to the exact solution.

Applying the FEA fully integrated in our CAD software,
we canoptimize andvalidate each design phase quickly
and easily, to check the product quality, performance
and safety. The FEA can therefore be considered as
a normal part of the designing process, reducing the
need of costly prototypes, eliminating reworking and
delays.method to calculate displacements, strains
and stresses of the components subjected to internal
and external loads.
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Analisi Elementi Finiti
Finite Elements Analysis

Bedarf an teuren Prototypen zu reduzieren und um
Nachbearbeitungen und Fehler zu vermeiden.

Die bei Artic Seals eingesetzte Anwendung
verwendet die Verschiebungsfunktion der Finite-
Elemente-Methode, um die Verschiebungen,
Verformungen und Spannungen der Komponenten
zu bewerten, die inneren und duferen Belastungen
ausgesetzt sind. Die getestete Geometrie wird in
tetraederformige (3D) und dreieckige (2D) Elemente
sowie Balkenlemente unterteilt und dann durch
einen Direct Sparse Solver oder iterativ gelost.

Dank dieser Methode kann man:

e Das Bedarf an Prototypen und Tests reduzieren

e Produktleistung und Zuverlassigkeit
vorausberechnen und optimieren

e Unterschiedliche Designs und Werkstoffe
evaluieren

e Das Design optimieren und das
Materialverbrauch reduzieren

Abb.16: FEA einer Kolbendichtung in der Nut ohne
Druckaufbeschlagung
Pic.16: FEA of rod seal in groove without pressure

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

The geometry is divided subjected to analysis using
tetrahedral elements (3D) triangular elements (2D)
and beam elements, then it is resolved through a
Direct Sparse solver or iterative.

In addition, we can:

e reduce the need for physical prototypes and
testing

e predict and improve the performance and
reliability of a product

e evaluate different designs and materials

e optimize designs and reduce the consumption of
materials.

Abb.17: FEA einer Kolbendichtung in der Nut mit
Druckaufbeschlagung
Pic.17: FEA of rod seal in groove with exercise pressure

Technischer Abschnitt
Technical overview
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Toleranzen
Tollerances

Tab. 15 - Toleranztabelle - Tolerances table
Nennmafe
nominal Stange Loch
nomiqa/ rod bore
dimensions (0.001 mm) (0,001 mm) 2
% i 2o
£s
R o
da a 2 >
e9 f7 f8 fo hs ho h10 h11 H7 H8 H9 H10 H11 <o
from to g —
< m
3 °
-14 -6 -6 -6 0 0 0 0 +9 +14 +25 +40 +60 ==
1,6 3 -s =
-39 -16 -20 -31 -14 -25 -40 -60 0 0 0 0 0 K
[l
5 ¢ -20 -10 -10 -10 0 0 0 0 +12 +18 +30 +48 +75
-50 -22 -28 -40 -18 -30 -48 -75 0 0 0 0 0
6 16 -25 -13 -13 -13 0 0 0 0 +15 +22 +36 +58 +90
-61 -28 -35 -49 -22 -36 -58 -90 0 0 0 0 0
10 18 -32 -16 -16 -16 0 0 0 0 +18 +27 +43 +70 +110
-75 -34 -43 -59 -27 -43 -70 -110 0 0 0 0 0
18 30 -40 -20 -20 -20 0 0 0 0 +21 +33 +52 +84 +130
=92 -41 =53 72 =33 52 -84 -130 0 0 0 0 0
30 50 -50 -25 -25 -25 0 0 0 0 +25 +39 +62 +100 +160
-112 -50 -64 -87 -39 -62 -100 -160 0 0 0 0 0
. 30 -60 -30 -30 -30 0 0 0 0 +30 +46 +74 +120 +190
-134 -60 -76 -104 -46 -74 -120 -190 0 0 0 0 0
80 120 -72 -36 -36 -36 0 0 0 0 +35 +54 +87 +140 +220
-159 -71 -90 -123 -54 -87 -140 -220 0 0 0 0 0
150 130 -85 -43 -43 -43 0 0 0 0 +40 +63 +100 +160 +250
-185 -83 -106 -143 -63 -100 -160 -250 0 0 0 0 0
-100 -50 -50 -50 0 0 0 0 +46 +72 +115 +185 +290
180 250
-215 -96 -122 -165 -72 -115 -185 -290 0 0 0 0 0
250 315 -110 -56 -56 -56 0 0 0 0 +52 +81 +130 +210 +320
-240 -108 -137 -186 -81 -130 -210 -320 0 0 0 0 0
315 400 -125 -62 -62 -62 0 0 0 0 +57 +89 +140 +230 +360
-265 -119 -151 -212 -89 -140 -230 -360 0 0 0 0 0
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Umwandlung von Linearabmessungen

Linear dimensions conversion

Tab. 16 - Tabelle zur Umwandlung von Linearabmessungen / Linear dimensions conversion tab

Zoll / Inch
Bruch Dezimal 0 ! 2 3 4 > 6 7 8 ? 10

0 0.000000 0.000 25.400 50.800 76.200 101.600 127.000 152.400 177.800 203.200 228.600  254.000
1/64 0.015625 0,397 25.797 51.197 76.597 101.997 127.397 152.797 178.197 203.597 228.997  254.397
1/32 0.031250 0,794 26.194 51.594 76.994 102.394 127.794 153.194 178.594 203.994 229.394  254.794
3/64 0.046875 1.191 26.591 51.991 77.391 102.791 128.191 153.591 178.991 204.391 229.791 255.191
1/16 0.062500 1.588 26.988 52.388 77.788 103.188 128.588 153.988 179.388 204.788 230.188  255.588
5/64 0.078125 1.984 27.384 52.784 78.184 103.584 128.984 154.384 179.784 205.184 230.584  255.984
3/32 0.093750 2.381 27.781 53.181 78.581 103.981 129.381 154.781 180.181 205.581 230.981  256.381
7/64 0.109375 2.778 28.178 53.578 78.978 104.378 129.778 155.178 180.578 205.978 231378  256.778
1/8 0.125000 3.175 28.575 53.975 79.375 104.775 130.175 155.575 180.975 206.375 231.775 257.175
9/64 0.140625 3.572 28.972 54.372 79.772 105.172 130.572 155.972 181.372 206.772 232172 257.572
5/32 0.156250 3.969 29.369 54.769 80.169 105.569 130.969 156.369 181.769 207.169 232,569  257.969
11/64 0.171875 4.366 29.766 55.166 80.566 105.966 131.366 156.766 182.166 207.566 232,966  258.366
3/16 0.187500 4.762 30.162 55.562 80.962 106.362 131.762 157.162 182.562 207.962 233.362  258.762
13/64 0.203125 5.159 30.559 55.959 81.359 106.759 132.159 157.559 182.959 208.359 233.759  259.159
7/32 0.218750 5.556 30.956 56.356 81.756 107.156 132.556 157.956 183.356 208.756 234156  259.556
15/64 0.234375 5.953 31.353 56.753 82.153 107.553 132.953 158.353 183.753 209.153 234.553  259.953
1/4 0.250000 6.350 31.750 57.150 82.550 107.950 133.350 158.750 184.150 209.550 234,950  260.350
17/64 0.265625 6.747 32.147 57.547 82.947 108.347 133.747 159.147 184.547 209.947 235.347  260.747
9/32 0.281250 7.144 32.544 57.944 83.344 108.744 134.144 159.544 184.944 210.344 235.744  261.144
19/64 0.296875 7.541 32.941 58.341 83.741 109.141 134.541 159.941 185.341 210.741 236.141 261.541
5/16 0.312500 7.938 33.338 58.738 84.138 109.538 134.938 160.338 185.738 211.138 236.538  261.938
21/64 0.328125 8.334 33.734 59.134 84.534 109.934 135.334 160.734 186.134 211.534 236.934  262.334
11/32 0.343750 8.731 34.131 59.531 84.931 110.331 135.731 161.131 186.531 211.931 237.331 262.731
23/64 0.359375 9.128 34.528 59.928 85.328 110.728 136.128 161.528 186.928 212.328 237.728  263.128
3/8 0.375000 9.525 34.925 60.325 87.725 111.125 136.525 161.925 187.325 212.725 238.125 263.525
25/64 0.390625 9.922 35.322 60.722 86.122 111.522 136.922 162.322 187.722 213.122 238.522  263.922
13/32 0.406250 10.319 35.719 61.119 86.519 111.919 137.319 162.719 188.119 213.519 238.919  264.319
2764 0.421875 10.716 36.116 61.516 86.916 112.316 137.716 163.116 188.516 213.916 239.316  264.716
7/16 0.437500 11.112 36.512 61.912 87.312 112.712 138.112 163.512 188.912 214.312 239.712 265.112
29/64 0.453125 11.509 36.909 62.309 87.709 113.109 138.509 163.909 189.309 214.709 240.109  265.509
15/32 0.468750 11.906 37.306 62.706 88.106 113.506 138.906 164.306 189.706 215.106 240.506  265.906
31/64 0.484375 12.303 37.703 63.103 88.503 113.903 139.303 164.703 190.103 215.503 240.903  266.303
1/2 0.500000 12.700 38.100 63.500 88.900 114.300 139.700 165.100 190.500 215.900 241.300 266.700
33/64 0.515625 13.097 38.497 63.897 89.297 114.697 140.097 165.497 190.897 216.297 241.697  267.097
17/32 0.531250 13.494 38.894 64.294 89.694 115.094 140.494 165.894 191.294 216.694 242.094  267.494
35/64 0.546875 13.891 39.291 64.691 90.091 115.491 140.891 166.291 191.691 217.091 242.491 267.891
9/16 0.562500 14.288 39.688 65.088 90.488 115.888 141.288 166.688 192.088 217.488 242.888  268.288
37/64 0.578125 14.684 40.084 65.484 90.884 116.284 141.684 167.084 192.484 217.884 243.284  268.684
19/32 0.593750 15.081 40.481 65.881 91.281 116.681 142.081 167.481 192.881 218.281 243.681 269.081
39/64 0.609375 15.478 40.878 66.278 91.678 117.078 142.478 167.878 193.278 218.678 244.078 269.478
5/8 0.625000 15.875 41.275 66.675 92.075 117.475 142.875 168.275 193.675 219.075 244.475  269.875
41/64 0.640625 16.272 41.672 67.072 92.472 117.872 143.272 168.672 194.072 219.472 244.872 270.272
21/32 0.656250 16.669 42.069 67.469 92.869 118.269 143.669 169.069 194.469 219.869 245269  270.669
43/64 0.671875 17.066 42.466 67.866 93.266 118.666 144.066 169.466 194.866 220.266 245.666 271.066
11/16 0.687500 17.462 42.862 68.262 93.662 119.062 144.462 169.862 195.262 220.662 246.062  271.462
45/64 0.703125 17.859 43.259 68.659 94.059 119.459 144.859 170.259 195.659 221.059 246.459  271.859
23/32 0.718750 18.256 43.656 69.056 94.456 119.856 145.256 170.656 196.056 221.456 246.856  272.256
4764 0.734375 18.653 44.053 69.453 94.853 120.253 145.653 171.053 196.453 221.853 247.253  272.653
3/4 0.750000 19.050 44.450 69.850 95.250 120.650 146.050 171.450 196.850 222.250 247.650  273.050
49/64 0.765625 19.447 44.847 70.247 95.647 121.047 146.447 171.847 197.247 222.647 248.047 273.447
25/32 0.781250 19.844 45.244 70.644 96.044 121.444 146.844 172.244 197.644 223.044 248.444  273.844
51/64 0.796875 20.241 45.641 71.041 96.441 121.841 147.241 172.641 198.041 223.441 248.841  274.241
13/16 0.812500 20.638 46.038 71.438 96.838 122.238 147.638 173.038 198.438 223.838 249.238 274.638
53/64 0.828125 21.034 46.434 71.834 97.234 122.634 148.034 173.434 198.834 224.234 249.634  275.034
27/32 0.843750 21.431 46.831 72.231 97.631 123.031 148.431 173.831 199.231 224.631 250.031 275.431
55/64 0.859375 21.828 47.228 72.628 98.028 123.428 148.828 174.228 199.628 225.028 250.428  275.828
7/8 0.875000 22.225 47.625 73.025 98.425 123.825 149.225 174.625 200.025 225.425 250.825 276.225
57/64 0.890625 22.622 48.022 73.422 98.822 124.222 149.622 175.022 200.422 225.822 251.222 276.622
29/32 0.906250 23.019 48.419 73.819 99.219 124.619 150.019 175.419 200.819 226.219 251.619  277.019
59/64 0.921875 23.416 48.816 74.216 99.616 125.016 150.416 175.816 201.216 226.616 252.016  277.416
15/16 0.937500 23.812 49.212 74.612 100.012 125.412 150.812 176.212 201.612 227.012 252.412 277.812
61/64 0.953125 24.209 49.609 75.009 100.409 125.809 151.209 176.609 202.009 227.409 252.809  278.209
31/32 0.968750 24.606 50.006 75.406 100.806 126.206 151.606 177.006 202.406 227.806 253.206  278.606
63/64 0.984375 25.003 50.403 75.803 101.203 126.603 152.003 177.403 202.803 228.203 253.603  279.003
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Tab. 17 - Tabelle zur Druckumwandlung / Pressures conversion chart

Bar Psi Bar Psi Bar Psi Bar Psi

1 14,50 26 377,09 51 739,69 76 1102,28
2 29,00 27 391,60 52 754,19 77 1116,79
3 43,51 28 406,10 53 768,70 78 1131,29
4 58,01 29 420,60 54 738,20 79 1145,79
5 72,51 30 453,11 55 797,70 80 1160,30
6 87,02 31 449,61 56 818,21 81 1174,80
7 101,52 32 464,12 57 826,71 82 1189,30
8 116,03 33 478,62 58 841,21 83 1203,81
9 130,53 34 493,12 59 855,72 84 1218,31
10 145,03 35 507,63 60 870,22 85 1232,82
11 159,54 36 522,13 61 884,73 86 1247,32
12 174,04 37 536,63 62 899,23 87 1261,82
13 188,54 38 551,14 63 913,73 88 1276,33
14 203,05 39 565,64 64 928,24 89 1290,83
15 217,55 40 580,15 65 842,74 90 1305,33
16 232,06 41 594,65 66 957,24 100 1450,37
17 246,56 42 609,15 67 971,75 125 1812,97
18 261,06 43 623,66 68 986,25 150 2175,56
19 275,57 44 638,16 69 100,76 175 2538,16
20 290,07 45 652,66 70 1015,26 200 2900,75
21 304,57 46 667,17 71 1029,76 250 3625,94
22 319,08 47 681,67 72 1044,27 300 4351,13
23 333,58 48 696,18 73 1058,77 500 7251,88
24 348,09 49 710,68 74 1073,27 750 10877,83
25 362,59 50 725,18 75 1087,78 1000 14503,77
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Temperature conversion °C/°F

Tab. 18 Tabelle zur Temperaturumwandlung / Temperature conversion chart

Celsius Fahrenheit Celsius Fahrenheit Celsius Fahrenheit Celsius Fahrenheit Celsius Fahrenheit
-169 =273 -7.8 18 17.8 64 93 200 343 650
-168 -270 -7.2 19 183 65 99 210 349 660
-162 -260 -6.7 20 18.9 66 100 212 354 670
-157 -250 -6.1 21 19.4 67 104 220 360 680
-151 -240 -5.6 22 20 68 110 230 366 690
-146 -230 5 23 20.6 69 116 240 371 700
-140 -220 4.4 24 21.1 70 121 250 377 710
-134 -210 -3.9 25 21.7 71 127 260 382 720
-129 -200 -3.3 26 22.2 72 132 270 388 730
-123 -190 -2.8 27 22.8 73 138 280 393 740
-118 -180 -2.2 28 233 74 143 290 399 750
=1lL) -170 =17 29 23.9 75 149 300 404 760
-107 -160 -1.1 30 24.4 76 154 310 410 770
-101 -150 -0.6 31 25 77 160 320 416 780
-96 -140 0 32 25.6 78 166 330 421 790
-90 -130 0.6 33 26.1 79 171 340 427 800
-84 -120 11 34 26.7 80 177 350 432 810
-79 -110 1.7 35 27.2 81 182 360 438 820
-73 -100 2.2 36 27.8 82 188 370 443 830
-68 -90 2.8 37 28.3 83 193 380 449 840
-62 -80 3.3 38 28.9 84 199 390 454 850
-57 -70 3.9 39 29.4 85 204 400 460 860
-51 -60 4.4 40 30 86 210 410 466 870
-46 -50 5 41 30.6 87 216 420 471 880
-40 -40 5.6 42 31.1 88 221 430 477 890
-34 -30 6.1 43 31.7 89 227 440 482 900
-29 -20 6.7 44 32.2 90 232 450 488 910
-23 -10 7.2 45 32.8 91 238 460 493 920
-17.8 0 7.8 46 33.3 92 243 470 499 930
-17.2 1 8.3 47 33.9 93 249 480 504 940
-16.7 2 8.9 48 34.4 94 254 490 510 950
-16.1 3 9.4 49 35 95 260 500 516 960
-15.6 4 10 50 35.6 96 266 510 521 970
-15 5 10.6 51 36.1 97 271 520 527 980
-14.4 6 11.1 52 36.7 98 277 530 532 990
-13.9 7 11.7 53 37.2 99 282 540 538 1000
-13.3 8 12.2 54 37.8 100 288 550 549 1020
-12.8 9 12.8 55 43 110 293 560 560 1040
-12.2 10 133 56 49 120 299 570 571 1060
-11.7 11 13.9 57 54 130 304 580 582 1080
=1kl 12 14.4 58 60 140 310 590 593 1100
-10.6 13 15 59 66 150 316 600 604 1120
-10 14 15.6 60 71 160 321 610 616 1140
-9.4 15 16.1 61 77 170 327 620 627 1160
-8.9 16 16.7 62 82 180 332 630 638 1180
-8.3 17 17.2 63 88 190 338 640 649 1200
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Tab.19 Lédnge - Distanz

GroBse Symbol Umwandlung
Meter m 1m=0,001 km=39,37 in=3,28ft=1,09 yd
Zentimeter cm 1cm=0,01m=0,3937in=0,0328 ft =0,0109 yd
Kilometer km 1 km =1000 m = 1093,61 yd = 0,5396 naut mi = 0,62137 mi
Zoll (inch) 1",in 1in=0,0833 ft=0,0278 yd = 2,54 cm = 0,0254 m
FuB (foot) 1, ft 1ft=12in=0,333yd =30,48 cm =0,3048 m
Yard (yard) yd 1yd=3ft=36in=91,44cm=0,9144m
Seemeile naut mi 1 naut mi = 1,853 km =1'853,18 m = 2'026,67 yd = 1,151 mi
Englische Meile US mi 1mi=1,609 km=1'609,35m =1'760 yd = 0,868 naut mi
Handbreit (hand) hand 1hand=4in=0,3332ft=0,111yd = 10,16 cm = 0,1016 m
Spanne (span) span 1span=9in=0,7497 ft =0,25yd = 22,86 cm = 0,2286 m
Tab.20 Oberflédche - Fldache
Grofie Symbol Umwandlung
Quadratmeter i 1m2=10'000 cm2=0,0001 ha=1.550in2 = 10,76 ft2=1,196 yd2
Quadratzentimeter cm2 1cm2=0,0001 m2=0,155in2=0,0011 ft2 = 0,00012 yd?2
Quadratkilometer km?2 1km2=1'000'000 m2=100 ha = 0,386 mi2 = 247,105 ac
Ar a 1a=100 m2=0,01 ha=1'076,39 ft2 = 119,599 yd2 = 0,0000386 mi2 = 0,024 ac
Hektar ha 1ha =100a=10'000 m? = 0,01 km? =107'639,1 f2 = 0,0039 mi? = 2,47 ac
Quadratzoll in2 1in?=0,00694 ft2 = 6,4516 cm?
Quadratfufd ft2 1ft2 =0,092 m? =144 in2= 0,111 yd?
Quadratyard yd2 1yd2=0,836 m2=8'361,27 cm2 =9 ft2=1'296 in2 = 0,0002 ac
Quadratmeile mi2 1mi2= 2,59 km2 =259 ha =640 ac
1ac=4'046,86 m2=0,0040 km2 = 0,40 ha = 40,47 a = 43.560 ft2 = 4840 yd2 =
Acker ac .
0,00156 mi2
Tab.21 Volumen
Grofie Symbol Umwandlung
3=1"' 3= 3= ! in3 = 3= =
Kubikmeter m3 ;aTUK 1'000 dm? = 35,3146 ft3 = 61'023,744 in® = 1,308 yd? = 264,20 galUS = 219,97
I 1dm?=11=0,001 m?= 61,024 in® = 0,0353 ft> = 0,00131 yd? = 0,26417 galUS =
Kubikdezimeter dm3 0,21997 galUK
Kubikzentimeter cm3, cc 1cm3=0,001 dm3=0,001l=0,061 in3=0,000264 galUS = 0,00022gal UK
Kubikzoll in3 1in3=0,0000164 m3 =0,0164 dm3 = 0,0005787 ft3 = 0,0043 galUS = 0,0036 galUK
Kubikfufs ft3 1ft3=0,02832m3=28,32dm3 =1'728 in3 = 0,037 yd3 = 7,48 galUS = 6,23 galUK
cubic yard yd3 1yd3=0,764 m3 = 764,55 dm3 = 46'656 in3 = 27 ft3 = 201,97 galUS = 168,18 galUK
Gallone US galuS 1 galUS = 0,00378 m3 = 3,785 dm3 = 231 in3 = 0,134 ft3 = 0,0049 yd3 = 0,833 galUK
Gallone UK galUK 1 galUK'=0,00455 m3 = 4,546 dm3 = 277,42 in3 = 0,16 ft3 = 0,0059 yd3 = 1,2 galUS
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Units and main sizes

Tab.22 Druck

Grofie Symbol Umwandlung
Pascal Pa 1Pa=1N/m2 1kPa=0,01bar=0,1N/cm2=0,10 mH20 = 7,5 mmHg = 0,0099 atm
=0,145 psi = 0,02088 |bf/ft2 = 0,334 ftH20
Bar bar 1 bar =100'000 Pa = 100 kPa = 1,0197 kg/cm? =10,198 mH20 = 750 mmHg = 0,987
atm = 14,5 psi = 33,455 ftH20
- 1 mbar =100 Pa = 0,010 mH20 = 0,750 mmHg = 0,00102 kg/cm?2 = 0,0145 psi = 2,088
e ey \df/ft2 = 0,033 ftH20
Torr mmH 1 mmHg = 133,322 Pa = 0,133 kPa = 0,00133 bar = 0,0136 mH20 = 0,00131 atm =
s 0,00136 kg/cm2 = 0,01934 psi = 2,78 |df/ft2 = 0,045 ftH20
Technische Atmosphare = 5 e 1at=1kg/cm2 = 735,56 mmHg = 10 mH20 = 98066,50 Pa = 98,067 kPa = 0,981 bar =
kgf/cm?2 K8 0,968 atm = 14,22 psi = 2048,16 |bf/ft2 = 32,81 ftH20
. R 1 atm = 101'325 Pa = 760 mmHg = 1,033 at = 10,33 mH20 = 1,01 bar = 14,696 psi =
Metrische Atmosphare atm 211622 Ibf/ft2 = 33,9 fiH20
. 1 mH20 = 9806 Pa = 0,09806 bar = 73,55 mmHg = 0,9806 N/cm2 = 0,09678 atm =
igier b e il 2 0,0999 at = 1,4224 psi = 204,8 |bf/ft2 = 3,28 ftH20
1 ftH20 = 2988,87 Pa = 0,0299 bar = 0,3048 mH20 = 22,419 mmHg = 0,0295 atm =
Foot of water ftH20 0,03048 kg/cm? = 0,4335 psi = 62,42 |bf/f2
. . 1 psi = 6'894,76 Pa = 6,894 kPa = 0,069 bar = 0,703 mH20 = 51,715 mmHg = 0,689 N/
AEIER RSl P! cm? = 0,068 atm = 0,0703 kg/cm? = 144 bf/ft2 = 2,31 ftH20
1 Ibf/ft2 = 2'988,87 Pa = 2,99 kPa = 0,0299 bar = 0,3048 mH20 = 22,418 mmHg = 0,299
) , , , , , ,
Pounds per square foot Ibt/ft N/cm? = 0,0295 atm = 0,0305 at = 0,433 psi = 62,424 Ibf/f2
Tab.23 Volumendurchfluss
Grofie Symbol Umwandlung
) . 1 m3/s =60 m3/min = 3'600 m3/ora = 1'000 |/s = 60'000 |/min = 6'102'374,42 in3/s =
3
A STmEEr 25 g e 2'118,88 ft3/min = 15'850,32 gpm = 13'198,13 | gpm
Kubikmeter je Minute m3/min 1 m3/min = 0,0167 m3/s = 60 m3/h = 16,67 /s = 1'000 |/min = 35,31 ft3/min = 264,17
gpm = 219,97 | gpm
: : 1 m3/h =0,000278 m3/s = 0,0167 m3/min = 0,28 |/s = 16,67 |/min = 1017,06 in3/min =
3
Kubikmeter je Stunde m3/h 0,588 f3/min = 4,40 gpm = 3,66 | gpm
L 11/s=0,001 m3/s=0,06 m3/min=3,6 m3/h =60 |/min=3661,42 in3/min = 2,12 ft3/min
Liter je Sekunde l/s — 15,85 gpm = 13,198 | gpm
L . 1 l/min = 0,001 m3/min = 0,06 m3/h = 0,0167 |/s = 61,024 in3/min = 0,035 ft3/min =
Liter je Minute [/min 0,264 gpm = 0,22 Igpm
Kubikzoll je Minute in3/min 1in3/min = 0,00027 |/s = 0,016 |/min = 0,00058 ft3/min = 0,0043 gpm = 0,0036 | gpm
Ul e e i 1 ft3/min = 0,00047 m3/s =.0,02$ m_3/m|n = 1,7_m3/h =0,472 /s =28,32|/min=1'728
in3/min = 7,48 gpm = 6,23 | gpm
L 1 gpm =0,0038 m3/min = 0,227 m3/h = 0,063 |/s = 3,785 |/min = 231 in3/min = 0,134
Gallone je Minute gpm ft2/min = 0.833 | gpm
= 3 = 3 n = 3 = = in =
Englische Gallonel e Mintite lehm 11 gpm = 0,000076 m3/s = 0,00454 m3/min = 0,273 m3/h = 0,076 |/s = 4,55 |/min

277,42 in3/min = 0,16 ft3/min = 1,2 gpm
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Tab.24 Geschwindigkeit

Grofie Symbol Umwandlung

e S A s 1 m/s =60 m/min=3,6 km/h =§923273|7né15|/=hz:3169242k|rr]1/m|n = 3,28 ft/s = 196,85 ft/min
Kilometer je Stunde km/h 1km/h=0,278 m/s=16,67 m/nr’]T:II’]ﬂ:=Ol(6)29fn3l/IQ/=S;§>2€l><g7 in/min = 0,91 ft/s = 54,68 ft/
Meter je Minute I 1 m/min = 0,0167 m/sm=m0,=0169I;r’T18/5hft=/r?fg’i(;13/; ;3I/9h3=76né212mk: 0,0547 ft/s = 3,28 ft/
Zoll je Sekunde in/s 1in/s=0,0254m/s = 1521;510/??}?1 Z 882% I;qnlw//ﬁ:g(());‘r;/lmm =0,083 ft/s =5 ft/min =
ol Bt it 1in/min = 0,0254 m/min = 0,001524 km5/k;t7h0,167 in/s =0,0014 ft/s = 0,083 ft/min =
FuB je Sekunde ft/s 1 ft/s = 0,305 m/s = 18,288 m/mi(?,6=81r;10i/9ﬁk=rr(])/,29=k1nz in/s =720 in/min = 60 ft/min =
FuB je Minute il 1 ft/min = 0,00508 m/s E/(;,B;Oégfrtr}{]m:irgi)(fior%?;hk:rné’fg)z9()9,2kir?/s=12 in/min=0,0167
FuB je Stunde ft/h 1 ft/h = 0,005 m/min = 0,0033 in/s = 0,2 in/min = 0,0167 ft/min

Meile je Stunde il 1 mi/h=0,447 m/s = 26,82 m/mi:n8:81f§rcr)]i9nk:m(/)yhg; I1r7]6 in/s=1'056 in/min = 1,47 ft/s
Seemeile je Stunde = Knoten kn 1 kn=0,51 m/s =30,89 m/mirll0:1,13’§?t7nTi/r1h=:1,21()5’2r;i/T/S =1'216 in/min = 1,69 ft/s =
Tab.25 Drehzahl

Gréose Symbol Umwandlung

Radiant je Sekunde rad/s 1 rad/s = 60 rad/min = 0,159 giri/s = 9,55 giri/min

Radiant je Minute rad/min 1 rad/min =0,0167 rad/s = 0,0026 giri/s = 0,159 giri/min
Umdrehungen je Sekunde U/s 1 giro/s = 60 giri/min = 6,283 rad/s = 376,99 rad/min

Umdrehungen je Minute U/min 1 giro/min = 0,0167 giri/s = 0,1047 rad/s = 6,283 rad/min

Tab.26 Kraft

Grofie Symbol Umwandlung

Newton N 1N=0,102 kgf = 0,0001 t = 0,2248 |bf = 3,597 ozf

Kilopond; kef; kgp 1 kgf=9,81 N=0,001t=2,204 Ibf =35,27 ozf

Tonnpond t 1t=9'806,65 N =1'000 kgf = 2'204,62 |bf = 35'274 ozf

kilopound kip 1 kip = 4'448 N = 453,59 kgf = 1'000 |bf = 16'000 ozf

pound force |bf 1 Ibf = 4,448 N = 0,454 kgf = 16 ozf

ounce force ozf 1 0zf= 0,278 N = 0,028kgf = 0,0625 Ibf
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Units and main sizes

Tab.27 Leistung

Grofie Symbol Umwandlung
. 1 kW = 1,36 CV = 1,34 hp = 737,56 |bf-ft/s = 4'4253,7 |bf-ft/min = 859,84 kcal/h =
el b 3'412,14 btu/h = 101,97 kgf-m/s
Kilokalorie je Stunde oV 1CV=0,735 kW = 0,986 hp =75 kg-m/f = 542,47 Ibfft/s = 632,41 kcal/h = 2'509,62
btu/h =75 kgf-m/s
Kilopond pro Meter je iz 1 kgf-m/s = 0,01 kW = 0,013 CV = 0,013 hp = 7,23 |bf-ft/s = 433,98 Ibf-ft/min = 8,43
Sekunde § kcal/h = 33,46 btu/h
) - 1 keal/h = 0,0012 kW = 0,0016 CV = 0,00156 hp = 0,8578 Ibf-ft/s = 51,47 |bf-ft/min =
Kilokalorie je Stunde kcal/h 3,97 btu/h = 0,12 kgf-m/s
1HP=1,014 CV=0,746 kW = 550 |bf-ft/s = 33000 Ibf-ft/min = 641,19 kcal/h = 2'544,43
lelEseetl HP btu/h = 76,04 kgf-m/s
) 1 Ibf-ft/s = 0,0013 kW = 0,0018 CV = 0,0018 hp = 60 Ibf-ft/min = 1,166 kcal/h = 4,63
foot pound force per second Ibf -ft/s btu/h = 0,138 kgf-m/s
foot pound force per minute Ibf -ft/min 1 Ibf-ft/min = 0,000023 kW = 0,0167 li;tr/ns/: 0,019 kcal/h = 0,077 btu/h = 0,0023
british termal unit per hour BTU/h 1 btu/h =0,00029 kW = 0,216 Ibf-ft/s = 12,97 Ibf-ft/min = 0,25 kcal/h = 0,030 kgf-m/s

Tab.28 Arbeit- Energie — Moment — Wédrme

GroBe Symbol Umwandlung

joule J 1) =1N-m= 0,102 kgf-m = 0,00024 kcal = 8,85 lbf-in = 0,74 Ibf-ft = 0,00095 BTU

Kilopond je Meter kgf-m 1 kgf-m = 9,807 ] = 0,0023 kcal = 86,80 bf-in = 7,233 |bf-ft = 0,0093 BTU

PS-Stunde CV-h 1 CV-h =270'000 kgf-m = 0,736 kW-h = 632,41 kcal = 2'509 BTU

kilocalorie keal 1 kcal = 4,1868 k| = 426,93 kgf-m = 0,0016 CV-h = 0,0012 kW-h = 37'056,3 |bf-in = 3'088
Ibf-ft = 3,97 BTU

Kilowatt je Stunde kW-h 1 kW-h =3'600 kJ = 1,36 CV-h = 859,8 kcal = 3'412,14 BTU

pound force inch Ibf-in 1 lbfin = 0,113 ) = 0,0115 kgf-m = 0,083 Ibf-ft = 0,0001 BTU

pound force foot [bf-ft 1 Ibf-ft = 1,356 ) = 0,138 kgf-m = 0,324 cal = 12 |bf-in = 0,0013 BTU

horse power hour HP-h 1 HPh = 2,684 MJ = 641,19 kcal = 1,014 CVB~P;U= 0,746 kW-h = 1'980'000 |bf-ft = 2'544,43

british thermal unit BTU 1 BTU = 1'055,056 | = 107,58 kgf-m = 0,0004 CV-h = 0,252 kcal = 0,00029 kWh =

9'338,03 Ibf-in = 778,17 Ibf-ft

Technischer Abschnitt
Technical overview
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Tab.29 Dichte

Grofie Symbol Umwandlung
. . ) 1 kg/m3 = 0,001 kg/dm3 = 0,001 t/m3 = 0,001 g/cm3 = 0,062 |b/ft3 = 0,00075 tn/yd3 =
Kilogramm je Kubikmeter kg/ms3 0.00084 s tn/yd> = 0133 0z/gal g E
£3
Kilogramm ie Kubikdezimeter kg/dm> 1 kg/dm3 =1'000 kg/m3 = 0,001 g/cm3 =1t/m3 =1 g/cm3 = 62,42 |b/ft3 = 0,036 |b/in3 § o
8 J g =133,53 oz/gal <0
: . 1t/m3=1'000 kg/m3 =1 kg/dm3= 0,001 kg/cm3 =1 g/cm3 = 62,43 |b/ft3= 0,036 |b/in3 2=
Tonne e Kubikmeter / ym> = 0,752 tn/yd® = 0,843 s tn/yd? = 133,53 0z/gal £
2 o
-
. 1 lb/ft2 = 16,018 kg/m? = 0,016 kg/dm? = 0,016 t/m? = 0,016 g/cm? = 0,00058 |b/in3 =
pound per cubic foot lb/ft 0,012 t/yd? = 0,0135 s tn/yd’ = 2,14 0z/gal
L . 1 lb/in3 = 27,68 kg/dm3 = 0,02768 kg/cm3 = 27,68 t/m3 = 27,68 g/cm3 = 1'728 |b/ft3 =
plOLIE ot Bl [l [b/in? 20,83 tn/yd? = 23,33 s tn/yd? = 3'696 o0z/gal
ounce per gallon 0z/gal 1 0z/gal = 7,489 kg/m3 = 0,00749 kg/dm3 = 0,00749 t/m3 = 0,00749 g/cm3 = 0,467 |b/

ft3=0,00027 lb/in3 = 0,00563 tn/yd3 = 0,0063 0z/gal

Tab.30 Temperatur

GréoBse Symbol Umwandlung

Kelvin K K=°C+ 273,15 K=1,8-°R K=1[5/9 - °F] + (459,67/1,8)
Celsiusgrad °C °C=(°F-32)-5/9 °C=K-273,15 °C=(5/9) - °F- (32/1,8)
Fahrenheitgrad °F °F=9/5-°C+32 °F = °R - 459,67 °F=(9/5) - K- 459,67
Rankinegrad °R °R=(5/9) K °R = 491,67 + (9/5) - °C °R =459,67 +°F

Tab.31 Beschleunigung

Grofie Symbol Umwandlung

Meter je Quadratsekunde m/s? 1 m/s?2=100 cm/s2? = 0,001 km/s2 = 3,28 ft/s2 = 39,37 in/s? = 0,00062 mi/s?

Zentimeter je Quadrat-

2 2 — 2 — 2 — 2 — i 2
sekunde cm/s 1cm/s2=0,01 m/s2=0,00001 km/s2 =0,0328 ft/s2= 0,394 in/s

Kilometer je Quadratsekunde km/s2? 1km/s2=1'000 m/s2=100'000 cm/s?2=3'280,84 ft/s? =39'370,08 in/s? = 0,621 mi/s?

Kilometer je Quadratsekunde ft/s2 1ft/s2=0,3048 m/s?2=30,48 cm/s2=12in/s?
Foot per square second in/s2 1in/s2=0,0254 m/s2 = 2,54 cm/s?2 = 0,083 ft/s2
Inch per square second mi/s? 1mi/s2=1'609,34 m/s2=1,609 km/s2=5'280 ft/s? = 63'360 in/s?
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Lagerbedingungen

Storage conditions

Die richtigen Lagerbedingungen sind fir elastomere
oder thermoplastische Werkstoffe auf3erordentlich
wichtig, da sie empfindlich gegen Umwelteinflisse
sind. Werden sie nicht fachgerecht gelagert, kénnen
sich ihre physikalischen oder mechanischen
Eigenschaften wesentlich verandern und die
Funktionssicherheit der Produkte beeintrachtigen.
Wenn sie Sauerstoff, Ozon, Licht, Warme und/oder
Feuchtigkeit ausgesetzt werden, kbnnen Verhartung,
Aufweichung, Risse oder andere Beschadigungen
eintreten.

Nachstehend finden Sie Empfehlungen zur optimalen
Lagerung unsere Produkte, die beachtet werden
sollten, um Produktbeschadigungen zu vermeiden.

Temperatur

Die Lagertemperatur soll nicht 50°C Uberschreiten.
Geringere Temperaturen beeinflussen die Qualitat
von elastomeren und thermoplastischen Werkstoffen
nicht Wir empfehlen jedoch, die Produkte vor der
Montage auf 30°C zu erwdrmen.

Licht

Die Produkte nie dem direkten Sonnenlicht oder
kinstlichen, sehr starken Lichtquellen aussetzen.
Falls Sie den Lichteinfall an der Lagerstatte

nicht begrenzen kénnen, verwenden Sie bitte
Verpackungen mit UV-Filtern.

Feuchtigkeit

Das ideale Feuchtigkeitsniveau betrdagt etwa 65% in
einer Umgebung ohne direkte Stromungen.

Sauerstoff und Ozon

Produkte aus elastomeren Werkstoffen sollten

gegen Lufteinflisse geschitzt werden. Ozon ist

flr Elastomere besonders schadlich, insbesondere
bei der Lagerung. Deshalb sollte Equipment, das
Funken oder elektrische Entladungen erzeugen kann,
nicht in angrenzenden Bereichen gelagert werden.
Wir empfehlen deshalb, die Produkte in geeignete
Behalter zu verpacken.

Technischer Abschnitt
Technical overview

The storage conditions are avery importantissue when
it comes to products in elastomeric or thermoplastic
materials, as they are environmentally sensitive. If not
suitably stored these polymers experience significant
changes in their physical or mechanical properties,
that can even impair the item usage. Hardening,
softening, cracks, or other types of damage may
occur, due to the exposure to oxygen, ozone, light,
heat and/or humidity.

Below are provided recommendations concerning the
most suitable storage conditions for our products,
that should be complied with to prevent the products
damaging.

Temperature

The storage temperature should not exceed 50°C;
Lower temperatures do not impair thermoplastic,
elastomeric materials. We recommend to warm up the
items to a temperature of 30° before mounting.

Light

Do not expose to direct sunlight or other artificial
light sources, if very powerful. If this condition cannot
be avoided, use packages supplied with UV filters.

Humidity

The ideal humidity level is about 65% in an

environment with no direct currents;

Oxygen and ozone

Products in elastomeric material should be protected
from drafts. is especially detrimental for
rubber, in particular in the areas where the products
are to be stored. For this reason no equipment that
could produce sparks or electric discharges should be
placed in those areas. We recommend packaging in
suitable boxes.

Ozone
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Lagerbedingungen
Storage conditions

Verformung

Die Produkte aus thermoplastischen Elastomeren
sollten in fir ihre Dimensionen geeigneten
Einrichtungen gelagert werden, um Quetschungen,
Verzug oder Dehnungen zu vermeiden. Wir
empfehlen deshalb, sie auf geeignete Regale

oder ruhende Flachen zu stellen. Sie sollten nicht
aufgehdngt oder zusammengedriickt werden.
Vermeiden Sie zudem Verformungen jeder Art.

Kontakt mit Fliissigkeiten

Wahrend der Lagerungszeit sind Kontakte mit
Losemitteln, Olen oder Fetten zu vermeiden.

Kontakt mit Metallen

Einige Metalle wie Mangan, Eisen und Kupfer und
ihre Legierungen konnen fiir Elastomere schadlich
sein. Aus diesem Grund empfehlen wir, diese
Materialien durch Papier, Polyethylen oder einfache
Cellophantiten zu trennen.

Lagerrotation

Wir empfehlen einen angepassten Lagerumschlag,
um zu lange Lagerzeiten der Produkte zu vermeiden.

Reinigung

Falls notwendig, vor der Anwendung mit Wasser
und Seife reinigen und bei Raumtemperatur
trocknen. Organische Losemittel wie Trichlorethylen,
Tetreachlorkohlenstoff und Erddl sind atzend und
nicht zur Reinigung empfohlen.

Lagerungszeit

Die nachstehende Tabelle zeigt die Lebensdauer von
Produkten in den gangigsten Werkstoffausfihrungen
bei idealen Lagerbedingungen. Ungeeignete
Lagerbedingungen fihren zu einer Verkiirzung der
Produkt-Lebensdauer.

Wear Rings  Static Seals  Materials n
Deformation

Products in thermoplastic elastomers should be
stored in areas suitable for their dimensions, thus

avoiding squeezing, distortion or stretching. We E ;
recommend to place them on suitable shelves or f}, E
resting surfaces. We do not recommend hanging or '% S
pressing them. Avoid stretching and deformations. % 73
2 o

[l

Contact with fluids

During storage, avoid contact with solvents, oils or
greases.

Contact with metals

Some metal as manganese, iron and copper or its
alloys may be detrimental for rubber. Therefore, we
recommend to keep this materials separated using
paper, polyethylene or simple cellophane bags.

Inventory turnover

We recommend applying a correct stock rotation, to
avoid long storage periods of the items.

Cleaning

If necessary, wash with water and soap and dry at
room temperature before use. Organic solvents as
trichloroethylene, carbon tetrachloride and petrol are
aggressive and not recommended.

Storage period

The table below shows the life of products made

out of the most common materials in ideal storage
conditions.

Unsuitable storage conditions result in the reduction
of the product life.
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Lagerbedingungen
Storage Conditions

Nach Auslieferung aus dem Lager empfehlen wir,

die Produkte vor der Anwendung auf ihre Lagerzeit

hin zu Uberprifen und sicherzustellen, dass keine

signifikanten Beschadigungen eingetreten sind, wie

z.B.:

e mechanische Beschadigungen

e dauerhafte Verformungen

e Oberflachenrisse

e Verklebungen oder Oberflachenverhartung oder
-aufweichung

die dinnsten Artikel (in Bereichen kleiner als 1 mm)
sind alterungsempfindlicher

After collecting the products from the warehouse
and before using them, we recommend to check the
storage period and make sure no major damages have
occurred, e.g.:

e mechanical faults

e permanent distortions

e surface cracks

e gluing or surface hardening/softening.

Thinnest items (section less than 1 mm) are more
critical when it comes to ageing.

Tab. 32 - Lagerung von

Produkten / Products storage

Basispolymer (Bezeichnung nach ISO)

Verlangerung der Lagerfristen nach

Lagerfristen (Jahre) ool (e

e NITRILE (NBR)

«  SILICON (MVQ)

+  FLUORKARBON (FKM)

+  ETHYLENE-PROPYLENE (EPDM)
«  POLYURETHANE (TPU)

e ACETAL (POM)

*  POLYAMIDE (PA)

e POLYTETRAFLUORETHYLEN (PTFE)
e THERMOPLASTIC ELASTOMER (TPE)

7 3
10 5
UNLIMITED

Die oben genannten Empfehlungen sind zu beachten, um die Pro-
duktqualitat zu erhalten. Artic Seals tbernimmt keinerlei Haftung
flir Schaden oder Produktverdanderungen, deren Ursachen aus der

Nichteinhaltung unserer Empfehlungen resultieren.

Technischer Abschnitt
Technical overview

The recommendations above are to be complied with to preserve
the product quality. Nevertheless Artic Seals shall not assume no
responsibility whatsoever for damages or alterations due to other

causes, that are not covered by these recommendations.
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Qualitdt und Zertifikate
Quality and certifications

Die Produktherstellung bei Artic Seals unterliegt
einem zertifizierten globalen Qualitdatssystem ,
welches exakt auf die Bedirfnisse und Anforderungen
des Marktes ausgelegte Qualitatsziele und
-programme bietet, die zusammen mit dem
Qualitatsmanagement der Gapi-Gruppe entwickelt
wurden. So konnen wir die Erwartungen der Kunden
durch die stédndige Verbesserung von Design,
Produkten und Service in vollem Umfang erfillen.
Seit Jahren investieren wir in die Produktqualitat

und haben unsere zentralen Unternehmensziele
darauf ausgerichtet. Mit immer hochentwickelteren
Systemen und Infrastrukturen verleihen wir unseren
innovativen und automatisierten Prozessen
gleichbleibend hohe Stabilitat und Kontinuitat.

Dazu gehoren anthropomorphe Roboter im
Spritzguss, vollautomatische Schneideprozesse und
Verpackungssysteme sowie Computer Vision Systeme
zur konsequenten Produktprifung. Jeder Prozess

ist im ERP-System integriert, um jederzeit unsere
Verfahren und deren Performance im Blick zu haben.
Artic Seals fuhrt zudem gewissenhafte Werkstoff-
Prifungen vom Rohmaterial im Wareneingang,
wahrend des Fertigungs-Verfahrens und in der
finalen Testphase durch, um zu gewdhrleisten, dass
die Produkte den erforderlichen Spezifikationen
vollstandig entsprechen.

Die unter den Unternehmen der Gruppe
entstandenen Synergien sind ein wesentlicher Faktor,
unterschiedliche Technologien, Skills und fachliches
Know-how zu btindeln und jedem GAPI-Unternehmen
uneingeschrankt zur Verfligung zu stellen. Vor

diesem Hintergrund spielt die Firma Artic Seals als
hydraulisches und pneumatisches Kompetenzzentrum
eine entscheidende Rolle und entwickelt Produkte,
bei denen sie auf die Werkstoffe und Verfahren der
Gruppe effizient zurtickgreifen kann.

Zudem bietet die GAPI-Gruppe ihren
Tochtergesellschaften wertvolle Services im Bereich
der Werkstoffforschung und direkten Zugang zu zwei
Laboratorien, in denen die chemischen, physischen
und mechanischen Haupteigenschafften der
Werkstoffe geprift werden kdnnen.

Um Tests und/oder Konformitatszertifikate der
Produkte zu erhalten, wenden Sie sich bitte an unsere
Biros und geben wenn méglich den Referenzstandard
an.

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials
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ARTIC SEALS

Artic Seals manufactures its products in compliance
with a Certified Global Quality System, that provides
quality targets and programmes developed together
with the Gapi Group Quality management and based
on the market needs and expectations, striving to meet
the customers’ requirements by constantly improving
designs, products and services.

The product quality is the main target we invested in
over the years, introducing increasingly sophisticated
equipment pursuing innovation and automation, to
achieve consistency, stability and repeatability for all
our processes: anthropomorphic robots in moulding
departments, completely  automatic trimming,
automatic packaging and computer vision, totally
automatic systems to check the product 100%, where
requested. Each phase is integrated into the company’s
ERP system to provide immediate monitoring of
processes and related performances.

Artic Seals carries out a careful inspection of incoming
raw materials, as well as during the process and the
final testing phase, to guarantee total conformance of
the products with the specifications.

The synergies among the group’s companies play a
vital role in terms of access to technologies, skills and
know-how especially developed for specific areas of
competence and shared among the subsidiaries. In
this context Artic Seals plays a crucial role as Hydraulic
and Pneumatic Lead Center and develops its products
using the group own materials and processes.

The group provides also a key service related to
material science, offering the subsidiaries access to
two analysis labs to test the main chemical, physical
and mechanical properties of the materials processed.

To receive testing and/or compliance certificates
for the supply goods, please turn to our offices and
possibly specify the reference standard.
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Hydraulische Profile: Stangendichtungen

Hydraulic profiles: rod seals

STANGENDICHTUNGEN / ROD SEALS
Maximalwerte (nicht kombinieren) / Maximum conditions (not combined)

Profil Ur.lsere VS XS 1A Pt G%Sigﬂgiitn_ i S § é x| w N § w | Abschnitt Seite
Profile é?,cr,i; Tempgature PreBs;rure Speed Material & § g 2|E £ E N Section P
: m/s g g
W RSA o <400 05 PU ® :ﬁ’,‘ég LL‘JI/','Z 66
m RLF® +'13050 <400 €05 TPU ° :ﬁ’/‘éizut 70
W RSB o <400 5 TPU ® :‘;‘;r; o 74
- S R — o
W BLF® +.13050 <400 05 TPU ° :\;‘gfg El,'/'; 82
W RSC o <400 €05 TPU ® :‘;‘;2‘35‘/& 86
W RSD o <400 05 TPU ® %22 ik 90
W RPO o <400 <05 TPU ° Zﬁ?iii‘/,'é 9%
M AS® +15§)5 SEL s TecthPigches * :\}l/irr?azlllll; o
M RSBI/RPOI +’13050 <400 05 TPU ° ° :ﬂgil{i 100
@ RAA ;13305 <600 a1 POM o :}’/‘ég ‘jl,'/'; 104
PR s B w5 B e e 100
% 1SS ;13200 <600 15 PTFEK%EZZG/ e :‘)’/‘22 zl,','; 110
P = & o e e e i A
- B R
- B R L s
% RPS o <400 05 TPU ® Zi‘é?ii‘f/ﬁ 118
ROTATIONSDICHTUNGEN / ROTARY SEALS
m GDR o €400 05 TPU ® :‘;‘;E‘jl/'/'; 176
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Hydraulische Profile: Kolbendichtungen
Hydraulic profiles: piston seals

KOLBENDICHTUNGE / PISTON SEALS
Maximalwerte (nicht kombinieren) / Maximum conditions (not combined)
Geschwin- < & S
Profil quere VEmpEEIT Druch digkeit . S5 o|w v = w | Abschnitt Seite
] Zeichen Temperature  Pressure S d Material £ s 2 2k & BB .
Profile pee S g Section Page
Our Ref. ce Bar m/s s R g
-35 Hydraulik
W PSA 60 <400 <0,5 TPU @ Hydraulic 122
-35 TPU Hydraulik
ﬁ PAE +100 ¢500 €05 POM @0 Hydraulic 126
-35 TPU Hydraulik
ﬁ PSH+RR oo <400 0,5 SO @O0 i rin 128
<250
-30 st tenals TPU Hydraulik
PO +100 AH:”A[O(? B 0.5 NBR e o Hydraulic 130 v 9
attermatie materials < £
<250 -
-30 S R TPU Hydraulik S >
PSQ +100 Al(:miegm €05 NBR o - Hydraulic 134 ]
alternative materials -; §
30 Technisch Hydraulik / = e
- echnisches ydrauli
ﬁ PSN +110 €250 4 NBR o © Pneumatic 136
PTFE ;
TPD 0 <600 15 bronze/bronze Qe Hydraulik 138
+120 NBR Hydraulic
-30 <300 TPU Hydraulik
ﬁ Psl +100 €05 NBR * i Hydraulic 140
-30 PA66 Hydraulik
@ psz +110 $ey ! NBR ® > Hydraulic 2
TPU .
PHP 30 <600 15 POM e0 o Hydraulik 144
+100 NBR Hydraulic
POM i
KDSA =0 <400 €05 NBR o el RS g
+100 Hydraulic
TPE
POM )
-30 Hydraulik
KDSB +100 <400 <0,5 NBR (@] @ 0O Hydraulic 148
TPE
POM ;
KDSB/AE =0 <400 05 NBR o elo mElls
+100 Hydraulic
TPE
-30 TPU Hydraulik
W KDSP +100 $300 €05 POM @0 Hydraulic 154
-30 TPU Hydraulik
ﬁ KDAE +100 <400 <0,5 TPE Q@ (@] Hydraulic 156
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Hydraulische Profile: Fiihrungsringe und Abstreifer

Hydraulic profiles: wears and wipers

FUHRUNGSRINGE / WEAR RINGS
(technischer Abschnitt fiir Fiihrungsringe, Seite. 158/ wear rings technical section pag. 158)

Maximalwerte (nicht kombinieren) / Maximum conditions (not combined)

Geschwin- g S
Profil Unsere  Temperatur Druch digkeit : I w| Abschnitt  Seite
. Zeichen Temperature  Pressure  ¢paaqg Material Es 22k EQE .
Profile pee S oy Section Page
Our Ref. ce Bar s < 8 &
HIS -40 POM Hydraulik
W HES +115 O et O Hydraulic ~ 16%/166
;? -40 PTFE bronzo/ Hydraulik
NG +200 15 bronze ® Hydraulic 170
-50 ) ) Hydraulik
W HPW 4150 <1 Resina Fenolica ©) Hydraulic 172
-40 Hydraulik
F HEN 4115 08 S © Hydraulic 7
ABSTREIFER / WIPERS
Maximalwerte (nicht kombinieren) / Maximum conditions (not combined)
Geschwin- < <
Profil Ur}sere VS 1A Druch digkeit ) 5 £ 5 «|w & & w| Abschnitt Seite
. Zeichen Temperature  Pressure  cpaaqg Material T S .
Profile pee S i s Section Page
Our Ref. ce Bar Tils <8 N
-35 Hydraulik
ﬁ WSL +100 <1 TPU ® Hydraulic 178
-30 Hydraulik
ﬁ RS +100 ¢4 NBR ¢ Hydraulic 182
-35 TPU Hydraulik
/; E' = Ws6 +100 i STEEL o Hydraulic e
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C ARTIC SEALS

Schema des Hydraulikzylinders A
Hydraulic cylinder sketch A
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Index Rod Seals  Piston Seals Wipers

Schema des Hydraulikzylinders B
Hydraulic cylinder sketch B

Wear Rings  Static Seals

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Materials
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C ARTIC SEALS

Schema des Hydraulikzylinders C
Hydraulic cylinder sketch C
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Schema des Hydraulikzylinders D
Hydraulic cylinder sketch D
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C ARTIC SEALS

Montage

Assembling
Montageanleitungen Assembling instructions
Um eine optimale Abdichtung zu gewdhrleisten, soll For a correct sealing functioning it’s necessary to
man die Montage sorgfaltig durchftihren, um Schnitte avoid cuts or permanent deformations during the
und permanente Verformungen der Dichtungen assembling process. It’s also recommended to follow
zu vermeiden. Was die Sitzdimensionierung und the ISO norms concerning housings and tolerances.
Toleranzen betrifft, wird empfohlen, auch die ISO- Regarding the surfaces finish, take a look at the
Standards zu beachten. following sketches 18 and 19 indicating the values to
Um die Flachenglte zu bestimmen, beziehen Sie sich be respected.
auf die nachstehenden Abbildungen 18 und 19, die A further polishing operation is usually suggested
die einzuhaltenden Werte eingeben. before mounting, since the only grinding operation
Es wird empfohlen, eine weitere Polierbearbeitung vor isn’t recommended.

der Montage durchzufiihren, da das Schleifen allein
normalerweise nicht ausreicht.

Bild. 18 Bild. 19
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Index Rod Seals  Piston Seals

Montage - PTFE
Assembling - PTFE

Montage von Stangendichtungen - PTFE

PTFE-Dichtungen soll man sehr sorgfaltig montieren, da

sie vorsichtige MaBnahmen im Vergleich zu allen anderen
Dichtungsarten erfordern. Grat und/oder scharfe Kanten in

den Sitzen sollen entfernt werden.
Stangendichtungen werden normalerweise wie folgt
montiert:

den O-Ring in den Sitz einsetzen (Pic.20);

den PTF- Ring drehen (wie in Abbildung 21 gezeigt),
ohne scharfe Biegungen zu erzeugen;

den Ring in den Sitz einsetzen, indem Sie versuchen,
ihm die urspriingliche Form zu verleihen (Abbildung
22)

mit kegelféormigem Kunststoffwerkzeug kalibrieren
(Abbildung 23)

Bild 20 - Pic.20

Bild 22 - Pic.22

-
Q

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

Assembling rod seal - PTFE

PTFE seals require careful assembling operations in
comparison to other types of seals It is necessary to
remove flashes and/or cutting edges in the grooves.
The rod seal is usually assembled in the following
sequence:

fit the O-Ring into the groove (Pic.20)

twist the PTFE ring (as shown in Pic.21), without
causing any open edge curl

insert the ring into the groove restoring the
original shape (Pic.22)

calibrate with a plastic conical tool (Pic.23).

Abbildung 21 - Pic.21

Abbildung 23 - Pic.23

KALIBRIERWERKZEUG
|
|
CALIBRATION TOOL
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Montage - PTFE
Assembling - PTFE

Montage von Kolbendichtungen - PTFE

Wie schon oben angegeben, werden

Kolbendichtungen normalerweise wie folgt montiert:

e den O-Ring in den Sitz einsetzen

e den PTFE-Ring drlicken und mit Hilfe eines
Dorns und einer geeigneten Buchse ausdehnen
(Abbildung 24);

e mit einer geeigneten dimensionierten Buchse
kalibrieren (Abbildung 25)

Zur einfacheren Montage ist ein Erhitzen auf bis zu
50 °C. empfohlen.

Abbildung 24 - Pic.24

Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n

ARTIC SEALS

Assembling piston seal - PTFE

As previously indicated, the piston seal is usually
assembled in the following sequence:

e fit the o-ring into the groove

e twist the PTFE ring using a mandrel and a
expansion bush (Pic.24)

e calibrate with a bush with right dimension
(Pic.25).

Warming the seal up to 50°C is recommended.

Abbildung 25 - Pic.25 @
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API’ Index

Rod Seals  Piston Seals

RSA

STANGENDICHTUNG VOM TYP RSA

Beschreibung

RSA-Dichtungen sind mit einer dynamischen Lippe
versehen, die kirzer ist als die statische Lippe und
werden bei schweren Fluchtungsfehlern der Stangen
dort angewendet, wo Drucke hohe Werte erreichen
kénnen.

Technische Daten
Druck: <400 Bar, bei einer
Temperatur von 60°C

<0.5 m/s

von -35°C bis +100°C,

mit Spitzen bis 220°C
hydraulische Flussigkeiten
aus Mineralbase

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Geschwindigkeit:
Temperatur:

Flussigkeiten:

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist ein Polyurethan

vom Typ CO mit hohem E-Modul, niedrigem
Druckverformungsrest und hoher Reibungsfestigkeit.
Die Harte ist 93 Shore A = 2.

Stoffkode: CO

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz und der Stange
entfernen, um die Beschdadigung der Dichtung zu
vermeiden. Es wird empfohlen, die Dichtung vor der
Montage zu schmieren, um die Stangeneinfihrung zu
erleichtern.

Fur weitere Auskinfte, beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63..

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RSA TYPE ROD SEAL

Description

The RSA seal has a dynamic lip shorter than the static
one and it is used in cases of high rod misalignments
and possible high pressure.

Technical data

Pressure: < 400 bar, at a temperature of 60° C
Speed: <0.5m/s
Temperature: from — 35° C to + 100° C, with peaks up
to 110°C
Fluids: mineral hydraulic fluids
(see table 3, page 14)
Material

The proposed material is CO type polyurethane, with
high elasticity modulus, low compression-set and
high abrasion resistance.

The hardness is 94 Shore A.

Compound reference: CO

Assembling

To prevent any damage to the seal, remove any flash
and cutting edges in the housing and on the rod.

The seal should always be lubricated before
assemblingin order to have easierinsertion of the rod.
For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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C ARTIC SEALS

RSA W
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dho  Dhio h Eiop C ARTIKEL / ITEM dho Do h Eio C ARTIKEL / ITEM
* 6,0 14,0 5,7 6,3 3,5 |RSA 0060 0140 057 CO 20,0 26,0 5,0 55 3,5 |RSA 0200 0260 050 CO
8,0 16,0 4,7 53 3,5 |RSA 0080 0160 047 CO * 20,0 28,0 5,7 6,3 3,5 |RSA 0200 0280 057 CO
* 80 16,0 57 6,3 3,5 |RSA 0080 0160 057 CO 20,0 28,0 6,2 7,0 3,5 |RSA 0200 0280 062 CO
8,0 18,0 8,0 9,0 3,5 |RSA 0080 0180 080 CO 20,0 28,0 7,2 8,0 3,5 |RSA 0200 0280 072 CO
10,0 13,6 2,5 3,0 3,5 |RSA 0100 0136 025 CO * 20,0 30,0 7,2 8,0 4,5 |RSA 0200 0300 072 CO
* 10,0 18,0 57 6,3 3,5 |RSA 0100 0180 057 CO 20,0 30,0 8,0 9,0 4,5 |RSA 0200 0300 080 CO
10,0 20,0 7,2 8,0 4,5 |RSA 0100 0200 072 CO 20,0 350 10,0 11,0 55 |RSA 0200 0350 100 CO
11,0 17,0 4,5 5,0 4,5 |RSA 0110 0170 045 CO 22,0 30,0 5,5 6,0 3,5 |RSA 0220 0300 050 CO
12,0 19,0 5,0 55 3,5 |RSA 0120 0190 050 CO * 220 30,0 57 6,4 3,5 |RSA 0220 0300 057 CO
* 120 200 5,0 5,5 3,5 |RSA 0120 0200 050 CO 22,0 30,0 8,0 9,0 3,5 |RSA 0220 0300 080 CO
* 12,0 20,0 57 6,4 3,5 |RSA 0120 0200 057 CO 22,0 320 7,2 8,0 4,5 |RSA 0220 0320 072 CO
12,0 22,0 4,7 53 4,5 |RSA 0120 0220 047 CO * 220 320 9,0 10,0 4,5 |RSA 0220 0320 090 CO
* 12,0 220 7,2 8,0 4,5 |RSA 0120 0220 072 CO 24,0 34,0 7,2 8,0 4,5 |RSA 0240 0340 072 CO
12,0 23,0 6,5 7,5 4,5 |RSA 0120 0230 065 CO 250 33,0 5,7 6,3 3,5 |RSA 0250 0330 057 CO
* 140 220 57 6,3 3,5 |RSA 0140 0220 057 CO * 250 330 6,3 7,0 3,5 |RSA 0250 0330 063 CO
* 14,0 24,0 7,2 8,0 4,5 RSA 0140 0240 072 CO 25,0 33,0 7.2 8,0 3,5 RSA 0250 0330 072 CO
150 23,0 57 6,3 3,5 |RSA 0150 0230 057 CO 250 33,0 10,0 11,0 3,5 |RSA 0250 0330 010 CO
150 25,0 8,0 9,0 4,5 |RSA 0150 0250 080 CO * 250 350 7,2 8,0 4,5 [RSA 0250 0350 072 CO
16,0 20,6 3,3 3,6 3,5 |RSA 0160 0206 033 CO 25,0 38,0 9,0 10,0 50 |RSA 0250 0380 090 CO
16,0 22,0 5,0 55 3,5 |RSA 0160 0220 050 CO 25,0 40,0 10,0 11,0 55 |RSA 0250 0400 100 CO
* 16,0 240 57 6,3 3,5 |RSA 0160 0240 057 CO 26,0 34,0 4,0 5,0 3,5 |RSA 0260 0340 040 CO
* 16,0 26,0 7,2 8,0 4,5 RSA 0160 0260 072 CO 28,0 32,7 3,0 4,0 3,0 |RSA 0280 0327 030 CO
18,0 24,0 4,7 53 3,5 |RSA 0180 0240 047 CO 28,0 36,0 5,7 6,3 3,5 |RSA 0280 0360 057 CO
* 180 260 57 6,3 3,5 |RSA 0180 0260 057 CO * 28,0 38,0 7,2 8,0 4,5 |RSA 0280 0380 072 CO
18,0 26,0 8,0 9,0 3,5 |RSA 0180 0260 080 CO 28,0 38,0 8,0 9,0 4,5 |RSA 0280 0380 080 CO
* 180 280 7,2 8,0 4,5 |RSA 0180 0280 072 CO 28,0 38,0 10,0 11,0 4,5 |RSA 0280 0380 100 CO
18,0 28,0 8,0 9,0 4,5 |RSA 0180 0280 080 CO 28,0 40,0 8,5 9,5 4,5 |RSA 0280 0400 085 CO

*Den Normen ISO/DIN 5597 und ISO 5597/1 entsprechend — in accordance with norms ISO/DIN 5597 and ISO 5597/1

Profile — Montage — Stangendichtungen — Kolbendichtungen — Fihrungsringe - Abstreifer
Profiles - Assembling - Rod seals - Piston seals - Wear ring - Wipers 67



Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals Materials
RSA
dhe  Dhio h E.o.2 C ARTIKEL / ITEM dhe Do h E.oo C ARTIKEL / ITEM
* 280 430 11,5 125 55 |RSA 0280 0430 115 CO 40,0 550 11,5 125 55 |RSA 0400 0550 115 CO
30,0 380 57 6.3 3,5 |RSA 0300 0380 057 CO 40,0 60,0 120 130 60 |RSA 0400 0600 120 CO
30,0 380 80 9,0 3,5 |RSA 0300 0380 080 CO 42,0 520 72 8,0 4,5 |RSA 0420 0520 072 CO
30,0 40,0 57 63 4,5 |RSA 0300 0400 057 CO 430 530 7,0 8,0 4,5 |RSA 0430 0530 070 CO
30,0 40,0 7.2 8,0 4,5 |RSA 0300 0400 072 CO 450 530 57 6.3 4,0 |RSA 0450 0530 057 CO
30,0 40,0 95 10,5 45 |RSA 0300 0400 095 CO 450 530 10,0 11,0 40 |RSA 0450 0530 100 CO
30,0 40,0 10,0 11,0 45 |RSA 0300 0400 100 CO 450 550 7.2 8,0 4,5 |RSA 0450 0550 072 CO
30,0 43,0 90 10,0 45 |RSA 0300 0430 090 CO 450 550 10,0 11,0 45 |RSA 0450 0550 100 CO
30,0 450 80 9,0 55 |RSA 0300 0450 080 CO 450 580 90 10,0 50 |RSA 0450 0580 090 CO
320 40,0 57 6.3 3,5 |RSA 0320 0400 057 CO 450 60,0 10,0 11,0 55 |RSA 0450 0600 100 CO
320 400 80 90 3,5 |RSA 0320 0400 080 CO 450 60,0 11,5 125 55 |RSA 0450 0600 115 CO
* 32,0 42,0 72 8,0 4,5 |RSA 0320 0420 072 CO 450 650 120 13,0 55 |RSA 0450 0650 120 CO
320 420 100 11,0 45 |RSA 0320 0420 100 CO 46,0 56,0 7,0 8,0 4,5 |RSA 0460 0560 080 CO
320 450 7,0 80 4,5 |RSA 0320 0450 070 CO 500 60,0 7.2 8,0 4,5 |RSA 0500 0600 072 CO
320 450 10,0 11,0 45 |RSA 0320 0450 100 CO 50,0 60,0 10,0 11,0 45 |RSA 0500 0600 100 CO
320 470 100 11,0 55 |RSA 0320 0470 100 CO 50,0 60,0 12,0 13,0 45 |RSA 0500 0600 120 CO
330 430 100 11,0 45 |RSA 0330 0430 100 CO 50,0 620 90 100 50 |RSA 0500 0620 090 CO
350 430 57 6,3 3,5 |RSA 0350 0430 057 CO 50,0 63,0 100 11,0 50 |RSA 0500 0630 100 CO
350 430 80 90 3,5 |RSA 0350 0430 080 CO 50,0 650 10,0 11,0 55 |RSA 0500 0650 100 CO
350 450 6,0 7.0 4,5 |RSA 0350 0450 060 CO 50,0 650 11,5 125 55 |RSA 0500 0650 115 CO
350 450 7.2 8,0 4,5 |RSA 0350 0450 072 CO 50,0 70,0 120 13,0 65 |RSA 0500 0700 120 CO
350 450 80 90 4,5 |RSA 0350 0450 080 CO 520 620 10,0 11,0 45 |RSA 0520 0620 100 CO
350 450 10,0 11,0 45 |RSA 0350 0450 100 CO 550 63,0 120 13,0 3,5 |RSA 0550 0630 120 CO
350 460 80 90 4,5 |RSA 0350 0460 080 CO 550 650 7.2 8,0 4,5 |RSA 0550 0650 072 CO
350 470 80 90 4,5 |RSA 0350 0470 080 CO 550 650 10,0 11,0 45 |RSA 0550 0650 100 CO
350 50,0 100 11,0 55 |RSA 0350 0500 100 CO 550 680 100 11,0 50 |RSA 0550 0680 100 CO
36,0 440 50 5,5 3,5 |RSA 0360 0440 050 CO 550 70,0 10,0 11,0 55 |RSA 0550 0700 100 CO
36,0 440 57 6.4 3,5 |RSA 0360 0440 057 CO 550 750 12,0 13,0 65 |RSA 0550 0750 120 CO
36,0 440 80 90 3,5 |RSA 0360 0440 080 CO 560 660 7.2 8,0 4,5 |RSA 0560 0660 072 CO
* 360 46,0 7.2 8,0 4,5 |RSA 0360 0460 072 CO 560 660 10,0 11,0 50 |RSA 0560 0660 100 CO
36,0 46,0 10,0 11,0 45 |RSA 0360 0460 100 CO 560 71,0 10,0 11,0 60 |RSA 0560 0710 100 CO
36,0 480 70 80 4,5 |RSA 0360 0480 070 CO 560 71,0 11,5 125 60 |RSA 0560 0710 115 CO
36,0 480 80 9,0 4,5 |RSA 0360 0480 080 CO 560 71,0 125 135 60 |RSA 0560 0710 125 CO
36,0 51,0 100 11,0 55 |RSA 0360 0510 100 CO 560 760 12,0 13,0 65 |RSA 0560 0760 120 CO
* 360 51,0 11,5 125 55 |RSA 0360 0510 115 CO 560 760 150 160 65 |RSA 0560 0760 150 CO
38,0 445 47 53 3,5 |RSA 0380 0445 047 CO 60,0 680 125 13,5 45 |RSA 0600 0680 125 CO
380 450 6,2 7.0 3,5 |RSA 0380 0450 062 CO 60,0 70,0 50 360 50 |RSA 0600 0700 050 CO
40,0 480 57 6.3 4,0 |[RSA 0400 0480 057 CO 60,0 70,0 7,2 8,0 50 |RSA 0600 0700 072 CO
40,0 480 6,0 7.0 4,0 |RSA 0400 0480 060 CO 60,0 70,0 80 90 50 |RSA 0600 0700 080 CO
400 480 80 90 4,0 |RSA 0400 0480 080 CO 60,0 70,0 10,0 11,0 50 |RSA 0600 0700 100 CO
* 40,0 50,0 7.2 8,0 4,5 |RSA 0400 0500 072 CO 60,0 720 80 90 55 |RSA 0600 0720 080 CO
40,0 500 9,0 10,0 45 |RSA 0400 0500 090 CO 60,0 720 90 100 55 |RSA 0600 0720 090 CO
* 40,0 50,0 10,0 11,0 45 |RSA 0400 0500 100 CO 60,0 730 100 11,0 55 |RSA 0600 0730 100 CO
400 520 80 90 4,5 |RSA 0400 0520 080 CO 60,0 750 10,0 11,0 6,0 |RSA 0600 0750 100 CO
40,0 550 10,0 11,0 55 |RSA 0400 0550 100 CO 60,0 750 11,5 125 60 |RSA 0600 0750 115 CO

*Den Normen ISO/DIN 5597 und I1SO 5597/1 entsprechend — in accordance with ISO/DIN 5597 and ISO 5597/1 norms
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C ARTIC SEALS

RSA

dho  Dhio h Eiop C ARTIKEL / ITEM dho  Dhio h Eiop C ARTIKEL / ITEM
60,0 80,0 12,0 13,0 6,5 [RSA 0600 0800 120 CO * 90,0 1050 115 12,5 6,0 |RSA 0900 1050 115 CO
63,0 73,0 120 13,0 50 |RSA 0630 0730 120 CO * 90,0 1050 120 13,0 6,0 |RSA 0900 1050 120 CO
63,0 75,0 8,6 9,6 55 |RSA 0630 0750 086 CO 90,0 110,0 12,0 13,0 7,0 |RSA 0900 1100 120 CO
630 780 10,0 11,0 6,0 |RSA 0630 0780 100 CO * 90,0 110,0 150 16,0 7,0 |RSA 0900 1100 150 CO
* 630 780 115 12,5 6,0 |[RSA 0630 0780 115 CO 95,0 110,0 12,0 13,0 6,0 |RSA 0950 1100 120 CO
63,0 830 150 16,0 6,5 |RSA 0630 0830 150 CO 950 1150 120 13,0 7,0 |RSA 0950 1150 120 CO
650 750 10,0 11,0 50 |RSA 0650 0750 100 CO 100,0 1150 12,0 13,0 6,0 |RSA 1000 1150 120 CO
650 77,0 8,6 9,6 55 |RSA 0650 0770 086 CO *100,0 1200 12,0 13,0 7,0 |RSA 1000 1200 120 CO
650 77,0 9,0 10,0 55 |RSA 0650 0770 090 CO *100,0 120,0 150 16,0 7,0 |RSA 1000 1200 150 CO
650 80,0 10,0 11,0 6,0 |RSA 0650 0800 100 CO *100,0 1250 19,0 20,0 8,0 |RSA 1000 1250 190 CO
650 850 120 13,0 6,5 |RSA 0650 0850 120 CO 105,0 120,0 115 12,5 6,0 |RSA 1050 1200 115 CO
* 70,0 80,0 7,2 8,0 50 |RSA 0700 0800 072 CO 105,0 1250 12,0 13,0 7,0 |RSA 1050 1250 120 CO )
70,0 80,0 12,0 13,0 50 |RSA 0700 0800 120 CO 1050 1250 150 16,0 7,0 |RSA 1050 1250 150 CO -§ §
70,0 82,0 8,6 9,6 6,0 [RSA 0700 0820 086 CO 110,0 1250 11,0 12,0 6,0 |RSA 1100 1250 110 CO -5 ';
70,0 850 10,0 11,0 6,0 [RSA 0700 0850 100 CO 110,0 1250 12,0 13,0 6,0 |RSA 1100 1250 120 CO Eﬁ
* 700 850 115 12,5 6,0 |[RSA 0700 0850 115 CO 110,0 130,0 12,0 13,0 7,0 |[RSA 1100 1300 120 CO ;g
* 700 850 120 13,0 6,0 |[RSA 0700 0850 120 CO * 110,0 130,0 150 16,0 7,0 [RSA 1100 1300 150 CO
* 700 90,0 150 16,0 7,0 |RSA 0700 0900 150 CO 115,0 130,0 11,0 12,0 7,0 |[RSA 1150 1300 110 CO
750 850 7,2 8,0 7,0 |[RSA 0750 0850 072 CO 115,0 1350 12,0 13,0 7,0 |RSA 1150 1350 120 CO
750 87,0 8,6 9,6 6,0 [RSA 0750 0870 086 CO 120,0 1350 115 12,5 6,0 |RSA 1200 1350 115 CO
750 90,0 120 13,0 6,0 [RSA 0750 0900 120 CO 120,0 140,0 12,0 13,0 7,0 |RSA 1200 1400 120 CO
750 950 120 13,0 7,0 |RSA 0750 0950 120 CO 120,0 140,0 150 16,0 7,0 |RSA 1200 1400 150 CO
80,0 90,0 7,2 8,0 50 |RSA 0800 0900 072 CO * 1250 1450 150 16,0 7,0 |[RSA 1250 1450 150 CO
80,0 90,0 8,0 9,0 50 |RSA 0800 0900 080 CO 130,0 150,0 12,0 13,0 7,0 |[RSA 1300 1500 120 CO
80,0 90,0 10,0 11,0 50 |RSA 0800 0900 100 CO 130,0 150,0 150 16,0 7,0 |RSA 1300 1500 150 CO
80,0 90,0 12,0 13,0 50 |RSA 0800 0900 120 CO * 140,0 160,0 150 16,0 7,0 |RSA 1400 1600 150 CO
80,0 92,0 8,6 9,6 55 |RSA 0800 0920 086 CO 150,0 170,0 150 16,0 7,0 |RSA 1500 1700 150 CO
80,0 950 10,0 11,0 6,0 |[RSA 0800 0950 100 CO 160,0 180,0 12,0 13,0 7,0 |RSA 1600 1800 120 CO
* 80,0 950 115 12,5 6,0 |[RSA 0800 0950 115 CO 160,0 180,0 150 16,0 7,0 |RSA 1600 1800 150 CO
80,0 950 12,0 13,0 6,0 |[RSA 0800 0950 120 CO 170,0 190,0 150 16,0 7,0 [RSA 1700 1900 150 CO
80,0 100,0 12,0 13,0 7,0 |[RSA 0800 1000 120 CO 180,0 200,0 150 16,0 7,0 |RSA 1800 2000 150 CO
80,0 100,0 125 13,5 7,0 |[RSA 0800 1000 125 CO 190,0 210,0 150 16,0 7,0 |RSA 1900 2100 150 CO
* 80,0 100,0 150 16,0 7,0 |[RSA 0800 1000 150 CO 200,0 220,0 150 16,0 7,0 |RSA 2000 2200 150 CO
850 100,0 11,0 12,0 6,0 |RSA 0850 1000 110 CO 200,0 2250 16,0 17,0 8,0 |RSA 2000 2250 160 CO
850 100,0 12,0 13,0 6,0 |[RSA 0850 1000 120 CO 210,0 230,0 150 16,0 7,0 |[RSA 2100 2300 150 CO
850 1050 12,0 13,0 7,0 |RSA 0850 1050 120 CO 220,0 240,0 150 16,0 7,0 |RSA 2200 2400 150 CO
90,0 100,0 45 55 55 |RSA 0900 1000 045 CO 230,0 250,0 150 16,0 7,0 |RSA 2300 2500 150 CO
90,0 100,0 115 12,5 55 |RSA 0900 1000 115 CO 240,0 260,0 150 16,0 7,0 |RSA 2400 2600 150 CO
* 90,0 1050 85 9,5 6,0 |RSA 0900 1050 085 CO 250,0 270,0 150 16,0 7,0 |RSA 2500 2700 150 CO

*Den Normen ISO/DIN 5597 und ISO 5597/1 entsprechend - in accordance with ISO/DIN 5597 and ISO 5597/1 norms

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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Rod Seals  Piston Seals

RLF®

STANGENDICHTUNG VOM TYP RLF®

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ RLF® ist mit einem innovativen
Profil im Vergleich zu Standardlippendichtungen
versehen. Bei der statischen Seite ist die Lippe ziemlich
langer im Vergleich zu der dynamischen Lippe und
bleibt nahe am Sitzboden. Aus diesem Grund ist die
wéahrend des Betriebs erzeugte Reibung sehr gering
und man erhélt eine einwandfreie Selbstfluchtung mit
der Stange. Die dynamischen und statischen Seiten
des Dichtungsbodens sind mit zwei groen Radien
versehen, die die Montage erheblich erleichtern und
gleichzeitig Kanten unter Druck vermeiden, die zur
Extrusion fithren kénnten.

Technische Daten
Druck: <400 bar, bei einer
Temperatur von 60°C
<0.5 m/s

von -35°C bis + 100°C,
mit Spitzen bis 110°C
Mineralflissigkeiten

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Geschwindigkeit:
Temperatur:

Flussigkeiten:

Material

Der angewendete Stoff ist ein Polyurethan vom Typ CO
mit hohem E-Modul, niedrigem Druckverformungsrest
und hoher Verschlei3festigkeit.

Die Harte ist 93 Sh A =2

Stoffkode: CO

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz und der Stange
entfernen, um die Beschadigung der Dichtung zu
vermeiden.

Vorsicht: die Stange erfordert eine sehr genaue
Einfuhrschragkante, um das Dichtungsumkippen
wahrend der Montage zu vermeiden. Beziehen Sie sich
bitte auf die folgende Tabelle, auf der die empfohlenen
Dimensionen flr die Einfuhrschragkante aufgelistet
sind. Es wird empfohlen, die Dichtungen vor der
Montage zu schmieren.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

PIPE SEAL TYPE RLF®

Description

The RLF® seal has an innovative profile compared
to traditional lip seals. In the static part, the lip is
much longer than the dynamic lip and is close to the
bottom of the housing. The friction thus generated
during operation is very low and there is perfect auto-
alignment with the rod. Two wide radii at the bottom
of the seal, both in the dynamic and in the static
section, considerably ease assembly and, at the same
time, no edges develop under pressure, which would
be a cause for extrusion.

The contact surface at the bottom of the seal
shows some roughness which, together with the
notches,release the pressure generated by possible
pumping movements.

Technical data

Pressure: < 400 bar, at a temperature of 60° C
Speed: <0.5m/s
Temperature: from — 35° C to + 100° C, with peaks up
to 110°C
Fluids: mineral fluids
(see table 3, page 14)
Material

The material used is CO type polyurethane with high
elasticity modulus, low compression-set and high
resistance to wear.

The hardness is 94 Sh A.

Compound reference: CO

Assembling
To prevent any damage to the seal, remove any flash
and sharp edges in the housing and on the rod.

Warning: the rod needs a very accurate lead-in
chamfer in order not to distort the seal during
assembly. Please refer to the dimensional table
below for the recommended dimensions for the lead-
in chamfer. The seal should always be lubricated
before assembly.
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3,5 7,5 4,0 4,5 3,5 RLF 0035 0075 040 CO
4,0 7.4 3,0 3,5 35 RLF 0040 0074 030 CO
6,0 9,0 3,5 4,0 3,5 RLF 0060 0090 035 CO
6,0 9,5 35 4,0 35 RLF 0060 0095 035 CO
7,5 12,5 3,5 4,0 35 RLF 0075 0125 035 CO
8,0 13,0 35 4,0 35 RLF 0080 0130 035 CO
8,0 14,1 56 6,3 4,0 RLF 0080 0141 056 CO
9,0 14,0 3,5 4,0 3,5 RLF 0090 0140 035 CO
10,0 15,0 3,5 4,0 3,5 RLF 0100 0150 035 CO
10,0 16,0 4,5 5,5 3,5 RLF 0100 0160 045 CO
11,0 16,0 3,5 4,0 3,5 RLF 0110 0160 035 CO
12,0 17,0 35 4,0 35 RLF 0120 0170 035 CO
15,0 20,0 4,5 55 4,0 RLF 0150 0200 045 CO
20,0 26,0 4,8 55 4,0 RLF 0200 0260 048 CO
25,0 33,0 4,5 55 4,0 RLF 0250 0330 045 CO
25,0 33,0 5.7 6,3 4,0 RLF 0250 0330 057 CO
28,0 36,0 5.7 6,3 4,0 RLF 0280 0360 057 CO
30,0 40,0 10,0 11,0 4,5 RLF 0300 0400 100 CO
32,0 42,0 7.3 8,0 4,0 RLF 0320 0420 073 CO
35,0 45,0 7.3 8,0 4,0 RLF 0350 0450 073 CO
36,0 44,0 5,7 6,3 4,0 RLF 0360 0440 057 CO
40,0 48,0 6,3 7.0 4,0 RLF 0400 0480 063 CO
40,0 50,0 7.3 8,0 4,5 RLF 0400 0500 073 CO
40,0 50,0 10,0 11,0 4,5 RLF 0400 0500 100 CO
45,0 55,0 7.3 8,0 4,5 RLF 0450 0550 073 CO
50,0 60,0 7.3 8,0 4,5 RLF 0500 0600 073 CO
50,0 60,0 9,0 10,0 4,5 RLF 0500 0600 090 CO
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dho Dh1o h E.o. C ARTIKEL / ITEM

50,0 60,0 10,0 11,0 4,5 RLF 0500 0600 100 CO
50,0 65,0 10,0 11,0 5,5 RLF 0500 0650 100 CO
50,0 65,0 11,5 12,5 55 RLF 0500 0650 115 CO
50,8 66,7 11,5 12,5 5,5 RLF 0508 0667 115 CO
51,0 59,0 7,5 8,5 5,5 RLF 0510 0590 075 CO
55,0 65,0 7.3 8,0 4,5 RLF 0550 0650 073 CO
55,0 65,0 9,0 10,0 4,5 RLF 0550 0650 090 CO
60,0 68,0 6,0 7,0 4,5 RLF 0600 0680 060 CO
60,0 70,0 7.3 8,0 4,5 RLF 0600 0700 073 CO
60,0 70,0 9,0 10,0 4,5 RLF 0600 0700 090 CO
60,0 70,0 10,0 11,0 4,5 RLF 0600 0700 100 CO
60,0 75,0 11,5 12,5 5,5 RLF 0600 0750 115 CO
60,0 75,0 12,0 13,0 5,5 RLF 0600 0750 120 CO
63,0 78,0 11,5 12,5 5,5 RLF 0630 0780 115 CO
65,0 75,0 7.3 8,0 4,5 RLF 0650 0750 073 CO
65,0 75,0 9,0 10,0 4,5 RLF 0650 0750 090 CO
65,0 75,0 10,0 11,0 4,5 RLF 0650 0750 100 CO
66,0 74,0 9,0 10,0 4,5 RLF 0660 0740 090 CO
70,0 80,0 7.3 8,0 4,5 RLF 0700 0800 073 CO
70,0 80,0 10,0 11,0 4,5 RLF 0700 0800 100 CO
70,0 84,0 11,5 12,5 4,5 RLF 0700 0840 115 CO
70,0 85,0 11,5 12,5 5,5 RLF 0700 0850 115 CO
75,0 82,5 7.3 8,0 45 RLF 0750 0825 073 CO
75,0 85,0 7.3 8,0 4,5 RLF 0750 0850 073 CO
75,0 85,0 10,0 11,0 4,5 RLF 0750 0850 100 CO
75,0 90,0 11,5 12,5 4,5 RLF 0750 0900 115 CO
80,0 95,0 11,5 12,5 5,5 RLF 0800 0950 115 CO
80,0 100,0 13,5 14,5 5,5 RLF 0800 1000 135 CO
85,0 95,0 7.3 8,0 4,5 RLF 0850 0950 073 CO
85,0 95,0 10,0 11,0 4,5 RLF 0850 0950 100 CO
85,0 105,0 13,5 14,5 55 RLF 0850 1050 135 CO
90,0 100,0 6.7 7.5 4,5 RLF 0900 1000 067 CO
90,0 100,0 10,0 11,0 4,5 RLF 0900 1000 100 CO
90,0 105,0 11,5 12,5 5,5 RLF 0900 1050 115 CO
90,0 110,0 11,5 12,5 5,5 RLF 0900 1100 115 CO
95,0 110,0 11,5 12,5 5,5 RLF 0950 1100 115 CO
100,0 120,0 11,5 12,5 55 RLF 1000 1200 115 CO
100,0 120,0 15,0 16,0 6,0 RLF 1000 1200 150 CO
105,0 120,0 11,5 12,5 5,5 RLF 1050 1200 115 CO
105,0 125,0 15,0 16,0 6,0 RLF 1050 1250 150 CO
110,0 130,0 11,5 12,5 5,5 RLF 1100 1300 115 CO
110,0 130,0 15,0 16,0 6,0 RLF 1100 1300 150 CO
120,0 135,0 11,5 12,5 55 RLF 1200 1350 115 CO
120,0 135,0 15,0 16,0 55 RLF 1200 1350 160 CO
120,0 140,0 11,5 12,5 5,5 RLF 1200 1400 115 CO
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g ARTIC SEALS

RLF®

dho D10 h Eio2 C ARTIKEL / ITEM

120,0 140,0 15,0 16,0 6,0 RLF 1200 1400 150 CO
125,0 145,0 15,0 16,0 6,0 RLF 1250 1450 150 CO
130,0 145,0 14,0 15,0 6,0 RLF 1300 1450 140 CO
150,0 165,0 12,0 13,0 6,0 RLF 1500 1650 120 CO
160,0 175,0 14,0 15,0 6,0 RLF 1600 1750 140 CO
180,0 195,0 11,5 12,5 6,0 RLF 1800 1950 115 CO
200,0 220,0 13,5 14,5 6,0 RLF 2000 2200 135 CO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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Bild. 26- Pic.26:

elektroerodierte Oberflache mit
druckentlastungsnuten
electro-eroded surface with venting
notches

nuten
notches

kurzere, dynamische Dichtlippe zur
Reibungsreduzierung

Radien am Rucken, um die Montage shorter dynamic lip to reduce friction

zu erleichtern
radius for easier assembling
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Rod Seals  Piston Seals

RSB

STANGENDICHTUNG VOM TYP RSB

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ RSB ist dem RSA-Typ sehr

ahnlich, aber die dynamische Seite ist mit einer

multifunktionalen Doppellippe ausgestattet, die:

e den Stick-Slip-Effekt reduziert, weil die
Flussigkeit zwischen der Haupt- und
Sekundéarlippe eingehalten wird;

e das Eintreten von dauerlichen Unsauberkeiten
vermeidet;

e der Stoffschrumpfung bei niedrigen
Temperaturen entgegenwirkt;

e als Stabilisator wirkt.

Technische Daten
Druck: <400 bar bei einer
Temperatur von 60°C

<0.5 m/s

von -35°C bis + 100°C,

mit Spitzen bis 110°C
Hydraulische Flissigkeiten
aus Mineralbase

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Geschwindigkeit:
Temperatur:

Flussigkeiten:

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist Polyurethan vom Typ CO
mit hohem E-Modul, niedrigem Druckverformungsrest
und hoher Reibungsfestigkeit.

Die Harte ist 93 Shore A = 2.

Stoffcode: CO

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz und der Stange
entfernen, um die Beschdadigung der Dichtung zu
vermeiden. Es wird empfohlen, die Dichtung vor der
Montage zu schmieren, um die Stangeneinfihrung zu
erleichtern.

Fur weitere Auskinfte, beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RSB TYPE ROD SEAL

Description

The RSB seal type is similar to the RSA type, but, it

presents a multifunctional double lip on the dynamic

side which:

e reduces stick-slip effects thanks because it keeps
oil between the secondary lip and the main one

e stops any external impurities

e faces the material shrinkage at low temperatures

e acts as a stabilizer.

Technical data

Pressure: < 400 bar at a temperature of 60° C
Speed: <0.5m/s

Temperature: from - 35° C to + 100° C with peaks till
110° C
Fluids: mineral hydraulic fluids

(see table 3, page 14)

Material

The proposed material is CO type polyurethane, with
high elasticity modulus, low compression-set and
high abrasion resistance.

The hardness is 94 Shore A.

Compound reference: CO

Assembling

To prevent any damage to the seal, remove any flash
and cutting edges in the housing and on the rod.

The seal should always be lubricated before
assembling in order to have easier insertion of the
rod.

For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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6,0 14,0 57 6,3 3,5 RSB 0060 0140 057 CO 22,0 29,0 5,0 5,6 3,5 RSB 0220 0290 050 CO
8,0 16,0 5,7 6,3 3,5 RSB 0080 0160 057 CO 22,0 30,0 5,5 6,0 4,5 RSB 0220 0300 055 CO
10,0 18,0 5,7 6,3 3,5 RSB 0100 0180 057 CO 22,0 30,0 5.7 6,3 4,5 RSB 0220 0300 057 CO
10,0 20,0 7,0 8,0 4,5 RSB 0100 0200 070 CO 22,0 30,0 6,2 7,0 4.5 RSB 0220 0300 062 CO
12,0 17,0 3,6 4,0 3,5 RSB 0120 0170 036 CO 22,0 32,0 7.3 8,0 4,5 RSB 0220 0320 073 CO
12,0 19,0 5,0 5,6 3,5 RSB 0120 0190 050 CO 25,0 33,0 57 6,3 4,0 |RSB 0250 0330 057 CO
12,0 20,0 57 6,3 4,0 |RSB 0120 0200 057 CO 25,0 33,0 6,0 7,0 4,5 RSB 0250 0330 060 CO
12,0 22,0 7,0 8,0 4,5 RSB 0120 0220 070 CO 25,0 33,0 7,3 8,0 4,5 RSB 0250 0330 073 CO
12,0 22,0 8,0 9,0 4,5 RSB 0120 0220 080 CO 25,0 35,0 7,3 8,0 4,5 RSB 0250 0350 073 CO
14,0 20,0 5,8 6,3 4,0 |RSB 0140 0200 058 CO 25,0 35,0 10,0 11,0 4,5 RSB 0250 0350 100 CO
14,0 21,0 5,0 5,6 4,0 |RSB 0140 0210 050 CO 26,0 34,0 57 6,3 4,0 |RSB 0260 0340 057 CO
14,0 22,0 5,7 6,3 4,0 |RSB 0140 0220 057 CO 28,0 36,0 57 6,3 4,0 |RSB 0280 0360 057 CO
14,0 24,0 7,3 8,0 4,5 RSB 0140 0240 073 CO 28,0 36,0 7,3 8,0 4,0 |RSB 0280 0360 073 CO
15,0 21,0 5,0 6,0 3,5 RSB 0150 0210 050 CO 28,0 38,0 57 6,3 4,5 RSB 0280 0380 057 CO
15,0 23,0 57 6,3 4,0 |RSB 0150 0230 057 CO 28,0 38,0 7,3 8,0 4,5 RSB 0280 0380 073 CO
16,0 20,6 3,3 4,0 3,0 |RSB 0160 0206 033 CO 28,0 38,0 8,0 9,0 4,5 RSB 0280 0380 080 CO
16,0 22,0 5,0 6,0 3,5 RSB 0160 0220 050 CO 28,0 43,0 11,5 12,5 5,0 RSB 0280 0430 115 CO
16,0 24,0 57 6,3 4,0 |RSB 0160 0240 057 CO 30,0 38,0 57 6,3 4,0 |RSB 0300 0380 057 CO
16,0 26,0 7,3 8,0 4,5 RSB 0160 0260 073 CO 30,0 38,0 6,0 7,0 4,5 RSB 0300 0380 060 CO
18,0 25,0 5,0 5,6 3,5 RSB 0180 0250 050 CO 30,0 40,0 6,0 7,0 4,5 RSB 0300 0400 060 CO
18,0 26,0 6,3 7,0 3,5 RSB 0180 0260 063 CO 30,0 40,0 7.3 8,0 4,5 RSB 0300 0400 073 CO
18,0 26,0 5,7 6,3 4,0 |RSB 0180 0260 057 CO 30,0 40,0 8,0 9,0 4,5 RSB 0300 0400 080 CO
18,0 28,0 7,3 8,0 4,5 RSB 0180 0280 073 CO 32,0 39,0 3,5 4,5 4,0 |RSB 0320 0390 035 CO
20,0 26,0 5,0 6,0 3,5 RSB 0200 0260 050 CO 32,0 40,0 57 6,3 4,0 |RSB 0320 0400 057 CO
20,0 28,0 4,3 5,0 4,0 |RSB 0200 0280 043 CO 32,0 40,0 6,0 7,0 4,0 |RSB 0320 0400 060 CO
20,0 28,0 5,0 6,0 4,0 |RSB 0200 0280 050 CO 32,0 40,0 6,7 7,7 4,0 |RSB 0320 0400 067 CO
20,0 28,0 5,7 6,3 4,0 |RSB 0200 0280 057 CO 32,0 42,0 57 6,3 4,5 RSB 0320 0420 057 CO
20,0 30,0 7,3 8,0 4,5 RSB 0200 0300 073 CO 32,0 42,0 6,0 7,0 4,5 RSB 0320 0420 060 CO
20,0 32,0 7,5 8,5 4,5 RSB 0200 0320 075 CO 32,0 42,0 7.3 8,0 4,5 RSB 0320 0420 073 CO
22,0 28,0 5,0 6,0 3,5 RSB 0220 0280 050 CO 35,0 42,0 7,0 8,0 4,0 |RSB 0350 0420 070 CO
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RSB

dho Dh1o h E.o02 C ARTIKEL / ITEM dho D10 h E.o0.2 C ARTIKEL / ITEM

35,0 43,0 57 6,3 4,0 |RSB 0350 0430 057 CO 50,0 60,0 10,0 11,0 50 |RSB 0500 0600 100 CO
35,0 43,0 6,0 7,0 5,0 |RSB 0350 0430 060 CO 50,0 65,0 9,0 10,0 55 |RSB 0500 0650 090 CO
35,0 45,0 6,0 7,0 5,0 |RSB 0350 0450 060 CO 50,0 65,0 10,0 11,0 55 |RSB 0500 0650 100 CO
35,0 45,0 6,7 7.7 50 |RSB 0350 0450 067 CO 50,0 65,0 11,5 12,5 55 |RSB 0500 0650 115 CO
35,0 45,0 7,0 8,0 50 |RSB 0350 0450 070 CO 50,0 70,0 10,0 11,0 6,0 |RSB 0500 0700 100 CO
35,0 45,0 7.3 8,0 50 |RSB 0350 0450 073 CO 50,0 70,0 12,0 13,0 7,0 |RSB 0500 0700 120 CO
35,0 45,0 8,0 9,0 50 |RSB 0350 0450 080 CO 51,0 61,0 6,0 7,0 4,5 |RSB 0510 0610 060 CO
35,0 45,0 12,0 13,0 5,0 [RSB 0350 0450 120 CO 52,0 62,0 7,2 8,0 4,5 |RSB 0520 0620 072 CO
35,0 50,0 9,0 10,0 55 |RSB 0350 0500 090 CO 55,0 63,0 11,5 12,5 4,5 |RSB 0550 0630 115 CO
36,0 44,0 57 6,3 4,5 |RSB 0360 0440 057 CO 55,0 65,0 6,0 7,0 4,5 |RSB 0550 0650 060 CO
36,0 44,0 6,3 7,0 4,5 |RSB 0360 0440 063 CO 55,0 65,0 7.3 8,0 50 |RSB 0550 0650 073 CO
36,0 46,0 7,0 8,0 50 |RSB 0360 0460 070 CO 55,0 65,0 8,5 9,5 50 |RSB 0550 0650 085 CO
36,0 46,0 7.3 8,0 50 |RSB 0360 0460 073 CO 55,0 65,0 10,0 11,0 5,0 |RSB 0550 0650 100 CO
36,0 46,0 8,0 9,0 5,0 |RSB 0360 0460 080 CO 55,0 68,0 10,0 11,0 50 |RSB 0550 0680 100 CO
37,0 47,0 7,2 8,0 50 |RSB 0370 0470 072 CO 55,0 70,0 9,0 10,0 55 |RSB 0550 0700 090 CO
38,0 48,0 8,0 9,0 5,0 |RSB 0380 0480 080 CO 55,0 75,0 12,0 13,0 50 |RSB 0550 0750 120 CO
40,0 48,0 57 6,3 4,5 |RSB 0400 0480 057 CO 56,0 66,0 6,0 7,0 50 |RSB 0560 0660 060 CO
40,0 50,0 6,0 7,0 4,5 |RSB 0400 0500 060 CO 56,0 71,0 5,6 6,3 50 |RSB 0560 0660 060 CO
40,0 50,0 7,0 8,0 5,0 |[RSB 0400 0500 070 CO 56,0 71,0 9,0 10,0 55 |RSB 0560 0710 090 CO
40,0 50,0 7.3 8,0 5,0 |RSB 0400 0500 073 CO 56,0 71,0 10,0 11,0 55 |RSB 0560 0710 100 CO
40,0 50,0 10,0 11,0 50 |RSB 0400 0500 100 CO 56,0 71,0 11,5 12,5 55 |RSB 0560 0710 115 CO
40,0 52,0 8,0 9,0 55 |RSB 0400 0520 080 CO 56,0 76,0 15,0 16,0 6,0 |RSB 0560 0760 150 CO
40,0 55,0 10,0 11,0 5,5 |RSB 0400 0550 100 CO 60,0 68,0 11,5 12,5 4,5 |RSB 0600 0680 115 CO
40,0 55,0 11,5 12,5 55 |RSB 0400 0550 115 CO 60,0 70,0 6,0 7,0 50 |RSB 0600 0700 060 CO
40,0 55,0 9,0 10,0 55 |RSB 0400 0550 090 CO 60,0 70,0 7.3 8,0 50 |RSB 0600 0700 073 CO
40,0 56,0 6,0 7,0 5,5 |RSB 0400 0550 090 CO 60,0 70,0 10,0 11,0 50 |RSB 0600 0700 100 CO
42,0 50,0 8,0 9,0 4,5 |RSB 0420 0500 080 CO 60,0 70,0 11,5 12,5 50 |RSB 0600 0700 115 CO
42,0 50,0 11,5 12,5 4,5 |RSB 0420 0500 115 CO 60,0 73,0 10,0 11,0 55 |RSB 0600 0730 100 CO
42,0 53,0 9,0 10,0 50 |RSB 0420 0530 090 CO 60,0 75,0 9,0 10,0 55 |RSB 0600 0750 090 CO
45,0 53,0 57 6,3 4,5 |RSB 0450 0530 057 CO 60,0 75,0 10,0 11,0 55 |RSB 0600 0750 100 CO
45,0 53,0 10,0 11,0 4,5 |RSB 0450 0530 100 CO 60,0 75,0 11,5 12,5 55 |RSB 0600 0750 115 CO
45,0 53,0 11,5 12,5 4,5 |RSB 0450 0530 115 CO 60,0 80,0 12,0 13,0 7,0 |RSB 0600 0800 120 CO
45,0 55,0 57 6,3 5,0 |RSB 0450 0550 057 CO 63,0 73,0 6,0 7,0 50 |RSB 0630 0730 060 CO
45,0 55,0 6,0 7,0 4,5 |RSB 0450 0550 060 CO 63,0 73,0 12,0 13,0 50 |RSB 0630 0730 120 CO
45,0 55,0 7.3 8,0 50 |RSB 0450 0550 073 CO 63,0 78,0 10,0 11,0 55 |RSB 0630 0780 100 CO
45,0 55,0 11,5 12,5 50 |RSB 0450 0550 115 CO 63,0 78,0 11,5 12,5 55 |RSB 0630 0780 115 CO
45,0 60,0 11,5 12,5 5,5 |RSB 0450 0600 115 CO 63,0 83,0 12,0 13,0 7,0 |RSB 0630 0830 120 CO
46,0 56,0 10,0 11,0 5,0 |RSB 0460 0560 100 CO 63,0 83,0 15,0 16,0 7,0 |RSB 0630 0830 150 CO
48,0 56,0 11,5 12,5 4,5 |RSB 0480 0560 115 CO 65,0 73,0 11,5 12,5 4,5 |RSB 0650 0730 115 CO
48,0 56,0 12,0 13,0 4,5 |RSB 0480 0560 120 CO 65,0 75,0 6,0 7,0 50 |RSB 0650 0750 060 CO
50,0 57,0 7.3 8,0 4,5 |RSB 0500 0570 073 CO 65,0 75,0 7,0 8,0 5,5 |RSB 0650 0750 070 CO
50,0 57,0 10,0 11,0 4,5 |RSB 0500 0570 100 CO 65,0 75,0 7.3 8,0 50 |RSB 0650 0750 073 CO
50,0 58,0 6,0 7,0 4,5 |RSB 0500 0580 060 CO 65,0 75,0 10,0 11,0 50 |RSB 0650 0750 100 CO
50,0 58,0 11,5 12,5 4,5 |RSB 0500 0580 115 CO 65,0 75,0 12,0 13,0 55 |RSB 0650 0750 120 CO
50,0 58,9 5,8 6,5 50 |RSB 0500 0589 058 CO 65,0 78,0 10,0 11,0 55 |RSB 0650 0780 100 CO
50,0 59,0 10,0 11,0 50 |RSB 0500 0590 100 CO 65,0 80,0 9,0 10,0 55 |RSB 0650 0800 090 CO
50,0 60,0 6,0 7,0 4,5 |RSB 0500 0600 060 CO 65,0 80,0 11,5 12,5 55 |RSB 0650 0800 115 CO
50,0 60,0 7.3 8,0 50 |RSB 0500 0600 073 CO 65,0 85,0 12,0 13,0 7,0 |RSB 0650 0850 120 CO

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems
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dho Dh1o h Eio,2 C ARTIKEL / ITEM dho DHi1o h E.o0.2 C ARTIKEL / ITEM

66,3 76,3 11,5 12,5 50 |RSB 0663 0763 115 CO 90,0 1050 11,5 12,5 6,0 |RSB 0900 1050 115 CO

67,0 75,0 11,5 12,5 50 |RSB 0670 0750 115 CO 90,0 110,0 12,0 13,0 7,0 |RSB 0900 1100 120 CO

67,0 77,0 6,0 7,0 50 [RSB 0670 0770 060 CO 90,0 110,0 15,0 16,0 7,0 |RSB 0900 1100 150 CO

68,0 78,0 7.3 8,0 5,0 |RSB 0680 0780 073 CO 93,0 1010 11,5 12,5 50 |RSB 0930 1010 115 CO

70,0 78,0 11,5 12,5 4,5 |RSB 0700 0780 115 CO 95,0 103,0 115 12,5 50 |RSB 0950 1030 115 CO

70,0 80,0 6,0 7,0 50 |RSB 0700 0800 060 CO 95,0 1050 12,0 13,0 55 |RSB 0950 1050 120 CO

70,0 80,0 7.3 8,0 55 |RSB 0700 0800 073 CO 95,0  110,0 9,0 10,0 7,0 |RSB 0950 1100 090 CO

70,0 80,0 11,5 12,5 50 [RSB 0700 0800 115 CO 95,0 110,0 10,0 11,0 6,0 |RSB 0950 1100 100 CO

70,0 83,0 10,0 11,0 5,5 |RSB 0700 0830 100 CO 95,0 1150 12,0 13,0 7,0 |RSB 0950 1150 120 CO

70,0 85,0 9,0 10,0 55 |RSB 0700 0850 090 CO 95,0 1150 13,5 14,5 55 |RSB 0950 1150 135 CO

70,0 85,0 10,0 11,0 5,5 |RSB 0700 0850 100 CO 97,0 1050 115 12,5 50 |RSB 0970 1050 115 CO

70,0 85,0 11,5 12,5 6,0 |RSB 0700 0850 115 CO 100,0 1080 11,5 12,5 55 |RSB 1000 1080 115 CO

70,0 90,0 12,0 13,0 7,0 |RSB 0700 0900 120 CO 100,0  115,0 9,0 10,0 6,0 |RSB 1000 1150 090 CO 2 GE,
70,0 90,0 15,0 16,0 7,0 |RSB 0700 0900 150 CO 100,0 1150 10,0 11,0 6,0 |RSB 1000 1150 100 CO Z%
71,0 81,0 6,0 7,0 50 [RSB 0710 0810 060 CO 100,0 1150 12,0 13,0 6,0 |RSB 1000 1150 120 CO E :‘
71,0 81,0 8,0 9,0 50 |RSB 0710 0810 080 CO 100,0 120,0 11,8 13,0 7,0 |RSB 1000 1200 118 CO = =
75,0 83,0 7,0 8,0 50 |RSB 0750 0830 070 CO 100,0 1200 12,0 13,0 7,0 |RSB 1000 1200 120 CO ;g
75,0 83,0 11,5 12,5 50 |RSB 0750 0830 115 CO 100,0 120,0 15,0 16,0 7,0 |RSB 1000 1200 150 CO

75,0 85,0 6,0 7,0 55 |RSB 0750 0850 060 CO 1050 113,0 11,5 12,5 50 [RSB 1050 1130 115 CO

75,0 85,0 10,0 11,0 55 |RSB 0750 0850 100 CO 105,0 1150 115 12,5 55 |RSB 1050 1150 115 CO

75,0 85,0 11,5 12,5 55 |RSB 0750 0850 115 CO 105,0  120,0 9,0 10,0 6,0 |RSB 1050 1200 090 CO

75,0 88,0 10,0 11,0 55 |RSB 0750 0880 100 CO 105,0  120,0 10,0 11,0 6,0 |RSB 1050 1200 100 CO

75,0 90,0 9,0 10,0 55 |RSB 0750 0900 090 CO 105,0 1250 12,0 13,0 7,0 |RSB 1050 1250 120 CO

75,0 90,0 11,5 12,5 6,0 |RSB 0750 0900 115 CO 106,0 121,0 9,0 10,0 6,0 |RSB 1060 1210 090 CO

75,0 95,0 12,0 13,0 7,0 |RSB 0750 0950 120 CO 106,0 121,0 10,0 11,0 6,0 |RSB 1060 1210 100 CO

77,0 87,0 7,2 8,0 50 [RSB 0770 0870 072 CO 110,0 1180 11,5 12,5 50 [RSB 1100 1180 115 CO

78,0 86,0 11,5 12,5 50 |RSB 0780 0860 115 CO 110,0  125,0 9,0 10,0 6,0 |RSB 1100 1250 090 CO

80,0 88,0 11,5 12,5 50 |RSB 0800 0880 115 CO 110,0  125,0 9,6 10,6 6,0 |RSB 1100 1250 096 CO

80,0 89,6 58 6,5 55 |RSB 0800 0896 058 CO 110,0 1250 10,0 11,0 6,0 |RSB 1100 1250 100 CO

80,0 90,0 6,0 7,0 55 |RSB 0800 0900 060 CO 110,06 130,0 10,0 11,0 7,0 |RSB 1100 1300 100 CO

80,0 90,0 7.3 8,0 5,5 |RSB 0800 0900 073 CO 110,0 130,06 12,0 13,0 7,0 |RSB 1100 1300 120 CO

80,0 90,0 10,0 11,0 5,5 |RSB 0800 0900 100 CO 110,0  130,0 15,0 16,0 7,0 |RSB 1100 1300 150 CO

80,0 93,0 10,0 11,0 5,5 |RSB 0800 0930 100 CO 110,06 1350 19,0 20,0 8,0 |RSB 1100 1350 190 CO

80,0 95,0 9,0 10,0 6,0 |RSB 0800 0950 090 CO 112,0  127,0 9,0 10,0 6,0 |RSB 1120 1270 090 CO

80,0 95,0 10,0 11,0 6,0 |RSB 0800 0950 100 CO 112,00 127,0 10,0 11,0 6,0 |RSB 1120 1270 100 CO

80,0 95,0 11,5 12,5 6,0 |RSB 0800 0950 115 CO 112,00 125,0 9,0 10,0 55 |RSB 1120 1250 090 CO

80,0 100,0 12,0 13,0 7,0 |RSB 0800 1000 120 CO 115,0 1230 11,5 12,5 50 [RSB 1150 1230 115 CO

80,0 100,06 15,0 16,0 7,0 |RSB 0800 1000 150 CO 1150 1250 12,0 13,0 5,5 |RSB 1150 1250 120 CO

85,0 93,0 11,5 12,5 50 [RSB 0850 0930 115 CO 115,0  130,0 9,0 10,0 6,0 |RSB 1150 1300 090 CO

85,0 100,0 9,0 10,0 6,0 |RSB 0850 1000 090 CO 115,0 1350 12,0 13,0 7,0 |RSB 1150 1350 120 CO

85,0 100,0 10,0 11,0 6,0 |RSB 0850 1000 100 CO 118,0 126,0 11,5 12,5 50 |RSB 1180 1260 115 CO

85,0 100,0 11,5 12,5 6,0 |RSB 0850 1000 115 CO 118,0 1330 9,0 10,0 6,0 |RSB 1180 1330 090 CO

850 1050 12,0 13,0 7,0 |RSB 0850 1050 120 CO 118,0 133,0 10,0 11,0 6,0 |RSB 1180 1330 100 CO

90,0 98,0 11,5 12,5 50 |RSB 0900 0980 115 CO 120,0 128,0 11,5 12,5 50 [RSB 1200 1280 115 CO

90,0 100,0 73 8,0 5,5 |RSB 0900 1000 073 CO 120,0 135,0 9,0 10,0 6,0 |RSB 1200 1350 090 CO

90,0 100,06 11,5 12,5 55 |RSB 0900 1000 115 CO 120,0  140,0 10,0 11,0 7,0 |RSB 1200 1400 100 CO

90,0  105,0 9,0 10,0 6,0 |RSB 0900 1050 090 CO 120,0 140,0 12,0 13,0 7,0 |RSB 1200 1400 120 CO

90,0 1050 10,0 11,0 6,0 |RSB 0900 1050 100 CO 120,0 140,0 15,0 16,0 7,0 |RSB 1200 1400 150 CO
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RSB

dho  Dmio h E.0.2 C ARTIKEL / ITEM

1250 1330 11,5 125 50 |RSB 1250 1330 115 CO
1250 1400 9,0 10,0 6,0 |RSB 1250 1400 090 CO
1250 1450 120 13,0 7,0 |RSB 1250 1450 120 CO
1250 1450 150 16,0 7,0 |RSB 1250 1450 150 CO
1250 1500 190 20,0 80 |RSB 1250 1500 190 CO
1280 1360 115 125 50 |RSB 1280 1360 115 CO
130,0 1450 9,0 10,0 6,0 |RSB 1300 1450 090 CO
130,0 1500 12,0 13,0 7,0 |RSB 1300 1500 120 CO
130,0 150,0 150 16,0 7,0 |RSB 1300 1500 150 CO
1350 1430 115 12,5 50 |RSB 1350 1430 115 CO
140,0 1480 11,5 125 50 [RSB 1400 1480 115 CO
140,0 1550 90 10,0 6,0 |RSB 1400 1550 090 CO
140,0 1550 96 10,6 6,0 |RSB 1400 1550 096 CO
140,0 1550 10,0 11,0 6,0 |RSB 1400 1550 100 CO
140,0 160,0 150 16,0 7,0 |RSB 1400 1600 150 CO
140,0 1650 19,0 20,0 80 |RSB 1400 1650 190 CO
143,0 151,0 115 125 50 |RSB 1430 1510 115 CO
150,0 1650 9,0 10,0 6,0 |RSB 1500 1650 090 CO
150,0 1700 120 13,0 7,0 |RSB 1500 1700 120 CO
150,0 170,0 150 16,0 7,0 |RSB 1500 1700 150 CO
152,0 160,0 115 125 50 |RSB 1520 1600 115 CO
1550 163,0 11,5 12,5 50 [RSB 1550 1630 115 CO
160,0 168,0 11,5 12,5 50 |RSB 1600 1680 115 CO
170,0 180,0 12,0 13,0 50 |RSB 1700 1800 120 CO
170,0 190,0 150 16,0 7,0 |RSB 1700 1900 150 CO
180,0 200,0 150 16,0 7,0 |RSB 1800 2000 150 CO
180,0 2050 150 160 80 |RSB 1800 2050 150 CO
200,0 2250 150 160 80 |RSB 2000 2250 150 CO

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems
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RSB2

STANGENDICHTUNG VOM TYP RSB2

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ RSB2 ist dem RSB-Typ dhnlich,
aber ist mit einem zusatzlichen Extrusionsschutzring
ausgestattet. Sie wird empfohlen, wenn die
Passungsspiele zwischen Kopf und Stange nicht
reduziert werden kdnnen und dort, wo hohe
Druckspitzen entstehen.

Technische Daten
Druck: <400 bar mit Spitzen bis
500 barbei einer

Temperatur von 60°C

Geschwindigkeit: <0.5 [m/s]
Temperatur: -35°C +100°C mit Spitzen
bis +110°C

Flussigkeiten: hydraulische Flissigkeiten
aus Mineralbase

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist ein Polyurethan

vom Typ CO mit hohem E-Modul, niedrigem
Druckverformungsrest und hoher Reibungsfestigkeit.
Die Harte ist 93 Shore A = 2.

Fur den Extrusionsschutzring wird Polyacetalharz
(RO) mit hoher Bruchbelastungsfestigkeit eingesetzt
Stoffkode: CR

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz und der Stange
entfernen, um die Beschadigung der Dichtung zu
vermeiden. Es wird empfohlen, die Dichtung vor der
Montage zu schmieren, um die Stangeneinfihrung zu
erleichtern.

Fur weitere Auskiinfte, beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RSB2 TYPE ROD SEAL

Description

The RSB2 seal type is similar to the RSB type with
anti-extrusion ring. This seal is recommended when
the coupling clearance between the head and the rod
cannot be reduced and in the event of high pressure
peaks.

Technical data

Pressure: <400 bar with peaks till 500 bar
At 60°C

Speed : <0.5[m/s]

Temperature: - 35 °C = +100 °C with peaks till
+110°C

Fluids : mineral hydraulic fluids
(see table 3, page 14)

Material

The proposed material is CO type polyurethane, with
high elasticity modulus, low compression-set and
high abrasion resistance.

The hardness is 94 Shore A.

The material proposed for the antiextrusion ring
is polyacetal resin (RO) with haight resintence to
breaking load

Material code:CR

Assembling

To prevent any damage to the seal, remove any flash
and cutting edges in the housing and on the rod.

The seal should always be lubricated before
assembling in order to have easier insertion of the
rod.

For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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dho DH10 h Eio,2 C ARTIKEL / ITEM dho DH10 h Eio,2 C ARTIKEL / ITEM
40,0 55,0 10,0 11,0 55 |RSB2 0400 0550 100 CR 80,0 95,0 11,5 12,5 55 |RSB2 0800 0950 115 CR
42,0 51,0 10,0 11,0 4,5 |RSB2 0420 0510 100 CR 80,0 100,0 13,5 14,5 7,0 |RSB2 0800 1000 135 CR
45,0 60,0 10,0 11,0 55 |RSB2 0450 0600 100 CR 850 100,0 11,0 12,0 7,0 |RSB2 0850 1000 110 CR
50,0 59,0 10,0 11,0 4,5 |RSB2 0500 0590 100 CR 850 1050 12,0 13,0 7,0 |RSB2 0850 1050 120 CR
50,0 60,0 7,3 8,0 50 |RSB2 0500 0600 073 CR 850 1050 13,5 14,5 7,0 |RSB2 0850 1050 135 CR
50,0 65,0 10,0 11,0 55 |RSB2 0500 0650 100 CR 90,0 1050 11,5 12,5 6,0 |[RSB2 0900 1050 115 CR
50,0 65,0 11,5 12,5 55 |RSB2 0500 0650 115 CR 950 1150 13,5 14,5 7,0 |RSB2 0950 1150 135 CR
50,0 70,0 12,0 13,0 6,0 |RSB2 0500 0700 120 CR 100,0 120,0 12,0 13,0 7,0 |RSB2 1000 1200 120 CR
56,0 71,0 11,5 12,5 55 |RSB2 0560 0710 115 CR 100,0 120,0 13,5 14,5 7,0 |RSB2 1000 1200 135 CR
60,0 69,0 10,0 11,0 4,5 |RSB2 0600 0690 100 CR 105,0 120,0 13,0 14,0 7,0 |RSB2 1050 1250 120 CR
60,0 75,0 11,5 12,5 55 |RSB2 0600 0750 115 CR 105,0  125,0 12,0 13,0 7,0 |RSB2 1050 1250 120 CR
60,0 80,0 12,0 13,0 6,0 |RSB2 0600 0800 120 CR 110,0 125,0 11,0 12,0 7,0 |RSB2 1100 1250 110 CR
63,0 78,0 11,5 12,5 55 |RSB2 0630 0780 115 CR 110,0 130,0 12,0 13,0 7,0 |RSB2 1100 1300 120 CR
63,0 83,0 12,0 13,0 6,0 |RSB2 0630 0830 120 CR 120,0 140,0 12,0 13,0 7,0 |RSB2 1200 1400 120 CR
65,0 80,0 11,5 12,5 55 |RSB2 0650 0800 115 CR 125,0 1450 12,0 13,0 7,0 |RSB2 1250 1450 120 CR
70,0 80,0 7,3 8,0 50 |RSB2 0700 0800 073 CR 130,0 150,0 12,0 13,0 7,0 |RSB2 1300 1500 120 CR
70,0 85,0 11,5 12,5 55 |RSB2 0700 0850 115 CR
75,0 95,0 13,5 14,5 6,0 |[RSB2 0750 0950 135 CR

CR = CO (TPU 93 shore A) + RO (POM)

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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Rod Seals  Piston Seals

BLF®

STANGENDICHTUNG TYP BLF®

Beschreibung

Die BLF® Stangendichtung hat ein einzigartiges und
innovatives Profil. Damit wird die Temperatur der
Dichtung beim Betrieb signifikant reduziert und in Folge
auch die Extrusionsrisiken.

Die Profilgestaltung am Innendurchmesser reduziert
die Kontaktflache und dadurch auch die Reibung. Die
Profilgebung verlagert die Dichtung weg vom Ringspalt
und reduziert dadurch die Extrusionsrisiken.

Diese Strukturen verringern nicht nur die Kontaktflache,
sondern behalten auch das Ol unter der Dichtung. Durch
das Olreservoir ist die Dichtfliche dauernd geschmiert
und erlaubt eine gleichbleibende, lineare Bewegung
ohne Ruckgleiten (Stick-Slip).

Technische Daten
Druck: <400 bar (Druckspitzen bis 500 bar bei

60 °C))
Geschwindigkeit: <0.5 m/s
Temperatur: 35 °C. bis + 100 °C. (Spitzen bis

110 °C))

Medien : Mineralole (siehe Seite 14, Tabelle 3)

Material

Der vorgesehene Werkstoff ist ein Polyurethan

Typ ,,CO“ mit einem hohen E-Modul, niedrigem
Druckverformungsrest und hohem Abriebwiderstand.
Die Harte liegt bei 93 Shore A +/- 2

Montage

Um mogliche Beschadigungen bei der Montage zu
vermeiden sollen alle Spane oder Grate am Gehduse und
der Kolbenstange entfernt sein. Die Dichtung sollte vor
der Montage mit dem verwendeten Medium geschmiert
sein, um einen leichteren Einbau der Stange zu haben.

KANALE
OLRESERVOIR

GROSSER RADIUS

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

BLF® TYPE ROD SEAL

Description

The BLF® seal Type significantly reduces both the
operating temperature of the seal and subsequent
extrusion risk, due to its unique and innovative
profile.

The feature present on the internal sliding face of
the seal decreases the contact area, in turn reducing
friction and removing the base of the seal from the
clearance gap minimising extrusion risk.

The addition of the channel feature not only reduces
the contact area, but also allows oil to be captured
within the sliding surface in front of the primary
sealing lip, creating an oil chamber to lubricate the
sealing lip allowing for smooth linear action.

Technical data

Pressure: <400 bar with peaks until 500 bar
at 60°C

Speed : <0.5[m/s]

Temperature: - 35 °C = +100 °C with peaks until
+110°C

Fluids : mineral based hydraulic fluids
(see table 3, page 14)

Material

The proposed material is CO type polyurethane, with
high elasticity modulus, low compression-set and
high abrasion resistance.

The hardness is 94 Shore A.

Assembling

To prevent any damage to the seal during assembly,
remove all swarf and sharp edges within the housing
and corresponding rod. The seal should always be
lubricated before assembling in order to have easier
insertion of the rod.

Abb. 27 - Pic.27:
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BLF®

KEIN STUTZRING NO BACKUP RING

Aufgrund des einzigartigen Profils der BLF® (R) ist Due to its unique profile, BLF® eliminates the need
kein zusatzlicher Stitzring notig. Die Kombination for an additional anti-extrusion component.

von reduzierter Profilbreite am Ricken, dem A combination of the reduced base width, stud
groferen Radius und den Noppen, fixiert die features and large radius, ensures the base material
Dichtung entfernt vom Ringspalt und reduziert is not located near the housing clearance gap, thus
dadurch signifikant die Gefahr einer Spaltextrusion. significantly reducing the risk of extrusion.

Abb. 30 - Pic.30: DRUCK/RINGSPALT-DIAGRAMM
PRESSURE / COUPLING CLEARANCE

2 E
=
mm : 3
=
=5 >
s 2
0,7 ';ﬁ
Ta
0,6
0,5
Abb. 28 - Pic.28: BLF® im eingebauten
Zustand/ BLF® installation
0,4 \
N—_ BLF® DICHTUNG
0,3 BLF® SEAL
0,2 \
0,1
\\
Abb. 29 - Pic.29: Standarddichtung im STANDARDDICHTUNG
eingebauten Zustand |STD seal installation STANDARD SEAL
50 100 150 200 250 300 350 _ 400 bar
Tab. 33 - Toleranzen Ringspalt /
radial coupling clearance
DRUCK / BLF® DICHTUNG/  STANDARDDICHTUNG/
PRESSURE SEAL STD SEAL

mm mm

PATENT -
PENDING 100 060 0,40

150 0,50 0,30
200 0,35 0,15
300 0,30 0,10
400 0,20 0,05
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BLF®

GERINGE REIBUNG

Die geringere Kontaktflache, auch wenn die
Dichtung unter Druck steht, reduziert die Reibung
beim Betrieb signifikant. Dartiber hinaus sorgt
das umlaufende Olreservoir mit den Kandalen fir
eine dauerhafte Schmierung mit geringer Reibung
und gleichbleibender, linearer Bewegung ohne
Ruckgleiten (Stick-Slip).

Abb. 31 - Pic.31: VERHALTNIS DRUCK/REIBUNG

Wipers

PRESSURE / OPERATING FRICTION

Wear Rings  Static Seals  Materials

LOW FRICTION

A reduced contact surface, even when the seal is
subject to pressure, significantly reduces the friction
developed by the seal during operation.

Furthermore, the oil gap created by the channel
features, ensures the sealing lip is permantly
lubricated for smooth operation and lower friction.

800

STANDARDDICHTUNG
STANDARD SEAL

600 /

Ausgiebige Tests
zeigten eine um
ca. 50% geringere

400 /

Reibung im Bereich
von 400 bar

BLF®-DICHTUNG
BLF® SEAIL Extensive

test shows a

200 —

__— reduction in

operational friction
approximately
50% measured in

a pressure range
from O to 400[ Bar]

o

50 100 150 200

250

300 350 400 Dbar

Abb. 32 - Pic.32:
BLF® bei 400 bar /
BLF® in pressure 400[Bar]

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Abb. 33 - Pic.33:
Standarddichtung bei 400 bar/
STD seal in pressure 400 [Bar]
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BLF®
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dho Du1o h Eto,2 C ARTIKEL/ ITEM dho Dnio h E+o,2 C ARTIKEL/ ITEM
32,0 42,0 7,3 8,0 4,5 BLF 0320 0420 073 CO 80,0 100,0 13,5 14,5 7,0 BLF 0800 1000 135 CO
40,0 55,0 10,0 11,0 5,5 BLF 0400 0550 100 CO 85,0 95,0 10,0 11,0 5,5 BLF 0850 0950 100 CO
42,0 51,0 10,0 11,0 4.5 BLF 0420 0510 100 CO 85,0 100,0 11,0 12,0 7,0 BLF 0850 1000 110 CO
45,0 53,0 5,7 6,3 4,5 BLF 0450 0530 057 CO 85,0 105,0 12,0 13,0 7,0 BLF 0850 1050 120 CO
45,0 60,0 10,0 11,0 5,5 BLF 0450 0600 100 CO 85,0 105,0 13,5 14,5 7,0 BLF 0850 1050 135 CO
50,0 59,0 10,0 11,0 4.5 BLF 0500 0590 100 CO 90,0 105,0 11,5 12,5 6,0 BLF 0900 1050 115 CO
50,0 60,0 7,3 8,0 5,0 BLF 0500 0600 073 CO 95,0 1050 10,0 11,0 6,0 BLF 0950 1050 100 CO
50,0 65,0 10,0 11,0 5,5 BLF 0500 0650 100 CO 95,0 115,0 13,5 14,5 7,0 BLF 0950 1150 135 CO
50,0 65,0 11,5 12,5 5,5 BLF 0500 0650 115 CO 100,0 120,0 12,0 13,0 7,0 BLF 1000 1200 120 CO
50,0 70,0 12,0 13,0 6,0 BLF 0500 0700 120 CO 100,0 120,0 13,5 14,5 7,0 BLF 1000 1200 135 CO
56,0 71,0 11,5 12,5 5,5 BLF 0560 0710 115 CO 105,0 120,0 13,0 14,0 7,0 BLF 1050 1200 130 CO
60,0 69,0 10,0 11,0 4.5 BLF 0600 0690 100 CO 105,0 125,0 12,0 13,0 7,0 BLF 1050 1250 120 CO
60,0 75,0 11,5 12,5 5,5 BLF 0600 0750 115 CO 110,0 125,0 11,0 12,0 7,0 BLF 1100 1250 110 CO
60,0 80,0 12,0 13,0 6,0 BLF 0600 0800 120 CO 110,0 130,0 12,0 13,0 7,0 BLF 1100 1300 120 CO
63,0 78,0 11,5 12,5 5,5 BLF 0630 0780 115 CO 120,0 140,0 12,0 13,0 7,0 BLF 1200 1400 120 CO
63,0 83,0 12,0 13,0 6,0 BLF 0630 0830 120 CO 120,0 140,0 13,0 14,0 7,0 BLF 1200 1400 130 CO
65,0 80,0 11,5 12,5 5,5 BLF 0650 0800 115 CO 125,0  145,0 12,0 13,0 7,0 BLF 1250 1450 120 CO
70,0 80,0 7,3 8,0 5,0 BLF 0700 0800 073 CO 130,0 150,0 12,0 13,0 7,0 BLF 1300 1500 120 CO
70,0 85,0 11,5 12,5 5,5 BLF 0700 0850 115 CO
75,0 95,0 13,5 14,5 6,0 BLF 0750 0950 135 CO
80,0 95,0 11,5 12,5 5,5 BLF 0800 0950 115 CO

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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API’ Index

Rod Seals  Piston Seals

RSC

STANGENDICHTUNG VOM TYP RSC

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ RSC ist klein dimensioniert
und wurde fur Zylinder entwickelt, bei denen

hohe Druck- u. Geschwindigkeitsverdnderungen
entstehen konnen. Das Profil ist mit einer flachen
Rille versehen, um den festen Kontakt zwischen den
dynamischen und statischen Seiten selbst bei Fehlen
von Druck zu gewdhrleisten.

Technische Daten
Druck: <400 bar bei einer
Temperatur von 60°C
<0.5 m/s
von -35°C bis +100°C,
mit Spitzen bis 110°C
Mineralole und
Flissigkeiten

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Geschwindigkeit:
Temperatur:

Flissigkeiten:

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist ein Polyurethan

vom Typ CO mit hohem E-Modul, niedrigem
Druckverformungsrest und hoher Reibungsfestigkeit.
Die Harte ist 93 Shore A = 2.

Stoffkode: CO

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz und der Stange
entfernen, um die Beschadigung der Dichtung zu
vermeiden. Es wird empfohlen, die Dichtung vor der
Montage zu schmieren, um die Stangeneinfiihrung zu
erleichtern.

Fur weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte

auf die Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RSC TYPE ROD SEAL

Description

The RSC seal has small dimensions and has been
developed for cylinders used in presence of pressure
variation and high speed.

The profile has been designed with a shallow groove to
ensure tight contact between the static and dynamic
part, even in zero pressure situations.

Technical data

Pressure: < 400 bar at a temperature of 60° C
Speed: <0.5m/s
Temperature: from - 35° C to + 100° C, with peaks till
110° C
Fluids: mineral oils and fluids
(see table 3, page 14)
Material

The proposed material is CO type polyurethane, with
high elasticity modulus, low compression-set and
high abrasion resistance.

The hardness is 94 Shore A.

Compound reference: CO

Assembling

To prevent damageS to the seal, remove any flash and
cutting edges in the housing and on the rod.

The seal should always be lubricated before
assembling in order to have easier insertion of the
rod.

For further information please refer to the installation
instructions on page 63.



Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n

C ARTIC SEALS
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dho DH1o h E+o,2 C ARTIKEL / ITEM dho DH1o h E+o,2 C ARTIKEL / ITEM

6,0 14,0 5,8 6,3 4.5 RSC 0060 0140 058 CO 22,0 29,0 5,0 55 4,0 |RSC 0220 0290 050 CO
8,0 14,0 58 6,3 4,0 RSC 0080 0140 058 CO * 220 30,0 5,8 6,3 4.5 RSC 0220 0300 058 CO
8,0 16,0 58 6,3 4,5 RSC 0080 0160 058 CO 22,0 30,0 7,0 8,0 4.5 RSC 0220 0300 070 CO
10,0 18,0 58 6,3 4.5 RSC 0100 0180 058 CO 22,0 32,0 7,0 8,0 5,0 RSC 0220 0320 070 CO
12,0 17,0 3,5 4,0 4,0 RSC 0120 0170 035 CO 24,0 32,0 5,7 6,3 4.5 RSC 0240 0320 057 CO
12,0 18,0 4.5 5,0 4,0 RSC 0120 0180 045 CO 24,0 34,0 5,7 6,3 4.5 RSC 0240 0340 057 CO
12,0 20,0 5,8 6,3 4,5 RSC 0120 0200 058 CO 25,0 31,0 5,0 5,5 3,5 RSC 0250 0310 050 CO
14,0 19,0 3,8 4,5 4,0 RSC 0140 0190 038 CO * 250 33,0 5,8 6,3 4.5 RSC 0250 0330 058 CO
14,0 21,0 5,0 5,5 4,0 RSC 0140 0210 050 CO 25,0 33,0 8,0 9,0 4.5 RSC 0250 0330 080 CO
14,0 22,0 58 6,3 4.5 RSC 0140 0220 058 CO 25,0 35,0 5,0 5.5 5,0 RSC 0250 0350 050 CO
16,0 22,0 4,0 4,5 3,5 RSC 0160 0220 040 CO 25,0 35,0 7,0 8,0 5,0 RSC 0250 0350 070 CO
16,0 24,0 58 6,3 4.5 RSC 0160 0240 058 CO * 28,0 36,0 5,8 6,3 4.5 RSC 0280 0360 058 CO
16,0 24,0 6,0 7,0 4,5 RSC 0160 0240 060 CO 28,0 36,0 8,0 9,0 4,5 RSC 0280 0360 080 CO
18,0 22,0 4,0 4,5 3,0 RSC 0180 0220 040 CO 28,0 38,0 5,8 6,3 5,0 RSC 0280 0380 058 CO
18,0 26,0 58 6,3 4,5 RSC 0180 0260 040 CO 28,0 38,0 7,0 8,0 5,0 RSC 0280 0380 070 CO
20,0 25,0 4,0 4.5 4,0 RSC 0200 0250 040 CO 30,0 38,0 5,8 6,3 4.5 RSC 0300 0380 058 CO
20,0 26,0 5,0 5,5 4,0 RSC 0200 0260 050 CO 30,0 38,0 6,0 7,0 4.5 RSC 0300 0380 060 CO
* 20,0 28,0 58 6,3 4.5 RSC 0200 0280 058 CO 30,0 38,0 7,0 8,0 4.5 RSC 0300 0380 070 CO
* 20,0 30,0 7,0 8,0 5,0 |RSC 0200 0300 070 CO 30,0 38,0 8,0 9,0 4,5 RSC 0300 0380 080 CO
22,0 28,0 4.5 5,0 4,0 RSC 0220 0280 045 CO 30,0 40,0 7,0 8,0 5,0 RSC 0300 0400 070 CO
22,0 28,0 58 6,3 3,5 RSC 0220 0280 058 CO 30,0 40,0 10,0 11,0 5,0 RSC 0300 0400 100 CO

* Den Normen ISO/DIN 5597 und ISO 5597/1 entsprechend — in accordance with ISO/DIN 5597 and I1SO 5597/1 norms
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GAPT Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals ~ Materials
SHour g
RSC

dho Dhio h  Ew2 C ARTIKEL / ITEM dho Duio  h  Ewp C ARTIKEL / ITEM
320 400 60 70 45 |RSC 0320 0400 060 CO 450 550 58 63 50 |RSC 0450 0550 058 CO
320 400 80 90 45 |RSC 0320 0400 080 CO 450 550 63 7,0 50 |RSC 0450 0550 063 CO

* 320 420 70 80 50 |RSC 0320 0420 070 CO 450 550 70 80 50 |RSC 0450 0550 070 CO
320 420 80 90 50 |RSC 0320 0420 080 CO 460 540 70 80 45 |RSC 0460 0540 070 CO
320 420 90 100 50 |RSC 0320 0420 090 CO 460 540 75 85 45 |RSC 0460 0540 075 CO
350 430 58 63 45 |RSC 0350 0430 058 CO 460 540 80 90 45 |RSC 0460 0540 080 CO
350 430 60 70 45 |RSC 0350 0430 060 CO 500 580 80 90 45 |RSC 0500 0580 080 CO
350 430 63 70 45 |RSC 0350 0430 063 CO 500 580 90 100 45 |RSC 0500 0580 090 CO
350 430 70 80 45 |RSC 0350 0430 070 CO 500 600 70 80 50 |RSC 0500 0600 070 CO
350 430 80 90 45 |RSC 0350 0430 080 CO 500 600 80 90 50 |RSC 0500 0600 080 CO
350 450 70 80 50 |RSC 0350 0450 070 CO 50,0 60,0 10,0 11,0 50 |RSC 0500 0600 100 CO
350 450 100 11,0 50 [RSC 0350 0450 100 CO 50,0 60,0 11,0 120 50 |RSC 0500 0600 110 CO
350 450 11,0 120 50 |RSC 0350 0450 110 CO 500 620 80 90 55 |RSC 0500 0620 080 CO

* 360 440 58 63 45 |RSC 0360 0440 058 CO 550 630 80 90 45 [RSC 0550 0630 080 CO
360 440 60 70 45 |RSC 0360 0440 060 CO 550 650 50 60 50 [RSC 0550 0650 050 CO
360 440 63 70 45 |RSC 0360 0440 063 CO 550 650 70 80 50 |RSC 0550 0650 070 CO
360 440 70 80 45 |RSC 0360 0440 070 CO 550 650 11,0 120 50 [RSC 0550 0650 110 CO
360 440 80 90 45 |RSC 0360 0440 080 CO 560 660 100 11,0 50 |RSC 0560 0660 100 CO
360 440 90 10,0 45 |RSC 0360 0440 090 CO 560 660 11,0 120 50 [RSC 0560 0660 110 CO
360 460 70 80 50 |RSC 0360 0460 070 CO 560 71,0 11,5 125 6,0 |[RSC 0560 0710 115 CO
360 460 72 80 45 |RSC 0360 0460 072 CO 560 71,0 125 135 60 |[RSC 0560 0710 125 CO
360 460 100 11,0 50 |RSC 0360 0460 100 CO 60,0 680 80 90 50 |RSC 0600 0680 080 CO
360 460 11,0 120 50 |RSC 0360 0460 110 CO 60,0 680 90 10,0 45 |RSC 0600 0680 090 CO
380 450 60 70 45 |RSC 0380 0450 060 CO 60,0 700 70 80 55 |RSC 0600 0700 070 CO
400 480 58 63 45 |RSC 0400 0480 058 CO 600 70,0 75 85 55 |RSC 0600 0700 075 CO
400 480 60 7,0 45 |RSC 0400 0480 060 CO 60,0 700 80 90 50 |RSC 0600 0700 080 CO
400 480 70 80 45 |RSC 0400 0480 070 CO 60,0 700 85 95 50 |RSC 0600 0700 085 CO
400 480 80 90 45 |RSC 0400 0480 080 CO 60,0 70,0 11,0 120 50 |RSC 0600 0700 110 CO
400 500 60 70 50 |RSC 0400 0500 060 CO 60,0 700 120 13,0 55 |RSC 0600 0700 120 CO

* 40,0 500 7,0 80 50 |RSC 0400 0500 070 CO 60,0 70,0 13,0 140 50 |RSC 0600 0700 130 CO
40,0 50,0 10,0 11,0 50 |RSC 0400 0500 100 CO 600 720 80 90 55 |RSC 0600 0720 080 CO
420 500 60 70 45 |RSC 0420 0500 060 CO 60,0 720 90 100 55 |RSC 0600 0720 090 CO
420 500 70 80 45 |RSC 0420 0500 070 CO 630 71,0 80 90 50 |RSC 0630 0710 080 CO
450 530 60 70 45 |RSC 0450 0530 060 CO 650 730 80 90 50 |RSC 0650 0730 080 CO
450 530 63 70 45 |RSC 0450 0530 063 CO 650 730 90 100 45 |RSC 0650 0730 090 CO
450 530 70 80 45 |RSC 0450 0530 070 CO 650 750 120 13,0 50 |RSC 0650 0750 120 CO

* Den Normen ISO/DIN 5597 und ISO 5597/1 entsprechend — in accordance with ISO/DIN 5597 and I1SO 5597/1 norms
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Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n

C ARTIC SEALS

RSC

dho DH1o h E+o,2 C ARTIKEL / ITEM dho DH1o h E+o,2 C ARTIKEL / ITEM
70,0 78,0 8,0 9,0 5,0 |RSC 0700 0780 080 CO 75,0 85,0 8,0 9,0 5,0 |RSC 0750 0850 080 CO
70,0 78,0 9,0 10,0 4,5 RSC 0700 0780 090 CO 76,0 84,0 8,0 9,0 5,0 |RSC 0760 0840 080 CO
* 70,0 80,0 6,5 7,5 5,5 RSC 0700 0800 065 CO 76,0 84,0 9,0 10,0 4.5 RSC 0760 0840 090 CO
70,0 80,0 7,0 8,0 5,5 RSC 0700 0800 070 CO 80,0 88,0 8,0 9,0 5,0 |RSC 0800 0880 080 CO
70,0 80,0 7,5 8,5 5,0 RSC 0700 0800 075 CO 80,0 88,0 9,0 10,0 4,5 RSC 0800 0880 090 CO
70,0 80,0 8,0 9,0 5,0 RSC 0700 0800 080 CO 80,0 90,0 7,0 8,0 5,5 RSC 0800 0900 070 CO
70,0 80,0 12,0 13,0 5,5 RSC 0700 0800 120 CO 80,0 90,0 8,0 9,0 5,0 |RSC 0800 0900 080 CO
70,0 80,0 13,0 14,0 5,0 |RSC 0700 0800 130 CO 80,0 90,0 12,0 13,0 5,0 |RSC 0800 0900 120 CO
70,0 82,0 9,5 10,5 6,0 |RSC 0700 0820 095 CO * 80,0 95,0 11,5 12,5 6,5 RSC 0800 0950 115 CO
70,0 82,0 10,5 11,5 6,0 |RSC 0700 0820 105 CO 80,0 95,0 12,5 13,5 6,5 RSC 0800 0950 125 CO
70,0 85,0 11,5 12,5 6,0 |RSC 0700 0850 115 CO 85,0 93,0 8,0 9,0 5,5 RSC 0850 0930 080 CO
70,0 85,0 12,5 13,5 6,5 RSC 0700 0850 125 CO 85,0 93,0 9,0 10,0 4.5 RSC 0850 0930 090 CO FR)
75,0 83,0 8,0 9,0 5,0 |RSC 0750 0830 080 CO 90,0 98,0 8,0 9,0 5,5 RSC 0900 0980 080 CO § §
75,0 83,0 9,0 10,0 4,5 RSC 0750 0830 090 CO 90,0 98,0 9,0 10,0 4.5 RSC 0900 0980 090 CO g ';
75,0 85,0 7,0 8,0 5,5 RSC 0750 0850 070 CO E 2
S
I

* Den Normen ISO/DIN 5597 und ISO 5597/1 entsprechend — in accordance with ISO/DIN 5597 and I1SO 5597/1 norms

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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API’ Index

Rod Seals  Piston Seals

RSD

STANGENDICHTUNG VOM TYP RSD

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ RSD ist dem RSC-Typ ahnlich,

ist aber mit einer multifunktionalen Doppellippe

ausgestattet, die:

e den Stick-Slip-Effekt reduziert, weil die Flus-
sigkeit zwischen der Haupt- und Sekundarlippe
beibehalten wird;

e das Eintreten von dueren Unsauberkeiten ver-
meidet;

e der Stoffschrumpfung bei niedrigen Temperatu-
ren entgegenwirkt;

e als Stabilisator wirkt.

Technische Daten
Druck: <400 bar bei einer
Temperatur von 60°C
<0.5 m/s

von -35°C bis +100°C

mit Spitzen bis 110°C
Mineralole und
Flissigkeiten

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Geschwindigkeit:
Temperatur:

Flussigkeiten:

Material

Der vorgesehene Werkstoff ist ein Polyurethan Typ
,CO“ mit einem hohen E-Modul, niedrigem Druckver-
formungsrest und hohem Abriebwiderstand.

Die Harte liegt bei 93 Shore A +/- 2. Materialcode: CO

Montage

Um mogliche Beschadigungen bei der Montage zu
vermeiden sollen alle Spane oder Grate am Gehduse
und der Kolbenstange entfernt sein. Die Dichtung
sollte vor der Montage mit dem verwendeten Medium
geschmiert sein, um einen leichteren Einbau der
Stange zu haben.

Weitere Informationen zum Thema Montage sind auf
Seite 63 zu finden.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RSD TYPE ROD SEAL

Description

The RSD seal type is similar to the RSC type, but on

the dynamic side, it presents a multifunctional double

lip which:

e reduces stick-slip effects thanks because it keeps
oil between the secondary lip and the main one

e stops any external impurities

e faces the material shrinkage at low temperatures

e acts as a stabilizer.

Technical data

Pressure: < 400 bar at a temperature of 60° C
Speed: <0.5m/s
Temperature: from - 35° C to + 100° C with peaks till
110° C
Fluids: mineral fluids and oils
(see table 3, page 14)
Material

The proposed material is CO type polyurethane, with
high elasticity modulus, low compression-set and
high abrasion resistance.

The hardness is 94 Shore A.

Compound reference: CO

Assembling

To prevent any damage to the seal, remove any flash
and cutting edges in the housing and on the rod.

The seal should always be lubricated before
assembling in order to have easier insertion of the
rod.

For further information please refer to the installation
instructions on page 63.



Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n

C ARTIC SEALS
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dho Dh1o h E+o0.2 C ARTIKEL / ITEM dho DH1o h Eio0,2 C ARTIKEL / ITEM

* 6,0 14,0 5,8 6,3 3,5 |RSD 0060 0140 058 CO 20,0 26,0 5,2 6,0 3,5 |RSD 0200 0260 052 CO
* 8,0 14,0 5,7 6,3 3,5 |RSD 0080 0140 057 CO * 20,0 28,0 5.8 6,3 4,5 |RSD 0200 0280 058 CO
* 80 16,0 5,8 6,3 3,5 |RSD 0080 0160 058 CO * 20,0 30,0 7,0 8,0 50 |RSD 0200 0300 070 CO
* 10,0 18,0 5,8 6,3 3,5 |RSD 0100 0180 058 CO 22,0 28,0 4,5 5,5 3,5 |RSD 0220 0280 045 CO
11,0 16,0 3,5 4,0 3,5 |RSD 0110 0160 035 CO 22,0 28,0 5.8 6,3 3,5 |RSD 0220 0280 058 CO
12,0 19,0 5,0 5,6 3,5 |RSD 0120 0190 050 CO 22,0 29,0 5,0 5,6 4,0 |RSD 0220 0290 050 CO
* 12,0 20,0 5,8 6,3 4,5 |RSD 0120 0200 058 CO * 22,0 30,0 5,8 6,3 4,5 |RSD 0220 0300 058 CO
14,0 21,0 5,0 5,6 4,0 |RSD 0140 0210 050 CO 24,0 32,0 5,8 6,3 4,5 |RSD 0240 0320 058 CO
14,0 22,0 5,8 6,3 4,5 |RSD 0140 0220 058 CO 25,0 31,0 5,0 5,6 3,5 |RSD 0250 0310 050 CO
15,0 21,0 4,5 5,0 4,0 |RSD 0150 0210 045 CO 25,0 31,0 3,5 4,0 3,5 |RSD 0250 0310 035 CO
15,0 23,0 5,8 6,3 4,5 |RSD 0150 0230 058 CO 25,0 32,0 4,0 4,5 3,5 |RSD 0250 0320 040 CO
15,0 23,0 6,0 7,0 4,5 |RSD 0150 0230 060 CO * 25,0 33,0 5,8 6,3 4,5 |RSD 0250 0330 058 CO
16,0 22,0 5,0 5,6 3,5 |RSD 0160 0220 050 CO 25,0 33,0 6,5 7,5 4,5 |RSD 0250 0330 065 CO
* 16,0 24,0 5,8 6,3 4,5 |RSD 0160 0240 058 CO 25,0 33,0 7,0 8,0 4,5 |RSD 0250 0330 070 CO
18,0 22,0 4,0 4,5 3,0 |RSD 0180 0220 040 CO 25,0 33,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 0250 0330 080 CO
18,0 24,0 4,7 53 4,0 |RSD 0180 0240 047 CO * 25,0 35,0 7,0 8,0 5,0 |RSD 0250 0350 070 CO
18,0 25,0 5,0 5,7 4,0 |RSD 0180 0250 050 CO 25,0 35,0 8,0 9,0 50 |RSD 0250 0350 080 CO
* 18,0 26,0 5,8 6,3 4,5 |RSD 0180 0260 058 CO 26,0 34,0 5,8 6,3 50 |RSD 0260 0340 058 CO
18,0 26,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 0180 0260 080 CO * 28,0 34,0 3,5 4,0 4,5 |RSD 0280 0340 035 CO
20,0 25,0 4,0 4,5 3,5 |RSD 0200 0250 040 CO * 28,0 36,0 5,8 6,3 4,5 |RSD 0280 0360 058 CO
20,0 26,0 3,2 4,0 3,5 |RSD 0200 0260 032 CO * 28,0 38,0 5,8 6,3 5,0 |RSD 0280 0380 058 CO

* Den Normen ISO/DIN 5597 und ISO 5597/1 entsprechend — in accordance with ISO/DIN 5597 and I1SO 5597/1 norms
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Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals Materials
RSD
dho  Dwio h Evo.2 C ARTIKEL / ITEM dhs  Dwio h Ew2 C ARTIKEL / ITEM
* 280 380 7,0 8,0 50 |RSD 0280 0380 070 CO 50,0 60,0 10,0 11,0 50 |RSD 0500 0600 100 CO
30,0 380 58 6.3 4,5 |RSD 0300 0380 058 CO 50,0 650 8,0 9,0 6,5 |RSD 0500 0650 080 CO
30,0 380 7.0 8,0 4,5 |RSD 0300 0380 070 CO 50,0 650 10,0 11,0 65 |RSD 0500 0650 100 CO
30,0 380 80 9,0 4,5 |RSD 0300 0380 080 CO 550 63,0 80 9,0 4,5 |RSD 0550 0630 080 CO
30,0 40,0 65 7.5 50 |RSD 0300 0400 065 CO 550 650 7,0 8,0 50 |RSD 0550 0650 070 CO
30,0 40,0 10,0 11,0 50 |RSD 0300 0400 100 CO 550 650 10,0 11,0 50 |RSD 0550 0650 100 CO
32,0 400 58 6.3 4,5 |RSD 0320 0400 058 CO 550 650 120 13,0 50 |RSD 0550 0650 120 CO
32,0 40,0 6,0 7.0 4,5 |RSD 0320 0400 060 CO 560 640 80 9,0 4,5 |RSD 0560 0640 080 CO
320 40,0 80 9,0 4,5 |RSD 0320 0400 080 CO 560 660 65 7.5 50 |RSD 0560 0660 065 CO
* 320 420 7,0 8,0 4,5 |RSD 0320 0420 070 CO 560 660 7.3 8,0 50 [RSD 0560 0660 073 CO
32,0 420 80 9,0 50 |RSD 0320 0420 080 CO 560 71,0 11,5 125 65 |RSD 0560 0710 115 CO
32,0 420 100 11,0 50 |RSD 0320 0420 100 CO 60,0 680 63 7,0 4,5 |RSD 0600 0680 063 CO
320 450 80 9,0 7,0 |RSD 0320 0450 080 CO 60,0 680 80 9,0 4,5 |RSD 0600 0680 080 CO
350 430 58 6,3 4,5 |RSD 0350 0430 058 CO 60,0 680 13,0 140 45 |RSD 0600 0680 130 CO
350 430 6,0 7.0 4,5 |RSD 0350 0430 060 CO 60,0 700 7,0 8,0 55 |RSD 0600 0700 070 CO
350 430 80 9,0 4,5 |RSD 0350 0430 080 CO 60,0 700 75 8,5 55 |RSD 0600 0700 075 CO
350 450 7,0 8,0 50 [RSD 0350 0450 070 CO 60,0 700 10,0 11,0 55 |RSD 0600 0700 100 CO
350 450 10,0 11,0 50 |RSD 0350 0450 100 CO 60,0 700 120 13,0 55 |RSD 0600 0700 120 CO
* 360 440 58 6.3 4,5 |RSD 0360 0440 058 CO 60,0 720 90 10,0 60 |RSD 0600 0720 090 CO
36,0 440 8,0 9,0 4,5 |RSD 0360 0440 080 CO 61,0 69,0 80 9,0 4,5 |RSD 0610 0690 080 CO
40,0 480 58 6.3 4,5 |RSD 0400 0480 058 CO 630 71,0 80 9,0 4,5 |RSD 0630 0710 080 CO
40,0 480 80 9,0 4,5 |RSD 0400 0480 080 CO 650 73,0 80 9,0 4,5 |RSD 0650 0730 080 CO
* 40,0 500 7,0 8,0 50 |RSD 0400 0500 070 CO 650 750 12,0 13,0 50 |RSD 0650 0750 120 CO
400 500 10,0 11,0 50 |RSD 0400 0500 100 CO 650 77,0 90 100 6,0 |RSD 0650 0770 090 CO
40,0 550 10,0 11,0 65 |RSD 0400 0550 100 CO 650 80,0 10,5 11,5 6,0 |RSD 0650 0800 105 CO
42,0 500 6,0 7.0 4,5 |RSD 0420 0500 060 CO 680 760 80 9,0 4,5 |RSD 0680 0760 080 CO
42,0 520 80 9,0 50 |RSD 0420 0520 080 CO 700 780 80 9,0 4,5 |RSD 0700 0780 080 CO
450 52,0 12,0 13,0 50 |RSD 0450 0520 120 CO 70,0 80,0 6,5 7,5 55 |RSD 0700 0800 065 CO
* 450 530 58 6,3 4,5 |RSD 0450 0530 058 CO 70,0 80,0 7,0 8,0 50 |RSD 0700 0800 070 CO
450 53,0 80 9,0 4,5 |RSD 0450 0530 080 CO 70,0 80,0 12,0 13,0 55 |RSD 0700 0800 120 CO
450 53,0 10,0 11,0 45 |RSD 0450 0530 100 CO 70,0 820 95 105 6,0 |RSD 0700 0820 095 CO
* 450 550 57 6,3 50 |RSD 0450 0550 057 CO 70,0 850 11,5 125 6,5 |RSD 0700 0850 115 CO
* 450 550 7,0 8,0 50 |RSD 0450 0550 070 CO 750 830 63 7,0 4,5 |RSD 0750 0830 063 CO
450 550 10,0 11,0 50 |RSD 0450 0550 100 CO 750 830 80 9,0 4,5 |RSD 0750 0830 080 CO
46,0 540 80 9,0 4,5 |RSD 0460 0540 080 CO 750 850 7,0 8,0 55 |RSD 0750 0850 070 CO
50,0 580 80 9,0 4,5 |RSD 0500 0580 080 CO 750 850 120 13,0 55 |RSD 0750 0850 120 CO
50,0 580 11,5 125 45 |RSD 0500 0580 115 CO 760 840 80 9,0 4,5 |RSD 0760 0840 080 CO
* 500 600 7,0 8,0 50 |RSD 0500 0600 070 CO 760 860 80 9,0 50 [RSD 0760 0860 080 CO
50,0 60,0 9,0 10,0 50 |RSD 0500 0600 090 CO 780 860 80 9,0 4,5 |RSD 0780 0860 080 CO

* Den Normen ISO/DIN 5597 und ISO 5597/1 entsprechend — in accordance with ISO/DIN 5597 and I1SO 5597/1 norms

Hydraulische Dichtsysteme

Hydraulic sealing systems
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C ARTIC SEALS

RSD

dho  DHio h E+o,2 C ARTIKEL / ITEM dho  DHio h Evo.2 C ARTIKEL / ITEM
780 86,0 13,0 140 4,5 |RSD 0780 0860 130 CO 108,0 116,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 1080 1160 080 CO
80,0 88,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 0800 0880 080 CO * 110,0 1250 95 10,5 6,5 |RSD 1100 1250 095 CO
80,0 90,0 12,0 13,0 5,0 |RSD 0800 0900 120 CO 110,0 1250 11,0 12,0 6,5 |RSD 1100 1250 110 CO
80,0 92,0 9,0 10,0 6,0 |RSD 0800 0920 090 CO 115,0 123,0 80 9,0 4,5 |RSD 1150 1230 080 CO

* 80,0 950 11,5 12,5 6,5 |RSD 0800 0950 115 CO 1150 130,0 113 12,0 6,5 |RSD 1150 1300 113 CO
850 93,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 0850 0930 080 CO 120,0 1280 115 12,5 4,5 |RSD 1200 1280 115 CO
850 950 120 13,0 5,5 |RSD 0850 0950 120 CO 120,0 1350 150 16,0 6,5 |RSD 1200 1350 150 CO
90,0 98,0 6,3 7,0 4,5 |RSD 0900 0980 063 CO 125,0 1330 75 8,5 4,5 |RSD 1250 1330 075 CO
90,0 98,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 0900 0980 080 CO 125,0 133,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 1250 1330 080 CO

* 90,0 100,0 6,5 7,5 5,5 |RSD 0900 1000 065 CO 126,0 134,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 1260 1340 080 CO

* 90,0 1050 115 12,5 6,5 |RSD 0900 1050 115 CO 130,0 1450 150 16,0 6,5 |RSD 1300 1450 150 CO
91,0 99,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 0910 0990 080 CO 1350 143,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 1350 1430 080 CO )
950 103,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 0950 1030 080 CO 135,0 150,0 11,5 12,5 6,5 |RSD 1350 1500 115 CO § §
97,0 1050 13,0 140 4,5 |RSD 0970 1050 130 CO 140,0 150,0 11,5 12,5 5,0 |RSD 1400 1500 115 CO g ';
100,0 108,0 6,5 7,5 4,5 |RSD 1000 1080 065 CO 145,0  153,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 1450 1530 080 CO Eﬁ
100,0 108,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 1000 1080 080 CO ;g
1050 113,0 8,0 9,0 4,5 |RSD 1050 1130 080 CO
107,0 1150 8,0 9,0 4,5 |RSD 1070 1150 080 CO

* Den Normen ISO/DIN 5597 und ISO 5597/1 entsprechend — in accordance with ISO/DIN 5597 and I1SO 5597/1 norms

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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Rod Seals  Piston Seals

RPO

STANGENDICHTUNG VOM TYP RPO

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ RPO ist mit einem O-Ring
versehen, der in der Innenrille zwischen der
dynamischen und statischen Lippe eingefthrt
ist und die Dichtlippen energetisiert, um
die Abdichtung auch bei niedrigem Druck
zu gewahrleisten. Dieses Profil erméglicht
eine einwandfreie Abdichtung auch bei
Seitenbelastungen. Der 0-Ring kann abhangig von
der Betriebstemperatur aus verschiedenen Stoffen
angefertigt werden.

Technische Daten
Druck: <400 bar bei einer
Temperatur von 60°C
<0.5 m/s

von -35°C bis +100°C

mit Spitzen bis 110°C
Mineralole und
Flissigkeiten

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Geschwindigkeit:
Temperatur:

Flissigkeiten:

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist Polyurethan vom Typ CO
mit hohem E-Modul, niedrigem Druckverformungsrest
und hoher Reibungsfestigkeit.

Die Harte ist 93 Shore A = 2.

Der Standardstoff flir den O-Ring ist NBR mit Harte

75 Shore A. Wechselweise kdnnen auch FKM- oder
HNBR-Mischungen angewendet werden.

Stoffkode: CN

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz und der Stange
entfernen, um die Beschadigung der Dichtung zu
vermeiden. Es wird empfohlen, die Dichtung vor der
Montage zu schmieren, um die Stangeneinfiihrung zu
erleichtern.

Fur weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RPO TYPE ROD SEAL

Description

The rod seal type RPO is characterized by the presence
of an O-ring fit in the internal groove between the
dynamic lip and the static one, which has the function
to energize the sealing lips to ensure the seal even at
low pressures. This profile ensures a perfect seal even
in the presence of lateral loads. The O-ring can be
provided in different compounds, depending on the
working temperature.

echnical data

Pressure: < 400 bar at a temperature of 60° C
Speed: <0.5m/s
Temperature: from - 35° C to + 100° C with peaks till
110° C
Fluids: mineral fluids and oils
(see table 3, page 14)
Material

The proposed material is CO type polyurethane, with
high elasticity modulus, low compression-set and
high abrasion resistance.

The hardness is 94 Shore A.

Standard O-Ring proposed is in NBR70O Shore A
material, or could be equipped in alternative material
like FKM or HNBR

Compound reference: CN

Assembling

To prevent any damage to the seal, remove any flash
and cutting edges in the housing and on the rod.

The should always be lubricated before
assembling in order to have easier insertion of the
rod.

For further information please refer to the installation
instructions on page 63.

seal
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dho D10 h E+o0,2 C ARTIKEL / ITEM
9,0 16,0 5,5 6,0 3,5 RPO 0090 0160 055 CN
12,0 20,0 5,0 5,5 3,5 RPO 0120 0200 050 CN
16,0 24,0 5,0 5,5 B RPO 0160 0240 050 CN
20,0 29,0 5,0 5,5 3,5 RPO 0200 0290 050 CN
20,0 30,0 8,0 9,0 3,5 RPO 0200 0300 080 CN
20,0 30,0 10,0 11,0 3,5 RPO 0200 0300 100 CN
22,0 32,0 8,0 9,0 3,5 RPO 0220 0320 080 CN
22,0 32,0 10,0 11,0 3,5 RPO 0220 0320 100 CN
25,0 33,0 6,0 7,0 4,5 RPO 0250 0330 060 CN
25,0 35,0 8,0 9,0 4,5 RPO 0250 0350 080 CN
25,0 35,0 10,0 11,0 4,0 RPO 0250 0350 100 CN
26,0 36,0 7,0 8,0 4,5 RPO 0260 0360 070 CN
28,0 38,0 8,0 9,0 4,5 RPO 0280 0380 080 CN
28,0 38,0 10,0 11,0 4,5 RPO 0280 0380 100 CN
28,0 43,0 11,5 12,0 B RPO 0280 0430 115 CN
30,0 40,0 7,0 8,0 4,5 RPO 0300 0400 070 CN
30,0 40,0 10,0 11,0 3,0 RPO 0300 0400 100 CN
32,0 40,0 8,0 9,0 4,0 RPO 0320 0400 080 CN
32,0 42,0 10,0 11,0 4.5 RPO 0320 0420 100 CN
35,0 45,0 7,0 8,0 4,5 RPO 0350 0450 070 CN
35,0 45,0 8,0 9,0 B RPO 0350 0450 080 CN
35,0 45,0 10,0 11,0 4.5 RPO 0350 0450 100 CN
36,0 46,0 7,2 8,0 4.5 RPO 0360 0450 100 CN
40,0 50,0 7,0 8,0 5,0 RPO 0400 0500 070 CN
40,0 50,0 8,0 9,0 3,5 RPO 0400 0500 080 CN
40,0 50,0 10,0 11,0 3,5 RPO 0400 0500 100 CN
42,0 50,0 6,0 7,0 4,0 RPO 0420 0500 060 CN
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RPO

dho Dh1o h E.o,2 C ARTIKEL / ITEM

42,0 50,0 8,0 9,0 45 RPO 0420 0500 080 CN
45,0 55,0 6,0 7,0 4.5 RPO 0450 0550 060 CN
45,0 55,0 6,5 7,5 3,5 RPO 0450 0550 065 CN
45,0 55,0 8,0 9,0 4,5 RPO 0450 0550 080 CN
45,0 55,0 10,0 11,0 4,5 RPO 0450 0550 100 CN
45,0 60,0 10,0 11,0 4,5 RPO 0450 0600 100  CN
45,0 65,0 11,5 12,5 4.5 RPO 0450 0650 115 CN
50,0 60,0 7.2 8,0 5,0 RPO 0500 0600 072 CN
50,0 60,0 10,0 11,0 5,0 RPO 0500 0600 100 CN
50,0 60,0 11,0 12,0 4,5 RPO 0500 0600 110  CN
50,0 65,0 10,0 11,0 5,0 RPO 0500 0650 100 CN
50,0 65,0 11,5 12,5 5,0 RPO 0500 0650 115 CN
55,0 65,0 10,0 11,0 4.5 RPO 0550 0650 100 CN
55,0 65,0 12,0 13,0 4.5 RPO 0550 0650 120 CN
56,0 71,0 11,5 12,5 4.5 RPO 0560 0710 115 CN
60,0 70,0 8,0 9,0 5,0 RPO 0600 0700 080 CN
60,0 70,0 10,0 11,0 5,0 RPO 0600 0700 100 CN
60,0 70,0 12,0 13,0 4,5 RPO 0600 0700 120 CN
60,0 75,0 11,5 12,5 4.5 RPO 0600 0750 115 CN
63,0 73,0 6,0 7,0 5,0 RPO 0630 0730 060 CN
63,0 73,0 12,0 13,0 5,0 RPO 0630 0730 120 CN
63,0 75,0 10,0 11,0 5,0 RPO 0630 0750 100 CN
65,0 75,0 10,0 11,0 7,0 RPO 0650 0750 100 CN
65,0 75,0 12,0 13,0 4,5 RPO 0650 0750 120  CN
70,0 80,0 8,0 9,0 4.5 RPO 0700 0800 080 CN
70,0 80,0 10,0 11,0 4.5 RPO 0700 0800 100 CN
70,0 80,0 12,0 13,0 5,0 RPO 0700 0800 120 CN
70,0 85,0 11,5 12,5 4,5 RPO 0700 0850 115 CN
70,0 85,0 12,5 13,5 4,5 RPO 0700 0850 125 CN
75,0 85,0 7.0 8,0 4,5 RPO 0750 0850 070 CN
75,0 85,0 12,0 13,0 4.5 RPO 0750 0850 120 CN
75,0 90,0 11,5 12,5 5,0 RPO 0750 0900 115 CN
80,0 90,0 7.2 8,0 5,0 RPO 0800 0900 072 CN
80,0 90,0 8,0 9,0 5,0 RPO 0800 0900 080 CN
80,0 90,0 10,0 11,0 5,0 RPO 0800 0900 100 CN
80,0 90,0 12,0 13,0 5,0 RPO 0800 0900 120 CN
80,0 95,0 11,0 12,0 5,0 RPO 0800 0950 110 CN
80,0 95,0 11,0 12,0 5,0 RPO 0800 0950 110 CN
85,0 95,0 12,0 13,0 5,0 RPO 0850 0950 120 CN
85,0 100,0 9,0 10,0 55 RPO 0850 1000 090  CN
85,0 100,0 12,0 13,0 55 RPO 0850 1000 120 CN
90,0 100,0 8,0 9,0 5,0 RPO 0900 1000 080 CN
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g ARTIC SEALS

RPO

dho Dh1o h Evo.2 C ARTIKEL / ITEM

90,0 100,0 12,0 13,0 5,0 RPO 0900 1000 120 CN
90,0 105,0 11,5 12,5 5,0 RPO 0900 1050 115  CN
100,0 115,0 12,0 13,0 5,0 RPO 1000 1150 120 CN
105,0 120,0 15,0 16,0 55 RPO 1050 1200 150  CN
110,0 125,0 9,0 10,0 55 RPO 1100 1250 090 CN
110,0 125,0 12,0 13,0 55 RPO 1100 1250 120 CN
110,0 125,0 15,0 16,0 55 RPO 1100 1250 150 CN
115,0 126,0 15,0 16,0 55 RPO 1150 1260 150  CN

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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Rod Seals  Piston Seals

STANGENDICHTUNG TYP AS

Beschreibung

Artic Alexander Spring® ist im Bereich von mit Feder

vorgespannten Hydraulik-Stangendichtungen ein

innovatives Konzept. Speziell fur den Einsatz in der

Schwerhydraulik und bei arktischen Temperaturen.

Alexander Spring® ersetzt zwei etablierte Varianten

als Vorspanner:

e O-Ring oder X-Ring aus verschiedenen
Elastomeren

e Metallfedern (welche aufwandig herzustellen und
teuer sind)

Dank der Kombination aus dem richtigen Polyurethan

und der Alexander Spring® bietet Artic Seals

eine Hochleistungsdichtung flr einen breiten

Temperatureinsatzbereich.

Technische Daten

Druck: < 400 bar
Geschwindigkeit: <0.5m/s
Temperatur:

. 50 °C. bis + 90 °C. kombiniert mit Polyurethan
BT (S. 19, Tab. 4)
e 30 °C. bis + 135 °C. kombiniert mit Polyurethan
BT (S. 19, Tab. 4)
Medien: Mineralole und verwandte Fluide (Seite
14, Tab. 3)

Material

Das verwendete Material ist ein Hochleistungs-
Technopolymer. Das sichert eine hohe Elastizitdt in
einem sehr breiten Temperaturumfeld von — 50 °C
bis zu 150 °C.

Montage

Um mogliche Beschadigungen bei der Montage zu
vermeiden sollen alle Spane oder Grate am Gehduse
und der Kolbenstange entfernt sein. Die Dichtung
sollte vor der Montage mit dem verwendeten Medium
geschmiert sein, um einen leichteren Einbau der
Stange zu haben.

Weitere Informationen zum Thema Montage sind auf
Seite 63 zu finden.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

Alexander Spring®

AS TYPE SPRING

Description

Artic Alexander Spring®is the new innovative concept

in energizing spring for hydraulic rod seals, in

very heavy duty applications and extreme climatic

conditions:

Alexander Spring® replace two energizing concepts

normally the market has:

e O-Rings or Q-Rings,
material (most common solution)

e Metal springs (which are normally expensive and
slow to produce)

Thanks to the combination of the correct polyurethane

and the Alexander Spring® , Artic Seals can ensure

a high performance seal over a wide range of

temperature.

in different elastomeric

Technical data

Pressure: < 400 bar
Speed: <0.5m/s
Temperature:

e from-50°Cto+90°Ccombinedwith polyurethane
BT (see table 4, page 19)
e from - 30° C to + 135°
polyurethane GT (see table 4, page 19)
Fluids: mineral fluids and oils
(see table 3, page 14)

C combined with

Material

The proposed material is a very high perfomance
and technology technopolymer, which ensures high
elasticity and resistance in a very wide range of
temperature from -50° up to 150°C.

Assembling

To prevent any damage to the seal, remove any flash
and cutting edges in the housing and on the rod.

The seal should always be lubricated before
assembling in order to have easier insertion of the
rod.

For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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Abb. 34 - Pic.34:
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WW RSBI / RPOI

100

STANGENDICHTUNG VOM TYP RSBI/RPOI

Beschreibung

Die Standardprofile von Artic Seal Hydraulik-

Stangendichtungen in ZOLLIGEN ABMESSUNGEN

werden durch Typ RSBl und RPOI reprasentiert.

RSBI: Dieser Typ hat eine kirzere dynamische Lippe

im Vergleich zur Statischen und wird fir Anwendungen

mit hohen Driicken oder Auslenkung der Stange

empfohlen. Mit der vorhandenen Sekundarlippe bringt

diese Dichtung Zusatznutzen:

e reduziert Ruckgleiten durch das Schmierdepot
zwischen den Lippen

e stoppt eindringenden Schmutz von aufien

e wirkt dem Schrumpfen bei niedrigen
Temperaturen entgegen

e wirkt als Stabilisator im Einbauraum

RPOI: Charakteristisch fir diesen Typ ist ein in eine

Nut zwischen beiden Lippen eingelegter O-Ring,

welcher die Vorspannung der Dichtung erhoht. Das

bedeutet eine gute, permanente Dichtwirkung bereits

bei niedrigem Systemdruck oder auch bei Querkraften.

Der O-Ring kann in verschiedenen Materialien

appliziert werden, um so grofRere Temperaturbereiche

abzudecken.

Technische Daten
< 400 bar bei 60 °C.
Geschwindigkeit: < 0,5 m/s

Druck:

Temperatur: — 35 °C. bis + 100 °C.

(Spitzen bis 110 °C.)
Medien: Mineralole und verwandte Fluide
Material

Verwendeter Werkstoff ist ein TPU mit Werkstoffcode
CO und einer Harte von 94 Shore A.

RPOI: O-Ring mit Werstoffcode NO in NBR mit 70 Shore
A.

Werkstoffcode (TPU-Ring und NBR O-Ring): CN

Montage

Um mogliche Beschadigungen bei der Montage zu
vermeiden sollen alle Spane oder Grate am Gehause
und der Kolbenstange entfernt sein. Die Dichtung
sollte vor der Montage mit dem verwendeten Medium
geschmiert sein, um einen leichteren Einbau der
Stange zu haben.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

RSBI / RPOI TYPE ROD SEAL

Description

Artic Seals standard range of hydraulic rod seals in

INCH SIZES is represented by two sealing groups;

RSBl and RPOI seal types.

RSBI: has a dynamic lip shorter than the static one

and it is used in cases of high rod misalignments

and possible high pressure,on the dynamic side, it

presents a multifunctional double lip which:

- reduces stick slip effects because it retains oil
between the secondary lip and primary lip

- stops any external impurities

- faces the material shrinkage at low temperatures

- acts as a stabilizer

RPOI is characterized by the installation of an O-Ring

within the internal groove between both the static and

dynamic sealing lips to ensure the seal is permanently

energized even at low system pressure. This profile

ensures a perfect seal even in the presence of

lateral loads. The O-ring can be provided in different

compounds, depending on the working temperature.

Technical data

Pressure: < 400 bar at a temperature of 60° C

Speed: <0,5m/s

Temperature: from - 35° C to + 100° C, with peaks at
110° C

Fluids: mineral-based fluids

Material

Material proposed is polyurethane CO 94 Shore A
hardness.

RPOI: O-ring in NBR 70 Shore A (NO).

Compound reference: CN.

Assembling

To prevent any damage to the seal during assembly,
remove all swarf and sharp edges within the housing
and corresponding rod. The seal should always be
lubricated before assembling in order to have easier
insertion of the rod.
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inch mm inch mm inch mm inch mm
0,500 12,70 0,750 19,05 0,187 4,75 0,206 5,23 RSBI RPOI 0500 0750 0187 CO/CN

0,500 12,70 0,750 19,05 0,250 6,35 0,275 6,98 RSBI RPOI 0500 0750 0250 CO/CN
0,500 12,70 1,000 25,40 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 0500 1000 0375  CO/CN

0,750 19,05 1,000 25,40 0,250 6,35 0,275 6,98 RSBI RPOI 0750 1000 0250  CO/CN

0,750 19,05 1,125 28,57 0,250 6,35 0,275 6,98 RSBI RPOI 0750 1125 0250  CO/CN
1,000 25,40 1,250 31,75 0,187 4,75 0,206 5,23 RSBI RPOI 1000 1250 0187  CO/CN
1,000 25,40 1,250 31,75 0,250 6,35 0,275 6,98 RSBI RPOI 1000 1250 0250 CO/CN
1,000 25,40 1,375 34,92 0,250 6,35 0,275 6,98 RSBI RPOI 1000 1375 0250 CO/CN
1,000 25,40 1,375 34,92 0,312 7,92 0,343 8,71 RSBI RPOI 1000 1375 0312  CO/CN

1,000 25,40 1,500 38,10 0,250 6,35 0,275 6,98 RSBI RPOI 1000 1500 0250  CO/CN
1,000 25,40 1,500 38,10 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 1000 1500 0375  CO/CN

1,125 28,57 1,375 34,92 0,187 4,75 0,206 5,23 RSBI RPOI 1125 1375 0187  CO/CN
1,250 31,75 1,500 38,10 0,187 4,75 0,206 5,23 RSBI RPOI 1250 1500 0187  CO/CN
1,250 31,75 1,500 38,10 0,250 6,35 0,275 6,98 RSBI RPOI 1250 1500 0250  CO/CN
1,250 31,75 1,625 41,27 0,312 7,92 0,343 8,71 RSBI RPOI 1250 1625 0312  CO/CN
1,250 31,75 1,750 44,45 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 1250 1750 0375  CO/CN
1,375 34,92 1,625 41,27 0,187 4,75 0,206 5,23 RSBI RPOI 1375 1625 0187  CO/CN
1,375 34,92 1,750 44,45 0,312 7,92 0,343 8,71 RSBI RPOI 1375 1750 0312 CO/CN
1,500 38,10 1,750 44,45 0,187 4,75 0,206 5,23 RSBI RPOI 1500 1750 0187  CO/CN

1,500 38,10 1,750 44,45 0,250 6,35 0,275 6,98 RSBI RPOI 1500 1750 0250  CO/CN
1,500 38,10 1,875 47,62 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 1500 1875 0375  CO/CN

1,500 38,10 2,000 50,80 0,312 7,92 0,343 8,71 RSBI RPOI 1500 2000 0312 CO/CN
1,500 38,10 2,000 50,80 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 1500 2000 0375  CO/CN
1,750 44,45 2,125 53,97 0,250 6,35 0,275 6,98 RSBI RPOI 1750 2125 0250  CO/CN
1,750 44,45 2,125 53,97 0,312 7,92 0,343 8,71 RSBI RPOI 1750 2125 0312  CO/CN
1,750 44,45 2,125 53,97 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 1750 2125 0375  CO/CN
1,750 44,45 2,250 57,15 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 1750 2250 0375  CO/CN

Profile — Montage — Stangendichtungen — Kolbendichtungen — Fihrungsringe - Abstreifer
Profiles - Assembling - Rod seals - Piston seals - Wear ring - Wipers 101



|m Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials

WW RSBI / RPOI

Dus dho h Eio0,2 ARTIKEL / ITEM

inch mm inch mm inch mm inch mm

2,000 50,80 2,250 57,15 0,187 4,75 0,206 5,23 RSBI RPOI 2000 2250 0187  CO/CN
2,000 50,80 2,375 60,32 0,250 6,35 0,275 6,98 RSBI RPOI 2000 2375 0250  CO/CN
2,000 50,80 2,375 60,32 0,312 7,92 0,343 8,71 RSBI RPOI 2000 2375 0312  CO/CN

2,000 50,80 2,500 63,50 0,375 9,52 0,413 10,94 RSBI RPOI 2000 2500 0375  CO/CN
2,250 57,15 2,625 66,67 0,312 7,92 0,343 8,71 RSBI RPOI 2250 2625 0312 CO/CN
2,250 57,15 2,750 69,85 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 2250 2750 0375  CO/CN

2,500 63,50 2,875 73,02 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 2500 2875 0375  CO/CN
2,500 63,50 3,000 76,20 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 2500 3000 0375  CO/CN

2,500 63,50 3,125 79,37 0,500 12,70 0,550 13,97 RSBI RPOI 2500 3125 0500  CO/CN
2,750 69,85 3,250 82,55 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 2750 3250 0375  CO/CN
2,750 69,85 3,375 85,72 0,500 12,70 0,550 13,97 RSBI RPOI 2750 3375 0500  CO/CN

3,000 76,20 3,500 88,90 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 3000 3500 0375  CO/CN

3,000 76,20 3,750 95,25 0,500 12,70 0,550 13,97 RSBI RPOI 3000 3750 0500  CO/CN
3,250 82,55 3,750 95,25 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 3250 3750 0375  CO/CN
3,500 88,90 4,000 101,60 0,312 7,92 0,343 8,71 RSBI RPOI 3500 4000 0312  CO/CN

3,500 88,90 4,000 101,60 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 3500 4000 0375  CO/CN
3,500 88,90 4,125 104,77 0,500 12,70 0,550 13,97 RSBI RPOI 3500 4125 0500  CO/CN
3,750 95,25 4,250 107,95 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 3750 4250 0375  CO/CN

3,750 95,25 4,375 111,12 0,500 12,70 0,550 13,97 RSBI RPOI 3750 4375 0500  CO/CN
4,000 101,60 4,500 114,30 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 4000 4500 0375  CO/CN
4,000 101,60 4,500 114,30 0,562 14,27 0,618 15,69 RSBI RPOI 4000 4500 0562  CO/CN

4,250 107,95 4,750 120,65 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 4250 4750 0375  CO/CN
4,250 107,95 4,750 120,65 0,562 14,27 0,618 15,69 RSBI RPOI 4250 4750 0562  CO/CN
4,500 114,30 5,000 127,00 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 4500 5000 0375  CO/CN

4,500 114,30 5,250 133,35 0,625 15,87 0,688 17,47 RSBI RPOI 4500 5250 0625  CO/CN
5,000 127,00 5,500 139,70 0,375 9,52 0,413 10,49 RSBI RPOI 5000 5500 0375  CO/CN
5,000 127,00 5,750 146,05 0,625 15,87 0,688 17,47 RSBI RPOI 5000 5750 0625  CO/CN

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.

Hydraulische Dichtsysteme
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RAA

EXTRUSIONSSCHUTZRING VOM TYP RAA

Beschreibung

Extrusionsschutzringe wendet man an, um die
Dichtung abzustitzen, wenn das Passungspiel
zwischen Zylinderkopf und Stange breit ist und die
Betriebsdrucke sehr hoch sind (iber 250 bar)

Technische Daten

Druck: <600 bar
Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von -30°C bis +100°C

Mineralole und
Flissigkeiten
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material
Der Standardstoff ist das POM-Acetalharz
Stoffkode: R2

Montage
Die Montage fuhrt man im Ringsitz mit
geschnittenem oder vollem Ring durch.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RAA TYPE ANTI-EXTRUSION RING

Description

The anti-extrusion rings are used to support the
gasket, where the coupling clearance between the
cylinder head and the stem is wide and the operating
pressures are very high (over 250 bar).

Technical data

Pressure: < 600 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from - 30° C up to + 100° C
Fluid: mineral fluids and oils

(see table 3, page 14)

Material
Standard material is acetalic resin POM
Compound reference: R2

Assembling
Assembling can be in the annular groove
with cut or uncut ring with.
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16,00 24,00 1,00 RAA 0160 0240 010 R2 50,00 59,00 1,50 RAA 0500 0590 015 R2
28,00 36,00 1,50 RAA 0280 0360 015 R2 50,00 60,00 1,20 RAA 0500 0600 012 R2
30,00 38,00 1,50 RAA 0300 0380 015 R2 50,00 60,00 1,50 RAA 0500 0600 015 R2
30,0 40,0 2,00 RAA 0300 0400 020 R2 53,00 63,00 2,00 RAA 0530 0630 020 R2
30,0 40,0 2,50 RAA 0300 0400 025 R2 56,00 66,00 1,50 RAA 0560 0660 015 R2
30,80 37,00 1,40 RAA 0308 0370 014 R2 60,00 70,00 1,50 RAA 0600 0700 015 R2
32,00 39,00 1,50 RAA 0320 0390 015 R2 60,00 75,00 1,50 RAA 0600 0750 015 R2
32,00 40,00 1,50 RAA 0320 0400 015 R2 63,00 67,80 3,00 RAA 0630 0678 030 R2
35,00 43,00 1,50 RAA 0350 0430 015 R2 63,00 82,00 1,50 RAA 0630 0820 015 R2
35,00 44,00 1,50 RAA 0350 0440 015 R2 65,00 75,00 1,50 RAA 0650 0750 015 R2
35,00 45,00 1,50 RAA 0350 0450 015 R2 65,00 77,00 1,50 RAA 0650 0770 015 R2
36,00 47,30 1,50 RAA 0360 0473 015 R2 70,00 80,00 1,50 RAA 0700 0800 015 R2
37,40 48,00 3,00 RAA 0374 0480 030 R2 70,00 80,00 2,00 RAA 0700 0800 020 R2
38,00 46,00 1,50 RAA 0380 0460 015 R2 75,00 85,00 1,50 RAA 0750 0850 015 R2
40,00 48,00 1,40 RAA 0400 0480 014 R2 75,00 90,00 1,50 RAA 0750 0900 015 R2
40,00 50,00 2,00 RAA 0400 0500 020 R2 80,00 90,00 1,50 RAA 0800 0900 015 R2
40,00 50,00 1,50 RAA 0400 0500 015 R2 83,00 93,00 1,50 RAA 0830 0930 015 R2
42,00 52,00 1,50 RAA 0420 0520 015 R2 90,00 100,0 3,00 RAA 0900 1000 030 R2
42,00 52,00 1,50 RAA 0420 0520 015 R2 90,00 105,00 1,50 RAA 0900 1050 015 R2
45,00 53,00 1,50 RAA 0450 0530 015 R2 100,00 110,00 3,00 RAA 1000 1100 030 R2
45,00 55,00 1,50 RAA 0450 0550 015 R2 100,00 115,00 1,50 RAA 1000 1150 015 R2
45,00 55,00 2,00 RAA 0450 0550 020 R2
45,20 51,40 1,40 RAA 0452 0514 014 R2
50,00 58,00 1,50 RAA 0500 0580 015 R2

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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TSS/P

STANGENDICHTUNG VOM TYP TSS/P

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ TSS / P ist eine
einfachwirkende Stangendichtung, die mit
Polyurethan 60 Shore D angefertigt und durch einen
NBR-0O-Ring energetisiert wird. Die Maf3e der Sitze
entsprechen denen des TSS-Typ. Dieser Dichtungstyp
wird sowohl als Hauptdichtung als auch als
sekundéare Dichtung (Tandem-System) angewendet.
Es wird empfohlen, sie mit einem bidirektionalen
Abstreifer zu kombinieren, weil die Rickfiihrung
des Ols in den Zylinder dank des Profils (Durchtritt)
ermoglicht wird.

Sie wird gewdhnlich mit Zylindern angewendet,

die hohem Druck und haufigen Wasserschlagen
ausgesetzt sind.

Technische Angaben

Druck: <600 Bar
Geschwindigkeit: <5m/s
Temperatur: von -30°C bis +110°C,

kurzfristig mit Spitzen
bis 120°C
Flisssigkeiten: Mineral6le und
Flissigkeiten
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Der angewendete Stoff ist Polyurethan mit einer
Harte von 60 Sh D

Stoffkode: EN

Montage

Die Montage erfolgt in einer geschlossenen Ringrille.
Die Stoffelastizitat ist zur Sitzeinfihrung

behilflich. Bearbeitungsgrate entfernen, um die
Dichtungsbeschadigung zu vermeiden.

Fur weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

TSS /P TYPE ROD SEAL

Description

The TSS/Pis a Polyurethane 60 Shore D seal, energized
with an NBR O-Ring for simple acting rod.

The dimensions of the grooves are interchangeable
with the PTFE TSS. This type of seal is used both as a
primary and as secondary seal (tandem).

We recommended to use the TSS/P together with a
bi-directional wiper because the profile allows the oil
return in the cylinder (blow-by).

The common use is for cylinders having high pressure
and frequent water hammers.

Technical data

Pressure: < 600 bar

Speed: <5m/s

Temperature: from - 30°C up to + 110°C

with short peaks till 120°C
mineral fluids and oils
(see table 3, page 14)

Fluid:

Material

The material is a Polyester polyurethane 60 Sh D
hardness.

Compound reference: EN

Assembling

Assembling in annular closed groove.
The material elasticity allows the
the groove. Remove machining burrs, to avoid any
damage to the seal.

For further information please refer to the installation
instructions on page 63.

insertion into
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4,0 8.9 2,20 010 5,0 TSS 0040 0089 022 EN
5,0 9,9 2,20 010 5,0 TSS 0050 099 022 EN
7,0 11,9 2,20 012 5,0 TSS 0070 0119 022 EN
8,0 15,3 3,20 111 5,0 TSS 0080 0153 032 EN
10,0 17,3 3,20 112 5,0 TSS 0100 0173 032 EN
12,0 19,3 3,20 114 5,0 TSS 0120 0193 032 EN
14,0 21,3 3,20 115 5,0 TSS 0140 0213 032 EN
15,0 223 3,20 116 5,0 TSS 0150 0223 032 EN
16,0 23,3 3,20 116 5,0 TSS 0160 0233 032 EN
18,0 253 3,20 117 5,0 TSS 0180 0253 032 EN
20,0 30,7 4,20 214 5,0 TSS 0200 0307 042 EN
22,0 32,7 4,20 215 5,0 TSS 0220 0327 042 EN
24,0 34,7 4,20 216 5,0 TSS 0240 0347 042 EN
25,0 32,3 3,20 122 5,0 TSS 0250 0323 032 EN
25,0 35,7 4,20 217 5,0 TSS 0250 0357 042 EN
26,0 36,7 4,20 218 5,0 TSS 0260 0367 042 EN
28,0 38,7 4,20 219 5,0 TSS 0280 0387 042 EN
30,0 40,7 4,20 220 5,0 TSS 0300 0407 042 EN
32,0 42,7 4,20 221 5,0 TSS 0320 0427 042 EN
35,0 45,7 4,20 222 5,0 TSS 0350 0457 042 EN
37,0 47,7 4,20 223 5,0 TSS 0370 0477 042 EN
38,0 53,1 6,30 327 5,0 TSS 0380 0531 063 EN
40,0 47,3 3,20 130 5,0 TSS 0400 0473 032 EN
40,0 55,1 6,30 328 5,0 TSS 0400 0551 063 EN
42,0 52,7 4,20 225 5,0 TSS 0420 0527 042 EN
42,0 57,1 6,30 328 5,0 TSS 0420 0571 063 EN
45,0 55,7 4,20 226 5,0 TSS 0450 0557 042 EN
45,0 60,1 6,30 329 5,0 TSS 0450 0601 063 EN
48,0 63,1 6,30 330 5,0 TSS 0480 0631 063 EN
50,0 65,1 6,30 331 5,0 TSS 0500 0651 063 EN
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TSS/P

dho Dho Eio.2 O-R C ARTIKEL / ITEM

52,0 67,1 6,30 331 5,0 TSS 0520 0671 063 EN
55,0 70,1 6,30 332 5,0 TSS 0550 0701 063 EN
58,0 73,1 6,30 333 5,0 TSS 0580 0731 063 EN
60,0 751 6,30 334 5,0 7SS 0600 0751 063 EN
65,0 80,1 6,30 335 5,0 TSS 0650 0801 063 EN
70,0 85,1 6,30 337 5,0 7SS 0700 0851 063 EN
75,0 90,1 6,30 339 5,0 TSS 0750 0901 063 EN
80,0 951 6,30 340 5,0 TSS 0800 0951 063 EN
85,0 100,1 6,30 342 5,0 7SS 0850 1001 063 EN
90,0 105,1 6,30 343 5,0 7SS 0900 1051 063 EN
95,0 110,1 6,30 345 7,0 7SS 0950 1101 063 EN
100,0 115,1 6,30 346 7,0 7SS 1000 1151 063 EN
110,0 1251 6,30 350 7,0 TSS 1100 1251 063 EN
120,0 135,1 6,30 353 7,0 TSS 1200 1351 063 EN
125,0 140,1 6,30 354 7,0 TSS 1250 1401 063 EN
130,0 1451 6,30 356 7,0 TSS 1300 1451 063 EN
140,0 155,1 6,30 359 7,0 TSS 1400 1551 063 EN
150,0 165,1 6,30 361 7,0 TSS 1500 1651 063 EN
155,0 170,1 6,30 362 7,0 7SS 1550 1701 063 EN
160,0 175,1 6,30 363 7,0 TSS 1600 1751 063 EN
170,0 185,1 6,30 365 7,0 7SS 1700 1851 063 EN
175,0 190,1 6,30 366 7,0 1SS 1750 1901 063 EN
180,0 195,1 6,30 366 7,0 TSS 1800 1951 063 EN
185,0 200,1 6,30 367 7,0 TSS 1850 2001 063 EN
190,0 205,1 6,30 368 7,0 TSS 1900 2051 063 EN
195,0 210,1 6,30 368 7,0 TSS 1950 2101 063 EN
200,0 220,5 8,10 445 10,0 TSS 2000 2205 081 EN
210,0 230,5 8,10 446 10,0 TSS 2100 2305 081 EN
220,0 240,5 8,10 447 10,0 TSS 2200 2405 081 EN
225,0 2455 8,10 447 10,0 TSS 2250 2455 081 EN
230,0 250,5 8,10 448 10,0 TSS 2300 2505 081 EN
240,0 260,5 8,10 448 10,0 TSS 2400 2605 081 EN
250,0 270,5 8,10 449 10,0 TSS 2500 2705 081 EN

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.

Hydraulische Dichtsysteme

108 Hydraulic sealing systems
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TSS

STANGENDICHTUNG VOM TYP TSS

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ TSS besteht aus zwei Ringen,
und zwar einem Profilring aus bronzegefilltem
PTFE, der zur dynamischen Abdichtung dient, und
einem O-Ring, der zur statischen Abdichtung und
gleichzeitig als Energetisationselement dient.

Technische Daten

Druck: <600 Bar

Geschwindigkeit: <15 m/s

Temperatur: von -30°C bis + 100°C fur
den Standardtyp mit OR
aus Nitrilstoff,
kurzfristig mit Spitzen bis
120°C. Bei
verschiedenen

Temperaturbereichen

sollte der O-Ring
durch einenc anderen
geeigneteren Typ ersetzt
werden

Material

Bronzegefiilltes PTFE fur Standardtyp und Nitril-0-

Ring.

Stoffcode: TN

Montage

PTFE-Dichtungen soll man sehr sorgfaltig montieren,

da sie vorsichtigere Malnahmen im Vergleich zu

allen anderen Dichtungsarten erfordern. Grat und/

oder scharfe Kanten in den Sitzen sollen entfernt

werden. Stangendichtungen werden normalerweise

wie folgt montiert:

e den O-Ringin den Sitz einsetzen

e den PTFE-Ring mit Hilfe eines Dorns und einer
geeigneten Buchse drehen

e mit kegelformigem Kunststoffwerkzeug
kalibrieren (p. 64).

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

TSS TYPE ROD SEAL

Description

The TSS rod seal is composed of two rings. The
dynamic seal is a ring in bronze filled PTFE while the
static seal is an O-Ring also acting as energizer.

Technical data

Pressure: < 600 bar

Speed: <15m/s

Temperature: from - 30°C up to + 100°C for the
standard type with nitrile OR. Short
peaks till 120°C. For a different
temperature range, the O-Ring should
be replaced by a more suitable model.

Material

Bronze-filled isostatic PTFE for the standard type, and
NBR (Nitrile butadiene rubber) O-Ring.

Compound reference: TN

For applications until 250 bar is possible to use
alternative material Bronze-filled extruded PTFE
Compound reference: TM2

Assembling

PTFE seals require careful assembling operations in

comparison to other types of seals. It is necessary to

remove flashes and/or cutting edges in the grooves.

The rod seal is usually assembled in the following

sequence:

e fit the O-Ring into the groove

e twist the PTFE ring using a mandrel and an
expansion bush

e calibrate with a plastic conical tool (Page 64).
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4,0 8,9 2,20 010 50 |TSS 0040 0089 022 TN 650 80,1 6,30 335 50 |TSS 0650 0801 063 TN
5,0 9,9 2,20 010 50 |TSS 0050 099 022 TN 70,0 85,1 6,30 337 50 |TSS 0700 0851 063 TN
7,0 11,9 2,20 012 50 |TSS 0070 0119 022 TN 75,0 90,1 6,30 339 50 |TSS 0750 0901 063 TN
8,0 15,3 3,20 111 50 |TSS 0080 0153 032 TN 80,0 951 6,30 340 50 |TSS 0800 0951 063 TN
10,0 17,3 3,20 112 50 |TSS 0100 0173 032 TN 85,0 100,1 6,30 342 50 |TSS 0850 1001 063 TN
12,0 19,3 3,20 114 50 |TSS 0120 0193 032 TN 90,0 1051 6,30 343 50 |TSS 0900 1051 063 TN
14,0 21,3 3,20 115 50 |TSS 0140 0213 032 1N 950 110,1 6,30 345 7,0 |TSS 0950 1101 063 TN
15,0 22,3 3,20 116 50 |TSS 0150 0223 032 TN 100,0 1151 6,30 346 7,0 |TSS 1000 1151 063 TN
16,0 23,3 3,20 116 50 |TSS 0160 0233 032 TN 110,0 1251 6,30 350 7,0 |TSS 1100 1251 063 TN
18,0 25,3 3,20 117 50 |TSS 0180 0253 032 TN 120,0 1351 6,30 353 7,0 |TSS 1200 1351 063 TN
20,0 30,7 4,20 214 50 |TSS 0200 0307 042 TN 1250 140,1 6,30 354 7,0 |TSS 1250 1401 063 TN
22,0 32,7 4,20 215 50 |TSS 0220 0327 042 TN 130,0 1451 6,30 356 7,0 |TSS 1300 1451 063 TN
24,0 34,7 4,20 216 50 |TSS 0240 0347 042 TN 140,0 1551 6,30 359 7,0 |TSS 1400 1551 063 TN
25,0 357 4,20 217 50 |TSS 0250 0357 042 TN 150,0 1651 6,30 361 7,0 |TSS 1500 1651 063 TN
26,0 36,7 4,20 218 50 |TSS 0260 0367 042 TN 1550 170,1 6,30 362 7,0 |TSS 1550 1701 063 TN
280 387 420 219 50 |TSS 0280 0387 042 TN 160,0 1751 630 363 7,0 |TSS 1600 1751 063 TN
30,0 40,7 4,20 220 50 |TSS 0300 0407 042 TN 170,0 1851 6,30 365 7,0 |TSS 1700 1851 063 TN
32,0 42,7 4,20 221 50 |TSS 0320 0427 042 TN 175,0 190,1 6,30 366 7,0 |TSS 1750 1901 063 TN
350 457 4,20 222 50 |TSS 0350 0457 042 TN 180,0 1951 6,30 366 7,0 |TSS 1800 1951 063 TN
37,0 47,7 4,20 223 50 |TSS 0370 0477 042 TN 185,0 200,1 6,30 367 7,0 |TSS 1850 2001 063 TN
38,0 53,1 6,30 327 50 |TSS 0380 0531 063 TN 190,0 205,1 6,30 368 7,0 |TSS 1900 2051 063 TN
40,0 551 630 328 50 |TSS 0400 0551 063 TN 1950 2101 630 368 7,0 |TSS 1950 2101 063 TN
42,0 57,1 6,30 328 50 |TSS 0420 0571 063 TN 200,0 220,5 8,10 445 10,0 [TSS 2000 2205 081 TN
45,0 60,1 6,30 329 50 |TSS 0450 0601 063 TN 210,0 230,5 8,10 446 10,0 [TSS 2100 2305 081 TN
48,0 63,1 6,30 330 50 |TSS 0480 0631 063 TN 220,0 240,5 8,10 447 10,0 |TSS 2200 2405 081 TN
50,0 65,1 6,30 331 50 |TSS 0500 0651 063 TN 2250 2455 8,10 447 10,0 |TSS 2250 2455 081 TN
52,0 67,1 6,30 331 50 |TSS 0520 0671 063 TN 230,0 250,5 8,10 448 10,0 |TSS 2300 2505 081 TN
550 70,1 630 332 50 |TSS 0550 0701 063 TN 240,0 260,5 810 448 10,0 |TSS 2400 2605 081 TN
580 731 630 333 50 |TSS 0580 0731 063 TN 250,0 270,5 810 449 10,0 |TSS 2500 2705 081 TN
60,0 75,1 6,30 334 50 |TSS 0600 0751 063 TN
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RSO

STANGENDICHTUNG VOM TYP RSO

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ RSO wurde entwickelt, um
PTFE-Absatzdichtungen zu ersetzen und/oder damit
in Tandemsystemen zu arbeiten, da beide dieselben
SitzmafBe besitzen.

Innerhalb ist sie mit einer abgerundeten Rille
versehen, die einen 0-Ring aufnehmen kann. Der
0-Ring energetisiert die statischen und dynamischen
Lippen auch bei Mangel an Druck.

Dank der geringen Reibung liefert dieses Profil auch
bei sehr niedrigen Geschwindigkeiten und Dricken
hervorragende Ergebnisse. Die Rillenbearbeitung
wird durch die reduzierte Achsendimension
erleichtert

Technische Daten
Druck: <250 Bar bei einer
Temperatur von 60°C
<0.5 m/s

von -35°C bis +100°C
mit Spitzen bis 110°C
Mineralole

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Geschwindigkeit:
Temperatur:

Flissigkeiten:

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist ein Polyurethan

vom Typ CO mit hohem E-Modul (Standard 93 Sh
A), niedrigem Druckverformungsrest und hoher
Reibungsfestigkeit, der durch einen O-Ring aus NBR
70 (NO) energetisiert wird.

Stoffkode: CN

Montage

Wie bei allen Dichtungssitzen, Grat und scharfe
Kanten entfernen.

Fir weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RSO TYPE ROD SEAL

Description

The RSO seal type has been developed to replace or
work jointly with stepseals in PTFE, because of the
same groove dimension.

Internally it has a round groove where an O-ring can
be housed. The O-Ring acts as energizer for the static
and dynamic sealing lips even without pressure.

This profile has also excellent results at very low
speed and pressure, because of the low friction.

The machining of the groove is easier thanks to the
reduced axial dimension.

Technical data

Pressure: < 250 bar at a temperature of 60° C

Speed: <0.5m/s

Temperature: from - 35° C to + 100° C, with peaks till
110°C

Fluids: mineral oils (see TABLE |, pages 12-13)
(see table 3, page 14)

Material

The proposed material is CO type polyurethane, with
high elasticity modulus, low compression-set , high
abrasion resistance, hardness 94 Shore A, energized
with O-ring in NBR 70 (NO).

Compound reference: CN

Assembling

As for all seal housings, remove any flash or cutting
edges.

For further information please refer to the installation
instructions on page 63.

* Den Normen ISO/DIN 5597 und ISO 5597/1 entsprechend — in accordance with ISO/DIN 5597 and I1SO 5597/1 norms

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems
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8,0 15,5 3,0 05 3,0 - RSO 0080 0155 030 CO 650 80,5 6,3 09 50 OR232|RSO 0650 0805 063 CN
* 12,000 19,5 32 05 30 - RSO 0120 0195 032 CO * 70,0 855 6,3 09 50 OR234|RSO 0700 0855 063 CN
* 14,00 21,5 32 05 30 = RSO 0140 0215 032 CO 750 86,0 42 0,5 4,0 OR152 RSO 0750 0860 042 CN
* 16,00 23,5 32 05 30 - RSO 0160 0235 032 CO 75,0 90,5 6,3 09 50 OR236|RSO 0750 0905 063 CN
* 18,0w 25,5 32 05 30 - RSO 0180 0255 032 CO * 80,0 955 6,3 09 50 OR237|RSO 0800 0955 063 CN
*20,0m 27,5 32 05 30 - RSO 0200 0275 032 CO * 90,0 1055 63 09 50 OR240[RSO 0900 1055 063 CN
* 20,00 31,0 42 0,5 4,0 OR119|RSO 0200 0310 042 CN 95,0 1105 63 0,9 50 OR242[RSO 0950 1105 063 CN
* 22,000 295 32 05 30 - RSO 0220 0295 032 CO * 100,0 1155 6,3 0,9 50 OR243|RSO 1000 1155 063 CN
* 22,00 33,0 42 0,5 4,0 OR120|RSO 0220 0330 042 CN 105,0 120,5 6,3 0,9 50 OR245|RSO 1050 1205 063 CN
* 250w 32,5 32 05 30 - RSO 0250 0325 032 CO 110,0 12555 6,3 0,9 50 OR246[RSO 1100 1255 063 CN
* 2500 360 42 05 40 OR122[RSO 0250 0360 042 CN 115,0 1305 6,3 0,9 50 OR248|RSO 1150 1305 063 CN
* 26,50 34,0 32 05 30 - RSO 0265 0340 032 CO 120,0 1355 6,3 0,9 50 OR250|RSO 1200 1355 063 CN
* 2800 390 42 05 40 OR124[RSO 0280 0390 042 CN 130,0 1455 6,3 0,9 50 OR253|RSO 1300 1455 063 CN
* 3200 43,0 42 05 40 OR127|RSO 0320 0430 042 CN 1350 150,5 6,3 0,9 50 OR255|RSO 1350 1505 063 CN
* 36,00 47,0 42 05 40 OR129|RSO 0360 0470 042 CN * 140,0 1555 63 0,9 50 OR256|RSO 1400 1555 063 CN
* 40,00 51,0 42 0,5 4,0 OR132|RSO 0400 0510 042 CN 1450 160,5 6,3 0,9 50 OR258|RSO 1450 1605 063 CN
* 40,0 555 6,3 0,9 50 OR224|RSO 0400 0555 063 CN 150,0 1655 6,3 0,9 50 OR259|RSO 1500 1655 063 CN
* 450 560 42 05 40 OR135|RSO 0450 0560 042 CN * 160,0 1755 63 0,9 50 OR260[RSO 1600 1755 063 CN
45,0 60,5 6,3 09 50 OR226|RSO 0450 0605 063 CN * 160,0 18,0 81 0,9 7,0 OR363|RSO 1600 1810 081 CN
* 50,0 61,0 4,2 0,5 4,0 OR138|RSO 0500 0610 042 CN * 180,0 1955 63 09 50 OR263[RSO 1800 1955 063 CN
50,0 65,5 6,3 09 50 OR227|RSO 0500 0655 063 CN 190,0 2055 6,3 0,9 50 OR265|RSO 1900 2055 063 CN
550 66,0 42 05 4,0 OR141|RSO 0550 0660 042 CN 200,0 2155 63 0,9 50 OR267|RSO 2000 2155 063 CN
55,0 70,5 6,3 0,5 4,0 OR229|RSO 0550 0705 063 CN * 200,0 221,0 81 09 7,0 OR370|RSO 2000 2210 081 CN
* 560 67,0 42 05 40 OR142|RSO 0560 0670 042 CN Anmerkung: Auf Anfrage knnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht
* 560 715 63 09 50 OR229|RSO 0560 0715 063 CN angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung.
* 630 740 42 05 40 OR146|RSO 0630 0740 042 CN Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
* 63,0 785 6,3 09 50 OR231[|RSO 0630 0785 063 CN

(1) = fur Profilbreiten von 3,75 mm werden die RSO ohne O-Ring geliefert — for cross section 3.75mm RSO is supplied without o-ring

(2) = zur einfacheren Montage sind offene Einbaurdume empfohlen — open groove housing is recommended for easier installation
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RBR

RBR TYP PUFFERDICHTUNG

Beschreibung

Der Ring vom Typ RBR, der als Pufferring dient,
wurde besonders entwickelt, um als Hauptdichtung
in Kombination mit Dichtungen mit asymmetrischen
Lippen zu arbeiten (s. RSA, Seite 30).

Dieser Ring erlaubt der sekundaren Dichtung
immer unter Druck zu arbeiten. Er versichert

keine vollstandige Abdichtung zwischen zwei
Dichtungen, wo eine Olkammer entsteht. Dank

des speziellen Profils des RBR-Rings wird der
wachsende Druck im Zylinder freigesetzt, wenn ein
bestimmter Wert erreicht wird. Es funktioniert wie ein
Sicherheitsventil.

Der Ring wurde ebenfalls konzipiert, um den
Druckspitzen entgegenzuwirken.

Technische Daten
Druck: <400 Bar bei einer
Temperatur von 60°C
<0.8 m/s

von -35°C bis + 100°C,
mit Spitzen bis 110°C
Mineralole von Typen HL
und HLP

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Geschwindigkeit:
Temperatur:

Flissigkeiten:

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist ein Polyurethan

vom Typ CO 93 Shore A mit hohem E-Modul, das

fir die Abdichtung wesentlich ist, optimalem
Druckverformungsrest und guter Reibungsfestigkeit.
Was den Extrusionsschutzring betrifft, schlagen wir
thermoplastisches Harz (LO) mit hoher Zugfestigkeit
vor.

Stoffkode: CL

Montage

Die Montage erfolgt in einer geschlossenen Rille.
Die Polyurethandichtung soll daher vor dem
Extrusionsschutzring eingesetzt werden.

Fur weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RBR TYPE BUFFER RING

Description

The RBR ring, working as buffer ring, has been
specially designed to work as main seal, to be used
in combination with asymmetrical lip seals (see RSA,
page 30).

Its function is to maintain working pressure for the
second seal. It does not provide full sealing effect
between the two seals. so an oil chamber with
increasing pressure will thus be formed.This pressure
will be released into the cylinder once a certain value
is achieved thanks to the specific seal profile. The
system works as relief valve with the task of avoiding
pressure peaks.

Technical data

Pressure: < 400 bar at a temperature of 60° C
Speed: <0.8 m/s
Temperature: from - 35° C to + 100° C with peaks till
110° C
Fluids: HL and HLP mineral oil
(see table 3, page 14)
Material

The proposed material is CO type polyurethane, with
high elasticity modulus, fundamental for the sealing,
low compression-set and high abrasion resistance.
The hardness is 94 Shore A. The material proposed
for the anti-extrusion ring is a thermoplastic resin
(L7) with high tensile strength.

Compound reference: CL

Assembling

The assembling is done in closed groove. The
polyurethane seal must therefore be fitted before the
anti-extrusion ring.

For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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45,0 60,5 5,9 6,3 5,5 RBR 0450 0605 063 CL 95,0 110,5 5,9 6,3 6,0 RBR 0950 1105 063 CL
50,0 65,5 5,9 6,3 5,5 RBR 0500 0655 063 CL 100,0  115,5 5,9 6,3 6,0 RBR 1000 1155 063 CL
55,0 70,5 5,9 6,3 5,5 RBR 0550 0705 063 CL 105,0 120,5 5,9 6,3 6,0 RBR 1050 1205 063 CL
56,0 71,5 59 6,3 5,5 RBR 0560 0715 063 CL 110,0 1255 5,9 6,3 6,0 RBR 1100 1255 063 CL
60,0 75,5 5,9 6,3 5,5 RBR 0600 0755 063 CL 115,0  130,5 5,9 6,3 6,0 RBR 1150 1305 063 CL
65,0 80,5 5,9 6,3 5,5 RBR 0650 0805 063 CL 120,0 135,5 5,9 6,3 6,0 RBR 1200 1355 063 CL
63,0 78,5 5,9 6,3 5,5 RBR 0630 0785 063 CL 125,0  140,5 5,9 6,3 6,0 RBR 1250 1405 063 CL
70,0 85,5 5,9 6,3 6,0 |RBR 0700 0855 063 CL 130,0 1455 5,9 6,3 6,0 RBR 1300 1455 063 CL
75,0 90,5 5,9 6,3 6,0 |RBR 0750 0905 063 CL 150,0  165,5 5,9 6,3 6,0 RBR 1500 1655 063 CL
80,0 95,5 5,9 6,3 6,0 RBR 0800 0955 063 CL 170,0 185,5 5,9 6,3 6,0 RBR 1700 1855 063 CL
85,0 100,5 5,9 6,3 6,0 RBR 0850 1005 063 CL 180,0 195,5 5,9 6,3 6,0 RBR 1800 1955 063 CL
90,0 105,5 5,9 6,3 6,0 |[RBR 0900 1055 063 CL 200,0  220,5 7,6 8,1 7,5 RBR 2000 2205 081 CL

CL = CO (TPU 93 shore A) + L7 (TPE 72 Shore D)

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind.

Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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RSS

STANGENDICHTUNG TYP RSS

Beschreibung

Type RSS Stangendichtung wurde als einfach- oder
doppeltwirkende Primardichtung entwickelt. Der
O-Ring dabei wirkt statisch und spannt die Dichtung
vor, welche dynamisch arbeitet.

Das Dichtungsprofil mit der Doppelspitze in
Verbindung mit dem O-Ring als Vorspannelement
erlaubt eine Dichtwirkung bereits bei niedrigem
Systemdruck. Das Design des Dichtsystem verbessert
die Ausrichtung der Komponenten und unterstitzt
dabei die Fiihrungsringe.

Bei dieser Art von Dichtung gibt es keinen Blow-
By-Effekt. Deshalb wird die Verwendung eines
einfachwirkenden Abstreifers empfohlen.

Technische Daten

Druck: < 250 bar mit CO Standard-Compound
93 Shore A und 60 °C.

Druck: < 400 bar mit DO Spezial-Compound 98
Shore A und 60 °C.

Druck: <500 bar mit EO Alternativ-Compound

60 Shore D und 60 °C.
Geschwindigkeit: <0,8m/s

Temperatur: — 30 °C. bis + 110 °C.
(Spitzen bis 120 °C.)

Medien: Mineralole und verwandte Medien
(Seite 14, Tab. 3)

Material

Die vorgesehenen Werkstoffe sind verschiedene TPUs
je nach Anwendungsbedingungen mit O-Ringen aus
NBR 70 (NO).

Materialcode je nach Auslegung: CN oder alternativ
DN, EN.

Montage

Um mogliche Beschadigungen bei der Montage zu
vermeiden sollen alle Spane oder Grate am Gehause
und der Kolbenstange entfernt sein. Die Dichtung
sollte vor der Montage mit dem verwendeten Medium
geschmiert sein, um einen leichteren Einbau der
Stange zu haben.

Weitere Informationen zum Thema Montage sind auf
Seite 63 zu finden.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RSS TYPE ROD SEAL

Description

The RSS-type rod seal has been designed as a primary
seal, single or double-acting seal.

The O-ring performs a static sealing, at the same time
energizing the polyurethane slipper, which performs
the dynamic sealing.

The double peaks profile, thanks also to the
energization of the OR, allows the sealing even at low
pressures, while the central plane of the profile helps
to keep the system aligned, providing an additional
support point to the wear rings.

This type of profile doesn’t allow the Blow-by effect,
therefore it is recommended to use a unidirectional
scraper only.

Technical data

Pressure: < 250 bar with standard material
94 Shore A a 60°C (Co)

Pressure: < 400 bar with alternative material
98 Shore A a 60°C (Do)

Pressure: < 500 bar with alternative material
60 Shore D a 60°C (Eo)

Speed: <0,8m/s

Temperature: from - 30°C up to + 110°C
with short peaks till 120°C
mineral fluids and oils
(see table 3, page 14)

Fluid:

Material

Proposed materials are TPUs with different hardness
according to the working pressure (CO/DO/EO).
O-ring in NBR 70 (NO).

Compound reference: CN (or in alternative DN/EN)

Assembling

Installation is in annular closed groove.

The elasticity of the material allows the insertion in
the seat. Remove machining burrs, to avoid damaging
the seal. For futrher information please refer to the
installation instruction on page 63
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20,0 30,7 4,20 214 50 |RSS 0200 0307 042 CN 480 63,1 630 330 50 |RSS 0480 0631 063 CN
22,0 32,7 4,20 215 50 |RSS 0220 0327 042 CN 50,0 65,1 6,30 331 50 |RSS 0500 0651 063 CN
24,0 34,7 4,20 216 50 |RSS 0240 0347 042 CN 52,0 67,1 6,30 331 50 |RSS 0520 0671 063 CN
250 323 320 122 50 |RSS 0250 0323 032 CN 52,0 671 630 331 50 |RSS 0520 0671 063 CN
25,0 35,7 4,20 217 5,0 |RSS 0250 0357 042 CN 55,0 70,1 6,30 332 50 |RSS 0550 0701 063 CN
26,0 36,7 420 218 5,0 |RSS 0260 0367 042 CN 580 731 630 333 50 |RSS 0580 0731 063 CN
28,0 387 420 219 5,0 |RSS 0280 0387 042 CN 60,0 751 6,30 334 50 |RSS 0600 0751 063 CN
30,0 40,7 4,20 220 50 |RSS 0300 0407 042 CN 65,0 80,1 6,30 335 50 |RSS 0650 0801 063 CN
32,0 42,7 420 221 50 |RSS 0320 0427 042 CN 70,0 851 630 337 50 |RSS 0700 0851 063 CN
350 457 420 222 50 |RSS 0350 0457 042 CN 750 90,1 630 339 50 |RSS 0750 0901 063 CN
37,0 47,7 420 223 5,0 |RSS 0370 0477 042 CN 80,0 951 6,30 340 50 |RSS 0800 0951 063 CN
380 531 630 327 5,0 |RSS 0380 0531 063 CN 850 100,1 6,30 342 50 |RSS 0850 1001 063 CN
40,0 50,7 420 224 5,0 |RSS 0400 0507 042 CN 90,0 1051 6,30 343 50 |RSS 0900 1051 063 CN
40,0 551 6,30 328 50 |RSS 0400 0551 063 CN 95,0 110,1 6,30 345 7,0 |RSS 0950 1101 063 CN
42,0 52,7 420 225 50 |RSS 0420 0527 042 CN 100,0 1151 6,30 346 7,0 |RSS 1000 1151 063 CN
42,0 57,1 6,30 328 5,0 |RSS 0420 0571 063 CN
45,0 557 420 226 5,0 |RSS 0450 0557 042 CN
45,0 60,1 6,30 329 5,0 |RSS 0450 0601 063 CN

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind.

Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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RPS

STANGENDICHTUNG / KOLBENDICHTUNG
VOM TYP RPS

Beschreibung

Dank ihres symmetrischen Profils, kann die Dichtung
vom Typ RPS sowohl als Stangen- als auch als
Kolbendichtung angewendet werden, sowie fir
einfachwirkende und doppeltwirkende Zylinder.

Das mit gleichen Lippen ausgestattete Profil und die
Rillentiefe gewahrleisten auch bei niedrigem Druck
niedrige Reibung und Linearbewegung..

Technische Daten
Druck: <400 Bar bei einer
Temperatur von 60°C

<0,5 m/s

von -35°C bis + 100°C, mit
Spitzen bis +110°C
hydraulische Mineralole
(siehe. Tabelle 3, Seite 14)

Geschwindigkeit:
Temperatur:

Flissigkeiten:

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist ein Polyurethan

vom Typ CO mit hohem E-Modul, niedrigem
Druckverformungsrest und guter Reibungsfestigkeit.
Die Harte ist 93 Shore A = 2.

Stoffkode: CO

Montage

Die Montage wird dank des hohen E-Moduls des
Polyurethans erleichtert.

Es wird empfohlen, die Dichtungen vor der Montage
zu schmieren und Grat sowohl scharfe Kanten zu
entfernen, die die Dichtung beschadigen wiirden.
Fur weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RPS TYPE ROD/PISTON SEAL

Description

The RPS seal type,due to its symmetrical profile, can
be used both for rod and piston sealing applications
and for cylinders working with simple or double effect.
The profile with equal lips and the deep groove
ensures low friction and a linear movement even at
low pressure.

Technical data

Pressure: < 400 bar at a temperature of 60° C
Speed: <0,5m/s
Temperature: from - 35° C to + 100° C, with peaks till
+110°C
Fluids: mineral hydraulic oils
(see table 3, page 14)
Material

The proposed material is CO type polyurethane, with
high elasticity modulus, low compression-set and
high abrasion resistance.

The hardness is 94 Shore A.

Compound reference: CO

Assembling

The high modulus of elasticity of the polyurethane

helps the assembling.

e |t is recommended to lubricate the seals before
installation

e eliminate any edges or flash which could damage
the seal.

For further information please refer to the installation

instructions on page 63.
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40 80 35 40 60 20 |RPS 0040 0080 035 CO 120 180 60 70 150 3,0 |RPS 0120 0180 060 CO
40 90 40 45 65 3,0 |RPS 0040 0090 040 CO 12,0 200 40 45 160 45 |RPS 0120 0200 040 CO
40 100 40 45 70 3,0 |RPS 0040 0100 040 CO 12,0 200 70 80 160 35 |RPS 0120 0200 070 CO
50 120 45 50 85 3,0 |RPS 0050 0120 045 CO 12,0 200 80 90 160 35 |RPS 0120 0200 080 CO
50 120 50 55 85 3,0 |RPS 0050 0120 050 CO 12,0 220 50 60 170 40 |RPS 0120 0220 050 CO
60 120 40 45 90 3,0 |RPS 0060 0120 040 CO 120 220 70 80 170 40 |RPS 0120 0220 070 CO
60 120 45 50 90 3,0 |RPS 0060 0120 045 CO 12,0 220 80 90 170 40 |RPS 0120 0220 080 CO
60 120 55 60 90 30 |RPS 0060 0120 055 CO 12,0 240 80 90 180 50 |RPS 0120 0240 080 CO
60 120 60 70 90 3,0 |RPS 0060 0120 060 CO 12,0 250 100 11,0 185 50 |RPS 0120 0250 100 CO
70 140 35 40 105 40 |RPS 0070 0140 035 CO 140 200 48 53 170 3,0 |RPS 0140 0200 048 CO
80 120 50 55 100 20 |RPS 0080 0120 050 CO 140 220 40 45 180 35 |RPS 0140 0220 040 CO
80 140 55 60 11,0 3,0 |RPS 0080 0140 055 CO 140 220 60 70 180 3,5 |RPS 0140 0220 060 CO
80 140 60 70 11,0 3,0 |RPS 0080 0140 060 CO 140 220 80 90 180 35 |RPS 0140 0220 080 CO
80 150 57 63 11,0 40 |RPS 0080 0150 057 CO 140 220 11,0 120 180 3,5 |RPS 0140 0220 110 CO
80 160 55 60 120 40 |RPS 0080 0160 055 CO 140 240 70 80 190 40 |RPS 0140 0240 070 CO
80 160 57 63 120 35 |RPS 0080 0160 057 CO 140 240 80 90 190 40 |RPS 0140 0240 080 CO
80 160 70 80 120 35 |RPS 0080 0160 070 CO 150 250 80 90 20,0 40 |RPS 0150 0250 080 CO
90 190 60 70 140 40 |RPS 0090 0190 060 CO 150 250 100 11,0 20,0 40 |RPS 0150 0250 100 CO
100 160 60 65 13,0 3,0 |RPS 0100 0160 060 CO 160 220 40 45 190 3,0 |RPS 0160 0220 040 CO
100 180 55 60 140 3,5 |RPS 0100 0180 055 CO 160 220 50 55 190 3,0 |RPS 0160 0220 050 CO
100 180 57 63 140 3,5 |RPS 0100 0180 057 CO 160 240 50 60 20,0 35 |RPS 0160 0240 050 CO
100 180 60 70 140 3,5 |RPS 0100 0180 060 CO 160 240 57 63 200 35 |RPS 0160 0240 057 CO
100 180 80 90 140 3,5 |RPS 0100 0180 080 CO 160 240 70 80 200 35 |RPS 0160 0240 070 CO
100 190 3.2 35 145 40 |RPS 0100 0190 032 CO 160 260 50 60 21,0 40 |RPS 0160 0260 050 CO
100 200 70 80 150 40 |RPS 0100 0200 070 CO 160 260 80 90 21,0 40 |RPS 0160 0260 080 CO
100 200 80 90 150 40 |RPS 0100 0200 080 CO 160 280 60 70 220 50 |RPS 0160 0280 060 CO
120 180 50 55 150 3,0 |RPS 0120 0180 050 CO 17,0 250 40 50 21,0 3,0 |RPS 0170 0250 040 CO
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GAPT g Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials
RPS

dhi1 Dwo Eron do**  C ARTIKEL / ITEM dhi1 Dro Erop di** C ARTIKEL / ITEM
dino DiHio ' diho DiHio '

17,0 250 10,0 11,0 21,0 3,0 |RPS 0170 0250 100 CO 300 450 10,0 11,0 3755 60 |RPS 0300 0450 100 CO
180 250 50 55 21,5 35 [RPS 0180 0250 050 CO 30,0 50,0 10,0 11,0 40,0 7,0 |RPS 0300 0500 100 CO
180 260 65 75 220 35 |RPS 0180 0260 065 CO 300 50,0 120 13,0 40,0 70 |RPS 0300 0500 120 CO
180 280 60 70 230 40 |RPS 0180 0280 060 CO 320 400 55 60 360 40 |RPS 0320 0400 055 CO
180 280 80 90 230 40 |RPS 0180 0280 080 CO 320 400 57 63 360 40 |RPS 0320 0400 057 CO
180 300 80 90 240 50 |RPS 0180 0300 080 CO 320 400 80 90 360 40 |RPS 0320 0400 080 CO
19,0 250 60 70 220 3,0 |RPS 0190 0250 060 CO 320 420 70 80 370 50 |RPS 0320 0420 070 CO
20,0 280 40 50 240 3,5 |RPS 0200 0280 040 CO 320 420 100 11,0 37,0 50 |RPS 0320 0420 100 CO
200 280 45 50 240 3,5 |RPS 0200 0280 045 CO 320 450 100 11,0 385 55 |RPS 0320 0450 100 CO
200 280 57 60 240 3,5 |RPS 0200 0280 057 CO 320 500 12,0 13,0 41,0 65 |RPS 0320 0500 120 CO
200 30,0 80 90 250 40 |RPS 0200 0300 080 CO 350 450 80 90 40,0 50 |RPS 0350 0450 080 CO
200 30,0 10,0 11,0 250 4,0 |RPS 0200 0300 100 CO 350 450 10,0 11,0 40,0 50 |RPS 0350 0450 100 CO
200 320 75 85 260 50 |RPS 0200 0320 075 CO 350 480 10,0 11,0 41,5 55 |RPS 0350 0480 100 CO
200 350 120 13,0 275 50 |RPS 0200 0350 120 CO 350 50,0 10,0 11,0 425 6,0 |RPS 0350 0500 100 CO
200 40,0 10,0 11,0 30,0 7,0 |RPS 0200 0400 100 CO 350 550 10,0 11,0 450 7,0 |RPS 0350 0550 100 CO
200 40,0 12,0 13,0 300 7,0 |RPS 0200 0400 120 CO 36,0 460 7,0 80 41,0 50 |RPS 0360 0460 070 CO
220 280 45 55 250 3,0 |RPS 0220 0280 045 CO 380 450 50 55 41,5 3,5 |RPS 0380 0450 050 CO
220 280 80 90 250 3,0 |RPS 0220 0280 080 CO 380 50,0 90 10,0 440 55 |RPS 0380 0500 090 CO
220 300 60 70 260 35 |RPS 0220 0300 060 CO 380 550 10,0 11,0 465 65 |RPS 0380 0550 100 CO
220 300 100 11,0 260 35 |RPS 0220 0300 100 CO 40,0 50,0 60 7,0 450 50 |RPS 0400 0500 060 CO
220 320 80 90 270 40 |RPS 0220 0320 080 CO 40,0 50,0 65 75 450 50 |RPS 0400 0500 065 CO
220 320 100 11,0 270 40 |RPS 0220 0320 100 CO 40,0 50,0 7,0 80 450 50 |RPS 0400 0500 070 CO
220 350 100 11,0 285 50 |RPS 0220 0350 100 CO 40,0 50,0 80 9,0 450 50 |RPS 0400 0500 080 CO
220 400 100 11,0 31,0 60 |RPS 0220 0400 100 CO 40,0 50,0 10,0 11,0 450 50 |RPS 0400 0500 100 CO
240 320 40 50 280 35 |RPS 0240 0320 040 CO 40,0 550 10,0 11,0 475 6,0 |RPS 0400 0550 100 CO
240 320 7,0 80 280 35 |RPS 0240 0320 070 CO 40,0 56,0 10,0 11,0 480 6,0 |RPS 0400 0560 100 CO
250 350 50 60 300 40 |RPS 0250 0350 050 CO 40,0 60,0 10,0 11,0 50,0 7,0 |RPS 0400 0600 100 CO
250 350 80 90 30,0 40 |RPS 0250 0350 080 CO 40,0 60,0 13,0 140 50,0 7,0 |RPS 0400 0600 130 CO
250 350 100 11,0 30,0 40 |RPS 0250 0350 100 CO 420 520 90 10,0 470 50 |RPS 0420 0520 090 CO
250 380 100 11,0 31,5 50 |RPS 0250 0380 100 CO 450 550 60 7,0 500 50 |RSP 0450 0550 060 CO
250 400 10,0 11,0 325 50 |RPS 0250 0400 100 CO 450 550 65 75 50,0 50 |RSP 0450 0550 065 CO
280 328 30 40 304 3,0 |RPS 0280 0328 030 CO 450 550 10,0 11,0 50,0 50 |RPS 0450 0550 100 CO
280 350 50 55 31,5 3,0 |RPS 0280 0350 050 CO 450 60,0 10,0 11,0 52,5 6,0 |RPS 0450 0600 100 CO
280 360 57 63 330 40 |RPS 0280 0360 057 CO 450 63,0 100 11,0 540 65 |RPS 0450 0630 100 CO
280 360 65 75 320 35 |RPS 0280 0360 065 CO 450 650 10,0 11,0 550 70 |RPS 0450 0650 100 CO
280 380 57 63 330 40 |RPS 0280 0380 057 CO 450 650 12,0 13,0 550 70 |RPS 0450 0650 120 CO
280 380 80 90 330 40 |RPS 0280 0380 080 CO 480 580 10,0 11,0 53,0 50 |RPS 0480 0580 100 CO
280 400 100 11,0 340 50 |RPS 0280 0400 100 CO 50,0 60,0 10,0 11,0 550 50 |RPS 0500 0600 100 CO
30,0 380 60 65 340 40 |RPS 0300 0380 060 CO 50,0 60,0 11,0 120 550 50 |RPS 0500 0600 110 CO
30,0 380 72 80 340 40 |RPS 0300 0380 072 CO 500 630 60 70 565 55 |RPS 0500 0630 060 CO
30,0 40,0 50 55 350 50 |RPS 0300 0400 050 CO 500 650 100 11,0 575 6,0 |RPS 0500 0650 100 CO
30,0 40,0 7,0 80 350 50 |RPS 0300 0400 070 CO 50,0 70,0 10,0 11,0 60,0 7,0 |RPS 0500 0700 100 CO
30,0 40,0 10,0 11,0 350 50 |RPS 0300 0400 100 CO 50,0 70,0 12,0 13,0 60,0 7,0 |RPS 0500 0700 120 CO
300 420 90 10,0 360 55 |RPS 0300 0420 090 CO 50 570 25 30 545 50 |RPS 0520 0570 025 CO
300 420 10,0 11,0 360 55 |RPS 0300 0420 100 CO 530 630 65 75 580 50 |RPS 0530 0630 065 CO

120

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems




Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n

C ARTIC SEALS

RPS

dhir Dio Fron do** C ARTIKEL / ITEM dhin Duo o g ARTIKEL / ITEM

dino Dinio ' dino Dinio '

550 650 10,0 11,0 60,0 50 |RPS 0550 0650 100 CO 80,0 90,0 10,0 11,0 850 50 |RPS 0800 0900 100 CO

550 650 12,0 13,0 60,0 50 |RPS 0550 0650 120 CO 80,0 90,0 12,0 13,0 850 50 |RPS 0800 0900 120 CO

550 70,0 12,0 13,0 625 6,0 [RPS 0550 0700 120 CO 80,0 950 12,0 13,0 87,5 6,0 |RPS 0800 0950 120 CO

550 750 12,0 13,0 650 7,0 |RPS 0550 0750 120 CO 80,0 100,0 10,0 11,0 90,0 7,0 |RPS 0800 1000 100 CO

56,0 66,0 10,0 11,0 61,0 50 |[RPS 0560 0660 100 CO 80,0 100,0 12,0 13,0 90,0 7,0 |RPS 0800 1000 120 CO

56,0 68,0 7,0 8,0 62,0 50 |RPS 0560 0680 070 CO 850 950 85 9,5 90,0 50 |RPS 0850 0950 085 CO

56,0 71,0 10,0 11,0 635 6,0 |RPS 0560 0710 100 CO 85,0 950 12,0 13,0 90,0 50 |RPS 0850 0950 120 CO

60,0 68,0 8,0 9,0 640 50 |RPS 0600 0680 080 CO 85,0 100,0 9,0 10,0 925 6,0 |RPS 0850 1000 090 CO

60,0 70,0 6,0 7,0 650 50 |RPS 0600 0700 060 CO 85,0 100,0 12,0 13,0 92,5 6,0 |RPS 0850 1000 120 CO

60,0 70,0 8,0 9,0 650 50 |RPS 0600 0700 080 CO 85,0 1050 12,0 13,0 950 7,0 |RPS 0850 1050 120 CO

60,0 70,0 10,0 11,0 650 50 |RPS 0600 0700 100 CO 90,0 100,0 7,0 8,0 950 50 |RPS 0900 1000 070 CO FR)
60,0 70,0 12,0 13,0 650 50 |RPS 0600 0700 120 CO 90,0 100,0 8,0 9,0 950 50 |RPS 0900 1000 080 CO § §
60,0 750 10,0 11,0 67,5 6,0 |RPS 0600 0750 100 CO 90,0 100,0 10,5 11,5 950 50 |RPS 0900 1000 105 CO -5 ;
60,0 750 12,0 13,0 67,5 6,0 |RPS 0600 0750 120 CO 90,0 100,0 12,0 13,0 950 50 |RPS 0900 1000 120 CO E£
60,0 80,0 10,0 11,0 70,0 7,0 |RPS 0600 0800 100 CO 90,0 1050 12,0 13,0 97,5 6,0 |RPS 0900 1050 120 CO :>:~§
60,0 80,0 12,0 13,0 70,0 7,0 |RPS 0600 0800 120 CO 90,0 110,0 12,0 13,0 100,0 7,0 |RPS 0900 1100 120 CO

63,0 750 10,0 11,0 69,0 55 [RPS 0630 0750 100 CO 90,0 110,0 18,0 19,0 100,0 7,0 |RPS 0900 1100 180 CO

63,0 780 10,0 11,0 70,5 6,0 [RPS 0630 0780 100 CO 95,0 105,0 12,0 13,0 100,0 5,0 |[RPS 0950 1050 120 CO

63,0 80,0 10,0 11,0 71,5 6,5 |RPS 0630 0800 100 CO 95,0 110,0 12,0 13,0 102,5 6,0 |RPS 0950 1100 120 CO

65,0 750 12,0 13,0 70,0 50 |RPS 0650 0750 120 CO 95,0 110,0 12,5 13,5 102,5 6,0 |RPS 0950 1100 125 CO

65,0 80,0 10,0 11,0 72,5 6,0 |RPS 0650 0800 100 CO 95,0 110,0 150 16,0 102,5 6,0 |RPS 0950 1100 150 CO

65,0 80,0 11,0 12,0 72,5 6,0 |RPS 0650 0800 110 CO 95,0 112,0 11,0 12,0 103,5 6,5 |RPS 0950 1120 110 CO

65,0 80,0 12,0 13,0 725 6,0 |RPS 0650 0800 120 CO 95,0 1150 12,0 13,0 1050 7,0 |RPS 0950 1150 120 CO

650 850 10,0 11,0 750 7,0 [RPS 0650 0850 100 CO 95,0 1150 18,0 19,0 1050 7,0 |[RPS 0950 1150 180 CO

65,0 850 12,0 13,0 750 7,0 |RPS 0650 0850 120 CO 100,0 1150 12,0 13,0 107,5 6,0 |RPS 1000 1150 120 CO

66,0 76,0 8,0 9,0 71,0 50 |RPS 0660 0760 080 CO 100,0 120,0 12,0 13,0 110,0 7,0 |RPS 1000 1200 120 CO

67,0 77,0 12,0 13,0 72,0 50 |RPS 0670 0770 120 CO 100,0 120,0 150 14,0 110,0 7,0 |RPS 1000 1200 150 CO

70,0 80,0 7,0 80 750 50 |RPS 0700 0800 070 CO 100,0 1250 150 16,0 112,5 8,0 |RPS 1000 1250 150 CO

70,0 80,0 8,0 9,0 750 50 |RPS 0700 0800 080 CO 105,0 125,0 12,0 13,0 1150 7,0 |[RPS 1050 1250 120 CO

70,0 80,0 10,0 11,0 750 50 |[RPS 0700 0800 100 CO 105,0 1250 15,0 16,0 1150 7,0 [RPS 1050 1250 150 CO

70,0 80,0 120 13,0 750 50 |RPS 0700 0800 120 CO 110,0 130,0 15,0 16,0 120,0 7,0 [RPS 1100 1300 150 CO

70,0 850 10,0 11,0 77,5 6,0 |RPS 0700 0850 100 CO 120,0 140,0 12,0 13,0 130,0 7,0 [RPS 1200 1400 120 CO

70,0 850 12,0 13,0 77,5 6,0 |RPS 0700 0850 120 CO 120,0 140,0 15,0 16,0 130,0 7,0 [RPS 1200 1400 150 CO

70,0 90,0 10,0 11,0 80,0 7,0 |RPS 0700 0900 100 CO 125,0 140,0 15,0 16,0 1325 6,0 |[RPS 1250 1400 150 CO

70,0 90,0 12,0 13,0 80,0 7,0 |RPS 0700 0900 120 CO 130,0 150,0 15,0 16,0 140,0 7,0 |RPS 1300 1500 150 CO

750 850 10,0 11,0 80,0 50 |[RPS 0750 0850 100 CO 170,0 190,0 15,0 16,0 180,0 7,0 [RPS 1700 1900 150 CO

750 850 12,0 13,0 80,0 5,0 |RPS 0750 0850 120 CO 200,0 220,0 12,0 13,0 210,0 7,0 |RPS 2000 2200 120 CO

750 90,0 10,0 11,0 82,5 6,0 |RPS 0750 0900 100 CO

750 900 120 130 825 60 |RPS 0750 0900 120 CO Dichtungstypen MAD und CSC sind auch fir Durchmesser > 200

750 950 120 130 850 7,0 |RPS 0750 0950 120 CO verflighar und werden in unserem Werk Macma hergestellt. Details

750 950 13,5 145 850 7,0 |RPS 0750 0950 135 CO auf Seite 328.

800 900 70 80 850 50 |RPS 0800 0900 070 CO Seals type MAD and type CSC, produced by Macma, are available

for diameters bigger than 200 mm, program range at page 328
* Den Normen ISO/DIN 5597 und ISO 5597/1 entsprechend — in accordance with ISO/DIN 5597 and I1SO 5597/1 norms
** dargestellter Durchmesser d2 des Haltebundes kann nach Montagenotwendigkeiten gedndert werden — hook diameter which could be

modified according to mounting demand
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APl Index Rod Seals  Piston Seals

PSA

KOLBENDICHTUNG VOM TYP PSA

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ PSA wurde fiir Kolbeneinséatze
entwickelt und ist sowohl fir einfachwirkende als
auch fur doppeltwirkende Anwendungen geeignet.
Sie ist mit asymmetrischen Lippen versehen, was
den Kontakt mit der Buchse selbst bei schweren
Fluchtungsfehlern immer gewdhrleistet.

Dank des hohen E-Moduls des Stoffes kann die
elastische Montage in einer halbgedoffneten Rille
erfolgen.

Technische Daten
Druck: <400 Bar bei einer
Temperatur von 60°C
<0.5 m/s

von -35°C bis +100°C,
mit Spitzen bis 110°C
Ole aus Mineralbase

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Geschwindigkeit:
Temperatur:

Flissigkeiten:

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist ein Polyurethan vom
Typ CO mit hohem E-Modul, niedrigem Druckverfor-
mungsrest und hoher Verschleif3festigkeit.

Er besitzt eine Harte von 93 Shore = 2.

Stoffkode: CO

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Kolben entfernen,
wo die Dichtung montiert werden soll.

Eine Einfuhrschragkante auf der Buchse erhalten, um
die Kolbeneinfihrung zu erleichtern.

Die Dichtung vor der Montage schmieren. Fir weitere
Ausklnfte beziehen Sie sich bitte auf die Montage-
anleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

PSA TYPE PISTON SEAL

Description

The PSA seal type has been conceived to work on the
piston and it can be used for simple or double effect.
Its has asymmetrical lips which ensure a continuous
contact with the bore, even in case of high
misalignments.

Thanks to the high elastic modulus of the material the
installation is done in semi-open groove.

Technical data

Pressure: < 400 bar at a temperature of 60° C
Speed: <0.5m/s
Temperature: from - 35° C to + 100° C, with peaks till
110° C
Fluids: mineral-based oils and fuels
(see table 3, page 14)
Material

The material used is CO polyurethane with a high
modulus of elasticity, low compression set and high
wear resistance.

Hardness is 94 Shore A.

Compound reference: CO

Assembling

Remove any flash or cutting edges on the piston
where the seal is housed.

Provide a lead-in chamfer in the bore to have an
easier piston insertion.

Lubricate the packing before installation.

For further information please refer to the
installation instructions on page 63.
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20,0 12,0 6,5 7,5 15,0 4,0 PSA 0200 0120 065 CO
20,0 14,0 5,5 6,0 17,0 3,5 PSA 0200 0140 055 CO
22,0 12,0 8,0 9,0 16,0 5,0 PSA 0220 0120 080 CO
22,0 14,0 5,0 5,5 16,0 5,0 PSA 0220 0140 050 CO
25,0 15,0 8,0 9,0 19,0 5,0 PSA 0250 0150 080 CO
25,0 18,0 5,0 6,0 22,0 5,0 PSA 0250 0180 050 CO
28,0 20,0 7,0 8,0 24,0 5,0 PSA 0280 0200 070 CO
30,0 20,0 8,0 9,0 24,0 5,0 PSA 0300 0200 080 CO
30,0 22,0 6,5 7,0 26,0 5,0 PSA 0300 0220 065 CO
32,0 19,3 7,0 8,0 21,3 5,0 PSA 0320 0193 070 CO
32,0 22,0 10,0 11,0 26,0 5,0 PSA 0320 0220 100 CO
32,0 24,0 5,7 6,3 28,0 4,0 PSA 0320 0240 057 CO
32,0 26,0 5,0 6,0 28,0 3,5 PSA 0320 0260 050 CO
34,0 28,0 5,0 6,0 32,0 3,5 PSA 0340 0280 050 CO
35,0 20,0 10,0 11,0 25,0 5,5 PSA 0350 0200 100 CO
35,0 25,0 8,0 9,0 29,0 5,0 PSA 0350 0250 080 CO
37,0 21,0 12,0 13,0 25,0 6,0 PSA 0370 0210 120 CO
40,0 25,0 10,0 11,0 30,0 6,0 PSA 0400 0250 100 CO
40,0 27,3 7,0 8,0 29,3 5,0 PSA 0400 0273 070 CO
40,0 30,0 6,5 7,5 34,0 5,0 PSA 0400 0300 065 CO
40,0 30,0 10,0 11,0 34,0 5,0 PSA 0400 0300 100 CO
40,0 32,0 5,5 6,5 36,0 4,0 PSA 0400 0320 055 CO
40,0 32,0 4,0 5,0 36,0 4,0 PSA 0400 0320 040 CO
40,0 32,0 8,0 9,0 36,0 4,0 PSA 0400 0320 080 CO
42,0 32,0 10,0 11,0 36,0 5,0 PSA 0420 0320 100 CO
45,0 30,0 10,0 11,0 35,0 6,0 PSA 0450 0300 100 CO
45,0 30,0 12,0 13,0 35,0 6,0 PSA 0450 0300 120 CO

* dargestellter Durchmesser d1 des Haltebundes kann nach Montagenotwendigkeiten gedndert werden

*recommended hook diameter which could be modified according to mounting demand
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Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals Materials
PSA

DHo dho h Eo,2 di* C ARTIKEL / ITEM

50,0 30,0 12,0 13,0 35,0 7,0 PSA 0500 0300 120 CO
50,0 32,0 10,0 11,0 37,0 6.5 PSA 0500 0320 100 CO
50,0 35,0 8,5 9,5 40,0 6,0 PSA 0500 0350 085 (O
50,0 35,0 10,0 11,0 40,0 6,0 PSA 0500 0350 100 CO
50,0 35,0 12,0 13,0 40,0 6,0 PSA 0500 0350 120 (O
50,0 40,0 5,0 5,5 44,0 5,0 PSA 0500 0400 050 CO
50,0 40,0 7.3 8,0 44,0 5,0 PSA 0500 0400 073 CO
50,0 40,0 10,0 11,0 44,0 5,0 PSA 0500 0400 100 CO
50,0 42,0 55 6,0 45,0 4,0 PSA 0500 0420 055 (O
50,0 42,0 8,0 9,0 45,0 4,0 PSA 0500 0420 080 (O
55,0 40,0 10,0 11,0 45,0 6,0 PSA 0550 0400 100 CO
56,0 45,0 7.0 8,0 50,0 6,0 PSA 0560 0450 040 CO
60,0 40,0 12,0 13,0 45,0 7.0 PSA 0600 0400 120 CO
60,0 45,0 10,0 11,0 50,0 6,0 PSA 0600 0450 100 CO
60,0 45,0 12,0 13,0 50,0 6,0 PSA 0600 0450 120 CO
60,0 50,0 7.0 8,0 54,0 5,0 PSA 0600 0500 070 CO
60,0 50,0 10,0 11,0 54,0 5,0 PSA 0600 0500 100 CO
63,0 43,0 12,0 13,0 47,0 7,0 PSA 0630 0430 120 (O
63,0 45,0 12,0 13,0 50,0 6,0 PSA 0630 0450 120 CO
63,0 48,0 6,5 7.5 53,0 6.5 PSA 0630 0480 065 (O
63,0 48,0 10,0 11,0 53,0 6,0 PSA 0630 0480 100 CO
63,0 48,0 12,0 13,0 53,0 6,0 PSA 0630 0480 120 (O
63,0 53,0 6,0 7.0 57,0 5,0 PSA 0630 0530 060 CO
63,0 53,0 7.0 8,0 57,0 5,0 PSA 0630 0530 070 CO
63,0 53,0 12,0 13,0 57,0 5,0 PSA 0630 0530 120 (O
65,0 45,0 12,0 13,0 50,0 7,0 PSA 0650 0450 120 CO
65,0 50,0 10,0 11,0 55,0 6,0 PSA 0650 0500 100 CO
65,0 50,0 12,0 13,0 55,0 6,0 PSA 0650 0500 120 (O
70,0 40,0 11,0 12,0 45,0 7,0 PSA 0700 0400 110 CO
70,0 50,0 12,0 13,0 55,0 7,0 PSA 0700 0500 120 CO
70,0 55,0 9,5 10,5 60,0 6,0 PSA 0700 0550 095 (O
70,0 55,0 12,0 13,0 60,0 6,0 PSA 0700 0550 120 CO
70,0 60,0 6,0 7.0 64,0 5,0 PSA 0700 0600 060 CO
70,0 60,0 7,0 8,0 64,0 5,0 PSA 0700 0600 070 CO
70,0 60,0 12,0 13,0 64,0 5,0 PSA 0700 0600 120 CO
70,0 62,0 7.5 8,5 65,0 4.5 PSA 0700 0620 075 CO
75,0 55,0 13,5 14,5 60,0 7,0 PSA 0750 0550 135 (O
75,0 65,0 7.0 8,0 69,0 5,0 PSA 0750 0650 070 CO
75,0 65,0 10,0 11,0 69,0 5,0 PSA 0750 0650 100 CO
80,0 60,0 12,0 13,0 65,0 7,0 PSA 0800 0600 120 (O
80,0 64,0 12,0 13,0 69,0 6,0 PSA 0800 0640 120 (O
80,0 65,0 12,0 13,0 70,0 6,0 PSA 0800 0650 120 (O
80,0 68,0 8,5 9,5 72,0 55 PSA 0800 0680 085 (O
80,0 70,0 6,0 7.0 74,0 5,0 PSA 0800 0700 060 CO
80,0 70,0 7.0 8,0 74,0 5,0 PSA 0800 0700 070 CO

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems
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C ARTIC SEALS

PSA

Do dho h Evo.2 dy* C ARTIKEL / ITEM

80,0 70,0 12,0 13,0 74,0 5,0 PSA 0800 0700 120 CO

85,0 65,0 12,0 13,0 70,0 7,0 PSA 0850 0650 120 CO

85,0 65,0 13,5 14,5 70,0 7,0 PSA 0850 0650 135 (O

85,0 70,0 12,0 13,0 75,0 6,0 PSA 0850 0700 120 CO

85,0 75,0 10,0 11,0 79,0 5,0 PSA 0850 0750 100 CO

90,0 70,0 12,0 13,0 75,0 7,0 PSA 0900 0700 120 CO

90,0 70,0 13,5 14,5 75,0 7,0 PSA 0900 0700 135 CO

90,0 75,0 12,0 13,0 80,0 6,0 PSA 0900 0750 120 CO

90,0 80,0 10,0 11,0 84,0 5,0 PSA 0900 0800 100 CO

95,0 80,0 12,0 13,0 85,0 6,0 PSA 0950 0800 120 CO

95,0 85,0 7,0 8,0 89,0 5,0 PSA 0950 0850 070 CO

100,0 80,0 10,0 11,0 85,0 7,0 PSA 1000 0800 100 CO )
100,0 80,0 12,0 13,0 85,0 7,0 PSA 1000 0800 120 CO -§ §
100,0 85,0 12,0 13,0 90,0 6,0 PSA 1000 0850 120 CO -5 ';
100,0 88,0 8,5 9,5 93,0 5,5 PSA 1000 0880 085 (O E £
100,0 90,0 7,0 8,0 94,0 5,0 PSA 1000 0900 070 CO :|>:~ g
100,0 90,0 8,0 9,0 94,0 5,0 PSA 1000 0900 080 CO

105,0 90,0 12,0 13,0 95,0 6,0 PSA 1050 0900 120 CO

110,0 90,0 12,0 13,0 95,0 7,0 PSA 1100 0900 120 CO

110,0 95,0 12,0 13,0 100,0 6,0 PSA 1100 0950 120 CO

110,0 100,0 8,0 9,0 105,0 6,0 PSA 1100 1000 080 CO

115,0 95,0 15,0 16,0 105,0 7,0 PSA 1150 0950 150 CO

115,0 100,0 12,0 13,0 105,0 6,0 PSA~ 1150 1000 120 CO

120,0 100,0 12,0 13,0 105,0 7,0 PSA 1200 1000 120 CO

120,0 105,0 12,0 13,0 110,0 6,0 PSA 1200 1050 120 CO

125,0 100,0 15,0 16,0 105,0 8,0 PSA 1250 1000 150 CO

125,0 105,0 12,0 13,0 110,0 7,0 PSA 1250 1050 120 CO

125,0 105,0 15,0 16,0 110,0 7,0 PSA 1250 1050 150 CO

125,0 110,0 10,0 11,0 115,0 6,0 PSA 1250 1100 100 CO

130,0 110,0 15,0 16,0 115,0 7,0 PSA 1300 1100 150 CO

140,0 120,0 12,0 13,0 125,0 7,0 PSA 1400 1200 120 CO

140,0 120,0 15,0 16,0 125,0 7,0 PSA 1400 1200 150 CO

150,0 130,0 15,0 16,0 135,0 7,0 PSA 1500 1300 150 CO

160,0 140,0 11,5 12,5 145,0 7,0 PSA 1600 1400 115 CO

160,0 140,0 15,0 16,0 145,0 7,0 PSA 1600 1400 150 CO

180,0 160,0 11,5 12,5 165,0 7,0 PSA 1800 1600 115 CO

180,0 160,0 15,0 16,0 165,0 7,0 PSA 1800 1600 150 CO

200,0 170,0 19,0 20,0 175,0 8,0 PSA 2000 1700 190 CO

200,0 180,0 12,0 13,0 185,0 8,0 PSA 2000 1800 120 CO

220,0 200,0 15,0 16,0 205,0 8,0 PSA 2200 2000 150 CO

250,0 220,0 19,0 20,0 225,0 8,0 PSA 2500 2200 190 CO

* dargestellter Durchmesser d1 des Haltebundes kann nach Montagenotwendigkeiten gedandert werden

* recommended hook diameter which could be modified according to mounting demand

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind.
Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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PAE

KOLBENDICHTUNGEN VOM TYP PAE MIT
EXTRUSIONSSCHUTZRING

Beschreibung

PAE-Dichtungen wurden besonders fiir Hochlei-
stungsanwendungen konzipiert.

Wenn das Passungsspiel zwischen Buchse und Kol-
ben nicht reduziert werden kann und der Druck sehr
hoch ist, d.h. tber 250 Bar, sind PAE-Dichtungen
dank eines sehr robusten Extrusionsschutzrings am
geeignetsten.

Technische Daten
Druck: <400 Bar bei einer

Temperatur von 60°C

Geschwindigkeit: <0.5 m/s
Temperatur: von -35°C bis +100°C
Flissigkeiten: Mineralole

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Der angewendete Stoff ist ein Polyurethan vom Typ
CO mit Harte 93 Shore A und hohem E-Modul. Der
Extrusionsschutzring wird aus Acetalharz vom Typ RO
angefertigt, das mit Glasfasern mit hoher Bruchbela-
stung verstarkt ist.

Stoffkode: CR

Montage

e Die Montage erfolgt in einer halbgedffneten Rille.

e Der Extrusionsschutzring soll nach der Dichtung
montiert werden.

e Grat und scharfe Kanten sollen aus dem Kolben
entfernt werden, um die Dichtungsbeschadigung
wahrend der Montage zu vermeiden.

e Die Dichtung vor der Montage schmieren.

Fir weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

PAE TYPE PISTON SEAL WITH
ANTIEXTRUSION RING

Description

The PAE seal type is specially designed for heavy duty
applications.

When the coupling clearance between bore and piston
cannot be reduced and the pressure is very high -
above 250 bar - the PAE seal type, thanks to a strong
anti-extrusion ring, is among the most appropriate of
seal types.

Technical data
Pressure: < 400 bar at a temperature of 60° C
Speed: <0.5m/s
Temperature: from - 35° C till +100° C
Fluids: mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The material used for the seal is polyurethane CO
type 94 Shore A with high elasticity module. The
anti-extrusion ring is made of acetal resin RO type
reinforced with fiberglass having high tensile strength.
Compound reference: CR

Assembling

The assembling of this seal is done in semi-open
groove. the anti-extrusion ring should be installed
after the seal, it is important to remove any flash or
cutting edge on the piston not to damage the seal
during the overlapping.

Lubricate the packing before installation.

For further information please refer to the
installation instructions on page 63.



Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n

g
4 ~E reo2 _C A
h -— -

. 25° 15
02 . j
06 |

Q~/ Q{i (yr) 0’6\ gerundet
o<

e
N

und poliert

rounded and
) \I> polished
~ ~
N
- 5 @
= £
2
-— 0O % ko) = ';
c
— .
\ o5
\_ J >.2
===
Do dhe  di* h Ei0,2 C ARTIKEL / ITEM Dho dho  di* h E+o,2 C ARTIKEL / ITEM
40,0 250 350 93 9,5 4,0 |PAE 0400 0250 093 CR 100,0 80,0 94,0 12,2 12,5 50 |[PAE 1000 0800 122 CR
45,0 30,0 40,0 93 9,5 4,0 |PAE 0450 0300 093 CR 1050 850 99,0 12,2 12,5 50 |PAE 1050 0850 122 CR
50,0 350 450 93 9,5 4,0 |PAE 0500 0350 093 CR 110,0 90,0 104,0 12,2 12,5 50 |PAE 1100 0900 122 CR
55,0 40,0 50,0 9.3 9,5 4,0 |PAE 0550 0400 093 CR 1150 950 109,0 12,2 12,5 50 |PAE 1150 0950 122 CR
60,0 450 550 93 9,5 4,0 |PAE 0600 0450 093 CR 125,0 100,0 117,0 152 16,2 6,5 |PAE 1250 1000 152 CR
63,0 48,0 580 93 9,5 4,0 |PAE 0630 0480 093 CR 125,0 105,0 119,0 12,2 12,5 50 |PAE 1250 1050 122 CR
65,0 50,0 60,0 93 9,5 4,0 |PAE 0650 0500 093 CR 130,0 110,0 124,0 12,2 12,5 50 |PAE 1300 1100 122 CR
70,0 50,0 640 12,2 12,5 50 |PAE 0700 0500 122 CR 140,0 115,0 132,0 152 16,2 6,5 |PAE 1400 1150 152 CR
750 550 690 122 12,5 5,0 |PAE 0750 0550 122 CR 140,0 120,0 134,0 12,2 12,5 50 |PAE 1400 1200 122 CR
80,0 60,0 74,0 12,2 12,5 50 |PAE 0800 0600 122 CR
85,0 70,0 80,0 973 9,5 4,0 |PAE 0850 0700 093 CR
90,0 70,0 840 12,2 12,5 50 |PAE 0900 0700 122 CR

* dargestellter Durchmesser d1 des Haltebundes kann nach Montagenotwendigkeiten gedndert werden.

* recommended hook diameter which could be modified according to mounting demand

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind.
Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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PSH + RR

KOLBENDICHTNGEN VOM TYP
PSH+RR MIT FUHRUNGS- UND
RUCKBEHALTUNGSRING

Beschreibung

Die Kolbendichtung vom Typ PSH ist dem PSA-

Typ ahnlich, aber sie ist mit einem Fuhrungsring
aus Acetalharz versehen, um mogliche
Fluchtungsfehler zu vermindern. Sie dient auch als
Extrusionsschutzring.

Technische Daten
Druck: <400 Bar bei einer
Temperatur von 60°C

<0.5 m/s

von -35°C bis +100°C,

mit Spitzen bis +110°C
Mineralole u. Flussigkeiten

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Geschwindigkeit:
Temperatur:

Flissigkeiten:

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist ein Polyurethan

vom Typ CO mit hohem E-Modul, niedrigem
Druckverformungsrest und hoher Reibungsfestigkeit.
Der Fihrungsring wird aus Acetalharz vom Typ RO
angefertigt, das mit Glasfasern verstarkt ist.
Stoffkode PSH: CR

Der Ruckbehaltungsring wird aus thermoplastischem
Harz vom Typ R2 angefertigt.

Stoffkode RR: R2

Montage

e Grat und scharfe Kanten aus dem Kolben
entfernen, wo die Dichtung montiert werden soll.

e Eine Einfuhrschragkante auf der Buchse
einsetzen, um die Kolbeneinfihrung zu
erleichtern.

e Die Dichtung vor der Montage schmieren.

Fir weitere Auskinfte, beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

PSH+RR TYPE PISTON SEAL WITH WEAR
AND RETAINING RING

Description

The PSH piston seal type is similar to the PSA type,
but it has an acetal resin wear ring to mitigate
possible misalignments and avoid extrusion.

A RR retaining ring made of thermoplastic resin
prevents seal ejection during the cycle inversion.

Technical data

Pressure: < 400 bar at a temperature of 60° C
Speed: <0.5m/s
Temperature: from - 35° C to + 100° C with peaks till
+110°C
Fluids: mineral fluids and oils
(see table 3, page 14)
Material

The proposed material is CO type polyurethane with
high modulus of elasticity, low compression set and
high abrasion resistance. The wear ring is made of a
RO-type acetal resin reinforced with fibreglass.
Compound reference PSH: CR

The retaining seal is made of thermoplastic resin, R2
type.

Compound reference RR: R2

Assembling

Avoid all cutting edges and flash on the piston where
the seal is housed, a lead-in chamfer in the groove
will facilitate the piston insertion. Lubricate the seal
before installation.

For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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32,0 20,0 10,0 3,10 28,50 6,35 4,0 15,80 PSH 0320 0200 100 CR|RR 0320 0200 R2
35,0 22,0 10,0 3,10 31,40 6,35 4,0 17,80 PSH 0350 0220 100 CR|RR 0350 0220 R2
40,0 26,0 9,4 3,10 35,40 6,35 4,0 21,60 PSH 0400 0260 094 CR|RR 0400 0260 R2
45,0 30,0 9,5 3,10 40,40 6,35 4,0 25,80 PSH 0450 0300 095 CR|RR 0450 0300 R2
50,0 30,0 14,5 3,35 44,30 6,35 4,0 25,80 PSH 0500 0300 145 CR|RR 0500 0300 R2
50,0 35,0 11,0 3,10 45,35 6,35 4,0 30,60 PSH 0500 0350 110 CR|RR 0500 0350 R2
55,0 40,0 11,0 3,10 50,36 6,35 4,0 35,80 PSH 0550 0400 110 CR|RR 0550 0400 R2
60,0 40,0 14,5 3,35 55,40 6,35 4,0 36,10 PSH1 0600 0400 145 CR|RR 0600 0400 R2
60,0 40,0 14,5 3,35 54,20 6,35 4,0 36,10 PSH 0600 0400 145 CR|RR 0600 0400 R2
60,0 45,0 11,0 3,10 54,20 6,35 4,0 40,60 PSH 0600 0450 110 CR|RR 0600 0450 R2
63,0 45,0 10,5 3,10 58,40 6,35 4,0 40,84 PSH 0630 0450 105 CR|RR 0630 0450 R2
70,0 50,0 14,5 3,35 64,20 6,35 5,0 45,84 PSH 0700 0500 145 CR|RR 0700 0500 R2
75,0 55,0 14,5 3,35 69,20 6,35 5,0 51,10 PSH 0750 0550 145 CR|RR 0750 0550 R2
90,0 70,0 14,5 3,35 84,15 6,35 5,0 66,10 PSH 0900 0700 145 CR|RR 0900 0700 R2
95,0 75,0 14,5 3,35 89,15 6,35 5,0 71,10 PSH 0950 0750 145 CR|RR 0950 0750 R2

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind.
Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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PSO

KOLBENDICHTUNG VOM TYP PSO

Beschreibung

P50-Dichtungen sind mit Doppelprofil auf der
dynamischen Seite und einer Oberflache mit zwei
kleinen Einschrankungsabsatzen auf der statischen
Seite versehen, wo der O-Ring sitzt.

Der O-Ring, der die Dichtung energetisiert,
gewdhrleistet einwandfreie Leistungen, sowohl bei
niedrigem als auch bei hohem Druck.

Das spezielle Doppelprofil vermeidet
hydrodynamische Belastungen auf der Dichtung und
folglich Blow-by-Effekte.

Technische Daten

Druck: <250 Bar mit Standardstoff
mit Harte 93 Sh A auf 60°C (CO)
Druck: <400 Bar mit Stoff mit Harte 98
Sh A auf 60°C (DO)
Druck: <500 bar mit Stoff mit Harte 55

Sh D auf 60°C (EO)
Geschwindigkeit: <0.5 m/s
Temperatur: von -35°C bis +100°C,
mit Spitzen bis 110°C
Flissigkeiten aus
Mineralbase
(siehe Tabelle 3,Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist TPU mit
unterschiedlicher Harte, abhangig vom Betriebsdruck
(CO /DO / EO).

Der O-Ring ist aus NBR 70 Shore A (NO) angefertigt.
Stoffkode: CN (oder, DN / EN).

Montage
e Grat und scharfe Kanten aus dem Dichtungssitz
entfernen.

e Eine Einfuhrschragkante auf der Buchse
einsetzen, um die Kolbeneinfihrung zu
erleichtern.

Fur weitere Auskiinfte, beziehen Sie sich bitte auf die

Montageanleitungen auf Seite 63.

Anmerkung: bei zugpolierter Flachengite wird es
empfohlen, Kolbendichtungen aus PTFE zu wahlen.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

PSO TYPE PISTON SEAL

Description

The PSO seal type shows a double profile onthe
dynamic side and a surface with two small steps on
the static side, where the o-ring is housed.

The presence of the o-ring, which energizes the seal,
ensures a perfect seal performance at low and high
pressure.

The special double profile avoids any Hydro-dynamic
pressure on the sealing part and the consequent
blow-by effect.

Technical data

Pressure: < 250 bar with standard material 94 Sh
A at 60° C (C0)

Pressure: < 400 bar with alternative material 98
Sh A at 60° C (DO)

Pressure: < 500 bar with alternative material 60
Sh D at 60° C (E0)

Speed: <0.5m/s

Temperature: from - 35° C to + 100° C, with peaks at
110° C

Fluids: mineral-based fluids
(see table 3, page 14)

Material

Material proposed are TPUs with different hardness
according to the working pressure (CO / DO / EO).
O-ring in NBR 70 Shore A (NO).

Compound reference: CN (or, in alternative, DN /
EN).

Assembling

Remove any cutting edges and flash in the housing
of the seal, ensure a lead-in chamfer in the bore to
facilitate the piston installation.

For further information please refer to the
installation instructions page 63.

Note: in case of Bright drawn surface machining it is
recommended to use PTFE piston seals.



Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n

C ARTIC SEALS

PSO

- - R<02 *j«
1 25° 45
0.2 1.6 <
0.6 06/ NG
| U
gerundet
< m}b 4 und poliert
~ rounded and
) polished
-
v 9
- = £
n 3
=
S
(] © s 9
- =
\ } >0
o
Dro dho E+0.2 C R o-ring ARTIKEL / ITEM
(no)
12,00 7,10 2,2 2,0 0,2 OR 610 PSO 0120 0071 022 CN
15,00 10,10 2,2 2,0 0,2 OR 012 PSO 0150 0101 022 CN
18,00 10,50 3,2 3,0 0,2 OR 613 PSO 0180 0105 032 CN
* 20,00 12,50 3,2 3,0 0,2 OR 112 PSO 0200 0125 032 CN
22,00 14,50 3,2 3,0 0,2 OR113 PSO 0220 0145 032 CN
22,50 15,00 3,2 3,0 0,2 OR113 PSO 0225 0150 032 CN
24,00 16,50 3,2 3,0 0,2 OR 114 PSO 0240 0165 032 CN
* 25,00 14,00 4,2 4,0 0,4 OR 207 PSO 0250 0140 042 CN
* 25,00 17,50 3,2 3,0 0,2 OR 115 PSO 0250 0175 032 CN
28,00 20,50 3,2 3,0 0,4 OR 117 PSO 0280 0205 032 CN
30,00 22,50 3,2 3,0 0,4 OR 118 PSO 0300 0225 032 CN
32,00 21,00 4,2 4,0 0,4 OR 211 PSO 0320 0210 042 CN
* 32,00 24,50 3,2 3,0 0,4 OR 119 PSO 0320 0245 032 CN
35,00 24,00 4,2 4,0 0,4 OR 213 PSO 0350 0240 042 CN
35,00 27,50 3,2 3,0 0,4 OR 121 PSO 0350 0275 032 CN
36,00 25,00 4,2 4,0 0,4 OR 213 PSO 0360 0250 042 CN
36,00 28,50 3,2 3,0 0,4 OR 122 PSO 0360 0285 032 CN
38,00 30,50 3,2 3,0 0,4 OR 123 PSO 0380 0305 032 CN
40,00 24,50 6,3 5,0 0,5 OR 318 PSO 0400 0245 063 CN
* 40,00 29,00 4,2 4,0 0,4 OR 216 PSO 0400 0290 042 CN
42,00 31,00 4,2 4,0 0,5 OR 217 PSO 0420 0310 042 CN
45,00 29,50 6,3 5,0 0,5 OR 320 PSO 0450 0295 063 CN
45,00 34,00 4,2 4,0 0,5 OR 219 PSO 0450 0340 042 CN
48,00 37,00 4,2 4,0 0,5 OR 221 PSO 0480 0370 042 CN
49,00 38,00 4,2 4,0 0,5 OR 222 PSO 0490 0380 042 CN
50,00 34,50 6,3 5,0 0,5 OR 324 PSO 0500 0345 063 CN
* 50,00 39,00 4,2 4,0 0,5 OR 222 PSO 0500 0390 042 CN

* Den Normen ISO/DIN 5597 und ISO 5597/1 entsprechend — in accordance with ISO/DIN 5597 and I1SO 5597/1 norms
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PSO
Do dne E.oo C R i ARTIKEL / ITEM
' (no)
50,00 42,00 4,2 4,0 0,5 OR 223 PSO 0500 0420 042 CN
50,80 39,80 4,2 4,0 0,5 OR 222 PSO 0508 0398 042 CN
52,00 36,50 6.3 5,0 0,5 OR 324 PSO 0520 0365 063 CN
55,00 39,50 6,3 5,0 0,5 OR 325 PSO 0550 0395 063 CN
55,00 44,00 4,2 4,0 0,5 OR 224 PSO 0550 0440 042 CN
57,00 46,00 4,2 4,0 0,5 OR 224 PSO 0570 0460 042  CN
60,00 44,50 6.3 5,0 0,5 OR 327 PSO 0600 0445 063 CN
60,00 49,00 4,2 4,0 0,5 OR 225 PSO 0600 0490 042 CN
o 63,00 47,50 6.3 5,0 0,5 OR 328 PSO 0630 0475 063 CN
* 63,00 52,00 4,2 4,0 0,5 OR 226 PSO 0630 0520 042 CN
63,50 52,50 4,2 4,0 0,5 OR 226 PSO 0635 0525 042 CN
65,00 49,50 6,3 5,0 0,5 OR 328 PSO 0650 0495 063 CN
65,00 54,00 4,2 4,0 0,5 OR 227 PSO 0650 0540 042 CN
70,00 54,50 6.3 5,0 0,5 OR 330 PSO 0700 0545 063 CN
70,00 59,00 4,2 4,0 0,5 OR 228 PSO 0700 0590 042 CN
72,00 61,00 4,2 4,0 0,5 OR 229 PSO 0720 0610 042 CN
75,00 59,50 6,3 5,0 0,5 OR 331 PSO 0750 0595 063 CN
75,00 64,00 4,2 4,0 0,5 OR 230 PSO 0750 0640 042 CN
@ 80,00 64,50 6.3 5,0 0,5 OR 333 PSO 0800 0645 063 CN
& 80,00 69,00 4,2 4,0 0,5 OR 842 PSO 0800 0690 042 CN
85,00 69,50 6.3 5,0 0,5 OR 335 PSO 0850 0695 063 CN
88,90 73,40 6,3 5,0 0,5 OR 336 PSO 0889 0734 063 CN
90,00 74,50 6,3 5,0 0,5 OR 336 PSO 0900 0745 063 CN
95,00 79,50 6,3 5,0 0,5 OR 338 PSO 0950 0795 063 CN
@ 100,00 84,50 6.3 5,0 0,5 OR 339 PSO 1000 0845 063 CN
105,00 89,50 6.3 5,0 0,5 OR 341 PSO 1050 0895 063 CN
110,00 94,50 6,3 5,0 0,5 OR 343 PSO 1100 0945 063 CN
115,00 94,00 8,1 6,0 0,5 OR 94X7 PSO 1150 0940 081 CN
115,00 99,50 6,3 5,0 0,5 OR 344 PSO 1150 0995 063 CN
118,00 102,50 6,3 5,0 0,5 OR 345 PSO 1180 1025 063 CN
120,00 104,50 6.3 5,0 0,5 OR 346 PSO 1200 1045 063 CN
& 125,00 104,00 8,1 6,0 0,5 OR 100X7 PSO 1250 1040 081 CN
& 125,00 109,50 6.3 5,0 0,5 OR 347 PSO 1250 1095 063 CN
130,00 109,00 8,1 6,0 0,6 OR 106X7 PSO 1300 1090 081 CN
130,00 114,50 6,3 5,0 0,6 OR 349 PSO 1300 1145 063 CN
135,00 114,00 8,1 6,0 0,6 OR 425 PSO 1350 1140 081 CN
135,00 119,50 6.3 5,0 0,6 OR 350 PSO 1350 1195 063 CN
140,00 119,00 8,1 6,0 0,6 OR 426 PSO 1400 1190 081 CN
145,00 124,00 8,1 6,0 0,6 OR 428 PSO 1450 1240 081 CN
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Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems
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C ARTIC SEALS
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Dho dne E.az C R Ol ARTIKEL / ITEM
' (no)
150,00 129,00 81 6,0 0,6 OR 430 PSO 1500 1290 081 CN
* 160,00 139,00 81 6,0 0,6 OR 433 PSO 1600 1390 081 CN
170,00 149,00 81 6,0 0,6 OR 436 PSO 1700 1490 081 CN
177,80 156,80 81 6,0 0,6 OR 437 PSO 1778 1568 081 CN
180,00 159,00 81 6,0 0,6 OR 438 PSO 1800 1590 081 CN
185,00 164,00 8,1 6,0 06 OR 874 PSO 1850 1640 081 CN
190,00 169,00 81 6,0 0,6 OR 439 PSO 1900 1690 081 CN
* 200,00 179,00 81 6,0 0,6 OR 441 PSO 2000 1790 081 CN
210,00 189,00 81 6,0 0,6 OR 443 PSO 2100 1890 081 CN
220,00 199,00 81 6,0 0,6 OR 444 PSO 2200 1990 081 CN
230,00 209,00 81 6,0 0,6 OR 445 PSO 2300 2090 081 CN
240,00 219,00 81 6,0 0,6 OR 446 PSO 2400 2190 081 CN
* 250,00 229,00 81 6,0 0,6 OR 447 PSO 2500 2290 081 CN

* Den Normen ISO/DIN 5597 und ISO 5597/1 entsprechend — in accordance with ISO/DIN 5597 and ISO 5597/1 norms
Alternativstoffe: DN (98 Sh A); EN (55 Sh D) — Alternative compounds: DN (98 Sh A); EN (55 Sh D)
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Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind.
Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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Rod Seals  Piston Seals

PSQ

KOLBENDICHTUNG VOM TYP PSQ

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ PSQ besitzt ein Doppelspitzenprofil
auf der dynamischen Seite und zwei kleine

Absétze auf der statischen Seite, wo der O-Ring sitzt.

Der O-Ring energetisiert die Dichtung und gewdhrleistet
einwandfreie Abdichtungsleistungen, sowohl bei
niedrigem als auch bei hohem Druck.

Die Form des mittleren Doppelprofils vermeidet
hydrodynamische Drucke der Dichtung, sowie den

sich ergebenden Blow-out-Effekt.

Technische Daten
Druck: <250 Bar mit Stoff vom Typ CO,
Harte 93
Shore A, bei einer Temperatur von 60°C.
<400 Bar mit Stoff vom Typ DO, Hérte 98
Shore A bei einer Temperatur von 60°C.
Geschwindigkeit: <0.8 m/s
Temperatur:  von -35°C bis +100 °C mit Spitzen bis 110°
C.
Flissigkeiten: Mineraldle
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist TPU mit unterschiedlicher
Harte, abhdngig vom Betriebsdruck.

Stoffkode: CN (93 Shore A mit O-Ring), andernfalls DN (98
Shore A mit O-Ring)

Montage
e Grat und scharfe Kanten aus dem Dichtungssitz
entfernen.

e Eine Einfihrschragkante auf der Buchse einsetzen,
um die Kolbeneinflihrung zu erleichtern.

Flr weitere Ausklnfte, beziehen Sie sich bitte auf die

Montageanleitungen auf Seite 61.

Anmerkung: bei zugpolierter Flachengiite wird es
empfohlen, Kolbendichtungen aus PTFE zu wahlen.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

PSQ TYPE PISTON SEAL

Description

The PSQ seal has a double point profile in the in the
dynamic part, and two small steps in the static part
where the Q-ring is housed.

The Q-ring energizes the seal and provides a perfect
sealing performance at low and high pressure.

The shape of the central double profile prevents
hydrodynamic pressures on the seal and the resulting
blow-by effect.

Technical data

Pressure: < 250 Bar with a CO type material 94
Shore A, at a temperature of 60°C.
< 400 Bar a DO-type material, at 98
Shore A, at a temperature of 60° C.
Speed: <0.8 m/s
Temperature: from — 35° C to + 100 ° C with peaks
up to 110° C.
Fluids: mineral oils
(see table 3, page 14)
Material

Material proposed are TPUs with different hardness
according to the working pressure.

Compound reference: CN (94 Shore A with Q-ring ) or,
alternatively, DN (98 Shore A with Q-ring)

Assembling

Cutting edges or flash must be removed in the housing
of the seal, ensure a lead-in chamfer in the bore to
facilitate the piston installation.

For further information please refer to the assembly
instructions on page 63.

Note: in case of bright drawn surface machining it is
recommended to use PTFE piston seals.
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40,0 24,5 6,3 5,0 0,4 [PSQ 0400 0245 063 CN 100,0 79,0 8,1 6,0 0,4 [PSQ 1000 0790 081 CN
* 40,0 29,0 4,2 4,0 0,3 |PSQ 0400 0290 042 CN * 100,0 84,5 6,3 5,0 0,4 |PSQ 1000 0845 063 CN
45,0 29,5 6,3 4,0 0,3 [PSQ 0450 0295 063 CN 105,0 89,5 6,3 5,0 0,4 |PSQ 1050 0895 063 CN
45,0 34,0 4,2 4,0 0,3 |PSQ 0450 0340 042 CN 110,0 89,0 8,1 6,0 0,4 |PSQ 1100 0890 081 CN
* 50,0 34,5 6,3 5,0 0,4 |PSQ 0500 0345 063 CN 110,0 94,5 6,3 5,0 0,4 |PSQ 1100 0945 063 CN
* 50,0 39,0 4,2 4,0 0,3 |PSQ 0500 0390 042 CN 1150 94,0 8,1 6,0 0,4 |PSQ 1150 0940 081 CN
55,0 39,5 6,3 5,0 0,4 |PSQ 0550 0395 063 CN 115,0 99,5 6,3 6,0 0,4 [PSQ 1150 0995 063 CN
55,0 44,0 4,2 5,0 0,4 |PSQ 0550 0440 042 CN 120,0 99,0 8,1 6,0 0,4 |PSQ 1200 0990 081 CN
60,0 44,5 6,3 5,0 0,4 [PSQ 0600 0445 063 CN * 1250 104,0 8,1 6,0 0,4 |PSQ 1250 1040 081 CN
60,0 49,0 4,2 4,0 0,3 |PSQ 0600 0490 042 CN * 1250 1095 6,3 5,0 0,4 |PSQ 1250 1095 063 CN
* 63,0 47,5 6,3 5,0 0,4 |PSQ 0630 0475 063 CN 130,0 109,0 8,1 6,0 0,4 |PSQ 1300 1090 081 CN
* 63,0 52,0 4,2 5,0 0,3 |PSQ 0630 0520 042 CN 135,0 114,0 8,1 6,0 0,4 |PSQ 1350 1140 081 CN
65,0 49,5 6,3 4,0 0,4 |PSQ 0650 0495 063 CN 140,0 119,0 8,1 6,0 0,4 |PSQ 1400 1190 081 CN
70,0 54,5 6,3 5,0 0,4 |PSQ 0700 0545 063 CN 145,0  124,0 8,1 6,0 0,4 |PSQ 1450 1240 081 CN
70,0 59,0 4,2 4,0 0,3 |PSQ 0700 0590 042 CN 150,0 129,0 8,1 6,0 0,4 [PSQ 1500 1290 081 CN
75,0 59,5 6,3 5,0 0,4 |PSQ 0750 0595 063 CN 155,0 1340 8,1 6,0 0,4 |PSQ 1550 1340 081 CN
75,0 64,0 4,2 5,0 0,4 |PSQ 0750 0640 042 CN 165,0 1440 8,1 6,0 0,4 |PSQ 1650 1440 081 CN
80,0 59,0 8,1 6,0 0,4 |PSQ 0800 0590 081 CN 175,0  149,0 8,1 6,0 0,4 |PSQ 1750 1490 081 CN
* 80,0 64,5 6,3 5,0 0,4 |PSQ 0800 0645 063 CN 180,0 159,0 8,1 6,0 0,4 |PSQ 1800 1590 081 CN
85,0 69,5 6,3 5,0 0,4 |PSQ 0850 0695 063 CN 190,0 169,0 8,1 6,0 0,4 [PSQ 1900 1690 081 CN
90,0 69,0 8,1 6,0 0,4 |PSQ 0900 0690 081 CN
90,0 74,5 6,3 5,0 0,4 |PSQ 0900 0745 063 CN
95,0 74,0 8,1 5,0 0,4 |PSQ 0950 0740 081 CN
95,0 79,5 6,3 5,0 0,4 |PSQ 0950 0795 063 CN

*1SO 7425

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind.
Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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Rod Seals  Piston Seals

PSN

KOLBENDICHTUNG VOM TYP PSN

Beschreibung

Kolbendichtungen vom Typ PSN wurden sowohl fur
hydraulische als auch fir pneumatische Anwendungen
konzipiert.

Dank ihrer Elastizitat kann diese Dichtung auch auf
Monoblockkolben montiert werden.

Diese Dichtung zeigt die au3ergewohnliche Glattheit auf,
die die Anwendung auch mit Flussigkeiten mit geringer
Schmierfahigkeit wie Luft und Wasser erlaubt.
Zahlreiche Tests haben zu positiven Ergebnissen im
Bereich der Profilextrusion gefiihrt, die auch im Fall
eines Durchfliessens der Dichtung Uiber die Ablauflécher
beseitigt wird.

Technische Daten

Druck: <250 bar
Geschwindigkeit: <4 m/s
Temperatur: von -30°C bis +110°C

Flissigkeiten: Mineraldle
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Der fur das Dichtelement angewendete Stoff ist ein
technisches Polymere mit hohem E-Modul. Was das
Energetisationselement betrifft, wird ein O-Ring aus NBR
75 Shore A angewendet. Alternativ kann bronzegeftlltes
PTFE fur die Dichtung und

O-Ringe aus HNBR oder FKM fur die
Energetisationselemente angewendet werden.

Montage

Elastische Montage in einer Ringrille.

Grat und scharfe Kanten entfernen.

Fir weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 61.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

PSN TYPE PISTON SEAL

Description

The PSN type piston seal has been designed for both
hydraulic and pneumatic applications.

Due to its elasticity can also be assembled on
monoblock piston type.

Its main characteristic is an exceptional smoothness
that allows to use this seal even with low lubricity
fluids such as air and water.

Many tests have given positive results as regards
the absence of extrusion of the profile even with
the passage of the seal on the drainage holes of the
system.

Technical data
Pressure: <250 bar
Speed: <4 m/s
Temperature: from - 30° Cup to + 120° C
Fluids: mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The sealing element’s material is a technopolymer
with high elasticity, whereas, for the energizing
element, it is proposed O-ring in NBR 70 Shore A.
Alternative material is bronze filled PTFE for the
sealing element and, for the energizing element,
O-ring in HNBR or FKM.

Assembling

Elastic installation in annular groove.

Remove any machining burrs before installation.

For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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20,00 13,80 3,0 615 50 |PSN 0200 0138 030 RN 65,00 53,30 6,0 329 50 |PSN 0650 0533 060 RN
22,00 15,80 3,0 616 50 |PSN 0220 0158 030 RN 70,00 58,40 6,0 331 50 |PSN 0700 0584 060 RN
25,00 18,80 3,0 617 50 |PSN 0250 0188 030 RN 75,00 62,90 6,0 332 50 |PSN 0750 0629 060 RN
28,00 20,00 4,0 210 50 |PSN 0280 0200 040 RN 80,00 68,00 6,0 334 50 |PSN 0800 0680 060 RN
30,00 22,00 4,0 211 50 |PSN 0300 0220 040 RN 85,00 72,90 6,0 336 50 |PSN 0850 0729 050 RN
32,00 24,00 4,0 213 50 |PSN 0320 0240 040 RN 90,00 78,00 6,0 337 50 |PSN 0900 0780 060 RN
35,00 27,00 4,0 215 50 |PSN 0350 0270 040 RN 95,00 82,90 6,0 339 50 |PSN 0950 0829 060 RN
36,00 28,00 4,0 215 50 |PSN 0360 0280 040 RN 100,00 88,00 6,0 340 50 |PSN 1000 0880 060 RN
38,00 30,00 4,0 216 50 |PSN 0380 0300 040 RN 110,00 97,90 6,0 343 7,0 |PSN 1100 0979 060 RN
40,00 32,00 4,0 218 50 |PSN 0400 0320 040 RN 120,00 107,90 6,0 346 7,0 |PSN 1200 1079 060 RN
42,00 34,00 4,0 218 50 |PSN 0420 0340 040 RN 125,00 112,50 6,0 348 7,0 |PSN 1250 1125 060 RN
45,00 37,00 4,0 221 50 |PSN 0450 0370 040 RN 130,00 117,50 6,0 349 7,0 |PSN 1300 1175 060 RN
48,00 40,00 4,0 222 50 |PSN 0480 0400 040 RN 140,00 124,50 8,0 428 7,0 |PSN 1400 1245 080 RN
50,00 38,30 6,0 325 50 |PSN 0500 0383 060 RN 160,00 144,20 8,0 434 7,0 |PSN 1600 1442 080 RN
55,00 43,50 6,0 326 50 |PSN 0550 0435 060 RN 180,00 163,70 8,0 874 7,0 |PSN 1800 1637 080 RN
56,00 44,30 6,0 327 50 |PSN 0560 0443 060 RN 200,00 183,70 8,0 880 7,0 |PSN 2000 1837 080 RN
60,00 48,30 6,0 328 50 |PSN 060 0483 060 RN 250,00 233,70 8,0 447 10,0 |PSN 2500 2337 080 RN
63,00 51,30 6,0 329 50 |PSN 0630 0513 060 RN

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind.
Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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Rod Seals  Piston Seals

TPD

KOLBENDICHTUNG VOM TYP TPD

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ TPD bestehet aus einem
Profilring aus bronzegeftilltem PTFE mit geringem
Reibungskoeffizient, der als dynamische Dichtung
dient, und einem O-Ring, der als statische Dichtung und
gleichzeitig als Energisationselement dient.

Technische Daten

Druck: <600 Bar

Geschwindigkeit: < 15 m/s

Temperatur: von - 30° C bis +100° C fiir den
Standardtyp mit Nitril- OR.
Kurzfristig Spitzen bis 120° C. Im Fal
von anderen Temperaturbereichen,
sollte der 0-Ring aus NBR mit
geeigneteren Stoffen ersetzt werden.

Material

Bronzegeftlltes PTFE fur den Standardtyp und Nitril far

den O-Ring.

Stoffcode: TN

Fir Anwendungen < 250 bar kann das mit Bronze gefllte
und extrudierte PTFE verwendet werden. Material Code:
TM2

Montage

PTFE-Dichtungen soll man sehr sorgféaltig montieren,

da sie vorsichtigere MaRnahmen im Vergleich zu allen

anderen Dichtungsarten erfordern. Grat und/oder

scharfe Kanten in den Sitzen sollen entfernt werden.

Stangendichtungen werden normalerweise wie folgt

montiert:

e den O-Ring in den Sitz einsetzen

e den PTFE-Ring dricken und mit Hilfe eines Dorns und
einer geeigneten Buchse ausdehnen

e mit einer geeigneten dimensionierten Buchse
kalibrieren (Seite 62)

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

TPD TYPE PISTON SEAL

Description

The TPD piston seal is composed of two rings. The
dynamic seal is a shaped in bronze filled PTFE with
very low friction coefficient. The static seal is an
O-Ring also working as energizer.

Technical data

Pressure: < 600 bar

Speed: <15m/s

Temperature: from - 30° C up to + 100° C for the
standard type with nitrile OR. Short
peaks till 120° C. For a different
temperature range, the O-Ring in NBR
should be replaced by a more suitable
material.

Material

Bronze-filled PTFE, isostatic, for the standard type,
and NBR for the O-Ring.

Compound reference: TN

For applications until 250 bar is possible to use
alternative material Bronze-filled extruded, PTFE
Compound reference: TM2

Assembling

PTFE seals require careful assembling operations in

comparison to other types of seals It is necessary to

remove flashes and/or cutting edges in the grooves.

The rod seal is usually assembled in the following

Sequence:

e fit the O-Ring into the groove

e twist the PTFE ring using a mandrel and a
expansion bush

e calibrate with a bush with
(Pag.64).

right dimension
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8,0 3,1 2,2 006 50 |TPD 0080 0031 022 TN 85,0 69,5 6,3 335 50 |TPD 0850 0695 063 TN
10,0 51 2,2 008 50 |TPD 0100 0051 022 TN 90,0 74,5 6,3 336 50 |TPD 0900 0745 063 TN
12,0 7,1 2,2 010 50 |TPD 0120 0071 022 TN 100,0 84,5 6,3 339 50 |TPD 1000 0845 063 TN
15,0 7,5 3,2 108 50 |TPD 0150 0075 032 TN 105,0 89,5 6,3 341 7,0 |TPD 1050 0895 063 TN
16,0 8,5 3,2 109 50 |TPD 0160 0085 032 TN 110,0 94,5 6,3 343 7,0 |TPD 1100 0945 063 TN
18,0 10,5 3,2 110 50 |TPD 0180 0105 032 TN 115,0 94,0 8,1 7,0 |TPD 1100 0940 081 TN
20,0 12,5 3,2 111 50 |TPD 0200 0125 032 TN 115,0 99,5 6,3 344 7,0 |TPD 1150 0995 063 TN
20,0 15,1 2,2 015 50 |TPD 0200 0151 022 TN 120,0 1045 6,3 346 7,0 |TPD 1200 1045 063 TN
22,0 14,5 3,2 113 50 |TPD 0220 0145 032 TN 125,0  104,0 8,1 7,0 |TPD 1250 1040 081 TN
24,0 16,5 3,2 114 50 |TPD 0240 0165 032 TN 125,0  109,5 6,3 347 7,0 |TPD 1250 1095 063 TN
25,0 20,1 2,2 018 50 |TPD 0250 0201 022 TN 130,0 114,55 6,3 349 7,0 |TPD 1300 1145 063 TN
25,0 17,5 3,2 115 50 |TPD 0250 0175 032 TN 1350  114,0 8,1 425 7,0 |TPD 1350 1140 081 TN
28,0 20,5 3,2 116 50 |TPD 0280 0205 032 TN 140,0 119,0 8,1 426 7,0 |TPD 1400 1190 081 TN
30,0 22,5 3,2 118 50 |TPD 0300 0225 032 TN 145,0  124,0 8,1 428 7,0 |TPD 1450 1240 081 TN
32,0 24,5 3,2 119 50 |TPD 0320 0245 032 TN 150,0 129,0 8,1 429 7,0 |TPD 1500 1290 081 TN
35,0 27,5 3,2 121 50 |TPD 0350 0275 032 TN 160,0 139,0 8,1 433 7,0 |TPD 1600 1390 081 TN
39,0 31,5 3,2 124 50 |TPD 0390 0315 032 TN 170,0  149,0 8,1 436 7,0 |TPD 1700 1490 081 TN
40,0 29,0 4,2 216 50 |TPD 0400 0290 042 TN 180,0 159,0 8,1 438 7,0 |TPD 1800 1590 081 TN
42,0 31,0 4,2 217 50 |TPD 0420 0310 042 TN 190,0 169,0 8,1 439 7,0 |TPD 1900 1690 081 TN
45,0 34,0 4,2 219 50 |TPD 0450 0340 042 TN 200,0 179,0 8,1 441 7,0 |TPD 2000 1790 081 TN
48,0 37,0 4,2 221 50 |TPD 0480 0370 042 TN 210,0 189,0 8,1 442 10,0 [TPD 2100 1890 081 TN
50,0 39,0 4,2 222 50 |TPD 0500 0390 042 TN 220,0 199,0 8,1 444 10,0 |[TPD 2200 1990 081 TN
52,0 41,0 4,2 223 50 |TPD 0520 0410 042 TN 230,0 209,0 8,1 445 10,0 |[TPD 2300 2090 081 TN
55,0 44,0 4,2 224 50 |TPD 0550 0440 042 TN 240,0  219,0 8,1 446 10,0 |[TPD 2400 2190 081 TN
60,0 49,0 4,2 225 50 |TPD 0600 0490 042 TN 250,0 229,0 8,1 447 10,0 [TPD 2500 2290 081 TN
63,0 52,0 4,2 226 50 |TPD 0630 0520 042 TN 260,0 239,0 8,1 447 10,0 |[TPD 2600 2390 081 TN
65,0 54,0 4,2 227 50 |TPD 0650 0540 042 TN 270,0  249,0 8,1 448 10,0 [TPD 2700 2490 081 TN
70,0 59,0 4.2 228 50 |TPD 0700 0590 042 TN 280,0 259,0 8,1 449 10,0 |TPD 2800 2590 081 TN
75,0 64,0 4.2 230 50 |TPD 0750 0640 042 TN 290,0 269,0 8,1 450 10,0 |TPD 2900 2690 081 TN
80,0 64,5 6,3 333 50 |TPD 0800 0645 063 TN 300,0 279,0 8,1 451 10,0 |TPD 3000 2790 081 TN
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PSI

KOLBENDICHTUNG TYP PSI

Beschreibung

Die PSI Kolbendichtung ist wegen des symmetrischen
Designs doppelwirkend. Die innenliegende Nut ist fir
den O-Ring und hat axiale Nuten, welche die Dichtung
aktivieren und deshalb bei hohen und niedrigen
Systemdricken hervorragend abdichtet. Die radialen
Nuten sichern gegen ein Anhaften an den Nutflanken.

Technisch Daten

Druck: <350 bar
Geschwindigkeit: <1m/s
Temperatur: — 35 °C. bis 100 °C.
Spitzen bis 110 °C
Medien: Mineralole und verwandte Medien
Material

Der vorgesehene Werkstoff ist ein TPU mir 94 Shore A.
Material Code CO. Der O-Ring ist aus NBR mit 70 Shore
A. Bezeichnung der Materialkombination: CN.

Montage

Um mogliche Beschadigungen bei der Montage zu
vermeiden sollen alle Spane oder Grate am Gehause
entfernt sein. Es ist eine Enfuhrschrage notwendig,
um den Kolben leichter und sicherer zu montieren.

Anmerkung: Nicht bei gezogenen Rohren verwenden.

Abb. 35 - Pic.35:

ANTI-HAFT-NUTEN
NOTCHES FOR ANTI-BONDIN
AND VENTING EFFECT

DRUCKAKTIVIERUNGSNUTEN
NOTCHES FOR ENERGIZING
EFFECT

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Ringspalt /
coupling clearance
DRUCK /
PRESSURE S
O-RING-NUT mm
0-RING GROOVE bar
50 0,50
100 0,40
150 0,30
200 0,15
300 0,10

PSI TYPE PISTON SEAL

Description

The PSI seal type shows a double effect profile on
the dynamic face due to the symmetrical shape.The
internal groove that houses the O- Ring also has axial
notches to help energize the seal and ensures perfect
sealing performance at both low and high pressure.
Radial notches on the side ensure an anti-bonding
and venting effect .

Technical data

Pressure: < 350 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from - 35° C to + 100° C, with peaks at
110° C

Fluids: mineral-based fluids

Material

Material proposed is polyurethane type CO 94 Shore
A hardness.

O-ring in NBR 70 Shore A (NO).

Compound reference: CN.

Assembling

To prevent any damage to the seal during assembly,
remove all swarf and sharp edges within the housing.
Ensure a lead-in chamfer in the bore to facilitate the
piston installation.

Note: do not use in case of Bright drawn surface
machining on bore.
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1,250 31,75 1,008 25,60 0,187 4,75 PSI 1250 1008 0187 CN
1,250 31,75 1,062 27,00 0,150 3,81 PSI 1250 1062 0150 CN
1,500 38,10 1,258 31,95 0,187 4,75 PSI 1500 1258 0187 CN
1,750 44,45 1,508 38,30 0,187 4,75 PSI 1750 1508 0187 CN
1,750 44,45 1,562 39,67 0,150 3,81 PSI 1750 1562 0150 CN
2,000 50,80 1,625 41,27 0,281 7,13 PSI 2000 1625 0281 CN
2,000 50,80 1,625 41,27 0,424 10,76 PSI 2000 1625 0424 CN
2,250 57,15 1,875 47,62 0,281 7,13 PSI 2250 1875 0281 CN
2,500 63,50 2,125 53,97 0,281 7,13 PSI 2500 2125 0281 CN
2,500 63,50 2,125 53,97 0,424 10,76 PSI 2500 2125 0424 CN
3,000 76,20 2,625 66,67 0,281 7,13 PSI 3000 2625 0281 CN
3,000 76,20 2,625 66,67 0,424 10,76 PSI 3000 2625 0424 CN
3,500 88,90 3,125 79,37 0,281 7,13 PSI 3500 3125 0281 CN
3,500 88,90 3,125 79,37 0,424 10,76 PSI 3500 3125 0424 CN
4,000 101,60 3,625 92,07 0,281 7,13 PSI 4000 3625 0281 CN
4,000 101,60 3,625 92,07 0,424 10,76 PSI 4000 3625 0424 CN
4,250 107,95 3,875 98,42 0424 10,76 PSI 4250 3875 0424 CN
4,500 114,30 4,125 104,77 0,281 7,13 PSI 4500 4125 0281 CN
4,500 114,30 4,125 104,77 0,424 10,76 PSI 4500 4125 0424 CN
5,000 127,00 4,625 117,47 0,281 7,13 PSI 5000 4,625 0281 CN
5,500 139,70 5,125 130,17 0,281 7,13 PSI 5500 5125 0281 CN
6,000 152,40 5,625 142,875 0,281 7,13 PSI 6000 5625 0281 CN
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PSZ

KOLBENDICHTUNG VOM TYP PSZ

Beschreibung

Die doppelwirkende Dichtung vom Typ PSZ erhélt man
durch die Kombination von einem absatzgeschnittenen
Kunststoffgleitschuh und einem elastomerischen O-Ring
(NBR), der als Energetisationselement wirkt.

Das hochfeste Kunststoffmaterial erlaubt der Dichtung
hohen Druck und wesentlich groBeren Spielraum (Kolben/
Buchse) im Vergleich zu anderen Stoffen zu vertragen.
Dies erleichtert die mechanische Bearbeitung des
Kolbens. Sie wird in Baggern, Liftanlagen, Kranen und
Gabelstaplern angewendet.

Technische Daten

Druck: <800 Bar (mit Spitzen bis 1000 Bar)

Geschwindigkeit: <1 m/s

Temperatur: von -30°C bis + 110°C

Flussigkeiten: Flussigkeiten u. Ole aus Mineralbase.
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material
Elastomerischer Ring aus NBR 75 Shore A.
Kunststoffgleitschuh aus modifiziertem PA66.

Montage

Die Montage wird dank des absatzgeschnittenen
Gleitschuhs erleichtert.

Sie wird in einer geschlossenen Rille nach der Montage
des NBR-Energetisationselementes montiert.
Schmierung wird empfohlen, bevor der Kolben in den
Zylinder eingesetzt wird.

Anmerkung: Nicht flr statische Abdichtung verwenden.

Abb. 36 - Pic.36:

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials
PSZ TYPE PISTON SEAL
Description
The double effect PSZ seal only for dynamic

movement, is the result of a combination between
plastic runner with step cut and elastomeric Q-ring
(NBR) for energizing.

The high strength of the plastic material, grant the
sealing effect at high pressure and permit higher
radial clearance (Piston/ Bore) compare to other
piston seals.

This last aspect allows for an easier machining of the
piston.

Fields of applications: excavators, lifts, cranes and
fork lifts.

Technical data
Pressure: < 800 bar (with peaks till 1000 bar)
Speed: <1m/s
Temperature: from - 30° C to + 110° C
Fluids: mineral-based fluid and oil.
(see table 3, page 14)

Material
Elastomeric ring in NBR 75 Shore A.
Plastic Runner in modified PA66 material.

Assembling

The installation is simplified because the Runner has
a cutting step.

The assembling is in closed groove after the
installation of NBR energizing element.

Grease before the piston installation in the cylinder.

Note: do not use in static applications.

Abb. 37- Pic.37:
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45,0 34,0 4,2 0,3 50 |PSZ 0450 0340 042 RN 120,0 99,0 8,1 0,5 50 |PSZ 1200 0990 081 RN
50,0 34,5 6,3 0,3 50 |PSZ 0500 0345 063 RN 125,0  104,0 8,1 0,6 6,5 |PSZ 1250 1040 081 RN
50,0 39,0 4,2 0,3 50 |PSZ 0500 0390 042 RN 125,0  109,5 6,3 0,6 6,5 |PSZ 1250 1095 063 RN
60,0 49,0 4,2 0,3 50 |PSZ 0600 0490 042 RN 130,0 109,0 8,1 0,6 6,5 |PSZ 1300 1090 081 RN
63,0 47,5 6,3 0,3 50 |PSZ 0630 0475 063 RN 140,0 119,0 8,1 0,6 6,5 |PSZ 1400 1190 081 RN
70,0 54,5 6,3 0,5 50 |PSZ 0700 0545 063 RN 150,0 129,0 8,1 0,6 6,5 |PSZ 1500 1290 081 RN
70,0 59,0 4,2 0,5 50 |PSZ 0700 0590 042 RN 160,0 139,0 8,1 0,6 6,5 |PSZ 1600 1390 081 RN
75,0 59,5 6,3 0,5 50 |PSZ 0750 0595 063 RN 170,0  149,0 8,1 0,6 6,5 |PSZ 1700 1490 081 RN
75,0 54,0 8,1 0,5 50 |PSZ 0750 0540 081 RN 180,0 159,0 8,1 0,6 6,5 |PSZ 1800 1590 081 RN
80,0 59,0 8,1 0,5 50 |PSZ 0800 0590 081 RN 190,0 169,0 8,1 0,6 6,5 |PSZ 1900 1690 081 RN
85,0 69,5 6,3 0,5 50 |PSZ 0850 0695 063 RN 200,0 179,0 8,1 0,6 6,5 |PSZ 2000 1790 081 RN
90,0 69,0 8,1 0,5 50 |PSZ 0900 0690 081 RN
95,0 79,5 6,3 0,5 50 |PSZ 0950 0795 063 RN
100,0 79,0 8,1 0,5 50 |PSZ 1000 0790 081 RN
110,0 89,0 8,1 0,5 50 |PSZ 1100 0890 081 RN

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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PHP

KOLBENDICHTUNG VOM TYP PHP

Beschreibung

Die Kolbendichtung vom Typ PHP ist flir Doppelzylinder

konzipiert, die schweren Druck- u. Betriebsbedingungen

ausgesetzt sind.

Sie besteht aus drei Elementen:

e Ein statisches Element, das als Energetisationselement
wirkt

e Ein dynamisches Mittelelement zur Achsenabdichtung

e  Seitenextrusionsschutzringe, die ein gréf3eres
Radialspiel zwischen Kolben und Buchse erlauben.

Sie wird in Zylindern von Erdbewegungsmaschinen,

Liftanlagen und Pressen angewendet.

Technische Daten
Druck: <400 bar (mit TPU-Stoff)
<600 bar (mit PTFE-Stoff)
Geschwindigkeit: <0.8 m/s (mit TPU-Stoff)
<1.5 m/s (mit PTFE-Stoff)
von -35 °C bis +100°C (mit Spitzen bis
110°C mit TPU-Stoff)
von -35°C bis 150°C (mit PTFE-Stoff)
Flussigkeiten: Flissigkeiten und Ole aus
Mineralbase
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Temperatur:

Material

e  Statischer Energetisationsring aus NBR 80 Shore A

e Dynamischer Dichtring aus TPU 93 Shore A (Standard
fur Druck bis 300 [Bar])

e Dynamischer Dichtring aus TPU 98 Shore A (Standard
fur Druck bis 400 [Bar])

e Dynamischer Dichtring aus PTFE ( fiir Druck bis 600
[Bar] und Hochgeschwindigkeit)

e Extrusionschutzringe aus thermoplastischem Stoff
(POM oder PA)

Montage

Die Dichtung kann sowohl auf Monoblockkolben als auch
auf zweiteiligen Kolben montiert werden.

Montagefolge:

e Gummi-Element

e  Polyurethan- o. PTFE-Element

e  Extrusionsschutzringe.

Grat und scharfe Kanten sollen entfernt werden, um

die Dichtungsbeschadigung wahrend der Montage zu
vermeiden.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

PHP TYPE PISTON SEAL

Description

The PHP piston seal is designed for double effect

cylinders where the pressure and working conditions

are heavy.

It is composed by three elements:

e static Part with energizing function

e central Dynamic part with axial sealing function

e side anti-extrusion ring allowing a greater radial
clearance between piston and cylinder bore.

Used on earth moving machines, lifting

machines and presses cylinders.

Technical data

Pressure: < 400 bar (With TPU material)
< 600 bar (With PTFE material)
Speed: < 0.8 m/s (With TPU material)

<1.5 m/s (With PTFE material)
Temperature: from - 35 °C to +100°C (with peaks up to
110°C with TPU material)
da -35°C a + 150° (with PTFE material)
mineral-based fluid and oil.
(see table 3, page 14)

Fluids:

Material

Static energizing ring in NBR 80 Shore A

Dynamic seal in TPU 94 Shore A (standard for
pressure until 300 [bar])

Dynamic seal in TPU 98 Shore A (standard for
pressure until 400 [bar])

Dynamic seal in PTFE( for pressure until 600 [bar] e
high speed)

Anti-extrusion Ring in thermoplastic material (POM
or TPE).

Assembling

The assembling can be on monoblock or two-parts
piston.

Assembling sequence:

e NBRelement

e polyurethane or PTFE element

e anti-extrusion ring.

Remove sharp edges and burrs to avoid any damage
on the seal during assembly.
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40,0 30,0 8,0 0,1 0,3 50 [PHP 0400 0300 080 CX 115,0 100,0 12,5 0,2 0,5 50 |PHP 1150 1000 125 CX
50,0 36,0 9,0 0,1 0,3 50 [PHP 0500 0360 090 CX 120,0 105,0 12,5 0,2 0,5 50 [PHP 1200 1050 125 CX
55,0 41,0 9,0 0,1 0,3 50 [PHP 0550 0410 090 CX 125,0 102,0 16,0 0,2 0,6 6,5 |[PHP 1250 1020 160 CX
60,0 46,0 9,0 0,1 0,3 50 [PHP 0600 0460 090 CX 130,0 107,0 16,0 0,2 0,6 6,5 |PHP 1300 1070 160 CX
63,0 48,0 11,0 0,1 0,5 50 [PHP 0630 0480 110 CX 135,0 112,0 16,0 0,2 0,6 6,5 [PHP 1350 1120 160 CX
650 50,0 11,0 0,1 0,5 50 [PHP 0650 0500 110 CX 140,0 117,0 16,0 0,2 0,6 6,5 [PHP 1400 1170 160 CX
70,0 550 11,0 0,1 0,5 50 [PHP 0700 0550 110 CX 145,0 122,0 16,0 0,2 0,6 6,5 |PHP 1450 1220 160 CX
75,0 60,0 11,0 0,1 0,5 50 [PHP 0750 0600 110 CX 150,0 127,0 16,0 0,2 0,6 6,5 |PHP 1500 1270 160 CX
80,0 650 11,0 0,1 0,5 50 [PHP 0800 0650 110 CX 155,0 132,0 16,0 0,2 0,6 6,5 |PHP 1550 1320 160 CX
85,0 70,0 11,0 0,1 0,5 50 [PHP 0850 0700 110 CX 160,0 137,0 16,0 0,2 0,6 6,5 [PHP 1600 1370 160 CX
90,0 750 11,0 0,1 0,5 50 [PHP 0900 0750 110 CX 165,0 142,0 16,0 0,2 0,6 6,5 |PHP 1650 1420 160 CX
950 80,0 125 0,1 0,5 50 [PHP 0950 0800 125 CX 170,0 147,0 16,0 0,2 0,6 6,5 [PHP 1700 1470 160 CX
100,0 85,0 12,5 0,1 0,5 50 [PHP 1000 0850 125 CX 180,0 157,0 16,0 0,2 0,6 6,5 |PHP 1800 1570 160 CX
105,0 90,0 12,5 0,2 0,5 50 [PHP 1050 0900 125 CX
110,0 95,0 125 0,2 0,5 50 [PHP 1100 0950 125 CX

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere technische

Abteilung. Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.

Abb. 38 - Pic.38:

EXTRUSIONSSCHUTZRING
ANTIEXTRUSION RING

STATISCHE DICHTUNG AUS ELASTOMER
ELASTOMER STATIC SEAL

DYNAMISCHE DICHTUNG
AUS POLYURETHAN

POLYURETHANE
DYNAMIC SEAL

EXTRUSIONSSCHUTZRING
ANTIEXTRUSION RING
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KDSA

KOMPAKTE KOLBENDICHTUNG VOM TYP
KDSA

Beschreibung

Die kompakte Kolbendichtung vom Typ KDSA besteht aus
einem Mittelelement aus Nitrilgummi, das als Dichtung
wirkt, zwei Seitenelementen, die als Extrusionsschutzringe
wirken und zwei duBeren Fihrungen, die den Kolben
innerhalb des Zylinders ausgerichtet halten.

Technische Daten

Druck: von 0 bis 300
Geschwindigkeit: <0.5 m/s
Temperatur: von -30°C bis +100°C

Mineralole
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Die zur Fertigung dieser Dichtung angewendeten Stoffe

sind folgende:

e Mittelelement aus NBR, mit Harte 70 Shore A = 3

e Seitenelemente aus thermoplastischem Elastomer
(TPE)

e AuBere Filhrungen aus Polyacethalharz (POM)

Standardstoffkode: CX

Montage

Diese Dichtung kann sowohl in geschlossenen Rillen auf
Monoblockkolben als auch in getffneten Rillen auf zwei-
teiligen Kolben montiert werden.

Montagefolge:

e Gummi-Element

e Seitenelemente

e Fidhrungen.

Bearbeitungsgrate, die das Gummielement wahrend der
Montage beschadigen kénnten, sollen aus dem Kolben
entfernt werden.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

KDSA TYPE COMPACT PISTON SEAL

Description

The KDSA compact seal is composed by a central unit
in nitrile rubber working having sealing function, two
side supports, acting as anti-extrusion rings, and two
external guide rings, keeping aligned the piston in the
cylinder.

Technical data
Pressure: from O to 400
Speed: <0.5m/s
Temperature: from - 30 °C at +100 °C
Fluids: Mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The compounds used for this seal type are:

NBR hardness is 70 Shore A for the central part.
Thermoplastic elastomer (TPE) for the side supports.
Polyacetal resin (POM) for the external wear rings.
Compound reference: CX

Assembling

The assembling of this seal can be carried out in
either closed groove in a mono-block piston, or in
open groove in a two-parts piston.

The assembling has to be done as follows:

e rubberelement

e supports

e wearrings.

The piston must not present any machining burr
which may damage the rubber element during the
installation.
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32,0 24,0 15,5 28,0 31,4 3,2 0,4 3,5 KDSA 0320 0240 155 CX
40,0 32,0 15,5 36,0 39,4 3,2 0,4 4,0 KDSA 0400 0320 155 CX
50,0 38,0 20,5 46,0 49,4 4,2 0,4 4,0 KDSA 0500 0380 205 CX
60,0 48,0 20,5 56,0 59,4 4,2 0,4 4,5 KDSA 0600 0480 205 CX
63,0 51,0 20,5 59,0 62,4 4,2 0,4 4,5 KDSA 0630 0510 205 CX
70,0 58,0 20,5 66,0 69,4 4,2 0,4 4,5 KDSA 0700 0580 205 CX
80,0 66,0 22,5 76,0 79,4 5,2 0,4 4,5 KDSA 0800 0660 225 CX
90,0 76,0 22,5 86,0 89,4 5,2 0,4 4,5 KDSA 0900 0760 225 CX
100,0 86,0 22,5 96,0 99,4 5,2 0,4 5,0 KDSA 1000 0860 225 CX
110,0 96,0 22,5 106,0 109,4 5,2 0,4 5,0 KDSA 1100 0960 225 CX
120,0 106,0 22,5 116,0 119,4 5,2 0,8 5,0 KDSA 1200 1060 225 CX
125,0 108,0 26,5 121,0 124,4 7,2 0,8 5,0 KDSA 1250 1080 265 CX
130,0 113,0 26,5 126,0 129,4 7,2 0,8 5,0 KDSA 1300 1130 265 CX
140,0 123,0 26,5 136,0 139,4 7,2 0,8 5,0 KDSA 1400 1230 265 CX
150,0 133,0 26,5 146,0 149,4 7,2 0,8 5,0 KDSA 1500 1330 265 CX
160,0 143,0 26,5 156,0 159,4 7,2 0,8 5,0 KDSA 1600 1430 265 CX

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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KDSB

KOMPAKTE KOLBENDICHTUNG VOM TYP
KDSB

Beschreibung

Die kompakte Kolbendichtung vom Typ KDSB besteht aus
einem Mittelelement aus Nitrilgummi, das als Dichtung
wirkt, zwei Seitenelementen, die als Extrusionsschutzringe
wirken und zwei duBeren Fihrungen, die den Kolben
innerhalb des Zylinders ausgerichtet halten.

Technische Daten

Druck: von 0 bis 300
Geschwindigkeit: <0.5 m/s
Temperatur: von -30 °C bis +100 °C

Mineralole
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Die zur Fertigung dieser Dichtung angewendeten Stoffe

sind folgende:

e Mittelelement aus NBR, mit Harte 70 Shore A + 3

e Seitenelemente aus thermoplastischem Elastomer
(TPE)

e AuBere Filhrungen aus Polyacethalharz (POM)

Stoffkode: CX

Montage

Diese Dichtung kann sowohl in geschlossenen Rillen
auf Monoblockkolben als auch in gedffneten Rillen auf
zweiteiligen Kolben montiert werden.

Montagefolge:

e Gummi-Element

e Seitenelemente

e Fihrungen.

Bearbeitungsgrate, die das Gummielement wahrend der
Montage beschadigen kénnten, sollen aus dem Kolben
entfernt werden.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

KDSB TYPE COMPACT PISTON SEAL

Description

The KDSB compact seal is composed by a central unit
in nitrile rubber working having sealing function, two
side supports, acting as anti-extrusion rings, and two
external guide rings, keeping aligned the piston in the
cylinder.

Technical data
Pressure: from O to 400
Speed: <0.5m/s
Temperature: from - 30 °C at +100 °C
Fluids: Mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The compounds used for this seal type are:

NBR hardness is 70 Shore A for the central part.
Thermoplastic elastomer (TPE) for the side supports.
Polyacetal resin (POM) for the external wear rings.
Compound reference: CX

Assembling

The assembling of this seal can be carried out in
either closed groove in a mono-block piston, or in
open groove in a two-parts piston.

The assembling has to be done as follows:

e rubber element

e supports

e wearrings.

The piston must not present any machining burr
which may damage the rubber element during the
installation.
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20,0 11,0 13,5 17,00 19,0 2,10 0,4 3,5 KDSB 0200 0110 135 CX
22,0 13,0 13,5 19,00 21,0 2,10 0,4 3,5 KDSB 0220 0130 135 CX
25,0 15,0 12,0 21,00 23,0 4,00 0,4 3,5 KDSB 0250 0150 120 CX
25,0 15,0 12,5 22,00 24,0 4,00 0,4 3,5 KDSB 0250 0150 125 CX
25,0 15,0 16,4 21,45 23,5 6,35 0,4 3,5 KDSB 0250 0150 164 CX
25,0 16,0 13,5 22,00 24,0 2,10 0,4 3,5 KDSB 0250 0160 135 CX
28,0 19,0 13,5 25,00 27,0 2,10 0,4 3,5 KDSB 0280 0190 135 CX
30,0 21,0 13,5 27,00 29,0 2,10 0,4 3,5 KDSB 0300 0210 135 CX
32,0 22,0 15,5 28,00 31,0 2,60 0,4 3,5 KDSB 0320 0220 155 CX
32,0 22,0 16,4 28,50 30,5 6,35 0,4 3,5 KDSB 0320 0220 164 CX
35,0 25,0 15,5 31,00 34,0 2,60 0,4 3,5 KDSB 0350 0250 155 CX
35,0 25,0 16,4 31,40 33,5 6,35 0,4 3,5 KDSB 0350 0250 164 CX
40,0 24,0 18,4 35,40 38,5 6,35 0,4 4,0 KDSB 0400 0240 184 CX
40,0 26,0 15,5 36,00 39,0 2,60 0,4 4,0 KDSB 0400 0260 155 CX
40,0 30,0 12,5 36,00 38,0 4,00 0,4 4,0 KDSB 0400 0300 125 CX
40,0 30,0 16,4 35,40 38,5 6,35 0,4 4,0 KDSB 0400 0300 164 CX
42,0 28,0 15,5 38,00 41,0 2,60 0,4 4,0 KDSB 0420 0280 155 CX
45,0 29,0 18,4 40,40 43,5 6,35 0,4 4,0 KDSB 0450 0290 184 CX
45,0 31,0 15,5 41,00 44,0 2,60 0,4 4,0 KDSB 0450 0310 155 CX
45,0 35,0 16,4 40,40 43,5 6,35 0,4 4,0 KDSB 0450 0350 164 CX
50,0 34,0 18,4 45,40 48,5 6,35 0,4 4,0 KDSB 0500 0340 184 CX
50,0 34,0 20,5 46,00 49,0 3,10 0,4 4,0 KDSB 0500 0340 205 CX
55,0 39,0 18,4 50,36 53,5 6,35 0,4 4,0 KDSB 0550 0390 184 CX
55,0 39,0 20,5 51,00 54,0 3,10 0,4 4,0 KDSB 0550 0390 205 CX
56,0 40,0 20,5 52,00 55,0 3,10 0,4 4,0 KDSB 0560 0400 205 CX
60,0 44,0 18,4 55,40 58,5 6,35 0,4 4,5 KDSB 0600 0440 184 CX
60,0 44,0 20,5 56,00 59,0 3,10 0,4 4,5 KDSB 0600 0440 205 CX
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Dho dho E.02 diho d2:02 E1 401 R C ARTIKEL/ ITEM

63,0 47,0 18,4 58,40 61,5 6,35 0.4 4,5 KDSB 0630 0470 184 CX
63,0 47,0 19,4 58,40 61,5 6,35 0.4 4,5 KDSB 0630 0470 194 CX
63,0 47,0 20,5 59,00 62,0 3,10 0,4 4,5 KDSB 0630 0470 205 CX
65,0 49,0 20,5 61,00 64,0 3,10 0.4 4.5 KDSB 0650 0490 205 CX
65,0 50,0 18,4 60,40 63,5 6,35 0.4 4.5 KDSB 0650 0500 184 CX
65,0 53,0 20,5 61,0 63,5 4,10 0.4 4,5 KDSB 0650 0530 205 CX
70,0 50,0 22,4 64,20 68,3 6,35 0.4 4,5 KDSB 0700 0500 224 CX
70,0 54,0 20,5 66,00 69,0 3,10 0.4 4,5 KDSB 0700 0540 205 CX
75,0 55,0 22,4 69,20 73,3 6,35 0,4 4,5 KDSB 0750 0550 224 CX
75,0 59,0 20,5 71,00 74,0 3,10 0.4 4.5 KDSB 0750 0590 205 CX
80,0 60,0 22,4 74,15 783 6,35 0.4 4.5 KDSB 0800 0600 224 CX
80,0 62,0 22,5 76,00 79,0 3,60 0.4 4,5 KDSB 0800 0620 225 CX
85,0 65,0 22,4 79,15 83,3 6,35 0.4 4.5 KDSB 0850 0650 224 CX
90,0 70,0 22,4 84,15 88,3 6,35 0.4 4,5 KDSB 0900 0700 224 CX
90,0 72,0 22,5 86,00 89,0 3,60 0.4 4,5 KDSB 0900 0720 225 CX
95,0 75,0 22,4 89,15 93,3 6,35 0.4 4,5 KDSB 0950 0750 224 CX
100,0 75,0 22,4 93,15 98,0 6,35 0.4 5,0 KDSB 1000 0750 224 CX
100,0 82,0 22,5 96,00 99,0 3,60 0.4 5,0 KDSB 1000 0820 225 CX
105,0 80,0 22,4 98,10 103,0 6,35 0.4 5,0 KDSB 1050 0800 224 CX
110,0 85,0 22,4 103,10 108,0 6,35 0.4 5,0 KDSB 1100 0850 224 CX
110,0 92,0 22,5 106,00 109,0 3,60 0.4 5,0 KDSB 1100 0920 225 CX
115,0 90,0 22,4 108,10 113,0 6,35 0.4 5,0 KDSB 1150 0900 224 CX
115,0 97,0 22,5 111,00 114,0 3,60 0.4 5,0 KDSB 1150 0970 225 CX
120,0 95,0 22,4 113,10 1181 6,35 0.8 5,0 KDSB 1200 0950 224 CX
125,0 100,0 25,4 118,10 123,0 6,35 0,8 5,0 KDSB 1250 1000 254 CX
125,0 103,0 26,5 121,00 124,0 5,10 0,8 5,0 KDSB 1250 1030 265 CX
130,0 105,0 25,4 122,60 127,5 9,50 0,8 5,0 KDSB 1300 1050 254 CX
130,0 105,0 25,4 123,10 128,0 6,35 0.8 5,0 KDSB1 1300 1050 254 CX
135,0 110,0 25,4 127,60 132,5 9,50 0.8 5,0 KDSB 1350 1100 254 CX
135,0 110,0 25,4 128,10 133,0 6,35 0,8 5,0 KDSB1 1350 1100 254 CX
140,0 115,0 25,4 132,60 137,5 9,50 0,8 5,0 KDSB 1400 1150 254 CX
140,0 115,0 25,4 133,00 138,0 6,35 0,8 5,0 KDSB1 1400 1150 254 CX
140,0 118,0 26,5 136,00 139,0 5,10 0,8 5,0 KDSB 1400 1180 265 CX
145,0 120,0 25,4 137,60 142,5 9,50 0.8 5,0 KDSB 1450 1200 254 CX
145,0 120,0 25,4 138,30 143,0 6,35 0.8 5,0 KDSB1 1450 1200 254 CX
150,0 125,0 25,4 142,60 147,5 9,50 0.8 5,0 KDSB 1500 1250 254 CX
150,0 125,0 25,4 143,00 148,0 6,35 0,8 5,0 KDSB1 1500 1250 254 CX
150,0 128,0 26,5 146,00 149,0 5,10 0,8 5,0 KDSB 1500 1280 265 CX
155,0 130,0 25,4 147,60 152,5 9,50 0,8 5,0 KDSB 1550 1300 254 CX
155,0 130,0 25,4 148,00 153,0 6,35 0.8 5,0 KDSB1 1550 1300 254 CX
160,0 130,0 25,4 153,00 157,5 6,35 0.8 5,0 KDSB1 1600 1300 254 CX
160,0 130,0 25,4 152,60 157,5 9,50 0.8 5,0 KDSB 1600 1300 254 CX
160,0 135,0 25,4 152,60 157,5 9,50 0,8 5,0 KDSB 1600 1350 254 CX
160,0 138,0 26,5 156,00 159,0 5,10 0,8 5,0 KDSB 1600 1380 265 CX
165,0 140,0 25,4 157,60 162,5 9,50 0,8 5,0 KDSB 1650 1400 254 CX

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems
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C ARTIC SEALS

KDSB

Dho dho E.02 diho d2+02 E1 401 R C ARTIKEL/ ITEM

170,0 145,0 25,4 161,70 167,1 12,70 0,8 5,0 KDSB 1700 1450 254 CX

170,0 148,0 26,5 166,00 169,0 5,10 0,8 5,0 KDSB 1700 1480 265 CX

175,0 150,0 25,4 166,70 172,1 12,70 0,8 5,0 KDSB 1750 1500 254 CX

180,0 150,0 35,4 172,95 177.9 6,35 0,8 5,0 KDSB 1800 1500 354 CX

180,0 155,0 25,4 171,70 1771 12,70 0,8 5,0 KDSB 1800 1550 254 CX

185,0 160,0 25,4 176,70 182,1 12,70 0,8 5,0 KDSB 1850 1600 254 CX

190,0 165,0 25,4 181,70 187,0 12,70 0,8 5,0 KDSB 1900 1650 254 CX

195,0 170,0 25,4 186,70 192,0 12,70 0,8 5,0 KDSB 1950 1700 254 CX

200,0 175,0 25,4 191,60 197,0 12,70 0,8 6,0 KDSB 2000 1750 254 CX

200,0 180,0 31,5 196,00 198,0 9,20 0,8 6,0 KDSB 2000 1800 315 CX

210,0 185,0 254 201,60 207,0 12,70 0,8 6,0 KDSB 2100 1850 254 CX

220,0 190,0 35,4 212,70 217,9 6,35 0,8 6,0 KDSB 2200 1900 354 CX v @
220,0 195,0 25,4 211,60 217,0 12,70 0,8 6,0 KDSB 2200 1950 254 CX § g
230,0 205,0 25,4 221,60 227,0 12,70 0,8 6,0 KDSB 2300 2050 254 CX g ';
240,0 215,0 25,4 231,60 237,0 12,70 0,8 6,0 KDSB 2400 2150 254 CX Eﬁ
250,0 220,0 35,4 242,90 247,9 6,35 0,8 6,0 KDSB 2500 2200 354 CX :>:~§
250,0 225,0 25,4 241,60 247,0 12,70 0,8 6,0 KDSB 2500 2250 254 CX

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.

Abmessungen in Zoll / Inch sizes

Dho dho E.02 dihg d2:0,2 Ei+01 R C
inch  mm |inch mm |[inch mm |inch mm |inch mm |inch mm |inch mm |inch mm
2,000 50,80 | 1,375 38,10 (0,750 19,051,820 46,23 (1,948 49,420,250 6,35 (0,015 0,4 [0,157 4,0 | KDSI 2000 1375 0750 CX
2,375 60,33 | 1,750 44,450,750 19,052,194 55,732,322 58,980,250 6,35 [0,015 0,4 [0,177 4,5 | KDSI 2375 1750 0750 CX
2,500 63,50 1,875 47,620,750 19,052,318 58,90 | 2,445 62,120,250 6,35 [0,015 0,4 | 0,177 4,5 | KDSI 2500 1875 0750 CX
3,000 76,20 |2,250 57,15|0,937 23,792,771 70,402,933 74,50|0,250 6,35 [0,015 0,4 0,177 4,5 | KDSI 3000 2250 0937 CX
3,500 88,90 |2,750 69,850,937 23,793,270 83,083,433 87,22|0,250 6,35 |0,015 0,4 |0,177 4,5 |KDSI 3500 2750 0937 (X
4,000 101,60 | 3,250 82,55|0,937 23,793,770 95,783,933 99,920,250 6,35 | 0,015 0,4 |0,196 50 | KDSI 4000 3250 0937 CX

ARTIKEL/ ITEM

Profile — Montage — Stangendichtungen — Kolbendichtungen — Fihrungsringe - Abstreifer
Profiles - Assembling - Rod seals - Piston seals - Wear ring - Wipers 151



|m Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials

152

KDSB/AE

KOMPAKT-KOLBENDICHTUNG TYP KDSB/AE

Beschreibung

Die KDSA/AE ist eine Kompakt-Kolbendichtung
aus einem zentralen NBR-Teil als Dichtung und
je zwei unterstlitzende Seitenelemente und Anti-
Extrusionsringe.

Die KDSA/AE-Ausfihrung benotigt zusatzliche
Fuhrungsringe auf beiden Seiten.

Technische Daten

Druck: bis 400 bar
Geschwindigkeit: <0.5m/s
Temperatur: — 30 °C bis + 100 °C.
Medien: Mineralole

(Seite 14, Tab. 3)
Material

Die Materialkombination mit Referenz CX:

e das zentrales Dichtelement aus NBR mit 70
Shore A

e die Seitenteile sind aus einem thermoplastischen
Elastomer (TPE)

e die Anti-Extrusionsringe bestehen aus Polyacetal
(POM)

Montage

Das Montieren kann in geschlossene Einbauraume
erfolgen oder in einen zweiteiligen Kolben mit
offenem Einbauraum.

Die Reihenfolge der zu montierenden Einzelteile:
e zentrales Elastomerteil

e Seitenteile

e Anti-Extrusionsringe

Scharfe Kanten und Grate sind vorher zu eliminieren,
um eine Beschadigung des Elastomerteiles beim
Montieren zu vermeiden.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

KDSB/AE TYPE COMPACT PISTON SEAL

Description

The KDSB/AE compact piston seal combines a central
nitrile rubber part acting as a pressure seal supported
by two side elements and two anti-extrusion rings.
Unlike the KDSB, the piston in the cylinder must be
designed considering the guiding elements.

Technical data

Pressure: from O to 400
Speed: <0.5m/s
Temperature: from - 30 °C at +100 °C
Fluids: Mineral oils

(see table 3, page 14)
Material

The compounds used for this seal type are:

NBR hardness is 70 Shore A for the central part.
Thermoplastic elastomer (TPE) for the side supports.
Polyacetal resin (POM) for the external wear rings.
Compound reference: CX

Assembling

The assembling of this seal can be carried out in
either closed groove in a mono-block piston, or in
open groove in a two-parts piston.

The assembling has to be done as follows:

e rubber element

* supports

e wearrings.

The piston must not present any machining burr
which may damage the rubber element during the
installation.
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C ARTIC SEALS

KDSB/AE
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DHo dho E.o0, dino R C ARTIKEL/ ITEM
40,0 30,0 16,4 38,5 0,4 4,0 KDSB/AE 0400 0300 164 X
45,0 35,0 16,4 43,5 0,4 4,0 KDSB/AE 0450 0350 164 X
50,0 34,0 18,4 48,5 0,4 4,0 KDSB/AE 0500 0340 184 X
60,0 44,0 18,4 58,5 0,4 4,5 KDSB/AE 0600 0440 184 X
63,0 47,0 18,4 61,5 0,4 4,5 KDSB/AE 0630 0470 184 X
70,0 50,0 22,4 68,3 0,4 4,5 KDSB/AE 0700 0500 224 X
75,0 55,0 22,4 73,3 0,4 4,5 KDSB/AE 0750 0550 224 X
80,0 60,0 22,4 78,3 0,4 4,5 KDSB/AE 0800 0600 224 X
85,0 65,0 22,4 83,3 0,4 4,5 KDSB/AE 0850 0650 224 X
90,0 70,0 22,4 88,3 0,4 4,5 KDSB/AE 0900 0700 224 X
95,0 75,0 22,4 93,3 0,4 4,5 KDSB/AE 0950 0750 224 X
100,0 75,0 22,4 98,0 0,4 5,0 KDSB/AE 1000 0750 224 X
110,0 85,0 22,4 108,0 0,4 5,0 KDSB/AE 1100 0850 224 X
120,0 95,0 22,4 118,1 0,8 5,0 KDSB/AE 1200 0950 224 X
125,0 100,0 25,4 123,0 0,8 5,0 KDSB/AE 1250 1000 254 X
130,0 105,0 25,4 127,5 0,8 5,0 KDSB/AE 1300 1050 254 X
135,0 110,0 25,4 132,5 0,8 5,0 KDSB/AE 1350 1100 254 X
140,0 115,0 25,4 1375 0,8 5,0 KDSB/AE 1400 1150 254 X
150,0 125,0 25,4 147,5 0,8 5,0 KDSB/AE 1500 1250 254 X
160,0 135,0 25,4 157,5 0,8 5,0 KDSB/AE 1600 1350 254 X
170,0 145,0 25,4 167,1 0,8 5,0 KDSB/AE 1700 1450 254 X
180,0 155,0 25,4 177,1 0,8 5,0 KDSB/AE 1800 1550 254 X
200,0 175,0 25,4 197,0 0,8 6,0 KDSB/AE 2000 1750 254 X
210,0 185,0 25,4 207,0 0,8 6,0 KDSB/AE 2100 1850 254 X
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KDSP

KOMPAKTE KOLBENDICHTUNG VOM TYP
KDSP

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ KDSP wurde als Kolbendichtung mit
entsprechend austauschbaren ISO 6547 Sitzen konzipiert.
Sie besteht aus nur drei Elementen: einem
Mitteldichtelement aus Polyurethan und zwei
Seitenfiihrungen aus glasgefilltem Polyacethalharz.

Dank des hohen E-Moduls des Mittelelements, sowie
seiner hoheren Harte im Vergleich zu NBR-Nitrilgummi
erfordert dieses System keine Exstrusionsschutzelemente.
Die spezielle Dichtungsgeometrie erlaubt niedrige
Betriebs- u. Haftreibung..

Technische Daten

Druck: von 0 bis 400 Bar
Geschwindigkeit: 0.8 m/s
Temperatur: von -30°C bis +100°C

Flissigkeiten: Mineraldle
(siehe Tabelle 3,Seite

14)

Material

Die zur Fertigung dieser Dichtung angewendeten Stoffe

sind folgende:

e Mittelelement aus Polyurethan mit Harte 93 Shore A,
Stoffcode CO

e Seitenelemente aus glasgefulltem Polyacethalharz
(POM)

Stoffkode: CX

Montage

Diese Dichtung kann sowohl in geschlossenen Rillen
auf Monoblockkolben als auch in getffneten Rillen auf
zweiteiligen Kolben montiert werden.
Bearbeitungsgrate, die wahrend der Montage das
Dichtelement beschadigen kénnten, sollen aus dem
Kolben entfernt werden.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

KDSP TYPE COMPACT PISTON SEAL

Description

The KDSP seal is designed to be a piston seal with
interchangeable seats ISO 6547.

It consists of only three elements: a polyurethane
seal at the middle and two side wear rings in glass-
filled polyacetal resin.

This system doesn’t need anti-extrusion supports,
Thanks to the high modulus of elasticity and the
hardness of the central element, which has higher
hardness then Nitrile rubber NBR.

The friction (first operation and in working condition)
is low thanks to the particular geometric shape of
the seal.

Technical data
Pressure: from O to 400 Bar
Speed: 0.8 m/s
Temperature: from — 30° C to + 100 ° C
Fluids: mineral oils

(see table 3, page 14)

Material

The materials used for the construction of this type

of seal are:

e polyurethane for the central element, hardness
93 Shore A, compound reference CO

e glass-filled polyacetal resin (POM) for the side
elements.

Compound reference: CX

Assembling

This seal can be assembled both in closed groove on
a mono-block piston and in open groove on a two-
part piston.

Avoid machining scores on the piston which may
damage the sealing during the installation.
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* 25,0 15,0 12,5 22,0 24,0 4,0 0,4 5,0 KDSP 0250 0150 125 CX
* 25,0 17,0 10,0 22,0 24,0 4,0 0,4 5,0 KDSP 0250 0170 100 CX
* 32,0 22,0 12,5 29,0 31,0 4,0 0,4 5,0 KDSP 0320 0220 125 CX
* 32,0 24,0 10,0 29,0 31,0 4,0 0,4 5,0 KDSP 0320 0240 100 CX
* 40,0 30,0 12,5 36,0 38,0 4,0 0,4 5,0 KDSP 0400 0300 125 X
* 40,0 32,0 10,0 37,0 39,0 4,0 0,4 5,0 KDSP 0400 0320 100 CX
* 50,0 35,0 20,0 46,0 48,5 5,0 0,4 5,0 KDSP 0500 0350 200 CX
* 50,0 40,0 12,5 47,0 49,0 4,0 0,4 5,0 KDSP 0500 0400 125 CX
* 55,0 45,0 12,5 52,0 54,0 4,0 0,4 5,0 KDSP 0550 0450 125 CX
* 63,0 48,0 20,0 59,0 62,0 5,0 0,4 5,0 KDSP 0630 0480 200 CX
* 63,0 53,0 12,5 60,0 62,0 4,0 0,4 5,0 KDSP 0630 0530 125 X
* 70,0 55,0 20,0 66,0 68,5 5,0 0,4 5,0 KDSP 0700 0550 200 CX
70,0 60,0 12,5 67,0 69,0 4,0 0,4 5,0 KDSP 0700 0600 125 CX
* 80,0 65,0 20,0 76,0 78,5 5,0 0,4 5,0 KDSP 0800 0650 200 CX
80,0 70,0 12,5 77,0 79,0 4,0 0,4 5,0 KDSP 0800 0700 125 CX
* 90,0 75,0 20,0 86,0 88,5 5,0 0,4 5,0 KDSP 0900 0750 200 CX
90,0 80,0 12,5 86,0 88,5 5,0 0,4 5,0 KDSP 0900 0800 125 CX
* 100,0 85,0 20,0 96,0 98,5 5,0 0,4 5,0 KDSP 1000 0850 200 CX
100,0 90,0 12,5 96,0 98,5 5,0 0,4 5,0 KDSP 1000 0900 125 CX
*150 6547

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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Rod Seals  Piston Seals

KDAE

KOMPAKTE KOLBENDICHTUNG VOM TYP
KDAE

Beschreibung

Die Kolbendichtungen der Serie KDAE bestehen

aus einem Mittelelement aus Polyurethan und zwei
Seitenextrusionsschutzringen.

Die Kombination zwischen dem Mittelelement aus
Polyurethan mit hohem E-Modul und den zwei Ringen aus
Elastomer mit hoher Harte verbessert die Stabilitat der
Dichtung auch bei hohem Druck.

Im Vergleich zu Gummi erméglicht das Polyurethan die
Reibung wesentlich zu reduzieren, was in diesem Fall
zugunsten der Funktionsdauer des Kolbens ist.

Dank der speziellen Dichtungsgeometrie erweisen sich
die Leistungen im Bereich Betriebs- u. Haftreibung
leistungsfahigerer im Vergleich zu NBR-Dichtungen.

Technische Daten

Druck: von 0 bis 400 Bar
Geschwindigkeit: ¢ 0.8 m/s
Temperatur: von -30°C bis +100°C mit

Spitzen bis + 110°C
Mineraldle
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Die zur Fertigung dieses Dichtungstyps angewendeten

Stoffe sind folgende:

e Mittelelement aus Polyurethan mit Harte 93 Shore A,
Stoffkode CO

e Seitenextrusionsschutzringe aus thermoplastischem
Material mit Harte 63 Shore D, Stoffkode L2-Typ

Stoffkode: CR

Montage

Diese Dichtung kann sowohl in geschlossenen Rillen

auf Monoblockkolben als auch in getffneten Rillen auf
zweiteiligen Kolben (von Artic Seals empfohlen) montiert
werden.

Bearbeitungsgrate, die die Dichtung wahrend der
Montage beschadigen kénnten, sollen aus dem Kolben
entfernt werden.

Es wird empfohlen, den Kolben zu schmieren, um die
Montage zu erleichtern.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

KDAE TYPE COMPACT PISTON SEAL

Description

The KDAE compact piston seal s type is designed
with a central polyurethane element with high elastic
modulus and two side anti -extrusion rings with high
hardness.

The combination between the two materials enhances
stability ofthe sealing even at heavy duty applications.
The wuse of polyurethan reduces the abrasion,
compared to rubber, therefore extending the life of
the seal. The friction (breakaway torque and working
condition) is also considerably reduced compared to
the NBR seal, thanks to the particular geometry of the
seal.

Technical data

Pressure: from O to 400 bar

Speed: <0.8m/s

Temperature: from — 30° C to + 100 ° C with peaks
up to+ 110°C

mineral oils

(see table 3, page 14)

Fluids:

Material

The materials used for the construction of this type
of seal are:

Polyurethane for the central element, hardness 94
Shore A (CO)

Glass-filled polyacetal
antiextrusion rings.
Compound reference: CR

resin  (POM) for the

Assembling

This seal can be assembled both in closed groove or

in mono-block piston and (Artic Seals suggestion) in

open groove on a two-part piston.

The piston must not present any machining burr
which may damage the rubber element during
the installation. The use of grease in the piston is
recommended for easier assembling.
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KDAE
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50,0 36,0 9,0 4,0 KDAE 0500 0360 090 CR 95,0 80,0 11,0 5,0 KDAE 0950 0800 110 CR
50,0 38,0 10,0 4,0 KDAE 0500 0380 100 CR 100,0 83,0 14,0 5,0 KDAE 1000 0830 140 CR
55,0 41,0 9,0 4,0 KDAE 0550 0410 090 CR 100,0 85,0 12,5 5,0 KDAE 1000 0850 125 CR
60,0 46,0 9,0 4,0 KDAE 0600 0460 090 CR 105,0 88,0 14,0 5,0 KDAE 1050 0880 140 CR
63,0 48,0 11,0 4,0 KDAE 0630 0480 110 CR 105,0 90,0 12,5 5,0 KDAE 1050 0900 125 CR
63,0 51,0 10,0 4,0 KDAE 0630 0510 100 CR 110,0 93,0 14,0 5,0 KDAE 1100 0930 140 CR
65,0 50,0 11,0 4,0 KDAE 0650 0500 110 CR 110,0 95,0 12,5 5,0 KDAE 1100 0950 125 CR
70,0 53,0 14,0 4,0 KDAE 0700 0530 140 CR 115,0 98,0 14,0 5,0 KDAE 1150 0980 140 CR
70,0 55,0 11,0 4,0 KDAE 0700 0550 110 CR 115,0 100,0 12,5 5,0 KDAE 1150 1000 125 CR
75,0 60,0 11,0 4,0 KDAE 0750 0600 110 CR 120,0 103,0 14,0 5,0 KDAE 1200 1030 140 CR
80,0 63,0 14,0 4,0 KDAE 0800 0630 140 CR 120,0 105,0 12,5 5,0 KDAE 1200 1050 125 CR
80,0 65,0 11,0 4,0 KDAE 0800 0650 110 CR 125,0 108,0 14,0 5,0 KDAE 1250 1080 140 CR
85,0 70,0 11,0 4,0 KDAE 0850 0700 110 CR
90,0 73,0 14,0 5,0 KDAE 0900 0730 140 CR
90,0 75,0 11,0 5,0 KDAE 0900 0750 110 CR

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.

Profile — Montage — Stangendichtungen — Kolbendichtungen — Fihrungsringe - Abstreifer
Profiles - Assembling - Rod seals - Piston seals - Wear ring - Wipers 157



|@ Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials

158

Fiihrungsringe

Wear rings

Material

Je nach den spezifischen Anforderungen, die durch

die Zylinderradialbelastung bestimmt werden,

konnen folgende Stoffe angewendet werden:

e Reines Polyacethalharz (POM) oder
glasfaserverstarktes Polyacethalharz mit
niedrigem Reibungskoeffizient

e Nylon (PA6 0. PA66) mit unterschiedlicher
Fullung, und zwar Glas, PTFE oder MoS2

e  PFTE-gefulltes Polybutylenterephthalat (PBT) mit
Selbstschmiereigenschaften

e Bronzegefilltes PTFE (TM o. TV), verschleif3fest,
niedrige Reibung, fur niedrige u. mittlere
Belastung.

e Phenolharzverstarkte (FR) Gewebe fir hohe
Radialbelastung.

Material
The choice of the material depends on the specific
needs arising from the cylinder radial load:

e polyacetal resin (POM) reinforced with fibreglass
with low friction factor

e nylon (PA6 or PA66) different filled with: Glass,
PTFE or MoS»

e polibutilentereftelato (PBT) filled with PTFE, self-
lubricating proprieties

e PTFE with bronze (TM or TV), wear resistant, low
friction, for low and medium load

e fabrics reinforced phenolic (FR) resin, for high
radial loads.

Tab.35 Technische Daten / Technical Data
- ) Radialbelastung /
Material / Material Geschwindigkeit / Speed | Temperatur / Temperature Radial Load

m/s °oC N/ mm? To
35 <60 °C
POM 0,8 -40 to +115 5 360 °C
<75 <60 °C
PA6 |/ PA66 <1,0 -40 to +140 40 560 °C
35 <60 °C
PBT <1,0 -40 to +150 5 460 °C

<15 30°C
PTFE as '50(;%5)160 a2 80°C
8 120°C

. . <120 25°C
Phenolharz / Phenolic Resin <1 -50 + 150 0 80°C

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems
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Fiihrungsringe

Wear Rings
Dimensionierung Dimensioning
Die folgende Formel kann man anwenden, um die Hohen The following formula can be used to calculate the
der Fihrungsringe zu berechnen, wie in Abbildung 1 wear ring’s height as shown in Pic.1
dargestellt. Cc*f

e C*f Wear ring’s height T=——
Hohe des Fihrungsrings T = D *Cr
D*Cr As:
Wo: C: radial load in N [Newton]
C: Radialbelastung in N [Newton] f: safety factor [2]
f: Sicherheitsfaktor [2] D: rod or bore diameter
D: Stangen- oder Cr: allowable radial load in N/mm
Buchsendurchmesser reported material.

Cr: zulassige Radialbelastung in N/mm2

Abhédngig vom Stoff

[
£ E
(%)
n 3
=
S >
©
‘_d-l
oS £
()
> =
==

Abb.39: Belastungsverteilung D
Pic.39: load distribution

Anmerkung: Fur weitere Ausktinfte ,wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung
Note: please contact our technical department for any further information.
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Fiihrungsringe

Wear Rings
Tab.36 Kunststoffmaterial / Plastics Material
Schnitt / Section Hohe / Height
D-d/2[mm] S [mm] E+0,2 [mm] h [mm]
1,5 1,48 - 1,42 4 3,65 -3,95
1,55 1,53-1,47 5,6 5,25-5,55
1,587 1,56 - 1,51 9,7 9,25-9,65
2 1,98 -1,92 12,8 12,45 -12,75
2,374 2,35-2,30 15 14,40 - 14,80
2,5 2,48 - 2,42 20 19,40 - 19,80
3 2,98 -2,92 25 24,40 - 24,80
3,175 3,15-3,07 30 29,40 - 29,80
Tab.37 Gefulltes PTFE / PTFE filled
Schnitt / Section Hohe / Height
D-d/2[mm] S [mm] E+0,2 [mm] h [mm]
1,50 1,50-1,42 3,20 3,00 - 2,80
2,00 2,00-1,92 4,20 4,00 - 3,80
2,50 2,50 - 2,42 5,60 5,40 - 5,20
3,00 3,00-2,92 8,10 7,90-7,70
= 9,70 9,50-9,30
15,00 14,80 - 14,60
- 20,00 19,50 - 19,30
25,00 24,50 - 24,30
= 30,00 29,50 - 29,30
3,175 3,15-3,08 30 29,40 - 29,80
Tab.38 Phenolharz / Phenolic Resin
Schnitt / Section Hohe / Height
D-d/2[mm] S [mm] E+0,2 [mm)] h [mm]
2,50 2,50 - 2,45 5,60 5,50 - 5,30
D. <125[mm] 9,70 9,60 - 9,40
2,50 2,50 - 2,43 12,80 12,70 -12,50
D.»125 [mm] 15,00 14,90 - 14,70
- 25,00 24,90 - 24,70

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems
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ARTIC SEALS

Tab.39 Physische u. mechanische Eigenschaften von technischen Kunstoffen /
Physical and Mechanical properties of Engineered Plastics

UV-stabilisierendes | Warmstabilisiertes PA6
Figenschaft/ Property | EIien | POl »20% Glfoser | Heat Gl 60| iy preee | Normen / Noms
20%glass fiber Glass Fiber (40%)

e s Mpa 36 207 47 ASTM D695 23°C
Reif¥festigkeit / Tensil Strenght Mpa 59 172 ASTM D638 23°C
E-Module / Tensil Moduls Gpa 6,2 11,7 2,6 ASTM D638 23°C
Biegefestigkeit / Flexural Strenght Mpa 74 269 79 ASTM D790 23°C
e T N | asoass o
e ot hoare) | % 0,12 0,33 0,06 ASTM D570 23°C

e Fonae °C 30t0 +115 40 to +140 400 +150 -

Rocwel arte | R scale 118 125 102 ASTM D785

Tab.40 Physische u. mechanische Eigenschaften von PTFE-Mischungen /
Physical and Mecchanical properties of PTFE Compound

heit / PTFFE + Kohlenstoff (23%)
. Einheit Graphit (2%
Eigenschaft / Property Unit PTFE + Bronze (40%) PT;FErpra'rb(on 22/3%) Normen / Norms
+Graphite (2%)
Druckfestigkeit / o
Compressive sirenght Mpa 64,8 24,8 ASTM D695 23°C
ReiRfestigkeit / Tensil Strenght Mpa 22,1 15,5 ASTM D1457-81A
Ausdehnung / Elongation % 250 100 ASTM D4894
Belastungsverformung (24 h) /
Deformation Under Load (24 h) % 31 2,5 ASTM D621
Reibungskoeffizient /
Coefficient of friction 0,23 0,24 ASTM D3702
Temperaturbereich/ Tamperature Range °C -130 to +300 -215 to + 300°
Shore-D-Harte / Shore D Hardness 65 64 ASTMD2240-75

Tab.41 Physische u. mechanische Eigenschaften von Phenolharz-Mischungen /
Physical and Mecchanical properties of Phenolic resin compound

Profiles - Assembling -

Rod sea

Is - Piston seals

] ) P?)Lljseiae?t()j;srg; Aus Polyesterba-| Aus Polyester- |Aus Polyesterba-
i haft / P / Einheit / Y PTFE | se + Graphit / | base + MoS2 / se + PTFE N /N
IjEnEeilE HepElyy Unit | standard Polvester Polyester Based | Polyester Based |/ Polyester Based Ol S
gase 0 PﬁFE + Graphite +MoS2 + PTFE
Druckfestigkeit / Compressive strenght | Mpa 345 345 345 345 ASTM D695 23°C
Reif¥festigkeit / Tensil Strenght Mpa 75 75 75 75 ASTM D638 23°C
E-Module / Tensil Moduls Mpa 3450 3450 3450 3450 ASTM D638 23°C
Reibungskoeffizient /
Colfcentorfcton 0,13-020 | 0,15-020 | 0,15-0,20 | 0,13-0,20 | ASTM D790 23°C
Wasserabsorption (24 hours
Water Absorpion (24 hours) % 0,1 0,1 0,1 0,1 ASTM D570 23°C
Temperaturbereich/ Tamperature Range °C -40 to + 90 -40to+90 | -40to+200|-40 to + 200
Rockwell-M-Hérte /
Risrislvynishet 100 100 100 100 ASTM D785
Profile — Montage — Stangendichtungen — Kolbendichtungen — Fihrungsringe - Abstreifer
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Rod Seals  Piston Seals

HIS

INNENFOUHRUNGSRING VON TYP HIS

Beschreibung

Die Fuhrungsringe von Typ HIS wurden konzipiert, um das
ganze Zylindersystem ausgerichtet zu halten, (d.h. Stange
mit Kopf, Kolben mit Buchse).

Sie spielen eine wichtige Rolle, da sie der
Stangendichtung, dem Abstreifer und der Kolbendichtung
erlauben, ohne Fluchtungsfehler zu arbeiten und

gleichzeitig den Kontakt unter den Metallteilen vermeiden.

Das Material mit sehr geringem Reibungsfaktor erzeugt
keine Belastungsverluste (Linearitat).

Dank des Erweichungspunkts, der nahe beim
Schmelzpunkt liegt, kann es Verformungen unter
schweren Belastungen vertragen (es arbeitet auf einer
Temperatur von 115°C). Um die Wahl der Kolben- o.
Stangendichtung zu erleichtern, empfehlen wir diese
Formel, um die H6he der im System einzusetzenden
Fihrung festzulegen.

Technische Daten
Geschwindigkeit: <0,8 m/s
Temperatur:

Flussigkeiten:

von -40°C bis +115°C
Mineraldle und Flussigkeiten
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Der angewendete Stoff ist glasfaserverstarktes
Polyacetalharz.

Im Fall von Temperaturen, die 115°C berschreiten, wird
verstarktes Polyamidharz angewendet.

StoffKode fiir Temp. <115° C: RO

StoffKode fuir Temp. »115° C: R1

Montage

Die Fuhrung ist geschnitten und besitzt eine
Bestelastizitat, was die Montage erleichtert.

Die Seitenschréagen erleichtern die Stangeneinsetzung.

Anmerkung: Technischer Abschnitt fiir Fihrungen, Seite
158
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Wear Rings  Static Seals  Materials

HIS TYPE INTERNAL WEAR RING

Description

The HIS wear rings have been developed in order to
keep all the parts of the cylinder aligned (the rod with
the head and the piston with the bore).

They play an important role as they help the rod seal,
the wiper and the piston seal working without any
misalignments and, at the same time, they prevent
any contact between the metal parts. The material,
which has a very low friction factor, does not cause
load losses (linearity).

It endures deformations under heavy loads, as the
softening point is close to the fusion point (it works
up to 115°C). For an easier choice of the piston or rod
guide, we suggest the use of the formula at page 139
to find the wear ring length.

Technical data

Speed: <0,8m/s

Temperature: from - 40° C to + 115° C

Fluids: mineral oils and fluids
(see table 3, page 14)

Material

The materialis a polyacetalresin glass fiber reinforced.
For working temperatures higher than 115° C, the
material is a reinforced polyamide resin.

Compound reference for temp < 115° C: RO
Compound reference for temp » 115° C: R1

Assembling

The assembling can be easily done since the wear
ring is cut and extremely elastic.

The chamfers on both sides have been studied to
better insert the wear ring in the rod.

Note: wear rings technical section p.158
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HIS

gerundet und poliert

rounded and polished
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de PO E.oz e ARTIKEL/ ITEM do PO Elo c ARTIKEL/ ITEM

12,0 16,0 9,6 >3 HIS 0120 0160 096 RO 32,0 37,0 9,7 >3 HIS 0320 0370 097 RO
140 180 9.6 3 |HIS 0140 0180 096 RO 350 390 9,6 3 |HIS 0350 0390 096 RO
160 200 9,6 53 |HIS 0160 0200 096 RO 350 40,0 56 3 |HIS 0350 0400 056 RO
18,0 22,0 9,6 >3 HIS 0180 0220 096 RO 35,0 40,0 9,7 >3 HIS 0350 0400 097 RO
200 240 9.6 53 |HIS 0200 0240 096 RO 360 40,0 9,6 3 |HIS 0360 0400 096 RO
200 250 56 53 |HIS 0200 0250 056 RO 360 410 56 3 |HIS 0360 0410 056 RO
200 250 9.7 3 |HIS 0200 0250 097 RO 360 410 9,7 >3 |HIS 0360 0410 097 RO
22,0 26,0 9,6 >3 HIS 0220 0260 096 RO 38,0 42,0 9,6 >3 HIS 0380 0420 096 RO
22,0 27,0 5,6 >3 HIS 0220 0270 056 RO 40,0 44,0 9,6 >3 HIS 0400 0440 096 RO
22,0 27,0 9,7 >3 HIS 0220 0270 097 RO 40,0 45,0 5,6 >3 HIS 0400 0450 056 RO
250 290 9.6 53 |HIS 0250 0290 096 RO 40,0 450 9.7 3 |HIS 0400 0450 097 RO
25,0 30,0 5,6 >3 HIS 0250 0300 056 RO 40,0 45,0 15,0 >3 HIS 0400 0450 150 RO
250 300 9.7 3 |HIS 0250 0300 097 RO 620 460 9,6 53 |HIS 0420 0460 096 RO
260 300 9.6 53 |HIS 0260 0300 096 RO 60 480 9,6 3 |HIS 0420 0480 096 RO
270 320 56 53 |HIS 0270 0320 056 RO 430 480 56 3 |HIS 0430 0480 056 RO
27,0 32,0 9,7 >3 HIS 0270 0320 097 RO 45,0 50,0 5,6 >3 HIS 0450 0500 056 RO
280 320 9.6 53 |HIS 0280 0320 096 RO 450 500 9.7 3 |HIS 0450 0500 097 RO
28,0 33,0 5,6 >3 HIS 0280 0330 056 RO 45,0 50,0 15,0 >3 HIS 0450 0500 150 RO
280 330 9.7 3 |HIS 0280 0330 097 RO 450 510 9,6 3 |HIS 0450 0510 096 RO
300 340 9,6 3 |HIS 0300 0340 096 RO 460 520 9,6 3 |HIS 0460 0520 096 RO
30,0 35,0 5,6 >3 HIS 0300 0350 056 RO 47,0 52,0 5,6 >3 HIS 0470 0520 056 RO
300 350 9.7 3 |HIS 0300 0350 097 RO 470 520 9,7 3 |HIS 0470 0520 097 RO
320 360 9.6 53 |HIS 0320 0360 096 RO 480 540 9,6 3 |HIS 0480 0540 096 RO
32,0 37,0 5,6 >3 HIS 0320 0370 056 RO 50,0 55,0 5,6 >3 HIS 0500 0550 056 RO
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ds PO E.oz € ARTIKEL/ ITEM dw D0 El e ARTIKEL/ ITEM

50,0 55,0 9,7 53 HIS 0500 0550 097 RO 90,0 95,0 9,7 >4 HIS 0900 0950 097 RO
50,0 55,0 15,0 »3 HIS 0500 0550 150 RO 90,0 95,0 15,0 >4 HIS 0900 0950 150 RO
50,0 56,0 9,6 >3 HIS 0500 0560 096 RO 90,0 96,0 12,8 >4 HIS 0900 0960 128 RO
52,0 57,0 9,7 »3 HIS 0520 0570 097 RO 92,0 97,0 5,6 >4 HIS 0920 0970 056 RO
55,0 60,0 5,6 >3 HIS 0550 0600 056 RO 95,0 100,0 5,6 >4 HIS 0950 1000 056 RO
55,0 60,0 9,7 >3 HIS 0550 0600 097 RO 95,0 100,0 9,7 >4 HIS 0950 1000 097 RO
55,0 60,0 15,0 >3 HIS 0550 0600 150 RO 95,0 100,0 15,0 >4 HIS 0950 1000 150 RO
55,0 61,0 9,6 >3 HIS 0550 0610 096 RO 95,0 100,0 20,0 >4 HIS 0950 1000 200 RO
56,0 61,0 5,6 >3 HIS 0560 0610 056 RO 95,0 100,0 25,0 >4 HIS 0950 1000 250 RO
56,0 61,0 9,7 »3 HIS 0560 0610 097 RO 95,0 101,0 12,8 >4 HIS 0950 1010 128 RO
56,0 62,0 12,8 >3 HIS 0560 0620 128 RO 100,0 105,0 5,6 >4 HIS 1000 1050 056 RO
58,0 63,0 5,6 >3 HIS 0580 0630 056 RO 100,0 105,0 9,7 >4 HIS 1000 1050 097 RO
58,0 63,0 9,7 »3 HIS 0580 0630 097 RO 100,0 105,0 15,0 >4 HIS 1000 1050 150 RO
60,0 65,0 5,6 >3 HIS 0600 0650 056 RO 100,0 105,0 20,0 >4 HIS 1000 1050 200 RO
60,0 65,0 9,7 >3 HIS 0600 0650 097 RO 100,0 105,0 25,0 >4 HIS 1000 1050 250 RO
60,0 65,0 15,0 >3 HIS 0600 0650 150 RO 100,0 106,0 12,8 >4 HIS 1000 1060 128 RO
60,0 66,0 12,8 >3 HIS 0600 0660 128 RO 105,0 110,0 9,7 >4 HIS 1050 1100 097 RO
63,0 68,0 5,6 3 HIS 0630 0680 056 RO 105,0 110,0 15,0 >4 HIS 1050 1100 150 RO
63,0 68,0 9,7 53 HIS 0630 0680 097 RO 105,0 110,0 20,0 >4 HIS 1050 1100 200 RO
63,0 69,0 12,8 »3 HIS 0630 0690 128 RO 105,0 110,0 25,0 >4 HIS 1050 1100 250 RO
65,0 70,0 5,6 >3 HIS 0650 0700 056 RO 105,0 111,0 12,8 >4 HIS 1050 1110 128 RO
65,0 70,0 9,7 »3 HIS 0650 0700 097 RO 110,0 115,0 9,7 >4 HIS 1100 1150 097 RO
65,0 70,0 15,0 >3 HIS 0650 0700 150 RO 110,0 115,0 15,0 >4 HIS 1100 1150 150 RO
65,0 71,0 12,8 3 HIS 0650 0710 128 RO 110,0 115,0 20,0 >4 HIS 1100 1150 200 RO
67,0 72,0 5,6 >3 HIS 0670 0720 056 RO 110,0 115,0 25,0 >4 HIS 1100 1150 250 RO
70,0 75,0 5,6 >3 HIS 0700 0750 056 RO 110,0 116,0 12,8 >4 HIS 1100 1160 128 RO
70,0 75,0 9,7 >3 HIS 0700 0750 097 RO 115,0 120,0 9,7 >4 HIS 1150 1200 097 RO
70,0 75,0 15,0 >3 HIS 0700 0750 150 RO 115,0 120,0 15,0 >4 HIS 1150 1200 150 RO
70,0 76,0 30,0 >3 HIS 0700 0760 300 RO 115,0 120,0 20,0 >4 HIS 1150 1200 200 RO
70,0 76,0 12,8 >3 HIS 0700 0760 128 RO 115,0 120,0 25,0 >4 HIS 1150 1200 250 RO
72,0 78,0 12,8 >3 HIS 0720 0780 128 RO 115,0 121,0 12,8 >4 HIS 1150 1210 128 RO
75,0 80,0 5,6 >4 HIS 0750 0800 056 RO 120,0 125,0 9,7 >4 HIS 1200 1250 097 RO
75,0 80,0 9,7 >4 HIS 0750 0800 097 RO 120,0 125,0 15,0 >4 HIS 1200 1250 150 RO
75,0 80,0 15,0 >4 HIS 0750 0800 150 RO 120,0 125,0 20,0 >4 HIS 1200 1250 200 RO
75,0 81,0 12,8 >4 HIS 0750 0810 128 RO 120,0 125,0 25,0 >4 HIS 1200 1250 250 RO
76,0 82,0 12,8 >4 HIS 0760 0820 128 RO 120,0 126,0 12,8 >4 HIS 1200 1260 128 RO
80,0 85,0 5,6 >4 HIS 0800 0850 056 RO 125,0 130,0 9,7 >4 HIS 1250 1300 097 RO
80,0 85,0 9,7 >4 HIS 0800 0850 097 RO 125,0 130,0 15,0 >4 HIS 1250 1300 150 RO
80,0 85,0 15,0 >4 HIS 0800 0850 150 RO 125,0 130,0 20,0 >4 HIS 1250 1300 200 RO
80,0 86,0 12,8 >4 HIS 0800 0860 128 RO 125,0 130,0 25,0 >4 HIS 1250 1300 250 RO
85,0 90,0 5,6 >4 HIS 0850 0900 056 RO 125,0 131,0 12,8 >4 HIS 1250 1310 128 RO
85,0 90,0 9,7 >4 HIS 0850 0900 097 RO 130,0 135,0 15,0 >4 HIS 1300 1350 150 RO
85,0 90,0 15,0 >4 HIS 0850 0900 150 RO 130,0 135,0 20,0 >4 HIS 1300 1350 200 RO
85,0 91,0 12,8 >4 HIS 0850 0910 128 RO 130,0 135,0 25,0 >4 HIS 1300 1350 250 RO
90,0 95,0 5,6 >4 HIS 0900 0950 056 RO 130,0 136,0 12,8 >4 HIS 1300 1360 128 RO
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C ARTIC SEALS

HIS

dp D 0 . Eeoo C ARTIKEL/ ITEM dpe D O o C ARTIKEL/ ITEM

1350 1400 150 >4 |HIS 1350 1400 150 RO 1700  176,0 19,2 >5  |HIS 1700 1760 192 RO

1350 1400 20,0 >4 |HIS 1350 1400 200 RO 1750 1810 19,2 >5  |HIS 1750 1810 192 RO

1350  140,0 250 >4 |HIS 1350 1400 250 RO 1800 1860 19,2 >5  |HIS 1800 1860 192 RO

1350 1410 12,8 >4 |HIS 1350 1410 128 RO 1850  191,0 19,2 »5  |HIS 1850 1910 192 RO

1400 1450 15,0 >4 |HIS 1400 1450 150 RO 1900  196,0 19,2 >5  |HIS 1900 1960 192 RO

1400 1450 20,0 >4 |HIS 1400 1450 200 RO 1950  201,0 19,2 >5 | HIS 1950 2100 192 RO

140,0 1450 250 >4 |HIS 1400 1450 250 RO 2000 2060 192 >5 | HIS 2000 2060 192 RO

1400  146,0 12,8 >4 |HIS 1400 1460 128 RO 2050  211,0 19,2 >5  |HIS 2050 2110 192 RO

1450  150,0 9,7 >4 |HIS 1450 1500 097 RO 2100 2160 19,2 >5  |HIS 2100 2160 192 RO

1450  150,0 15,0 >4 |HIS 1450 1500 150 RO 2150 2210 19,2 »5  |HIS 2150 2210 192 RO

1450 1500 20,0 >4 |HIS 1450 1500 200 RO 2200 2260 19,2 »5 | HIS 2200 2260 192 RO oo
1450  150,0 250 >4 |HIS 1450 1500 250 RO 2250 2310 19,2 »5  |HIS 2250 2310 192 RO §§
1450 1510 12,8 >4 |HIS 1450 1510 128 RO 2300 2360 192 >5  |HIS 2300 2360 192 RO 2
1500 1550 15,0 >4 |HIS 1500 1550 150 RO 2350  241,0 19,2 >5  |HIS 2350 2410 192 RO Eﬁ
1500  156,0 12,8 >4 |HIS 1500 1560 128 RO 2400 2460 192 >5 | HIS 2400 2460 192 RO ;.‘é
1550 1610 19,2 >4 |HIS 1550 1610 192 RO 2450  251,0 19,2 »5  |HIS 2450 2510 192 RO

1600  166,0 19,2 »5  |HIS 1600 1660 192 RO

1650 1710 19,2 »5  |HIS 1650 1710 192 RO
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HES

AUSSERER FUHRUNGSRING VOM TYP HES

Beschreibung

Die Fihrungsringe vom Typ HES wurden konzipiert, um
das ganze Zylindersystem ausgerichtet zu halten, (d.h.
Stange mit Kopf, Kolben mit Buchse).

Sie spielen eine wichtige Rolle, da sie der
Stangendichtung, dem Abstreifer und der Kolbendichtung
erlauben, ohne Fluchtungsfehler zu arbeiten und

gleichzeitig den Kontakt unter den Metallteilen vermeiden.

Das Material mit sehr geringem Reibungsfaktor erzeugt
keine Belastungsverluste (Linearitat). Dank des
Erweichungspunkts, der nahe am Schmelzpunkt liegt,
kann es Verformungen unter schweren Belastungen
vertragen (es arbeitet auf einer Temperatur von 115°0C).
Um die Wahl der Kolben- o. Stangendichtung zu
erleichtern, empfehlen wir diese Formel, um die Hohe der
im System einzusetzenden Fuhrung festzustellen

Technische Daten
Geschwindigkeit:
Temperatur:
Flissigkeiten:

<0,8m/s
von - 40° C bis + 115° C
Mineralole und Fllussigkeiten

Material

Der angewendete Stoff ist glasfaserverstarktes
Polyacetalharz.

Im Fall von Temperaturen, die 115°C Uberschreiten, wird
verstarktes Polyamidharz angewendet.

Stoffkode fiir Temp. <115° C: RO

Stoffkode fir Temp. »115° C: R1

Montage

Die Fuhrung ist geschnitten und besitzt eine
Bestelastizitat, was die Montage erleichtert.

Die Seitenschragen erleichtern die Stangeneinsetzung.

Anmerkung: Technischer Abschnitt fiir Fihrungen, Seite
158
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HES TYPE EXTERNAL WEAR RING

Description

The HES wear rings have been developed in order

to keep all the partsof the cylinder aligned (the rod
with the head, the piston with the bore).

They play an important roleas they help the rod seal,
the wiper and the piston seal working without any
misalignments and at the same time they prevent
any contact between the metal parts.

The material, which has a very lowfriction factor,
does not cause load losses (linearity).It endures
deformations under heavy loads, as the softening
point is close to the fusion point (it works at 115° C ).
For an easier choice of the piston or rod guide, we
suggest the use of the formula at page 139 to find
the wear ring length.

Technical data

Speed: <0,8m/s

Temperature: from - 40° Cto + 115° C

Fluids: mineral oils and fluids
(see table 3, page 14)

Material

The material is a polyacetalic resin reinforced with
fibreglass.

For working temperatures higher than 115° C, the
material is a reinforced polyamide resin.
Compound reference for temp < 115°C: RO
Compound reference for temp > 115°C: R1

Assembling

The assembling can be easily done since the wear
ring is cut and extremely elastic.

The chamfers on both sides have been studied to
better insert the wear ring in the rod.

Note: wear rings technical section p.158
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D o d.o .02 C ARTIKEL/ ITEM D o dvo E .02 C ARTIKEL/ ITEM
-0,05 -0,05
16,0 12,0 9,6 >3 HES 0160 0120 096 RO 37,0 32,0 5,6 >3 HES 0370 0320 056 RO
18,0 14,0 9,6 >3 HES 0180 0140 096 RO 37,0 32,0 9,7 >3 HES 0370 0320 097 RO
20,0 16,0 9,6 >3 HES 0200 0160 096 RO 38,1 35,1 2,5 >3 HES 0381 0351 025 RO
22,0 18,0 9,6 >3 HES 0220 0180 096 RO 40,0 35,0 5,6 >3 HES 0400 0350 056 RO
24,0 20,0 9,6 >3 HES 0240 0200 096 RO 40,0 35,0 9,7 >3 HES 0400 0350 097 RO
25,0 20,0 5,6 >3 HES 0250 0200 056 RO 40,0 36,0 9,6 >3 HES 0400 0360 096 RO
25,0 20,0 9,7 >3 HES 0250 0200 097 RO 40,0 37,0 2,5 >3 HES 0400 0370 025 RO
25,0 21,0 9,6 >3 HES 0250 0210 096 RO 41,0 36,0 5,6 >3 HES 0410 0360 056 RO
27,0 22,0 5,6 >3 HES 0270 0220 056 RO 41,0 36,0 9,7 >3 HES 0410 0360 097 RO
27,0 22,0 9,7 >3 HES 0270 0220 097 RO 44,4 41,4 2,5 >3 HES 0444 0414 025 RO
28,0 24,0 9,6 >3 HES 0280 0240 096 RO 45,0 40,0 5,6 >3 HES 0450 0400 056 RO
30,0 25,0 5,6 >3 HES 0300 0250 056 RO 45,0 40,0 9,7 >3 HES 0450 0400 097 RO
30,0 25,0 9,7 >3 HES 0300 0250 097 RO 45,0 40,0 15,0 >3 HES 0450 0400 150 RO
30,0 26,0 9,6 >3 HES 0300 0260 096 RO 45,0 41,0 9,6 >3 HES 0450 0410 096 RO
32,0 27,0 5,6 >3 HES 0320 0270 056 RO 48,0 43,0 5,6 >3 HES 0480 0430 056 RO
32,0 27,0 9,7 >3 HES 0320 0270 097 RO 50,0 44,0 9,6 >3 HES 0500 0440 096 RO
32,0 28,0 9,6 >3 HES 0320 0280 096 RO 50,0 45,0 5,6 >3 HES 0500 0450 056 RO
33,0 28,0 5,6 >3 HES 0330 0280 056 RO 50,0 45,0 9,7 >3 HES 0500 0450 097 RO
33,0 28,0 9,7 >3 HES 0330 0280 097 RO 50,0 45,0 15,0 >3 HES 0500 0450 150 RO
34,0 30,0 9,6 >3 HES 0340 0300 096 RO 50,8 47,8 2,5 >3 HES 0508 0478 025 RO
35,0 30,0 5,6 >3 HES 0350 0300 056 RO 52,0 47,0 5,6 >3 HES 0520 0470 056 RO
35,0 30,0 9,7 >3 HES 0350 0300 097 RO 52,0 47,0 9,7 >3 HES 0520 0470 097 RO
35,0 31,0 9,6 >3 HES 0350 0310 096 RO 55,0 49,0 12,8 >3 HES 0550 0490 128 RO
36,0 32,0 9,6 >3 HES 0360 0320 096 RO 55,0 50,0 5,6 >3 HES 0550 0500 056 RO
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HES
Duo dvo g C ARTIKEL/ ITEM Do deo ¢, C ARTIKEL/ ITEM
-0,05 -0,05

55,0 50,0 9,7 >3 |HES 0550 0500 097 RO 100,0 94,0 12,8 >4 |HES 1000 0940 128 RO
55,0 50,0 15,0 >3 |HES 0550 0500 150 RO 100,0 95,0 5,6 >4 |HES 1000 0950 056 RO
60,0 54,0 12,8 >3 |HES 0600 0540 128 RO 100,0 95,0 9,7 >4 |HES 1000 0950 097 RO
60,0 55,0 5,6 >3 |HES 0600 0550 056 RO 100,0 95,0 15,0 >4 |HES 1000 0950 150 RO
60,0 55,0 9,7 >3 |HES 0600 0550 097 RO 100,0 95,0 20,0 >4 |HES 1000 0950 200 RO
60,0 55,0 15,0 >3 |HES 0600 0550 150 RO 100,0 95,0 25,0 >4 |HES 1000 0950 250 RO
61,0 56,0 5,6 >3 |HES 0610 0560 056 RO 105,0 99,0 12,8 >4 |HES 1050 0990 128 RO
61,0 56,0 9,7 >3 |HES 0610 0560 097 RO 105,0 100,0 5,6 >4 |HES 1050 1000 056 RO
63,0 57,0 12,8 >3 |HES 0630 0570 128 RO 105,0 100,0 9,7 >4 |HES 1050 1000 097 RO
63,0 58,0 5,6 >3 |HES 0630 0580 056 RO 105,0 100,0 15,0 >4 |HES 1050 1000 150 RO
63,0 58,0 9,7 >3 |HES 0630 0580 097 RO 105,0 100,0 20,0 >4 |HES 1050 1000 200 RO
63,5 60,5 2,5 >3 |HES 0635 0605 025 RO 105,0 100,0 25,0 >4 |HES 1050 1000 250 RO
65,0 59,0 12,8 >3 |HES 0650 0590 128 RO 110,0 104,0 12,8 >4 |HES 1100 1040 128 RO
65,0 60,0 5,6 >3 |HES 0650 0600 056 RO 110,0 105,0 9,7 >4 |HES 1100 1050 097 RO
65,0 60,0 9,7 >3 |HES 0650 0600 097 RO 110,0 105,0 15,0 >4 |HES 1100 1050 150 RO
65,0 60,0 15,0 >3 |HES 0650 0600 150 RO 110,0 105,0 20,0 >4 |HES 1100 1050 200 RO
68,0 63,0 5,6 >3 |HES 0680 0630 056 RO 110,0 105,0 25,0 >4 |HES 1100 1050 250 RO
68,0 63,0 9,7 >3 |HES 0680 0630 097 RO 115,0 109,0 12,8 >4 |HES 1150 1090 128 RO
70,0 64,0 12,8 >3 |HES 0700 0640 128 RO 115,0 110,0 9,7 >4 |HES 1150 1100 097 RO
70,0 65,0 5,6 >3 |HES 0700 0650 056 RO 115,0 110,0 15,0 >4 |HES 1150 1100 150 RO
70,0 65,0 9,7 >3 |HES 0700 0650 097 RO 115,0 110,0 20,0 >4 |HES 1150 1100 200 RO
70,0 65,0 15,0 >3 |HES 0700 0650 150 RO 115,0 110,0 25,0 >4 |HES 1150 1100 250 RO
70,0 60,0 10,0 >3 |HES 0700 0660 100 RO 120,0 114,0 12,8 >4 |HES 1200 1140 128 RO
72,0 67,0 5,6 >3 |HES 0720 0670 056 RO 120,0 115,0 9,7 >4 |HES 1200 1150 097 RO
75,0 69,0 12,8 >3 |HES 0750 0690 128 RO 120,0 115,0 15,0 >4 |HES 1200 1150 150 RO
75,0 70,0 5,6 >3 |HES 0750 0700 056 RO 120,0 115,0 20,0 >4 |HES 1200 1150 200 RO
75,0 70,0 9,7 >3 |HES 0750 0700 097 RO 120,0 115,0 25,0 >4 |HES 1200 1150 250 RO
75,0 70,0 15,0 >3 |HES 0750 0700 150 RO 125,0 119,0 12,8 >4 |HES 1250 1190 128 RO
80,0 74,0 12,8 >4 |HES 0800 0740 128 RO 125,0 120,0 9,7 >4 |HES 1250 1200 097 RO
80,0 75,0 5,6 >4 |HES 0800 0750 056 RO 125,0 120,0 15,0 >4 |HES 1250 1200 150 RO
80,0 75,0 9,7 >4 |HES 0800 0750 097 RO 125,0 120,0 20,0 >4 |HES 1250 1200 200 RO
80,0 75,0 15,0 >4 |HES 0800 0750 150 RO 125,0 120,0 25,0 >4 |HES 1250 1200 250 RO
85,0 79,0 12,8 >4 |HES 0850 0790 128 RO 130,0 124,0 12,8 >4 |HES 1300 1240 128 RO
85,0 80,0 5,6 >4 |HES 0850 0800 056 RO 130,0 125,0 15,0 >4 |HES 1300 1250 150 RO
85,0 80,0 9,7 >4 |HES 0850 0800 097 RO 130,0 125,0 20,0 >4 |HES 1300 1250 200 RO
85,0 80,0 15,0 >4 |HES 0850 0800 150 RO 130,0 125,0 25,0 >4 |HES 1300 1250 250 RO
90,0 84,0 12,8 >4 |HES 0900 0840 128 RO 135,0 129,0 12,8 >4 |HES 1350 1290 128 RO
90,0 85,0 5,6 >4 |HES 0900 0850 056 RO 135,0 130,0 15,0 >4 |HES 1350 1300 150 RO
90,0 85,0 9,7 >4 |HES 0900 0850 097 RO 135,0 130,0 20,0 >4 |HES 1350 1300 200 RO
90,0 85,0 15,0 >4 |HES 0900 0850 150 RO 135,0 130,0 25,0 >4 |HES 1350 1300 250 RO
95,0 89,0 12,8 >4 |HES 0950 0890 128 RO 140,0 134,0 12,8 >4 |HES 1400 1340 128 RO
95,0 90,0 5,6 >4 |HES 0950 0900 056 RO 140,0 135,0 15,0 >4 |HES 1400 1350 150 RO
95,0 90,0 9,7 >4 |HES 0950 0900 097 RO 140,0 135,0 20,0 >4 |HES 1400 1350 200 RO
95,0 90,0 15,0 >4 |HES 0950 0900 150 RO 140,0 135,0 25,0 >4 |HES 1400 1350 250 RO
97,0 92,0 5,6 >4 |HES 0970 0920 056 RO 145,0 139,0 12,8 >4 |HES 1450 1390 128 RO
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C ARTIC SEALS

HES

Duo dvo g c ARTIKEL/ ITEM Duo dvo g ¢ ARTIKEL/ ITEM
-0,05 -0,05
1450 1400 150 >4 |HES 1450 1400 150 RO 1900 1840 192 »5  |HES 1900 1840 192 RO
1450 1400 200 >4 |HES 1450 1400 200 RO 1950 1890 192 »5  |HES 1950 1890 192 RO
1450 1400 250 >4 |HES 1450 1400 250 RO 2000 1940 192 »5 |HES 2000 1940 192 RO
1500 1440 128 >4 |HES 1500 1440 128 RO 2100 2040 192 »5  |HES 2100 2040 192 RO
1500 1450 150 >4 |HES 1500 1450 150 RO 2200 2140 192 »5  |HES 2200 2140 192 RO
1500 1450 200 >4 |HES 1500 1450 200 RO 2300 2240 192 »5  |HES 2300 2240 192 RO
1500 1450 250 >4 |HES 1500 1450 250 RO 2400 2340 192 »5 |HES 2400 2340 192 RO
1550 1490 192 >4 |HES 1550 1490 192 RO 2500 2440 192 »5  |HES 2500 2440 192 RO
1600 1540 192 »5  |HES 1600 1540 192 RO
1600 1550 150 »5  |HES 1600 1550 150 RO
1650 1590 192 »5 |HES 1650 1590 192 RO -
1700 1640 192 »5  |HES 1700 1640 192 RO §§
1750 1690 192 »5  |HES 1750 1690 192 RO =2
1800 1740 192 »5  |HES 1800 1740 192 RO o
1850 1790 192 »5  |HES 1850 1790 192 RO >

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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NG

—
FUHRUNGSBAND AUS PTFE VOM TYP NG NG TYPE PTFE WEAR TAPE
Beschreibung Description
Die Fiihrungsbander aus bronzegefiilltem NG bronze filled PTFE tape is supplied in rolls.
Polytetrafluoroethylen vom Typ NG kommen in By cutting them is possible to obtain interchangeable
Rollen, aus denen Fihrungen erhalten werden guides to replace thermoplastic material.
konnen, die mit denen aus thermoplastischem They can be used for rods or pistons.
Material austauschbar sind. Thanks to the properties (thickness accuracy, low
Sie sind sowohl fiir Stangen als auch fir Kolben friction and chemical resistance) they are compatible
geeignet. with many fluids.
Dank ihrer Haupteigenschaften, und zwar They can be with or without chamfers.

Dickengenauigkeit, niedrige Reibung und
Chemikalienbestandigkeit sind sie mit mehreren
Flussigkeiten kompatibel.

Sie sind mit oder ohne Einfihrschragkanten

verflgbar.

Technische Daten Technical Data

Geschwindigkeit: <15 m/s Speed: <15m/s

Temperatur: von -50°C bis +160°C, mit Temperature: from -50°C to +160°C peaks
Spitzen bis 200°C till 200°C.

Flussigkeiten: die Fluidi: many fluids as a
Chemikalienbestandigkeit material with high chemical
erlaubt mehrere inertia
Flussigkeiten (see table 3, page 14)
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material Material

Der angewendete Stoff ist bronzegefilltes The material is bronze filled PTFE.

Polytetrafluoroethylen (PTFE). Compound reference:

Stoffkode: TV LBR4030 (green)

TV LBR4030 (griin), TM LBR4003 (dark brown)

TM LBR4003 (dunkelbraun)

Montage Assembling

Die Fihrungen sind geschnitten, was die Montage The assembling can be easily done since the wear
erleichtert. ring is cut.

Anmerkung: Technischer Abschnitt fir Fihrungen, Note: wear rings technical section p.158

Seite 158
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NG

E E gerundet und poliert
C rounded and polished

z h ) .
R &f 5

P A
o % : = y

rounded and
polished

C
[
=
(m] N @] o UE
0N
= wn
= >
s 2
- <
\_ J >0
==

Rillenmaf3e - Groove dimension

Ringdicke
dho Dho E o002 Ring thickness z
s

8-20 d+2s 3,20 1,50 1,0-2,0

15-35 d+2s 4,20 1,50 2,00 1,0-2,0

15-75 d+2s 5,60 1,50 2,00 2,50 1,5-3,5
20-75 d+2s 6,30 1,50 2,00 2,50 1,5-3,5
30-250 d+2s 8,10 1,50 2,00 2,50 2,0-5,0
35-300 d+2s 9,70 1,50 2,00 2,50 3,00 2,0-6,0
120-400 d+2s 15,00 1,50 2,00 2,50 3,00 4,0-8,0
200-900 d+2s 20,00 1,50 2,00 2,50 3,00 4,5-8,0
300-900 d+2s 25,00 2,00 2,50 3,00 6,0-8,0
300-900 d+2s 30,00 2,00 2,50 3,00 6,0-10,0

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.

Profile — Montage — Stangendichtungen — Kolbendichtungen — Fihrungsringe - Abstreifer
Profiles - Assembling - Rod seals - Piston seals - Wear ring - Wipers 171



AP Index Rod Seals  Piston Seals

HPW

FUHRUNG VON TYP HPW

Beschreibung

Die Fihrungen aus Phenolharz von Typ HPW
sind mit denen aus thermoplastischem Material
austauschbar.

Sie sind sowohl fiir Stangen als auch fir Kolben
geeignet.

Sie werden durch Drehen aus einem Schlauch
erzeugt, was eine hohe Dickengenauigkeit
gewdhrleistet. Sie kénnen sehr schwere Belastungen
vertragen und in Hochleistungsanwendungen
eingesetzt werden.

Technische Daten
Geschwindigkeit:
Temperatur:
Flussigkeiten:

<1 m/s

von -50°C bis +150°C
hydraulische Ole aus
Mineralbase

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Die angewendeten Stoffe kann man in drei

verschiedene Typologien unterteilen:

e Phenolharzimpragnierte Naturbaumwollzépfe fir
leichte/mittlere Belastungen

e Phenolharzimpragnierte Polyesterzdopfe mit
Graphit als Zusatzstoff

e Phenolharzimprdagnierte Polyesterzopfe mit

e PTFE und Molybdéandisulfid (MoS2) als
Zusatzstoffe

Montage

Die Fihrung ist geschnitten und besitzt eine
Bestelastizitat, was die Montage erleichtert.

Die Seitenschragen erleichtern die Stangen- oder
Kolbeneinsetzung.

Anmerkung: Technischer Abschnitt fir Fihrungen,
Seite p.158

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

HPW TYPE WEAR RING

Description

HPW phenolic resin guides can be interchangeable
with other thermoplastic wear rings.

They can be used for rods or pistons.

They are produced from tubes with high thickness
accuracy, supporting very high loads and are used in
very heavy conditions.

Technical Data

Speed: <1m/s

Temperature:  from - 50° Ca + 150°C

Fluids: hydraulic mineral oil
(see table 3, page 14)

Material

The materials used could be :

Impregnated phenolic resin in natural cotton braids
for low/medium load

Compound reference: SO

Impregnated phenolic resin with polyester braids
filled PTFE.

Compound reference: S1

Impregnated phenolic resin with polyester braids
filled graphite

Compound: S3

Assembling

The assembling can be easily done since the wear
ring is cut and extremely elastic.

The chamfers on both sides have been studied to bet-
ter insert the wear ring in the rod or piston.

Note: wear rings technical section p.158
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40,0 45,0 56 97 HPW 0400 0450 056-097 SO 155,0 160,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 1550 1600 097-128-150 SO
450 50,0 56 97 HPW 0450 0500 056-097 SO 160,0 1650 9,7 12,8 15,0 | HPW 1600 1650 097-128-150 SO
50,0 550 56 97 HPW 0500 0550 056-097 SO 165,0 170,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 1650 1700 097-128-150 SO
55,0 60,0 56 97 HPW 0550 0600 056-097 SO 170,0 1750 9,7 12,8 150 |HPW 1700 1750 097-128-150 SO
56,0 61,0 56 9,7 HPW 0560 0610 056-097 SO 1750 180,0 9,7 12,8 15,0 |HPW 1750 1800 097-128-150 SO
60,0 650 56 97 HPW 0600 0650 056-097 SO 180,0 1850 9,7 12,8 15,0 | HPW 1800 1850 097-128-150 SO
65,0 70,0 56 97 HPW 0650 0700 056-097 SO 185,0 190,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 1850 1900 097-128-150 SO
70,0 750 56 97 HPW 0700 0750 056-097 SO 190,0 1950 9,7 12,8 15,0 |HPW 1900 1950 097-128-150 SO
750 80,0 56 97 HPW 0750 0800 056-097 SO 195,0 200,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 1950 2000 097-128-150 SO
80,0 85,0 9,7 12,8 150 |HPW 0800 0850 097-128-150 SO 200,0 205,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 2000 2050 097-128-150 SO
85,0 90,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 0850 0900 097-128-150 SO 205,0 210,0 9,7 12,8 15,0 |HPW 2050 2100 097-128-150 SO
90,0 950 9,7 12,8 15,0 | HPW 0900 0950 097-128-150 SO 210,0 2150 9,7 12,8 15,0 |HPW 2100 2150 097-128-150 SO
95,0 100,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 0950 1000 097-128-150 SO 215,0 220,0 \ 15,0 25,0 | HPW 2150 2200 150-250 SO
100,0 105,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 1000 1050 097-128-150 SO 220,0 225,0 \ 15,0 25,0 | HPW 2200 2250 150-250 SO
105,0 110,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 1050 1100 097-128-150 SO 225,0 230,0 \ 15,0 25,0 | HPW 2250 2300 150-250 SO
110,0 115,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 1100 1150 097-128-150 SO 230,0 235,0 \ 15,0 25,0 | HPW 2300 2350 150-250 SO
115,0 120,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 1150 1200 097-128-150 SO 235,0 240,0 \ 15,0 25,0 | HPW 2350 2400 150-250 SO
120,0 125,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 1200 1250 097-128-150 SO 240,0 245,0 \ 15,0 25,0 | HPW 2400 2450 150-250 SO
125,0 130,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 1250 1300 097-128-150 SO 245,0 250,0 \ 15,0 25,0 | HPW 2450 2500 150-250 SO
130,0 1350 9,7 12,8 15,0 |HPW 1300 1350 097-128-150 SO 250,0 2550 \ 15,0 25,0 | HPW 2500 2550 150-250 SO
135,0 140,0 9,7 12,8 150 |HPW 1350 1400 097-128-150 SO
140,0 1450 9,7 12,8 15,0 | HPW 1400 1450 097-128-150 SO
145,0 150,0 9,7 12,8 150 |HPW 1450 1500 097-128-150 SO
150,0 155,0 9,7 12,8 15,0 | HPW 1500 1550 097-128-150 SO

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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HEN

FUHRUNG VOM TYP HEN

Beschreibung

Die Filhrungen vom Typ HEN wurden besonders fir
Tauchkolbenzylinder konzipiert, um die traditionellen
Bronzebuchsen zu ersetzen. Sie besitzen eine
Doppelfunktion, denn sie halten die Stange auf der
Buchse ausgerichtet und wirken als Endschlag. Der
Oldurchgang wird durch die breiten Rillen beim
aufleren Durchmesser gewahrleistet

Technische Daten
Geschwindigkeit:
Temperatur:
Flissigkeiten:

<0,8 m/s

von -40°C bis +115°C
hydraulische Ole aus
Mineralbase

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Der angewendete Stoff ist glasfaserverstarktes
Polyacetalharz.

Im Fall von Temperaturen, die 115°C tUberschreiten,
wird verstarktes Polyamidharz angewendet.
Stoffkode fur Temp. <115°C: RO

Stoffkode fur Temp. »115°C: R1

Montage

Die Fihrung ist geschnitten und besitzt eine
Bestelastizitat, was die Montage erleichtert.
Die Seitenschragen erleichtern die
Stangeneinsetzung.

Anmerkung: Technischer Abschnitt fiir Fihrungen,
Seite p.158

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

HEN TYPE WEAR RING

Description

The HEN wear rings are designed especially for the
plunger cylinders, replacing the traditional bronze
bushings. They have double function: keep the rod
alligned to the bore and act as limit switches, the oil
flow is granted by the large grooves on the external
diameter.

Technical Data

Speed: <0,8 m/s
Temperature:  from - 40° Ca + 115°C
Fluids: hydraulic mineral oil

(see table 3, page 14)
Material

The materialis a polyacetalresin glass fiberreinforced.
For working temperatures higher than 115° C, the
material is a reinforced polyamide resin.

Compound reference for temp < 115°C: RO

Compound reference for temp » 115°C: R1

Assembling

The assembling can be easily done since the wear
ring is cut and extremely elastic.

The chamfers on both sides have been studied to bet-
ter insert the wear ring in the rod.

Note: wear rings technical section p.158
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30,0 20,0 13,0 HEN 0300 0200 130 RO
35,0 25,0 13,0 HEN 0350 0250 130 RO
40,0 30,0 13,0 HEN 0400 0300 130 RO
45,0 35,0 13,0 HEN 0450 0350 130 RO
50,0 40,0 16,0 HEN 0500 0400 160 RO
55,0 45,0 16,0 HEN 0550 0450 160 RO
60,0 50,0 16,0 HEN 0600 0500 160 RO
65,0 55,0 16,0 HEN 0650 0550 160 RO
70,0 60,0 16,0 HEN 0700 0600 160 RO
75,0 65,0 16,0 HEN 0750 0650 160 RO
80,0 70,0 16,0 HEN 0800 0700 160 RO
85,0 75,0 16,0 HEN 0850 0750 160 RO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an

unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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GDR

DREHDICHTUNG VOM TYP GDR

Beschreibung

Die Dichtung fir Drehbewegungen vom Typ GDR
ist eine symmetrische, mit zwei Seiten versehene
Dichtung fir Drehgelenke.

Die Profilsymmetrie erleichtert die Montage.

Die Achsenstiitzseiten sind mit Kerben versehen,
um das Klemmen wahrend der Systemstops zu
vermeiden.

Technische Daten

Druck: <350 bar
Geschwindigkeit: <0.3m/s
Temperatur: von - 30° C bis +100° C

Mineralole
(siehe Tabelle 3, Seite 14)
von Ra 0,1 um bis Ra 0,4 um

Flussigkeiten:
Oberflachenrauheit:

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist Polyurethan vom

Typ CO 93 Shore A mit guter Reibungsfestigkeit,
Bestdruckverformungsrest und hohem E-Modul, das
fur die Abdichtung notwendig ist.

Montage

Die Montage erfolgt in einer Ringrille.

Dank ihrer Flexibilitat erfordern diese Dichtungen
keine Montagewerkzeuge. Grat und scharfe Kanten,
die die Dichtung beschadigen konnten, sollen
entfernt werden

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

GDR TYPE ROTARY SEAL

Description

The seal for rotary movements type GDR is a
symmetric two-sided seal for swivel joints.

The symmetric profile has the purpose to make the
assembly easier.

Technical data

Pressure: < 350 bar

Speed: <0.3m/s

Temperature: from - 35° Cto + 100° C
Fluids: mineral oil

(see table 3, page 14)
Surface Roughness: from Ra 0,1 to Ra 0,4

Material

The proposed material is CO type polyurethane, with
high elasticity modulus, low compression-set and
high abrasion resistance.

The hardness is 94 Shore A.

Compound reference: CO

Assembling

Installation in annular groove.

For its flexibility does not need installation tools.
Remove burrs and sharp edges that could damage
the seal during installation.

Tab.42 Passungsspiel / coupling clearance
Druck / pressure G
BAR mm
50 0,50
100 0,30
200 0,20
300 0,10

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems
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C ARTIC SEALS

R

GDR

GERUNDET UND POLIERT
ROUNDED AND POLISHED
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dfg DHio E. 0.3 C ARTIKEL/ ITEM
70,0 80,0 5,0 5,0 GDR 0700 0800 050 Co
80,0 90,0 5,0 5,0 GDR 0800 0900 050 Co
90,0 100,0 5,0 5,0 GDR 0900 1000 050 Co
95,0 105,0 5,0 5,5 GDR 0950 1050 050 o
100,0 110,0 5,0 5,5 GDR 1000 1100 050 o
110,0 120,0 5,0 5,5 GDR 1100 1200 050 co
115,0 125,0 5,0 6,0 GDR 1150 1250 050 (o)
120,0 130,0 5,0 6,0 GDR 1200 1300 050 Co
125,0 135,0 5,0 6,0 GDR 1250 1350 050 Co

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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WSL

STANGENABSTREIFER VOM TYP WSL

Beschreibung

Der Abstreifer vom Typ WSL ist mit einer
hochflexiblen Abstreiflippe auf der dynamischen
Seite und einer kurzen, sehr robusten, vorstehenden
Lippe auf der statischen Seite versehen.

Das spezielle Profil verhindert das Eindringen von
Verunreinigungen, wie Schlacken, Wasser u. anderes
sowohl bei der Stangenseite, als auch bei der
statischen Auflenseite.

Verunreinigungen kénnten die Dichtung
beschadigen und das Zylinderinnere korrodieren.

Technische Daten
Geschwindigkeit:
Temperatur:

<1 m/s

von -35°C bis +100°C, mit
Spitzen bis +110°C
Flissigkeiten: Wasser auf
Raumtemperatur,
Mineralole

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Die angewendeten Stoffe sind witterungsbestdandige,
reibungsfeste Polyurethane mit hohem E-Modul.

Der Standardstoff besitzt eine Harte von 93 Shore

A = 2. Bei schweren Betriebsbedingungen in
hochumweltschadlichen Raumen kénnen héartere
Polyurethane angewendet werden. Fiir solche
Anwendungen wenden Sie sich bitte an unsere
technische Abteilung.

Stoffkode: CO

Montage

Die Montage weist keine besonderen Schwierigkeiten
auf, da sie in einem halb ged6ffnetem Sitz erfolgt, der
sich bei der nachstliegenden Position au3erhalb des
Zylinders befindet.

Grat und scharfe Kanten entfernen, um den Abstreifer
wahrend der Montage nicht zu verkratzen. Fiur
weitere Auskinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

WSL TYPE ROD WIPER

Description

The WSL wiper has a high flexible wiping lip on the
dynamic side and a strong, shorter, protruding lip on
the static side.

This special profile keeps the rod and the static
side where where the seal is located, free from any
impurity, waste or water damaging the seal and
corrode the inner part of the cylinder.

Technical data

Speed: <0.8 m/s

Temperature: from — 35° C to + 100 ° C with peaks
till 110° C.

Fluids: atmospheric factors, water at a
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

Materials used are polyurethanes with high modulus
of elasticity, abrasion and weather resistant. The
standard compound has hardness is 94 Shore A.
As alternative and after consulting our technical
department, we could suggest higher hardness
polyurethanes, in case of heavy working conditions in
very polluted environments.

Compound reference: CO

Assembling

It is not very problematic as it can be done in semi-
open groove located in the nearest part outside the
cylinder.

Remove cutting edges and flashes to avoid the
scratching of the wiper during the installation.

For further information please refer to the
installation instructions on page 63.
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C ARTIC SEALS

WSL
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dho DHio Eso0,2 D1o0/+0,2 ARTIKEL/ ITEM
5,0 12,0 2,8 8,0 WSL 0050 0120 028 Co
6,0 12,0 3,0 9,0 WSL 0060 0120 030 Cco
8,0 14,6 3,8 11,0 WSL 0080 0146 038 Co
10,0 15,0 1,0 13,0 WSL 0100 0150 010 Cco
10,0 16,6 3,8 13,0 WSL 0100 0166 038 Cco
12,0 18,6 3,8 15,0 WSL 0120 0186 038 Cco
13,0 19,6 3,8 16,0 WSL 0130 0196 038 Cco
14,0 20,6 3,8 17,0 WSL 0140 0206 038 Cco
15,0 21,6 3,8 18,0 WSL 0150 0216 038 Co
16,0 22,6 3,8 19,0 WSL 0160 0226 038 Cco
18,0 24,6 3,8 21,0 WSL 0180 0246 038 Cco
20,0 28,6 5,3 23,0 WSL 0200 0286 053 Cco
22,0 30,6 5,3 25,0 WSL 0220 0306 053 Cco
24,0 32,6 53 27,0 WSL 0240 0326 053 Cco
25,0 33,6 53 28,0 WSL 0250 0336 053 Co
26,0 34,6 5,3 29,0 WSL 0260 0346 053 Co
28,0 36,0 5,0 31,0 WSL 0280 0360 050 Cco
28,0 36,6 5,3 31,0 WSL 0280 0366 053 Cco
30,0 38,0 53 33,0 WSL 0300 0380 053 Co
30,0 38,6 53 33,0 WSL 0300 0386 053 Co
32,0 40,0 5,0 35,0 WSL 0320 0400 050 Co
32,0 40,6 53 35,0 WSL 0320 0406 053 Co
35,0 43,6 53 38,0 WSL 0350 0436 053 Co
36,0 44,6 53 39,0 WSL 0360 0446 053 Co
38,0 46,6 53 41,0 WSL 0380 0466 053 Cco
40,0 48,6 53 43,0 WSL 0400 0486 053 Co
40,0 50,0 5,0 43,0 WSL 0400 0500 050 Cco
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WSL

dho DH10 E.o0.2 D1 0/+0.2 ARTIKEL/ ITEM

40,0 50,0 5,3 43,0 WSL 0400 0500 053 CO
45,0 53,6 53 48,0 WSL 0450 0536 053 CO
45,0 55,0 53 48,0 WSL 0450 0550 053 CO
46,0 54,6 5,3 49,0 WSL 0460 0546 053 (O
50,0 58,0 5,3 53,0 WSL 0500 0580 053 (O
50,0 58,6 53 53,0 WSL 0500 0586 053 (O
50,0 60,0 5,3 53,0 WSL 0500 0600 053 CO
55,0 63,6 53 58,0 WSL 0550 0636 053 CO
55,0 65,0 6.3 58,0 WSL 0550 0650 063  CO
55,0 65,6 5,3 58,0 WSL 0550 0656 053 (O
56,0 64,6 53 59,0 WSL 0560 0646 053 (O
60,0 68,0 53 63,0 WSL 0600 0680 053 (O
60,0 68,6 5,3 63,0 WSL 0600 0686 053 CO
60,0 70,0 5,0 63,0 WSL 0600 0700 050 CO
60,0 70,0 6.3 63,0 WSL 0600 0700 063  CO
61,0 69,6 53 64,0 WSL 0610 0696 053 (O
63,0 71,6 53 66,0 WSL 0630 0716 053 (O
63,0 713 6,0 66,0 WSL 0630 0713 060  CO
65,0 73,6 5,3 68,0 WSL 0650 0736 053 CO
70,0 78,6 53 73,0 WSL 0700 0786 053 CO
70,0 80,0 5,0 73,0 WSL 0700 0800 050 CO
70,0 82,2 7.1 76,0 WSL 0700 0822 071 (O
70,0 82,6 7.1 76,0 WSL 0700 0826 071 (O
75,0 83,0 53 78,0 WSL 0750 0830 053 (O
75,0 83,6 5,3 78,0 WSL 0750 0836 053 CO
75,0 85,0 6.3 81,0 WSL 0750 0850 063 CO
75,0 87,2 7.1 81,0 WSL 0750 0872 071 €0
76,0 84,6 53 79,0 WSL 0760 0846 053 (O
78,0 88,6 5,5 83,0 WSL 0780 0886 053 (O
80,0 88,6 53 83,0 WSL 0800 0886 053 (O
80,0 90,0 53 83,0 WSL 0800 0900 053 CO
80,0 90,2 7.1 83,0 WSL 0800 0902 071 0
80,0 92,6 7.1 83,0 WSL 0800 0926 071 €0
85,0 93,6 53 88,0 WSL 0850 0936 053 (O
85,0 97,2 7.1 91,0 WSL 0850 0972 071 €0
90,0 98,0 53 96,0 WSL 0900 0980 053 (O
90,0 102,2 7.1 96,0 WSL 0900 1022 071 (O
91,0 99,6 53 97,0 WSL 0910 0996 053 CO
95,0 107,2 7.1 101,0 WSL 0950 1072 071 €0
97,0 105,6 53 103,0 WSL 0970 1056 053 (O
100,0 108,6 53 103,0 WSL 1000 1086 053 (O
100,0 112,2 7.1 106,0 WSL 1000 1122 071 (O
105,0 113,0 53 108,0 WSL 1050 1130 053 CO
105,0 113,6 53 108,0 WSL 1050 1136 053 CO
105,0 117,2 7.1 111,0 WSL 1050 1172 071 0
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C ARTIC SEALS

WSL

dhe Dh1o Ev0,2 i g 2 ARTIKEL/ ITEM

107,0 1156 53 110,0 WSL 1070 1156 053 (O

110,0 118,6 53 113,0 WSL 1100 1186 053 (O

110,0 122,2 7,1 116,0 WSL 1100 1222 071 Co

115,0 127,2 7,1 121,0 WSL 1150 1272 071 Cco

120,0 132,2 7.1 126,0 WSL 1200 1322 o071 (o

1250 137,2 7.1 131,0 WSL 1250 1372 071 (O

126,0 134,6 53 129,0 WSL 1260 1346 053 (O

130,0 142, 71 136,0 WSL 1300 1422 071 (O

1350 1472 71 141,0 WSL 1350 1472 071 (O

140,0 152,2 71 146,0 WSL 1400 1522 071 (O

140,0 155,0 9,0 146,5 WSL 1400 1550 090  CO

145,0 157,2 71 151,0 WSL 1450 1572 071 €O 0o
150,0 162,2 71 156,0 WSL 1500 1622 071  CO § §
160,0 1722 71 166,0 WSL 1600 1722 o071 (o =0
160,0 1752 10,1 1680 WSL 1600 1752 101 CO E 2
170,0 185,2 101 178,0 WSL 1700 1852 101 (O >2
180,0 195,2 101 188,0 WSL 1800 1952 101 (O

180,0 200,2 10,2 183,0 WSL 1800 2002 102 (O

190,0 205,2 101 198,0 WSL 1900 2052 101 (O

200,0 215,2 10,1 208,0 WSL 2000 2152 101 Co

210,0 2252 10,1 218,0 WSL 2100 2252 101 Co

220,0 235,2 10,1 228,0 WSL 2200 2352 101 Co

230,0 2452 101 238,0 WSL 2300 2452 101 (O

240,0 255,2 101 248,0 WSL 2400 2552 101 (O

250,0 265,2 10,1 258,0 WSL 2500 2652 101 Co

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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RO6

STANGENABSTREIFER VOM TYP Roé6

Beschreibung

Die Abstreifringe vom Typ RO6 wendet man an, um
Verunreinigungen am Eindringen in die hydraulischen
Einrichtungen zu verhindern und sowohl die
Dichtung, als auch die Metallteile zu schitzen, die
sonst beschadigt werden kénnten.

Technische Daten

Geschwindigkeit: <4 m/s

Temperatur: von -30°C bis +100°C,
mit Spitzen bis +110°C

Flissigkeiten: Wasser auf
Raumtemperatur,
Mineralole

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Der Standardstoff ist NBR 90 Shore A.

Bei hohen Temperaturen (von -15 °C bis +200°0C),
empfehlen wir FPM 90 Shore A anzuwenden.

Montage

Einfache Montage in eine halboffene Nut.

Der Einbauraum soll frei von scharfen Kanten oder
Graten sein, um den Abstreifer beim Einbau nicht zu
verletzen. Weitere Informtionen zur Installation Seite
63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

R06 TYPE ROD WIPER

Description

The wiper rings of the series RO6 are used to prevent
the entry of impurities inside of hydraulic equipment,
thus protecting both the seals and the metal parts
that might otherwise be damaged.

Technical data

Speed: <0.8 m/s

Temperature: from — 30° C to + 100 ° C with peaks
till 110° C.

Fluids: atmospheric factors, water at a
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The standard material used is NBR 90 ShoreA.
For high temperatures (from -15 ° C to +200 ° C), we
recommend the use of FPM 90 Shore A.

Assembling

It is not very problematic as it can be done in semi-
open groove located in the nearest part outside the
cylinder.

Remove cutting edges and flashes to avoid the
scratching of the wiper during the installation.

For further information please refer to the
installation instructions on page 63.
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dho DH1o D1 E+o,2 H a ARTIKEL/ ITEM
12,0 18,6 15,0 3,8 5,0 2,0 RO6 1218
13,0 19,6 16,0 3,8 5,0 2,0 RO6 1319
15,0 21,6 18,0 3,8 5,0 2,0 R0O6 1521
16,0 22,6 19,0 3,8 5,0 2,0 RO6 1622
17,0 23,6 20,0 3,8 5,0 2,0 R06 1723
18,0 24,6 21,0 3,8 5,0 2,0 RO6 1824
19,0 28,6 22,0 53 7,5 2,0 RO6 1928
20,0 28,6 23,0 53 7,0 2,0 RO6 2028
22,0 30,6 25,0 53 7,0 2,0 RO6 2230
24,0 32,6 27,0 53 7,0 2,0 RO6 2432
25,0 33,6 28,0 53 7,0 2,0 RO6 2533
26,0 34,6 29,0 53 7,0 2,0 RO6 2634
27,0 35,6 30,0 53 7,0 2,0 RO6 2735
28,0 36,6 31,0 53 7,0 2,0 RO6 2836
30,0 38,6 33,0 53 7,0 2,0 R0O6 3038
32,0 40,6 35,0 53 7,0 2,0 RO6 3240
33,0 41,6 36,0 53 7,0 2,0 RO6 3341
35,0 43,6 38,0 53 7,0 2,0 RO6 3543
36,0 44,6 39,0 53 7,0 2,0 RO6 3644
38,0 46,6 41,0 53 7,0 2,0 RO6 3846
40,0 48,6 43,0 53 7,0 2,0 RO6 4048
42,0 50,6 45,0 53 7,0 2,0 RO6 4250
45,0 53,6 48,0 53 7,0 2,0 RO6 4553
45,0 55,6 48,0 53 7,0 2,0 RO6 4555
46,0 54,6 49,0 53 7,0 2,0 RO6 4654
48,0 56,6 51,0 53 7,0 2,0 RO6 4856
50,0 58,6 53,0 53 7,0 2,0 RO6 5058
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RO6
dho Dh1o D1 E.o0 H a ARTIKEL/ ITEM
50,0 60,6 53,0 53 7,0 2,0 R06 5060
53,0 61,6 56,0 53 7,0 2,0 RO6 5361
28,0 36,0 538 6.3 4,5 2,0 R06 1218
55,0 63,6 58,0 53 7,0 2,0 RO6 5563
55,0 65,6 58,0 53 7,0 2,0 RO6 5565
56,0 64,6 59,0 53 7,0 2,0 RO6 5664
56,0 66,6 59,0 53 7,0 2,0 R06 5666
60,0 68,6 63,0 53 7,0 2,0 RO6 6068
60,0 70,6 63,0 53 7,0 2,0 R06 6070
63,0 71,6 66,0 53 7,0 2,0 RO6 6371
63,0 73,6 68,0 53 7,0 2,0 RO6 6373
65,0 73,6 68,0 53 7,0 2,0 RO6 6573
65,0 75,6 68,0 53 7,0 2,0 RO6 6575
70,0 78,6 73,0 53 7,0 2,0 RO6 7078
70,0 80,6 73,0 53 7,0 2,0 R06 7080
70,0 82,6 76,0 71 11,5 4,5 RO6 7082
73,0 81,6 76,0 53 7,0 2,0 RO6 7381
75,0 83,6 78,0 53 7,0 2,0 RO6 7583
75,0 87,2 81,0 7.1 12,0 5,0 RO6 7587
76,5 88,7 82,5 7.1 11,5 4,5 RO6 7688
78,0 92,2 85,0 7.1 12,0 5,0 RO6 7892
80,0 88,6 83,0 53 7,0 2,0 RO6 8088
80,0 92,6 86,0 7.1 12,0 5,0 RO6 8092
83,0 91,6 86,0 53 7,0 2,0 RO6 8391
85,0 93,6 88,0 53 7,0 2,0 RO6 8593
85,0 97,2 91,0 7.1 12,0 4,5 R06 8597
88,0 100,2 94,0 7.1 12,5 4,5 RO6 88100
90,0 102,2 96,0 7.1 12,0 4,5 R06 90102
95,0 107,2 101,0 7.1 12,5 5,5 R06 95107
97,0 111,0 104,0 71 12,0 5,0 RO6 97111
100,0 112,2 106,0 7.1 12,0 5,0 R06 100112
103,0 115,2 109,0 7.1 12,5 5,5 R06 103115
104,0 116,2 110,0 7.1 12,5 5,5 RO6 104116
105,0 117,2 111,0 71 12,5 55 R06 105117
110,0 1222 116,0 71 12,0 5,0 R06 110122
115,0 1272 121,0 71 12,0 5,0 RO6 115127
116,0 130,2 123,0 7.1 12,0 5,0 RO6 116130
118,0 130,2 124,0 7.1 12,5 5,5 RO6 118130
120,0 132,2 126,0 7.1 12,5 5,5 R06 120132
125,0 137,2 131,0 7.1 12,5 55 RO6 125137
125,0 140,0 132,6 10,1 16,0 6,0 RO6 125140
127,0 139,2 133,0 7.1 12,5 5,5 RO6 127139
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g
RO6
dho Dh1o D1 Eso.2 H a ARTIKEL/ ITEM
130,0 142,2 136,0 7.1 12,5 55 RO6 130142
135,0 147,2 141,0 7.1 12,5 5,5 RO6 135147
135,0 149,2 142,0 7.1 12,0 5,0 RO6 135149
140,0 152,2 146,0 7.1 12,5 5,5 RO6 140152
140,0 155,2 148,0 10,1 16,0 6,0 RO6 140155
145,0 157,2 151,0 7.1 12,5 5,5 RO6 145157
146,1 158,3 152,1 7.1 12,5 55 RO6 146158
150,0 162,2 156,0 7.1 12,5 55 RO6 150162
150,0 165,2 158,0 10,1 16,0 6,0 RO6 150165
155,0 169,2 162,0 7.1 12,0 5,0 RO6 155169
160,0 175,2 168,0 10,1 16,0 6,0 RO6 160175
170,0 185,2 178,0 10,1 16,0 6,0 RO6 170185
175,0 189,2 182,0 7.1 12,0 5,0 RO6 175189
180,0 195,2 188,0 10,1 16,0 6,0 RO6 180195
180,0 200,0 190,0 10,2 18,0 8,0 RO6 180200
196,0 210,2 203,0 7.1 12,0 5,0 RO6 196210
200,0 220,0 210,0 10,2 18,0 8,0 RO6 200220
219,5 2337 226,5 7.1 12,0 5,0 RO6 219233
244,5 258,7 251,5 7.1 12,0 5,0 RO6 244258

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an

unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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WSG

ABSTREIFER MIT METALLKAFIG VOM TYP
WSG

Beschreibung

Die Abstreifer vom Typ WSG werden angewendet,
um die Stange wahrend ihrer Riickkehr zu reinigen,
wobei die Verunreinigungen am Eindringen
verhindert werden.

Sie bestehen aus einer Metallseele, die an einem
Polyurethanelement anvulkanisiert ist.

Die Rille ist geoffnet, um das Sitzdesign zu
erleichtern.

Technische Daten
Geschwindigkeit:
Temperatur:

<0.8 m/s

von -35°C bis +100°C, mit
Spitzen bis 110°C.
Witterung, Wasser bei
Temperaturen unter 60°C,
Mineralole

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Der fir den Abstreifer angewendete Stoff ist
Polyurethan mit Harte 93 Shore A mit Stahlseele.
Stoffkode: CA

Montage

Die Montage erfolgt in einer gedffneten Rille.

Grat und scharfe Kanten entfernen, um die Montage
zu erleichtern

Vorsicht: Der Abstreifersitz soll den Bearbeitungsto-
leranzen entsprechen, die in der Tabelle aufgelistet
sind. Bei Nichteinhaltung der Toleranzwerte, kénnte
der Abstreifer wahrend des Betriebs ausgeworfen
werden.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

WSG TYPE WIPER WITH METAL CAGE

Description

The function of the WSG wiper is to clean the rod while
returning to position, blocking external impurities.
Itis made up of a metal core bonded to a polyurethane
element.

The open groove allows easier design of the seat.

Technical data

Speed: <0.8 m/s

Temperature: from — 35° C to + 100 ° C with peaks
till 110° C.

Fluids: atmospheric factors, water at a
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The material of the wiper is a polyurethane hardness
94 Shore A and metal cage.
Compound reference: CA

Assembling

The assembling is done in open groove.

Remove flashes and cutting edges to allow better
installation of the wiper.

Warning: The housing of the wiper must be within
the machining tolerance as shown in the table.

Not observed tolerances may cause the expulsion of
the wiper during the operations.
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20,0 30,0 -0 4,0 0,8 |WSG 0200 0300 040 CA 45,0 55,0 -0 7,0 1,5 |WSG 0450 0550 070 CA
20,0 30,0 +0,033 5,0 1,0 |WSG 0200 0300 050 CA 50,0 60,0 +0,046 5,0 1,0 |WSG 0500 0600 050 CA
* 20,0 30,0 7,0 1,5 |WSG 0200 0300 070 CA * 50,0 60,0 7,0 1,5 |WSG 0500 0600 070 CA
22,0 30,0 -0 4,0 0,8 |WSG 0220 0300 040 CA 55,0 65,0 -0 7,0 1,5 |WSG 0550 0650 070 CA
22,0 32,0 +0,039 5,0 1,0 |WSG 0220 0320 050 CA * 56,0 66,0 +0,046 7,0 1,5 |WSG 0560 0660 070 CA
* 22,0 32,0 7,0 1,5 |WSG 0220 0320 070 CA 60,0 70,0 5,0 1,0 |WSG 0600 0700 050 CA
25,0 35,0 -0 5,0 1,5 |WSG 0250 0350 050 CA 60,0 70,0 -0 7,0 1,5 |WSG 0600 0700 070 CA
* 25,0 350 +0,039 7,0 1,5 |WSG 0250 0350 070 CA 65,0 75,0 0,046 7,0 1,5 |WSG 0650 0750 070 CA
28,0 38,0 5,0 1,0 |WSG 0280 0380 050 CA * 70,0 80,0 7,0 1,5 |WSG 0700 0800 070 CA
28,0 38,0 -0 7,0 1,5 |WSG 0280 0380 070 CA 75,0 85,0 -0 7,0 1,5 |WSG 0750 0850 070 CA
30,0 40,0 +0,039 5,0 1,0 |WSG 0300 0400 050 CA * 80,0 90,0 +0,054 7,0 1,5 |WSG 0800 0900 070 CA
30,0 40,0 7,0 1,5 |WSG 0300 0400 070 CA 85,0 95,0 7,0 1,5 |WSG 0850 0950 070 CA
32,0 42,0 -0 5,0 1,0 |WSG 0320 0420 050 CA * 90,0 100,0 -0 7,0 1,5 |WSG 0900 1000 070 CA
32,0 42,0 +0,039 7,0 1,5 |WSG 0320 0420 070 CA 95,0 1050 +0,054 7,0 1,5 |WSG 0950 1050 070 CA
35,0 45,0 5,0 1,0 |WSG 0350 0450 050 CA 100,0 110,0 7,0 1,5 |WSG 1000 1100 070 CA
* 35,0 45,0 -0 7,0 1,5 |WSG 0350 0450 070 CA 110,0 120,0 -0 7,0 1,5 |WSG 1100 1200 070 CA
36,0 46,0 +0,039 5,0 1,0 |WSG 0360 0460 050 CA 120,0  130,0 +0,063 7,0 1,5 |WSG 1200 1300 070 CA
38,0 48,0 7,0 1,0 |WSG 0380 0480 070 CA
40,0 50,0 -0 5,0 1,0 |WSG 0400 0500 050 CA
* 40,0 50,0 +0,046 7,0 1,5 |WSG 0400 0500 070 CA
42,0 52,0 7,0 1,5 |WSG 0420 0520 070 CA

* Abmessungen nach ISO 3320 — in accordance with ISO 3320 norms

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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IWpP

ABSTREIFER MIT METALLKAFIG VOM TYP
IWP

Beschreibung

Die Abstreifer vom Typ IWP werden angewendet, um
die Stange wahrend ihrer Riickkehr zu reinigen. Sie
bestehen aus einem Metalleinsatz, der an einem
Polyurethanelement angeklebt ist.

Sie werden meistens in Erdbewegungs- u.
Agrarmaschinen eingesetzt.

Dank ihres geringen Raumbedarfs kénnen sie auch
zum Schutz von Gelenken, Lagern und Drehbuchsen
(Pin-Dust-Seal) angewendet werden.

Die Rille ist geoffnet, um das Sitztdesign zu
erleichtern.

Technische Daten
Geschwindigkeit:
Temperatur:

<0.8 m/s
von - 35°C bis +100°C, mit
Spitzen bis 110°C.
hydraulische Ole,
Fette und Schmiermittel
aus Mineralbase
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Der fir den Abstreifer angewendete Stoff ist
Polyurethan mit Harte 93 Shore A mit Stahlseele.
Stoffkode: CA

Metall nach DIN 1624

Montage

Die Montage erfolgt in einer gedffneten Rille
(Ubermaftipassung).

Grat und scharfe Kanten entfernen und die
Einfuhrschrage entsprechend der Tabelle erhalten,
um die Einfihrung des Kafigs zu erleichtern ohne sie
zu beschadigen.

Vorsicht: Der Abstreifersitz soll den
Bearbeitungstoleranzen entsprechen, die in der
Tabelle aufgelistet sind. Bei Nichteinhaltung der
Toleranzwerte, konnte der Abstreifer wahrend des
Betriebs ausgeworfen werden.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

IWP TYPE WIPER WITH METAL CAGE

Description

The IWP wiper function is to clean the rod while return
into position, blocking external impurities. It is made
of an external metal cage glued to a PU element. It has
widelyusedonearth moving machines and agricultural
machinery. For the limited size can be used to protect
joints, bearings and bushings rolling (pin dust seal).
The open groove makes the assembling easier.

Technical data

Speed: <0.8 m/s

Temperature: from — 35° C to + 100 ° C with peaks
till 110° C.

Fluids: atmospheric factors, water at a
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The material is polyurethane hardness of 94 Shore A
and metal cage.

Compound reference: CA

DIN 1624 NORMS

Assembling

The assembling is done in open groove (interference).
Remove flashes and cutting edges to allow better
installation of the wiper to facilitate and not damage
the cage during insertion.

Warning: The housing of the wiper must be within the
machining tolerance as shown in the chart.

Not observed tolerances may cause the expulsion of
the wiper during the operations.
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16,0 30,0 +0,039/0 4,2 |IWP 0160 0300 042 CA 60,0 740  +0,046/0 80 |IWP 0600 0740 080 CA
18,0 280 +0,039/0 4,0 |IWP 0180 0280 040 CA 60,0 750  +0,046/0 7,5 |IWP 0600 0750 075 CA
20,0 340 +0,039/0 42 |IWP 0200 0340 042 CA 60,0 750  +0,046/0 40 |IWP 0600 0750 040 CA
22,0 320  +0,039/0 40 |IWP 0220 0320 040 CA 63,0 780  +0,046/0 7.5 |IWP 0630 0780 075 CA
25,0 390 +0,039/0 52 |IWP 0250 0390 052 CA 65,0 80,0 +0,046/0 50 |WP 0650 0800 050 CA
30,0 40,0 +0,039/0 4,0 IWP 0300 0400 040 CA 70,0 80,0 +0,046/0 5,0 IWP 0700 0800 050 CA
32,0 450  +0,039/0 6,0 |IWP 0320 0450 060 CA 70,0 850 +0,054/0 40 |IWP 0700 0850 040 CA
35,0 450  +0,039/0 4,0 |IWP 0350 0450 040 CA 70,0 850 +0,054/0 7,5 |IWP 0700 0850 075 CA
35,0 450  +0,039/0 50 |IWP 0350 0450 050 CA 71,0 860 +0,054/0 50 |IWP 0710 0860 050 CA
35,0 450  +0,039/0 6,0 |IWP 0350 0450 060 CA 75,0 90,0 +0,054/0 7.5 |IWP 0750 0900 075 CA
38,0 50,0 +0,039/0 5,0 IWP 0380 0500 050 CA 76,5 85,0 +0,054/0 5,0 IWP 0765 0850 050 CA
38,0 50,0  +0,039/0 7,5 |IWP 0380 0500 075 CA 80,0 950  +0,054/0 50 |IWP 0800 0950 050 CA
40,0 50,0 +0,039/0 4,0 |IWP 0400 0500 040 CA 80,0 950 +0,054/0 7,5 |IWP 0800 0950 075 CA
40,0 52,0 +0,046/0 6,0 |IWP 0400 0520 060 CA 80,0 1000 +0,054/0 10,0 |IWP 0800 1000 100 CA
42,0 52,0 +0,046/0 7,0 |IWP 0420 0520 070 CA 850  100,0 +0,054/0 10,0 |IWP 0850 1000 100 CA
45,0 550  +0,046/0 40 |IWP 0450 0550 040 CA 90,0 1050 +0,054/0 60 |IWP 0900 1050 060 CA
45,0 550  +0,046/0 32 |IWP 0450 0550 032 CA 90,0  110,0 +0,054/0 10,0 |IWP 0900 1100 100 CA
45,0 60,0 +0,046/0 7.5 |IWP 0450 0600 075 CA 100,0 1150 +0,054/0 65 |IWP 1000 1150 065 CA
50,0 60,0 +0,046/0 4,0 |IWP 0500 0600 040 CA 100,0 1150 +0,054/0 7,5 |IWP 1000 1150 075 CA
50,0 63,0 +0,046/0 40 |IWP 0500 0630 040 CA 110,0 1250 +0,063/0 40 |WP 1100 1250 040 CA
50,0 650 +0,046/0 7,5 |IWP 0500 0650 075 CA 110,0 1250 +0,063/0 9,0 |WP 1100 1250 090 CA
55,0 65,0 +0,046/0 3,2 IWP 0550 0650 032 CA 115,0 130,0 +0,063/0 7,5 IWP 1150 1300 075 CA
55,0 700 +0,046/0 7.5 |IWP 0550 0700 075 CA 1200 1350 +0,063/0 80 |IWP 1200 1350 080 CA
56,0 700 +0,046/0 7.5 |IWP 0560 0700 075 CA 1250  140,0 +0,063/0 7,0 |WP 1250 1400 070 CA

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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DwpP

BIDIREKTIONALABSTREIFER MIT
METALLKAFIG VON TYP DWP

Beschreibung

Der Typ DWP ist ein Bidirektionalabstreifer mit
Metallkéafig.

Neben der Stangenabstreiffunktion arbeitet

eine Dichtlippe dieses Typs im Tandem mit der
Hauptdichtung.

Diese Bidirektionalabstreifer werden im Zylinder von
Erdbewegungsmaschinen angewendet, fir die der
Abstreifeffekt sehr wichtig ist, da sie Erde, Beton und
Eis, etc. ausgesetzt sind.

Technische Daten

Geschwindigkeit: 1 m/s
Temperatur: von - 35°C bis +110° C.
Flissigkeiten:  Witterung

(siehe Tabelle 3, Seite 14)
Kontaktoberflachenrauheit:
von Ra 0,1 um bis Ra 0,4 um

Material

Der fir den Abstreifer angewendete Stoff ist
Polyurethan mit Harte 93 Shore A mit Stahlseele.
Stoffkode : CA

NORMEN DIN 1624

Montage

Die Montage erfolgt in einer gedffneten Rille
(Ubermaftpassung).

Grat und scharfe Kanten entfernen und
Einfuhrschrage entsprechend der Tabelle einsetzen,
um die Einfiihrung des Kafigs zu erleichtern, ohne sie
zu beschadigen

Vorsicht: Der Abstreifersitz soll den
Bearbeitungstoleranzen entsprechen, die in der
Tabelle aufgelistet sind. Bei Nichteinhaltung der
Toleranzwerte, konnte der Abstreifer wahrend des
Betriebs ausgeworfen werden.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

DWP TYPE BIDIRECTIONAL WIPER WITH
METAL CAGE

Description

The DWP wiper is a bi-directional type with metal
cage.

In addition to the scraping function on the rod, it
presents a sealing lip that works in tandem with the
primary seal.

It is used in earth-moving machines cylinders where
the scraping effect is very important due to contact
with earth, concrete, ice etc..

Technical data

Speed: <0.8 m/s

Temperature: from — 35° C to + 100 ° C with peaks
till 110° C.

Fluids: atmospheric factors, water at a
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The material is polyurethane hardness of 94 Shore A
and metal cage.

Compound reference: CA

DIN 1624 NORMS

Assembling

The assembling is done in open groove (interference).
Remove flashes and cutting edges to allow better
installation of the wiper to facilitate and not damage
the cage during insertion.

Warning: The housing of the wiper must be within the
machining tolerance as shown in the chart.

Not observed tolerances may cause the expulsion of
the wiper during the operations.
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20,0 32,0 +0,039/0 6,0 9.0 6,0 DWP 0200 0320 060 CA
25,0 37,0 +0,039/0 6,0 9,0 6,0 DWP 0250 0370 060 CA
30,0 42,0 +0,039/0 6,0 9,0 6,0 DWP 0300 0420 060 CA
32,0 44,0 +0,039/0 7.0 10,0 7.0 DWP 0320 0440 070 A
34,0 46,0 +0,039/0 7.0 10,0 7.0 DWP 0340 0460 070 CA
35,0 47,0 +0,039/0 7.0 10,0 7.0 DWP 0350 0470 070 CA
38,0 50,0 +0,039/0 7.0 10,0 7.0 DWP 0380 0500 070 CA
40,0 52,0 +0,046/0 7.0 10,0 7.0 DWP 0400 0520 070 CA
45,0 57,0 +0,046/0 7.0 10,0 7.0 DWP 0450 0570 070 CA
50,0 62,0 +0,046/0 7.0 10,0 7.0 DWP 0500 0620 070 A
55,0 69,0 +0,046/0 8,0 11,0 8,0 DWP 0550 0690 080 CA
60,0 74,0 +0,046/0 8,0 11,0 8,0 DWP 0600 0740 080 CA
63,0 77,0 +0,046/0 8,0 11,0 8,0 DWP 0630 0770 080 CA
65,0 79,0 +0,046/0 8,0 11,0 8,0 DWP 0650 0790 080 CA
70,0 84,0 +0,054/0 8,0 11,0 8,0 DWP 0700 0840 080 CA
75,0 89,0 +0,054/0 8,0 11,0 8,0 DWP 0750 0890 080 CA
80,0 94,0 +0,054/0 8,0 12,0 8,0 DWP 0800 0940 080 CA
85,0 99,0 +0,054/0 8,0 11,0 8,0 DWP 0850 0990 080 CA
90,0 104,0 +0,054/0 8,0 11,0 8,0 DWP 0900 1040 080 CA
95,0 109,0 +0,054/0 8,0 11,0 8,0 DWP 0950 1090 080 CA
100,0 114,0 +0,054/0 8,0 11,0 8,0 DWP 1000 1140 080 CA
105,0 121,0 +0,063/0 9,0 12,0 9,0 DWP 1050 1210 090 CA
110,0 126,0 +0,063/0 9,0 12,0 9,0 DWP 1100 1260 090 CA
115,0 131,0 +0,063/0 9,0 12,0 9,0 DWP 1150 1310 090 CA
120,0 136,0 +0,063/0 9,0 12,0 9,0 DWP 1200 1360 090 CA
130,0 146,0 +0,063/0 9,0 12,0 9,0 DWP 1300 1460 090 CA
140,0 160,0 +0,063/0 10,0 14,0 10,0 DWP 1400 1600 100 CA

Anmerkung: Auf Anfrage konnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an

unsere technische Abteilung. Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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RO9

ABSTREIFER MIT METALLKAFIG VOM TYP
Roog

Beschreibung

Die Abstreifer vom Typ RO9 werden angewendet,

um die Stange wahrend ihrer Riickkehr zu reinigen,
wobei das Eindringen der Verunreinigungen
verhindert wird.

Sie bestehen aus einer auf3en geschliffenen
Metallseele, die an einem NBR-Abstreifelement
angeklebt ist.

Die Aufnahmerille fir den Abstreifer ist gedffnet, um
die Montage zu erleichtern.

Technische Daten
Geschwindigkeit:
Temperatur: -
Flissigkeiten:

<1 [m/s]

30°C bis +100 °C
Witterung, Wasser,

Sand, etc.

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Der fir den Abstreifer angewendete Stoff ist
Nitrilgummi NBR 90 Shore A mit Seele aus Stahl AlSI
1010.

Stoffkode: NG

Montage

Die Montage erfolgt in einer gedffneten Rille.
Grat und scharfe Kanten entfernen, um die
Einfihrung zu erleichtern.

Vorsicht: Der Abstreifersitz soll den
Bearbeitungstoleranzen entsprechen, die in der
Tabelle aufgelistet sind. Bei Nichteinhaltung der
Toleranzwerte, konnte der Abstreifer wahrend des
Betriebs ausgeworfen werden.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RO9 TYPE WIPER WITH METAL CAGE

Description

The function of the RO9 wiper is cleaning the rod
while returning into position and blocking external
impurities.

It is composed by an external, ground metal cage part
glued to a NBR element.

The groove housing the scraper is open and makes
the assembling easier.

Technical data

Speed: <0.8 m/s

Temperature: from — 30° C to + 100 ° C with peaks up
to 110° C.

Fluids: atmospheric factors, water at
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The wiper material is a nitrile rubber NBR 90 Shore A
with steel core AISI 1010.
Compound reference: NG

Assembling

The assembling is done in open groove.
Remove flashes cutting edges for
installation of the wiper.

and easier

Warning: The housing of the wiper must be within the
machining tolerance as shown in the Chart.

Not observed tolerances may cause the expulsion of
the wiper during the operations.
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20,0 30,0 -0 4,0 0,8 |RO9 0200 0300 040 NG 450 55,0 -0 7,0 1,5 |RO9 0450 0550 070 NG
20,0 30,0 +0,033 5,0 1,0 |RO9 0200 0300 050 NG 50,0 56,0 +0,046 5,0 1,0 |RO9 0500 0560 050 NG
* 20,0 30,0 7,0 1,5 |RO9 0200 0300 070 NG 50,0 60,0 5,0 1,0 |RO9 0500 0600 050 NG
22,0 30,0 -0 4,0 0,8 |RO9 0220 0300 040 NG * 50,0 60,0 7,0 1,5 |R0O9 0500 0600 070 NG
22,0 32,0 +0,039 5,0 1,0 |RO9 0220 0320 050 NG 55,0 65,0 -0 7,0 1,5 |RO9 0550 0650 070 NG
* 22,0 32,0 7,0 1,5 |R0O9 0220 0320 070 NG * 56,0 66,0 +0,046 7,0 1,5 |RO9 0560 0660 070 NG
25,0 35,0 -0 5,0 1,5 |RO9 0250 0350 050 NG 60,0 70,0 5,0 1,0 |RO9 0600 0700 050 NG
* 250 350 +0,039 7,0 1,5 |RO9 0250 0350 070 NG 60,0 70,0 -0 7,0 1,5 |R0O9 0600 0700 070 NG
28,0 38,0 5,0 1,0 |RO9 0280 0350 050 NG 65,0 750 0046 7,0 1,5 |RO9 0650 0750 070 NG
28,0 38,0 -0 7,0 1,5 |R0O9 0280 0380 070 NG * 70,0 80,0 7,0 1,5 |R0O9 0700 0800 070 NG
30,0 40,0 +0,039 5,0 1,0 |RO9 0300 0400 050 NG 75,0 85,0 -0 7,0 1,5 |R0O9 0750 0850 070 NG
30,0 40,0 7,0 1,5 |R0O9 0300 0400 070 NG * 80,0 90,0 +0,054 7,0 1,5 |R0O9 0800 0900 070 NG
32,0 42,0 -0 5,0 1,0 |RO9 0320 0420 050 NG 85,0 95,0 7,0 1,5 |RO9 0850 0950 070 NG
32,0 42,0 +0,039 7,0 1,5 |RO9 0320 0420 070 NG * 90,0 100,0 -0 7,0 1,5 |R0O9 0900 1000 070 NG
35,0 450 5,0 1,0 |RO9 0350 0450 050 NG 95,0 1050 +0,054 7,0 1,5 |RO9 0950 1050 070 NG
* 350 450 -0 7,0 1,5 |R0O9 0350 0450 070 NG 100,0 110,0 7,0 1,5 |RO9 1000 1100 070 NG
36,0 46,0 +0,039 5,0 1,0 |RO9 0360 0460 050 NG 110,0 120,0 -0 7,0 1,5 |RO9 1100 1200 070 NG
38,0 48,0 7,0 1,0 |RO9 0380 0480 070 NG 120,0 1300 +0,063 7,0 1,5 |R0O9 1200 1300 070 NG
40,0 50,0 -0 5,0 1,0 |RO9 0400 0500 050 NG 140,0  155,0 9,0 1,5 |RO9 1400 1550 090 NG
* 40,0 50,0 +0,046 7,0 1,5 |RO9 0400 0500 070 NG
42,0 52,0 7,0 1,5 |RO9 0420 0520 070 NG

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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WwsSs

ABSTREIFER MIT ABSATZVOM TYP WWS

Beschreibung

Zum Unterschied von anderen Profilen ist der
Abstreifer vom Typ WWS mit einem Absatz auf der
statischen Seite versehen, der als Kupplung im Sitz
dient.

Dies geht zugunsten der automatischen Montage
dieses Teils und die mechanische Bearbeitung des
Sitzes erweist sich als sehr einfach.

Bei der Innenbasis ist er mit Kerben versehen, die als
Stabilisationselemente dienen und eine Entluftung
fir den Druck gewdhrleisten, der wegen Leckagen
zwischen Dichtung und Abstreifer entstehen und das
Auswerfen des Abstreifers verursachen kénnte.

Technische Daten
Geschwindigkeit:
Temperatur:

<1 m/s

von -35°C bis +100°C, mit
Spitzen bis +110°C
Wasser auf
Raumtemperatur, Mineral6le
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Der angewendete Stoff ist auch bei niedrigen
Temperaturen ein sehr flexibles Polyurethan mit
hoher Reibungsfestigkeit.

Standardpolyurethan 90 Shore A fir Durchmesser bis
35 mm (BO).

Bei groBeren Maflen Standardpolyurethan 93 Shore
A (CO).

Stoffkode fiur Durchmesser bis 35mm: BO

Stoffkode fir Durchmesser »>36mm: CO

Montage

Die Montage ist sehr einfach, da sie in einer
halbegetffneten Rille erfolgen kann.

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz entfernen. Far
weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

WWS TYPE WIPER WITH STEP

Description

The WWS scraper, unlike other profiles, has a step in
the static side which hooks it to the housing.

This structure helps automatlic assembly and makes
the mechanical construction of the groove extremely
easy.

It presents notches in the wiper inner base having
stabilisation effect, ensuring vent to the pressure that
could be originated due to leakage between gasket
and scraper with consequent expulsion of the craper
from the seat.

Technical data

Speed: <0.8 m/s

Temperature: from — 35° Cto + 100 ° C with peaks up
to 110° C.

Fluids: atmospheric factors, water at a
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The material used is a very flexible polyurethane, even
at low temperatures, with a high abrasion resistance.
Standard polyurethane 90 Shore A up to diameter 35
mm (BO).

For bigger dimensions standard polyurethane 94
Shore A (CO).

Compound reference diam <35mm: BO

Compound reference diam > 36mm: CO

Assembling

The assembling is much easier since it can be done in
semi-open groove.

Remove flashes an/or cutting edges in the housing.
For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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dho  Duio Es02 Dinin Amin. ARTIKEL/ ITEM dho  Duio Eso02 Dinin Amin. ARTIKEL/ ITEM
5,0 11,0 4,0 8,0 1,0 |WWS 0050 0110 040 BO * 50,0 58,0 4,0 56,0 1,0 |[WWS 0500 0580 040 CO
* 6,0 10,0 2,0 9,0 1,0 |WWS 0060 0100 020 BO 52,0 60,0 4,0 58,0 1,0 |WWS 0520 0600 040 CO
* 8,0 14,0 2,6 12,0 1,0 |WWS 0080 0140 026 BO 550 63,0 4,0 61,0 1,0 |WWS 0550 0630 040 CO
* 10,0 16,0 2,6 14,0 1,0 |WWS 0100 0160 026 BO * 56,0 64,0 4,0 62,0 1,0 |[WWS 0560 0640 040 CO
* 10,0 18,0 4,0 16,0 1,0 |WWS 0100 0180 040 BO 60,0 68,0 4,0 66,0 1,0 |WWS 0600 0680 040 CO
* 12,0 18,0 2,6 16,0 1,0 |WWS 0120 0180 026 BO * 630 71,0 4,0 69,0 1,0 |WWS 0630 0710 040 CO
* 12,0 20,0 4,0 18,0 1,0 |WWS 0120 0200 040 BO 63,5 71,5 4,0 69,5 1,0 |WWS 0635 0715 040 CO
* 14,0 20,0 2,6 18,0 1,0 |WWS 0140 0200 026 BO 65,0 73,0 4,0 71,0 1,0 |[WWS 0650 0730 040 CO
* 14,0 22,0 4,0 20,0 1,0 |WWS 0140 0220 040 BO * 70,0 78,0 4,0 76,0 1,0 |WWS 0700 0780 040 CO
15,0 23,0 4,0 21,0 1,0 |WWS 0150 0230 040 BO 75,0 83,0 4,0 81,0 1,0 |WWS 0750 0830 040 CO
* 16,0 24,0 4,0 22,0 1,0 |WWS 0160 0240 040 BO * 80,0 88,0 4,0 86,0 1,0 |WWS 0800 0880 040 CO
* 18,0 26,0 4,0 24,0 1,0 |WWS 0180 0260 040 BO 850 93,0 4,0 91,0 1,0 |WWS 0850 0930 040 CO
20,0 26,0 3,1 24,0 1,0 |WWS 0200 0260 031 BO * 90,0 98,0 4,0 96,0 1,0 [WWS 0900 0980 040 CO
* 20,0 280 4,0 26,0 1,0 |WWS 0200 0280 040 BO 95,0 103,0 40 101,0 1,0 |WWS 0950 1030 040 CO
* 22,0 300 4,0 28,0 1,0 |WWS 0220 0300 040 BO *100,0 1080 40 1060 1,0 |WWS 1000 1080 040 CO
24,0 32,0 4,0 30,0 1,0 |WWS 0240 0320 040 BO 110,0 122,0 5,5 119,0 1,5 |WWS 1100 1220 055 CO
* 250 330 4,0 31,0 1,0 |WWS 0250 0330 040 BO 120,0 132,0 5,5 129,0 1,5 |WWS 1200 1320 055 CO
* 28,0 36,0 4,0 34,0 1,0 |WWS 0280 0360 040 BO * 1250 137,0 5,5 134,0 1,5 |WWS 1250 1370 055 CO
30,0 38,0 4,0 36,0 1,0 |WWS 0300 0380 040 BO * 140,0 152,0 5,5 149,0 1,5 |WWS 1400 1520 055 CO
* 32,0 40,0 4,0 38,0 1,0 |WWS 0320 0400 040 BO 150,0 162,0 5,5 159,0 1,5 |WWS 1500 1620 055 CO
34,0 42,0 4,0 40,0 1,0 |WWS 0340 0420 040 BO * 160,0 172,0 5,5 169,0 1,5 |WWS 1600 1720 055 CO
35,0 43,0 4,0 41,0 1,0 |WWS 0350 0430 040 BO * 180,0 192,0 5,5 189,0 1,5 |WWS 1800 1920 055 CO
* 36,0 44,0 4,0 42,0 1,0 |WWS 0360 0440 040 CO
38,0 46,0 4,0 44,0 10 |WWS 0380 0460 040 CO * Abmessungen nach ISO 3320 — in accordance with ISO 3320 norms
* 40,0 48,0 4,0 46,0 1,0 |WWS 0400 0480 040 CO
42,0 50,0 4,0 48,0 1,0 |WWS 0420 0500 040 CO
* 450 53,0 4,0 51,0 1,0 |WWS 0450 0530 040 CO

Anmerkung: Auf Anfrage knnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an unsere

technische Abteilung. Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.

Profile — Montage — Stangendichtungen — Kolbendichtungen — Fihrungsringe - Abstreifer
Profiles - Assembling - Rod seals - Piston seals - Wear ring - Wipers 195



API’ Index

196

Rod Seals  Piston Seals

WWN

ABSTREIFER TYP WWN

Beschreibung

Der Abstreifring Typ WWN ist eine Weiterentwicklung
des WWS-Typs.

Eine Serie von Druckentlastungsnuten sorgt dafir,
dass bei auftretendem Druck zwischen der Dichtung
und dem Abstreifer ein Ausgleich stattfinden kann.
Somit wird ein Ausdriicken des Abstreifers aus dem
Einbauraum verhindert.

Diese Abstreifer werden hauptsdchlich beim Einsatz
in Gasdruckfedern verwendet.

Technische Daten

Geschwindigkeit: <0,8m/s

Temperatur: -35 °C. bis + 100 °C.
(Spitzen bis 110 °C.)

Medien: Mineralole, Wasser (unter 60 °C.),
Atmosphare

Material

Diese Abstreifer sind aus einem hoch flexiblen
Polyurethan hergestellt. Sie haben eine
hervorragende Abriebbestdndigkeit und sind fur tiefe
Temperaturen bestens geeignet.

Das Polyurethan BO mit 90 Shore A wird bis
Durchmesser 35 mm verendet.

Fur grof3ere Abmessungen kommt das Polyurethan
CO mit 93 Shore A zum Einsatz.

Materialcode fiir Durchmesser <= 35 mm: BO
Materialcode fiir Durchmesser » 35 mm: CO

Montage

Durch den Einbau in halboffene Einbaurdume
gestaltet sich die Montage einfach. Scharfe Kanten
und Grate sind vorher zu eliminieren, um eine
Beschadigung des Abstreifers zu vermeiden.
Weitere Informationen zur Montage auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

WWN TYPE WIPER WITH STEP

Description

The WWN type wiperisan evolution ofthe conventional
WWS type.

The internal venting notches have the function of
releasing the residual pressure originated between
the rod sealand the wiper, thus avoiding the expulsion
of the wiper.

Mainly used in applications such as gas springs.

Technical data

Speed: <0.8 m/s

Temperature: from — 35° Cto + 100 ° C with peaks up
to 110° C.

Fluids: atmospheric factors, water at
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The material used is a very flexible polyurethane, even
at low temperatures, with a high abrasion resistance.
Standard polyurethane 90 Shore A up to diameter 35
mm (BO).

For larger dimensions standard polyurethane 94
Shore A (CO).

Compound reference diam <35mm: BO

Compound reference diam > 36mm: CO

Assembling

The assembling is much easier since it can be done in
semi-open groove.

Remove flashes an/or cutting edges in the housing.
For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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5,0 11,0 4,0 8,0 1,0 |[WWN 0050 0110 040 BO 30,0 38,0 4,0 36,0 1,0 |WWN 0300 0380 040 BO
* 6,0 10,0 2,0 9,0 1,0 |[WWN 0060 0100 020 BO * 32,0 40,0 4,0 38,0 1,0 |WWN 0320 0400 040 BO
* 80 14,0 2,6 12,0 1,0 |[WWN 0080 0140 026 BO 34,0 42,0 4,0 40,0 1,0 |WWN 0340 0420 040 BO
* 10,0 16,0 2,6 14,0 1,0 |[WWN 0100 0160 026 BO 35,0 43,0 4,0 41,0 1,0 |WWN 0350 0430 040 BO
* 10,0 18,0 4,0 16,0 1,0 |WWN 0100 0180 040 BO 36,0 42,0 2,6 40,0 1,0 |WWN 0360 0420 026 BO
11,0 15,0 2,0 14,0 1,0 |WWN 0110 0150 020 BO * 36,0 44,0 4,0 42,0 1,0 |WWN 0360 0440 040 CO
* 12,0 18,0 2,6 16,0 1,0 |[WWN 0120 0180 026 BO 38,0 46,0 4,0 44,0 1,0 |WWN 0380 0460 040 CO
* 12,0 20,0 4,0 18,0 1,0 |[WWN 0120 0200 040 BO * 40,0 48,0 4,0 46,0 1,0 |WWN 0400 0480 040 CO
14,0 18,0 2,0 17,0 1,0 |WWN 0140 0180 020 BO 42,0 50,0 4,0 48,0 1,0 |[WWN 0420 0500 040 CO

* 140 20,0 2,6 18,0 1,0 |WWN 0140 0200 026 BO * 450 53,0 4,0 51,0 1,0 |WWN 0450 0530 040 CO
* 140 220 4,0 20,0 1,0 |WWN 0140 0220 040 BO * 50,0 58,0 4,0 56,0 1,0 |WWN 0500 0580 040 CO

150 19,0 2,0 18,0 1,0 |WWN 0150 0190 020 BO 52,0 60,0 4,0 58,0 1,0 |WWN 0520 0600 040 CO
150 23,0 4,0 21,0 1,0 [WWN 0150 0230 040 BO 55,0 63,0 4,0 61,0 1,0 |(WWN 0550 0630 040 CO
16,0 20,0 2,0 19,0 1,0 [WWN 0160 0200 020 BO * 560 64,0 4,0 62,0 1,0 |(WWN 0560 0640 040 CO
* 160 240 4,0 22,0 1,0 [WWN 0160 0240 040 BO 60,0 68,0 4,0 66,0 1,0 |WWN 0600 0680 040 CO
* 18,0 26,0 4,0 24,0 1,0 |WWN 0180 0260 040 BO * 630 71,0 4,0 69,0 1,0 |WWN 0630 0710 040 CO
20,0 24,0 2,0 23,0 1,0 [WWN 0200 0240 020 BO 63,5 715 4,0 69,5 1,0 |WWN 0635 0715 040 CO
* 20,0 280 4,0 26,0 1,0 |WWN 0200 0280 040 BO 650 73,0 4,0 71,0 1,0 |WWN 0650 0730 040 CO
* 220 300 4,0 28,0 1,0 [WWN 0220 0300 040 BO * 70,0 78,0 4,0 76,0 1,0 |WWN 0700 0780 040 CO
24,0 32,0 4,0 30,0 1,0 [WWN 0240 0320 040 BO 750 83,0 4,0 81,0 1,0 |(WWN 0750 0830 040 CO
* 250 310 2,6 29,0 1,0 [WWN 0250 0310 026 BO * 80,0 880 4,0 86,0 1,0 |WWN 0800 0880 040 CO
* 250 330 4,0 31,0 1,0 |WWN 0250 0330 040 BO 850 93,0 4,0 91,0 1,0 (WWN 0850 0930 040 CO

28,0 34,0 2,6 32,0 1,0 [WWN 0280 0340 026 BO * 90,0 980 4,0 96,0 1,0 |WWN 0900 0980 040 CO
* 280 360 4,0 34,0 1,0 [WWN 0280 0360 040 BO *100,0 1080 40 1060 1,0 |WWN 1000 1080 040 CO

* Abmessungen nach ISO 3320 — in accordance with ISO 3320 norms

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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ROS8

ABSTREIFER MIT ABSATZ VOM TYP Ro8

Beschreibung

Die Abstreifringe vom Typ RO8 wendet man an,
um das Eindringen von Verunreinigungen in die
hydraulischen Einrichtungen zu verhindern und
sowohl die Dichtung, als auch die Metallteile zu
schitzen, die sonst beschadigt werden kénnten.
Im Vergleich zum Typ RO6 ist er mit einem
zusatzlichen Absatz auf dem AuBendurchmesser
versehen, der die Steifseite des Abstreifers auch
radial klemmt und hohere Gleitgeschwindigkeiten
ermoglicht.

Technische Daten
Geschwindigkeit:
Temperatur:

<4 m/s

von 30°C bis +100° C, mit
Spitzen bis 110°C
Wasser auf
Raumtemperatur,
Mineralole

(siehe Tabelle 3,Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Der Standardstoff ist NBR 90 Shore A.

Bei hohen Temperaturen (von -15°C bis +200°C),
empfehlen wir FPM 90 Shore A anzuwenden

Montage

Die Montage ist sehr einfach, da sie in einem halb
geoffneten Sitz erfolgt.

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz entfernen. Fiur
weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite. 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RO8 TYPE WIPER WITH STEP

Description

The RO8 series of wiper rings are used to prevent the
impurities entry in hydraulic equipment, thus securing
the seals and the metal parts that might otherwise be
damaged.

Compared to the type RO6 presents a further step on
the surface of the outer diameter which serves to lock
the rigid part of the wiper also radially, thus allowing
higher sliding speed.

Technical data

Speed: <0.8 m/s

Temperature: from — 30° C to + 100 ° C with peaks up
to 110° C.

Fluids: atmospheric factors, water at
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The standard material is NBR 90 Shore A.
We recommend the use of FPM 90 Shore A for high
temperatures (from -15 ° C to +200 ° C).

Assembling

The assembling is much easier since it can be done in
semi-open groove.

Remove flashes an/or cutting edges in the housing.
For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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4 12 10 4,0 7 1,0 RO8 412
8 16 14 4,0 7 1,0 RO8 816
10 18 16 4,0 7 1,0 RO8 1018
12 20 18 4,0 7 1,0 R0O8 1220
14 22 20 4,0 7 1,0 RO8 1422
15 23 21 4,0 7 1,0 RO8 1523
16 24 22 4,0 7 1,0 RO8 1624
17 25 23 4,0 7 1,0 RO8 1725
18 26 24 4,0 7 1,0 RO8 1826
20 28 26 4,0 7 1,0 R0O8 2028
22 30 29 4,0 7 1,0 R0O8 2230
23 31 29 4,0 7 1,0 RO8 2331
24 32 30 4,0 7 1,0 RO8 2432
25 33 31 4,0 7 1,0 RO8 2533
26 34 32 4,0 7 1,0 RO8 2634
28 36 34 4,0 7 1,0 RO8 2836
30 38 36 4,0 7 1,0 RO8 3038
32 40 38 4,0 7 1,0 RO8 3240
33 41 39 4,0 7 1,0 RO8 3341
34 42 40 4,0 7 1,0 RO8 3442
35 43 41 4,0 7 1,0 RO8 3543
36 44 42 4,0 7 1,0 RO8 3644
38 46 44 4,0 7 1,0 RO8 3846
40 48 46 4,0 7 1,0 RO8 4048
41 49 47 4,0 7 1,0 RO8 4149
42 50 48 4,0 7 1,0 RO8 4250
44 52 50 4,0 7 1,0 RO8 4452

Profile — Montage — Stangendichtungen — Kolbendichtungen — Fihrungsringe - Abstreifer
Profiles - Assembling - Rod seals - Piston seals - Wear ring - Wipers 199



P g Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals Materials
R0O8

dho DH1o D1 E.o.2 H a ARTIKEL/ ITEM
45 53 51 4,0 7 1,0 RO8 4553
46 54 52 4,0 7 1,0 RO8 4654
47 55 53 4,0 7 1,0 RO8 4755
48 56 54 4,0 7 1,0 RO8 4856
50 58 56 4,0 7 1,0 RO8 5058
51 59 57 4,0 7 1,0 RO8 5159
52 60 58 4,0 7 1,0 RO8 5260
53 61 59 4,0 7 1,0 RO8 5361
54 62 60 4,0 7 1,0 RO8 5462
55 63 61 4,0 7 1,0 RO8 5563
56 64 62 4,0 7 1,0 RO8 5664
58 66 64 4,0 7 1,0 RO8 5866
60 68 66 4,0 7 1,0 RO8 6068
62 70 68 4,0 7 1,0 RO8 6270
63 71 69 4,0 7 1,0 RO8 6371
64 72 70 4,0 7 1,0 RO8 6472
65 73 71 4,0 7 1,0 RO8 6573
66 74 72 4,0 7 1,0 RO8 6674
67 75 73 4,0 7 1,0 RO8 6775
68 76 74 4,0 7 1,0 RO8 6876
70 78 76 4,0 7 1,0 RO8 7078
72 80 78 4,0 7 1,0 RO8 7280
73 81 79 4,0 7 1,0 RO8 7381
75 83 81 4,0 7 1,0 RO8 7583
78 86 84 4,0 7 1,0 ROS8 7886
80 88 86 4,0 7 1,0 RO8 8088
82 90 88 4,0 7 1,0 RO8 8290
83 91 89 4,0 7 1,0 RO8 8391
85 93 91 4,0 7 1,0 RO8 8593
86 94 92 4,0 7 1,0 RO8 8694
88 96 94 4,0 7 1,0 RO8 8896
90 98 96 4,0 7 1,0 RO8 9098
93 101 99 4,0 7 1,0 R08 93101
95 103 101 4,0 7 1,5 RO8 95103
100 108 106 4,0 7 1,5 R08 100108
102 114 111 55 10 1,5 RO8 102114
105 117 114 55 10 1,5 R0O8 105117
106 118 115 55 10 1,5 R08 106118
110 118 116 4,0 7 1,5 R08 110118
110 122 119 55 10 1,5 R08 110122
112 124 121 55 10 1,5 RO8 112124
115 127 124 55 10 1,5 RO8 115127
118 130 127 55 10 1,5 RO8 118130
120 132 129 55 10 1,5 R08 120132
125 137 134 55 10 1,5 RO8 125137
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Hydraulic sealing systems
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C ARTIC SEALS

ROS8

dho Dhio D1 Evo.2 H a ARTIKEL/ ITEM

128 140 137 55 10 15 RO8 128140

130 142 139 55 10 1,5 RO8 130142

135 147 144 55 10 1,5 RO8 135147

140 152 149 5,5 10 1,5 RO8 140152

142 154 151 55 10 1,5 RO8 142154

145 157 154 55 10 15 RO8 145157

150 162 159 55 10 1,5 RO8 150162

152 164 161 5,5 10 1,5 RO8 152164

154 166 163 55 10 1,5 RO8 154166

155 167 164 5,5 10 1,5 RO8 155167

160 172 169 5,5 10 1,5 RO8 160172

165 177 174 55 10 1,5 RO8 165177 )
166 178 175 5,5 10 1,5 RO8 166178 ﬁ qE,
170 182 179 55 10 1,5 R0O8 170182 é "";
175 187 184 55 10 1,5 RO8 175187 E £
180 192 189 5,5 10 1,5 RO8 180192 ;g
190 202 199 5,5 10 2,0 R08 190202

200 212 209 55 10 2,0 RO8 200212

210 225 221 6,5 13 2,0 RO8 210225

220 235 231 6,5 13 2,0 RO8 220235

235 250 246 6,5 13 2,0 RO8 235250

238 253 249 6,5 13 2,0 RO8 238253

240 255 251 6,5 13 2,0 RO8 240255

250 265 261 6,5 13 2,0 RO8 250265

300 315 311 6,5 13 2,0 RO8 300315

310 325 321 6,5 13 2,0 RO8 310325

340 355 351 6,5 13 2,0 RO8 340355

365 380 376 6,5 13 2,0 RO8 365380

450 465 461 6,5 13 2,0 RO8 450465

Anmerkung: Auf Anfrage kbnnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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WAT
[

KIPPSICHERER ABSTREIFER TYP WAT

Beschreibung

Dank ihres speziellen Profils, kodnnen sich

die Abstreifer vom Typ WAT bei schweren
Stangenfluchtungsfehlern wahrend des Betriebs
selbst ausrichten.

Sie sind mit zwei Lippen versehen, die sie einer
Dichtung dhnlich machen: die dynamische
Abstreiflippe ist langer und sehr flexibel, wahrend
die statische Lippe kirzer ist und das Eindringen von
Verunreinigungen verhindert, indem sie sich auf den
Rickbehaltungsabsatz stitzt.

Technische Daten
Geschwindigkeit:
Temperatur:

<1 m/s

von -35°C bis +100°C, mit
Spitzen bis +110°C
Wasser auf
Raumtemperatur,
Mineralole

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Der vorgeschlagene Stoff ist ein Polyurethan

vom Typ CO mit hohem E-Modul, niedrigem
Druckverformungsrest und hoher Reibungsfestigkeit.
Die Harte ist 93 Shore A = 2.

Stoffkode: CO

Bei schweren Bedingungen in sehr verunreinigten
Umgebungen kdnnen hartere Polyurethane
angewendet werden.

In solchen Fallen wenden Sie sich bitte an unsere
technische Abteilung.

Montage

Die Montage ist sehr einfach, da sie in einer halb
gedffneten Rille erfolgt.

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz entfernen. Far
weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

WAT TYPE NO-TWISTING WIPER

Description

The WAT wiper has the ability to self-align whenever
the rod presents severe misalignment during
operations, thanks to its special profile and design.
It presents two lips and it’s similar to a sealing: the
scraping lip is longer, very flexible and dynamic; the
static lip is shorter and stops the impurities acting as
a front seal.

Technical data

Speed: <0.8 m/s

Temperature: from — 35° Cto + 100 ° C with peaks up
to 110° C.

Fluids: atmospheric factors, water at
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The proposed materials are polyurethanes, with high
elasticity modulus, low compression-set and high
abrasion resistance.

The standard material has hardness 94 Shore A.

It is also possible to use harder polyurethanes for
heavy polluted environments. In case please contact
our technical department.

Compound reference: CO

Assembling

The assembling is extremely easy because of the
semi-open groove.

Remove flashes an/or cutting edges in the housing.
For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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12,0 20,0 17,5 5,0 7,0 |WAT 0120 0200 050 CO 70,0 80,0 77,0 6,3 8,3 |WAT 0700 0800 063 CO
16,0 24,0 21,5 5,0 7,0 |WAT 0160 0240 050 CO 80,0 90,0 87,0 6,3 8,3 |WAT 0800 0900 063 CO
18,0 26,0 23,5 5,0 7,0 |WAT 0180 0260 050 CO 90,0 100,0 97,0 6,3 8,3 |WAT 0900 1000 063 CO
20,0 28,0 25,5 5,0 7,0 |WAT 0200 0280 050 CO 100,0 115,0 110,0 9,5 12,0 |WAT 1000 1150 095 CO
22,0 30,0 27,5 5,0 7,0 |WAT 0220 0300 050 CO 110,0 122,0 119,0 5,5 7,0 |WAT 1100 1220 055 CO
25,0 33,0 30,5 5,0 7,0 |WAT 0250 0330 050 CO 110,0 125,0 120,0 9,5 12,0 |WAT 1100 1250 095 CO
28,0 36,0 33,5 5,0 7,0 |WAT 0280 0360 050 CO 115,0  127,0 1240 5,5 7,0 |WAT 1150 1270 055 CO
32,0 40,0 37,5 5,0 7,0 |WAT 0320 0400 050 CO 120,0 132,0 129,0 5,5 7,0 |WAT 1200 1320 055 CO
36,0 44,0 41,5 5,0 7,0 |WAT 0360 0440 050 CO 125,0  137,0 134,0 5,5 7,0 |WAT 1250 1370 055 CO
40,0 48,0 45,5 5,0 7,0 |WAT 0400 0480 050 CO 125,0  140,0 1350 9,5 12,0 |WAT 1250 1400 095 CO
45,0 53,0 50,5 5,0 7,0 |WAT 0450 0530 050 CO
50,0 58,0 55,5 5,0 7,0 |WAT 0500 0580 050 CO
56,0 66,0 63,0 6,3 8,3 |WAT 0560 0660 063 CO
60,0 68,0 65,5 5,0 7,0 |WAT 0600 0680 050 CO
63,0 73,0 70,0 6,3 8,3 |WAT 0630 0730 063 CO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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TRD

ABSTREIFRING TYP TRD

Beschreibung

Der Abstreifring vom Typ TRD besteht aus einem
PTFE-Element und einem O-Ring, der die Abdichtung
auf der statischen Seite gewahrleistet und
gleichzeitig als Energetisationselement fiir den
Abstreifer bei Mangel an Druck dient.

Neben des Abstreifeffekts auf der Aulenseite des
Zylinders behalt der TRD-Typ den Restolfilm auf der
Innenseite der Stange.

Wenn zusammen mit einer geeigneten Dichtung
kombiniert, erlaubt dieser Typ die hydrodynamische
Ruckkehrin den Zylinder.

Technische Daten

Geschwindigkeit: <15 m/s

Temperatur: von -30°C bis +100°C fur
Standardtyp mit Nitril-0-Ring.
Kurzfristig Spitzen bis
+120°C von -15°C bis +150°C
mit FKM-0O-Ringe

Material

Bronzegefiillte PTFE fiir den Standardtyp und Nitirl-

0-Ring.

Stoffkode: TN

Montage

Die Montage ist sehr einfach, da sie in einer halb

geoffneten Rille erfolgt.

e Erstden O0-Ring und dann das PTFE-Element in
den Sitz einfihren.

e Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz entfernen.

Fur weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die

Montageanleitungen auf Seite 64.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

TRD TYPE WIPER RING

Description

The TRD wipers are made of a PTFE element and an
O-Ring having a sealing effect in the static part and,
atthe same time has an energizing effect on the wiper
in the absence of pressure.

The TRD also has a scraping effect on the outside of
the Cylinder and maintains a residual oil film on the
internal part of the rod.

Used with proper sealing, allows the hydrodynamic
return in the cylinder.

Technical data

Speed: <15m/s

Temperature: from -30° Cto + 100° C for the standard
type with nitrile O-Ring.
Short peaks up to +120° C and from
-15°C to +200°C with FKM o-rings

Material

Bronze-filled PTFE for the standard type, and nitrile
rubber for the O-Ring.

Compound reference: TN

Assembling

Easy assembling in semi-open groove.

e insert the O-Ring into the groove

e insert the PTFE element

e remove flashes and/or cutting edges in the
groove.

For further information please refer to the installation

instructions on page 64.
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dig Dno Eio2 O-Ring C D3 ARTIKEL/ ITEM dig Dno E.o2 O-Ring C D3 ARTIKEL/ ITEM

40 88 37 009 50 55 |TRD 0040 0088 037 TN 70,0 788 6,0 233 50 71,5 |TRD 0700 0788 060 TN
50 98 37 010 50 6,5 |TRD 0050 0980 037 TN 750 838 6,0 234 50 76,5 |TRD 0750 0838 060 TN
70 11,8 37 011 50 85 |TRD 0070 011 037 TN 80,0 888 6,0 236 50 81,5 |TRD 0800 0888 060 TN

80 128 37 012 50 9,5 |TRD 0080 0128 037 TN 850 938 60 237 50 86,5 |TRD 0850 0938 060 TN
10,0 148 3,7 013 50 11,5 |TRD 0100 0148 037 TN 90,0 98,8 6,0 239 50 91,5 |TRD 0900 0988 060 TN
120 188 50 113 50 13,5 |TRD 0120 0188 050 TN 95,0 103,8 6,0 241 7,0 96,5 |TRD 0950 1038 060 TN

14,0 20,8 50 114 50 155 |TRD 0140 0208 050 TN 100,0 108,8 6,0 242 7,0 101,5|TRD 1000 1088 060 TN
150 21,8 5,0 115 50 16,5 |TRD 0150 0218 050 TN 110,0 118,8 6,0 245 7,0 111,5|TRD 1100 1188 060 TN
16,0 228 50 116 50 17,5 |TRD 0160 0228 050 TN 120,0 1288 6,0 249 7,0 121,5|TRD 1200 1288 060 TN

18,0 248 50 117 50 19,5 |TRD 0180 0248 050 TN 125,0 133,8 6,0 250 7,0 125,5|TRD 1250 1338 060 TN
20,0 26,8 50 118 50 21,5 |TRD 0200 0268 050 TN 130,0 1388 6,0 252 7,0 131,5|TRD 1300 1388 060 TN
24,0 30,8 5,0 120 50 255 |TRD 0240 0308 050 TN 1350 143,8 6,0 254 7,0 136,5|WAB 1350 1438 060 TN

250 31,8 50 121 50 26,5 |TRD 0250 0318 050 TN 140,0 148,8 6,0 255 7,0 141,5|TRD 1400 1488 060 TN
26,0 328 50 122 50 27,5 |TRD 0260 0328 050 TN 150,0 1588 6,0 258 7,0 151,5|TRD 1500 1588 060 TN
28,0 348 50 123 50 29,5 |TRD 0280 0348 050 TN 155,0 163,8 6,0 259 7,0 156,5|TRD 1550 1638 060 TN

30,0 368 50 124 50 31,5 |TRD 0300 0368 050 TN 160,0 168,8 6,0 260 7,0 161,5|TRD 1600 1688 060 TN
320 388 50 126 50 33,5 |TRD 0320 0388 050 TN 170,0 1788 6,0 261 7,0 171,5|TRD 1700 1788 060 TN
350 418 50 127 50 36,5 |TRD 0350 0418 050 TN 175,0 183,8 6,0 262 7,0 176,5|TRD 1750 1838 060 TN

37,0 438 50 129 50 38,5 |TRD 0370 0438 050 TN 180,0 188,8 6,0 263 7,0 181,5|TRD 1800 1888 060 TN
38,0 448 5,0 130 50 39,5 |TRD 0380 0448 050 TN 1850 193,8 6,0 263 7,0 186,5|TRD 1850 1938 060 TN
40,0 46,8 5,0 131 50 41,5 |TRD 0400 0468 050 TN 190,0 198,8 6,0 264 7,0 191,5|TRD 1900 1988 060 TN

42,0 48,8 5,0 132 50 43,5 |TRD 0420 0488 050 TN 195,0 203,8 6,0 265 7,0 196,5|TRD 1950 2038 060 TN
45,0 51,8 5,0 134 50 46,5 |TRD 0450 0518 050 TN 200,0 208,8 6,0 266 10,0 201,5|TRD 2000 2088 060 TN
48,0 548 50 136 50 49,5 |TRD 0480 0548 050 TN 210,0 2188 6,0 267 10,0 211,5|TRD 2100 2188 060 TN

50,0 56,8 50 137 50 51,5 |TRD 0500 0568 050 TN 220,0 228,8 6,0 269 10,0 221,5|TRD 2200 2288 060 TN
520 588 50 138 50 53,5 |TRD 0520 0588 050 TN 2250 2338 6,0 270 10,0 226,5|TRD 2250 2338 060 TN
550 61,8 50 140 50 56,5 |TRD 0550 0618 050 TN 230,0 238,8 6,0 271 10,0 231,5|TRD 2300 2388 060 TN

58,0 64,8 50 142 50 59,5 |TRD 0580 0648 050 TN 240,0 248,8 6,0 272 10,0 241,5|TRD 2400 2488 060 TN
60,0 668 50 143 50 61,5 |TRD 0600 0668 050 TN 250,0 258,8 6,0 274 10,0 251,5|TRD 2500 2588 060 TN
65,0 738 6,0 231 50 66,5 |TRD 0650 0738 060 TN 260,0 2722 84 378 10,0 262,0|TRD 2600 2722 084 TN
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WED

BIDIREKTIONALER ABSTREIFER VOM TYP
WED

Beschreibung

Der bidirektionale Abstreifer vom Typ WED besitzt
das kombinierte Profil eines Abstreifers und eine
Dichtung mit einer Abstreiflippe auf der Au3enseite
und einer Dichtlippe auf der Innenseite.

Die MafRe entsprechen den Sitzen der meist verwen-
deten Abstreifer.

Die Abstreiflippe ist sehr flexibel und passt sich den
Stangenfluchtungsfehlern an. Die Dichtseite ist mit
einer robusten langlichen Lippe versehen, die die
Abdichtung gewdhrleistet und dem auf der Stange
entstehenden Olfilm hilft, in den Zylinder zuriick zu
kehren.

Technische Daten

Druck: <20 Bar
Geschwindigkeit: 1m/s
Temperatur: von -35°C bis +100° C, mit

Spitzen bis +110° C
Wasser auf Raumtempera
tur und Mineraléle
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Die vorgeschlagenen Stoffe sind witterungsbhestandi-
ge, reibungsfeste Polyurethane mit hohem E-Modul.
Die Harte ist 93 Shore A.

Bei schweren Bedingungen in sehr verunreinigten
Umgebungen kdnnen hdrtere Polyurethane angewen-
det werden.

In solchen Fallen wenden Sie sich bitte an unsere
technische Abteilung.

Stoffkode: CO

Montage

Die Montage ist sehr einfach, da sie in einer halb
geoffneten Rille erfolgt.

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz entfernen, um
die Dichtungsbeschadigung zu vermeiden. Flr weite-
re Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die Monta-
geanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

WED TYPE DOUBLE ACTING WIPER

Description

The WED bi-directional scraper has a combined profile
with a scraper and a seal, where the seal presents a
scraping lip on the outside and a sealing lip on the
inside.

The dimensions are interchangeable with standard
scraper housings.

The scraping lip is very flexible and it compensates
misalignments of the rod. The sealing side has
a stronger and longer lip to ensure the sealing
performance and to help the oil film remaining on the
rod to go back into the cylinder.

Technical data

Speed: <0.8 m/s

Temperature: from — 35° Cto + 100 ° C with peaks up
to 110° C.

Fluids: atmospheric factors, water at
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The proposed materials are polyurethanes, with high
elasticity modulus, low compression-set and high
abrasion resistance.

The standard material has hardness 94 Shore A.

It is also possible to use harder polyurethanes for
heavy polluted environments. In case please contact
our technical department.

Compound reference: CO

Assembling

The assembling is extremely easy because of
semi-open groove.

Remove flashes an/or cutting edges in the housing.
For further information please refer to the installation
instructions on page 63.

the
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gerundet und poliert
rounded and polished

o
—
et —
-c\>>

[o>Ye>]

o
$7 0 _ ¥
© o A 23
\ c
\ - ) BB
o
dno Dhio E .02 D1 0/+0,2 C ARTIKEL/ ITEM
6,0 11,0 3,5 8,5 >3,5 WED 0060 0110 035 CO
8,0 13,0 3,5 10,5 3,5 WED 0080 0130 035 CO
10,0 16,0 4,0 13,0 3,5 WED 0100 0160 040 CO
* 12,0 18,0 4,0 14,5 > 3,5 WED 0120 0180 040 CO
12,0 18,6 3,8 15,0 > 3,5 WED 0120 0186 038 CO
* 14,0 20,0 4,0 16,5 > 3,5 WED 0140 0200 040 CO
14,0 20,6 3,8 17,0 >3,5 WED 0140 0206 038 CO
14,0 22,0 6,0 18,5 > 3,5 WED 0140 0220 060 CO
16,0 22,0 4,0 18,5 > 3,5 WED 0160 0220 040 CO
* 18,0 24,0 4,0 20,5 > 3,5 WED 0180 0240 040 CO
18,0 24,6 3,8 21,0 > 3,5 WED 0180 0246 038 CO
19,0 25,4 4,0 22,0 > 3,5 WED 0190 0254 040 CO
20,0 26,0 4,0 22,5 >3,5 WED 0200 0260 040 CO
20,0 28,6 5,3 23,0 >3,5 WED 0200 0286 053 CO
* 22,0 28,0 4,0 24,5 > 3,5 WED 0220 0280 040 CO
22,0 30,6 53 25,0 > 3,5 WED 0220 0306 053 CO
24,0 32,6 53 27,0 > 3,5 WED 0240 0326 053 CO
25,0 31,0 4,0 27,5 > 3,5 WED 0250 0310 040 CO
25,0 33,6 53 28,0 >3,5 WED 0250 0336 053 CO
* 28,0 36,0 5,0 31,0 >3,5 WED 0280 0360 050 CO
28,0 36,6 53 31,0 > 3,5 WED 0280 0366 053 CO
30,0 38,0 5,0 33,0 >3,5 WED 0300 0380 050 CO
30,0 38,6 53 33,0 > 3,5 WED 0300 0386 053 CO
32,0 40,0 5,0 35,0 > 3,5 WED 0320 0400 050 CO
32,0 40,6 5,3 35,0 >3,5 WED 0320 0406 053 CO
35,0 43,0 5,0 38,0 >3,5 WED 0350 0430 050 CO
35,0 43,0 6,0 38,0 > 3,5 WED 0350 0430 060 CO

* Abmessungen nach ISO 6195 — in accordance with ISO 6195 norm
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WED

dho Dh1o E-@2 D1 0/+40,2 @ ARTIKEL/ ITEM
35,0 43,6 53 38,0 > 3,5 WED 0350 0436 053 CO
35,0 45,0 5,0 38,0 > 4,0 WED 0350 0450 050 CO
* 36,0 44,0 5,0 39,0 >3,5 WED 0360 0440 050 CO
36,0 44,6 53 39,0 > 3,5 WED 0360 0446 053 CO
38,0 46,0 5,0 41,0 »3,5 WED 0380 0460 050 CO
40,0 48,0 5,0 43,0 > 4,0 WED 0400 0480 050 CO
40,0 48,0 6,0 43,0 > 4,0 WED 0400 0480 060 CO
40,0 48,6 53 43,0 > 4,0 WED 0400 0486 053 CO
42,0 50,0 5,0 45,0 > 3,5 WED 0420 0500 050 CO
42,0 50,0 6,0 45,0 > 3,5 WED 0420 0500 060 CO
* 45,0 53,0 5,0 48,0 > 4,0 WED 0450 0530 050 CO
45,0 53,0 6,0 48,0 > 4,0 WED 0450 0530 060 CO
45,0 53,6 53 48,0 > 4,0 WED 0450 0536 053 CO
50,0 58,0 5,0 53,0 > 4,0 WED 0500 0580 050 CO
50,0 58,0 6,0 53,0 > 4,0 WED 0500 0580 060 CO
50,0 58,6 53 53,0 > 4,0 WED 0500 0586 053 CO
50,0 60,0 6,0 53,0 > 4,0 WED 0500 0600 060 CO
55,0 63,6 53 58,0 > 4,0 WED 0550 0636 053 CO
55,0 65,0 6,0 58,0 > 4,0 WED 0550 0650 060 CO
56,0 64,6 5,3 59,0 > 4,0 WED 0560 0646 053 CO
* 56,0 66,0 6,0 59,0 > 4,0 WED 0560 0660 060 CO
58,0 68,0 6,0 61,0 > 4,0 WED 0580 0680 060 CO
60,0 68,6 53 63,0 > 4,0 WED 0600 0686 053 CO
60,0 70,0 6,0 63,0 > 4,0 WED 0600 0700 060 CO
63,0 71,6 53 66,0 > 4,0 WED 0630 0716 053 CO
63,0 73,0 6,0 66,0 > 4,0 WED 0630 0730 060 CO
65,0 73,6 53 68,0 > 4,0 WED 0650 0736 053 CO
65,0 75,0 6,0 68,0 > 4,0 WED 0650 0750 060 CO
67,0 77,0 6,0 70,0 > 4,0 WED 0670 0770 060 CO
70,0 78,6 53 73,0 > 4,0 WED 0700 0786 053 CO
* 70,0 80,0 6,0 73,0 > 4,0 WED 0700 0800 060 CO
75,0 83,6 53 78,0 > 4,0 WED 0750 0836 053 CO
75,0 85,0 6,0 78,0 > 4,0 WED 0750 0850 060 CO
78,0 88,0 6,0 81,0 > 4,0 WED 0780 0880 060 CO
80,0 88,6 53 83,0 > 4,0 WED 0800 0886 053 CO
80,0 90,0 6,0 83,0 > 4,0 WED 0800 0900 060 CO
85,0 93,6 53 88,0 > 3,5 WED 0850 0936 053 CO
85,0 95,0 6,0 88,0 > 4,0 WED 0850 0950 060 CO
85,0 97,2 7,1 91,0 > 4,0 WED 0850 0972 071 CO
* 90,0 100,0 6,0 93,0 > 4,0 WED 0900 1000 060 CO
90,0 102,2 7,1 96,0 > 4,0 WED 0900 1022 071 CO
95,0 105,0 6,0 98,0 »5,0 WED 0950 1050 060 CO

Hydraulische Dichtsysteme
208 Hydraulic sealing systems
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WED

dho D10 E o2 D1 o0/+0,2 @ ARTIKEL/ ITEM
100,0 110,0 6,0 103,0 >5,0 WED 1000 1100 060 CO
100,0 112,2 7,1 106,0 >5,0 WED 1000 1122 071 CO
110,0 122,2 7,1 116,6 »5,0 WED 1100 1222 071 CO
* 110,0 125,0 8,5 114,0 »5,0 WED 1100 1250 085 CO
120,0 135,0 8,5 124,0 »5,0 WED 1200 1350 085 CO
125,0 140,0 8,5 129,0 »5,0 WED 1250 1400 085 CO
* 140,0 155,0 8,5 144,0 >5,0 WED 1400 1550 085 CO
150,0 165,0 8,5 154,0 >5,0 WED 1500 1650 085 CO
160,0 175,0 8,5 164,0 >5,0 WED 1600 1750 085 CO
180,0 195,0 8,5 184,0 »5,0 WED 1800 1950 085 CO

* Abmessungen nach ISO 6195 — in accordance with ISO 6195 norm

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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WDA

BIDIREKTIONALER ABSTREIFER VOM TYP
WDA

Beschreibung

Der bidirektionale Abstreifer vom Typ WDA besitzt eine
abgerundete Geometrie auf der statischen Seite, die
der Olentliftung bei Mikroleckagen behilflich ist. Er ist
konzipiert, um als wirksame sekundéare Dichtung bei
niedrigem Druck zu dienen. Die dynamischen Lippen
besitzen eine robuste Abstreiflippe mit kleinem Radius auf
der Au3enseite: beim Kontakt mit der Stange verhindert
diese Lippe das Eindringen von Verunreinigungen. Die
Lippe erleichtert gleichzeitig die Riickkehr des Olfilms,
sodass er nicht auf der Stange bleibt.

In der Innenseite arbeitet die scharfkantige Lippe
zusammen mit der Hauptdichtung.

Technische Daten

Druck: <50 bar
Geschwindigkeit: 1 m/s
Temperatur: von -35°C bis +100°C, mit

Spitzen bis +110°C
Flissigkeiten aus
Mineralbase
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Der angewendete Stoff ist ein Polyurethan vom Typ CO mit
hohem E-Modul, niedrigem Druckverformungsrest und
hoher VerschleiRfestigkeit.

Die Harte ist 93 Sh A +2

Stoffkode: CO

Montage
Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz entfernen, um

die Abstreifersbeschadigung zu vermeiden. Es wird
empfohlen, den Abstreifer vor der Montage zu schmieren.

Abb.40-Pic.40:

FEDEREFFEKT

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

WDA TYPE DOUBLE ACTING WIPER

Description

The WDA bi-directional wiper presents a rounded
geometry in the static part to support oil venting in
the event of micro-leakages. It is designed to be an
effective secondary seal at low pressure.

The dynamic lips have, on the outside part, a strong
wiping lip with a small radius, blocking external
impurities when in contact with the rod. At the same
time, it makes the oil film return easier, preventing it
from remaining on the rod.

In the inner part the cutting edge lip works in
conjunction with the main seal.

Technical data

Speed: <0.8 m/s

Temperature: from — 35° Cto + 100 ° C with peaks up
to 110° C.

Fluids: atmospheric factors, water at
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The material used is CO type polyurethane with high
elasticity modulus, low compression-set and high
wearing resistance.

The hardness is 93 Shore A.

Compound reference: CO

Assembling

Lubricate the wiper before the assembling process
and remove machining burrs and sharp edges from
the housing, which may damage the wiper.

DRUCKENTLASTUNGSNUTEN
NOTCHES
VENTING EFFECT

UBERSTROMRADIUS

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

BLOW-BY

RADIUS BLOW-BX
EFFECT

DRUCKENTLASTUNGSNUTEN
NOTCHES
VENTING EFFECT
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dho DHio E .02 D10/+0,2 a C ARTIKEL/ ITEM
25,0 31,0 4,0 28,6 2,0 4,0 WDA 0250 0310 040 CO
30,0 38,0 5,0 35,2 2,0 4,0 WDA 0300 0380 050 CO
40,0 48,8 6,3 44,4 3,0 5,0 WDA 0400 0488 063 CO
42,0 50,8 6,3 46,4 3,0 5,0 WDA 0420 0508 063 CO
45,0 53,8 6,3 49,4 3,0 5,0 WDA 0450 0538 063 CO
50,0 58,8 6,3 54,4 3,0 5,0 WDA 0500 0588 063 CO
55,0 63,8 6,3 59,4 3,0 5,0 WDA 0550 0638 063 CO
60,0 68,8 6,3 64,4 3,0 5,0 WDA 0600 0688 063 CO
63,0 71,8 6,3 67,4 3,0 5,0 WDA 0630 0718 063 CO
65,0 73,8 6,3 69,4 3,0 5,0 WDA 0650 0738 063 (O
70,0 82,2 8,1 76,0 4,0 6,0 WDA 0700 0822 081 CO
75,0 87,2 8,1 81,0 4,0 6,0 WDA 0750 0872 081 CO
80,0 92,2 8,1 86,0 4,0 6,0 WDA 0800 0922 081 CO
85,0 97,2 8,1 91,0 4,0 6,0 WDA 0850 0972 081 CO
90,0 100,2 8,1 91,0 4,0 6,0 WDA 0900 1022 081 CO
95,0 107,2 8,1 101,0 4,0 6,0 WDA 0950 1072 081 CO
100,0 112,2 8,1 106,0 4,0 6,0 WDA 1000 1122 081 CO
105,0 117,2 8,1 111,0 4,0 6,0 WDA 1050 1172 081 CO
110,0 122,2 8,1 116,0 4,0 6,0 WDA 1100 1222 081 CO
115,0 127,2 8,1 121,0 4,0 6,0 WDA 1150 1272 081 CO
120,0 132,2 8,1 126,0 4,0 6,0 WDA 1200 1322 081 CO
125,0 137,2 8,1 131,0 4,0 6,0 WDA 1250 1372 081 (O

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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WiP

ABSTREIFER VOM TYP WIP

Beschreibung

Der Abstreifer vom Typ WIP wird angewendet, wenn
die Betriebsbedingungen schwer sein kénnten, wie
in den Zylindern der Erdbewegungsmaschinen, die
bei Bergwerkeinsdatzen oder schweren Biegungen
eingesetzt sind.

Die gewdhlten Maf3e sind fiir Zollstangen.

Technische Daten

Geschwindigkeit: <1 m/s

Temperatur: von -35°C bis +90°C

Flissigkeiten: Wasser auf
Raumtemperatur und
Mineralole

(siehe Tabelle 3, Siete 14)

Material

Die vorgeschlagenen Stoffe sind
witterungsbestandige, reibungsfeste Polyurethane
mit hohem E-Modul.

Die Harte ist 90 Shore A.

Bei schweren Bedingungen in sehr verunreinigten
Umgebungen kdnnen hadrtere Polyurethane
angewendet werden. In solchen Féallen wenden Sie

sich bitte an unsere technische Abteilung. Stoffkode:

BO

Montage

Die Montage ist sehr einfach, da sie in einer halb
geoffneten Rille erfolgt.

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz entfernen,
um die Dichtungsbeschadigung zu vermeiden. Fir
weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

WIP TYPE WIPER

Description

The wiper type WIP s used for heavy working
conditions like, cylinders for earthmoving machinery,
mining cylinders, cylinders where the rod supports
large deflections.

The defined dimensions are for inch sizes rods.

Technical data
Speed: <0.8 m/s
Temperature: from — 40° Cto + 90 ° C

Fluids: atmospheric factors, water at
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The proposed materials are polyurethanes, with high
elasticity modulus, low compression-set and high
abrasion resistance.

The standard material has hardness 90 Shore A.

It is also possible to use harder polyurethanes for
heavy polluted environments. In case please contact
our technical department.

Compound reference: BO

Assembling

The assembling is extremely easy because of the
semi-open groove.

Remove flashes an/or cutting edges in the housing.
For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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dho Dh1o E.o2 Dio/+o2 ARTIKEL/ ITEM dho Dhio Ei02 Dio/+o,2 ARTIKEL/ ITEM
19,05 31,75 5,30 25,45 WIP 0750 1250 BO 60,00 72,70 5,30 66,40 WIP 2360 2860 BO
20,00 32,70 5,30 26,40 WIP 0780 1280 BO 63,00 75,70 5,30 69,40 WIP 2480 2980 BO
24,90 37,60 5,30 26,40 WIP 0980 1480 BO 63,50 76,20 5,30 69,90 WIP 2500 3000 BO
25,40 38,10 5,30 31,80 WIP 1000 1500 BO 65,00 77,70 5,30 71,40 WIP 2550 3050 BO
28,57 41,27 5,30 34,97 WIP 1125 1625 BO 70,00 82,70 5,30 76,40 WIP 2750 3250 BO
30,00 42,70 5,30 36,40 WIP 1180 1680 BO 76,20 88,90 5,30 82,40 WIP 3000 3500 BO
31,75 44,45 5,30 38,15 WIP 1250 1750 BO 80,00 92,70 5,30 86,40 WIP 3150 3650 BO
33,00 45,70 5,30 39,40 WIP 1290 1790 BO 82,55 95,25 5,30 88,95 WIP 3250 3750 BO
38,10 50,80 5,30 44,10 WIP 1500 2000 BO 85,00 97,70 5,30 91,40 WIP 3340 3840 BO
40,00 52,70 5,30 46,40 WIP 1575 2075 BO 88,00 100,70 5,30 94,40 WIP 3460 3960 BO
44,45 57,15 5,30 50,85 WIP 1750 2250 BO 95,00 107,70 5,30 101,40 | WIP 3740 4240 BO
45,00 57,70 5,30 51,40 WIP 1770 2270 BO 100,00 112,70 5,30 106,40 | WIP 3930 4430 BO
47,62 60,32 5,30 54,02 WIP 1875 2375 BO 107,95 120,65 5,30 114,35 | WIP 4250 4750 BO
50,00 62,70 5,30 46,40 WIP 1970 2470 BO 110,00 122,70 5,30 116,40 | WIP 4330 4830 BO
50,80 63,50 5,30 57,20 WIP 2000 2500 BO
53,97 66,67 5,30 60,37 WIP 2125 2625 BO
56,00 68,70 5,30 62,40 WIP 2200 2700 BO
57,15 69,85 5,30 63,55 WIP 2250 2750 BO
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WNM

ABSTREIFER VOM TYP WNM

Beschreibung

Der Abstreifer vom Typ WNM wurde fiir Anwendungen
konzipiert, fur die die Entfernung von sehr rauen
Mitteln wie Beton, Eis, Zement etc. aus der Stange
erforderlich ist.

Die dynamische Lippe ist ldnger als die

statische, was sie flexibler macht, um den
Stangenfluchtungsfehlern entgegenzuwirken

Technische Daten

Geschwindigkeit: <1 m/s

Temperatur: von -40°C bis +130°C

Flissigkeiten: Wasser auf
Raumtemperatur und
Mineralole

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Der angewendete Stoff ist Polyamid (PA)
mit Molybdéandisulfid (MoS2) mit hoher
Reibungsfestigkeit.

Montage

Die Montage erfolgt durch Pressen in einer halb
gedffneten Rille. Es wird empfohlen, den Sitz zu
schmieren, um die Einfihrung zu erleichtern.

Fur weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

WNM TYPE WIPER

Description

The WNM type Wiper has been developed for
applications needing the elimination of very
aggressive materials from the rod, such as concrete,
ice, cement a.s.o.

It is designed with the dynamic lip longer than
the static one so that it is more flexible to win the
misalignment of the rod.

Technical data

Speed: <0.8 m/s

Temperature: from — 40° C to + 135° C with peaks up
to 140° C.

Fluids: atmospheric factors, water at
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The material is a polyamide (PA) with molybdenum
disulfide (MoS2), highly abrasion resistant.

Assembling

The assembly is in semi open groove, by pressure.
We recommend to grease the seat for easy insertion.
For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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Abmessungen metrisch / Metric sizes Abmessungen zollig / Inch sizes
dho Dh1o E.02 Dio/+0,2 ARTIKEL/ ITEM dho Dh1o E.02 Dio/+0.2 ARTIKEL/ ITEM
16,00 26,00 4,50 24,50 | WNM 0160 0260 045 R4 12,70 22,22 4,36 20,62 | WNM 0500 0875 0170 R4
20,00 33,00 6,00 31,50 | WNM 0200 0330 060 R4 19,05 31,75 5,95 30,15 | WNM 0750 1250 0235 R4
22,00 35,00 6,00 33,50 | WNM 0220 0350 060 R4 22,22 34,92 5,95 33,32 | WNM 0875 1375 0235 R4
25,00 38,00 6,00 36,50 | WNM 0250 0380 060 R4 2540 38,10 5,95 36,50 | WNM 1000 1500 0235 R4
28,00 41,00 6,00 39,50 | WNM 0280 0410 060 R4 28,57 41,27 5,95 39,68 | WNM 1125 1625 0235 R4
30,00 43,00 6,00 41,50 | WNM 0300 0430 060 R4 31,75 44,45 5,95 42,85 | WNM 1250 1750 0235 R4
32,00 45,00 6,00 43,50 | WNM 0320 0450 060 R4 38,10 50,80 5,95 49,20 | WNM 1500 2000 0235 R4
36,00 49,00 6,00 47,50 | WNM 0360 0490 060 R4 44,45 57,15 5,95 55,55 | WNM 1750 2250 0235 R4
40,00 53,00 6,00 51,50 | WNM 0400 0530 060 R4 50,80 63,50 5,95 61,90 | WNM 2000 2500 0235 R4
45,00 58,00 6,00 56,50 | WNM 0450 0580 060 R4 63,50 76,20 5,95 74,60 | WNM 2500 3000 0235 R4

50,00 63,00 6,00 61,50 | WNM 0500 0630 060 R4
55,00 68,00 6,00 66,50 | WNM 0550 0680 060 R4
56,00 69,00 6,00 67,50 | WNM 0560 0690 060 R4
60,00 73,00 6,00 71,50 | WNM 0600 0730 060 R4
63,00 76,00 6,00 74,50 | WNM 0630 0760 060 R4
65,00 78,00 6,00 76,50 | WNM 0650 0780 060 R4
70,00 83,00 6,00 81,50 | WNM 0700 0830 060 R4
75,00 88,00 6,00 86,50 | WNM 0750 0880 060 R4
80,00 93,00 6,00 91,50 | WNM 0800 0930 060 R4
90,00 103,00 6,00 101,50 | WNM 0900 1030 060 R4
100,00 113,00 6,00 111,50 | WNM 1000 1130 060 R4

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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WEL

AUSSENABSTREIFER VOM TYP WEL

Beschreibung

Der Abstreifer von Typ WEL wird gewdhnlich in
einfach wirkenden Zylindern angewendet, die auf
einer Seite geoffnet sind.

Um die Buchse vor der Witterung, dem
Kondenswasser oder anderen in der Umgebung
zu schitzen, wird ein mit umgekehrtem Profil
versehener Abstreifer angewendet, der als
Reinigungselement dient.

Technische Daten
Druck: kein Druck, aber es kénnte eine leichte
Kavitation entstehen.
Geschwindigkeit:
Temperatur:

<1 m/s

von -35°C bis +100°C, mit
Spitzen von +110°C
Wasser, Staub oder andere
Witterung

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Der angewendete Stoff ist ein Polyurethan

vom Typ CO mit hohem E-Modul, niedrigem
Druckverformungsrest und hoher Verschleif3festigkeit.
Die Harte ist 93 Shore A.

Stoffkode: CO

Montage

Die Montage erfolgt durch Uberlagerung in einem
halb getffneten Sitz mit Schrage, um das Auswerfen
des Abstreifers wahrend der Zyklusinversion zu
vermeiden. Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz
entfernen, um Beschadigungen zu vermeiden.

Fur weitere Auskiinfte beziehen Sie sich bitte auf die
Montageanleitungen auf Seite 63.

Hydraulische Dichtsysteme
Hydraulic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

WEL TYPE EXTERNAL WIPER

Description

The WEL wiper type is commonly used in simple effect
cylinders open on one side.

Because of its cleaning function, a reverse profile
wiper is used to prevent bore wearing which may be
caused by atmospheric agents, condensation and
other environmental conditions.

Technical data

Speed: <0.8m/s

Temperature: from — 35° Cto + 100 ° C with peaks up
to 110° C.

Fluids: atmospheric factors, water at
temperature below 60° C, mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

The proposed material is CO type polyurethane,with
high elasticity modulus, low compression-set and
high abrasion resistance.

Hardness is 94 Shore A.

Compound reference: CO

Assembling

The assembling is done by overlapping in semi-open
groove with a chamfer preventing the wiper extrusion
during the inversion cycle. It is important to remove
flashes or cutting edges to avoid damages.

For further information please refer to the installation
instructions on page 63.
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Dio dho E.02 di ARTIKEL/ ITEM Dho dho E.o02 di ARTIKEL/ ITEM
40,0 31,4 5.3 37,0 |WEL 0400 0314 053 CO 90,0 814 53 87,0 | WEL 0900 0814 053 CO
45,0 36,4 53 42,0 | WEL 0450 0364 053 CO 95,0 86,4 53 92,0 | WEL 0950 0864 053 CO
50,0 41,4 53 47,0 WEL 0500 0414 053 CO 100,0 91,4 53 97,0 WEL 1000 0914 053 CO
60,0 51,4 53 57,0 WEL 0600 0514 053 CO 110,0 101,4 5.3 107,0 | WEL 1100 1014 053 CO
63,0 54,4 53 60,0 WEL 0630 0544 053 CO 120,0 111,4 5,3 117,0 | WEL 1200 1114 053 CO
70,0 61,4 53 67,0 |WEL 0700 0614 053 CO 140,0 131,4 53 137,0 | WEL 1400 1314 053 CO
75,0 66,4 53 72,0 | WEL 0750 0664 053 CO

80,0 71,4 53 77,0 | WEL 0800 0714 053 CO

85,0 76,4 53 82,0 |WEL 0850 0764 053 CO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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Statische Dichtungen
Static seals

Neben den beschriebenen dynamischen Stangen-
und Kolbendichtungen, zuséatzlichen Bestandteilen,
die die Abdichtung unter statischen Elementen
gewdhrleisten, vervollstandigt das Dichtsystem

den Zylinder. Die statischen Dichtungen vermeiden
Flussigkeitsleckagen durch die duf3eren Kopfgewinde
und die, die notwendig sind, um die Stange auf den
Kolben anzuschrauben.

Normalerweise bestehen sie aus einem NBR-O-Ring,
der mit einem oder zwei Extrusionsschutzringen
kombiniert wird, die bei Hochdruck und zu hohen
Passungsspielen erforderlich sind.

Neben den Einschrankungen, die auf

Grund der hohen Temperaturen und der
Flissigkeitskompatibilitat entstehen, stellt
gewohnlich auch der Verschleif3 ein Problem dar. Bei
pulsierenden Drucken, die den O-Ring belasten und
entlasten, entsteht ein Effekt, der bei ungeeigneter
Rauheit der Kontaktoberflache dazu neigt, das
Dichtelement zu ,beschranken®, was zu Leckagen
flhrt.

Um dieses Problem zu losen, erweist es sich

als aufderst vorteilhaft, eine SSA-Dichtung aus
Polyurethan anzuwenden, die nur mit einem Element
anstelle von zwei (O-Ring und Extrusionsschutzring)
versehen ist und die Montage erleichtert.

Statische Dichtungen
Static seals

IThe hydraulic cylinder sealing system involves, In
addition to the already described rod and piston
dynamic seals, further components granting the
sealing between reciprocating static elements.

Static seals prevent fluid leakages through external
thread of the head and the thread for screwing the
rod to the piston.

The seals are usually composed by a NBR o-ring
combined with one or two anti-extrusion rings,
necessary in cases of high pressure and excessive
coupling clearance.

from high
wear

Besides the limitations resulting
temperatures or fluid compatibility issues,
is also a common problem. Pulsating pressures,
loading or unloading the o-ring, cause sealing part
“polishing”, originating leakage when the contact
surface roughness isn’t appropriate.

The SSA polyurethane seal could be the appropriate
solution in facing this effect, giving also the advantage
to have easier assembling because of one single
element instead of two (o-ring and anti-extrusion
ring).
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SSA

STATISCHE DICHTUNG VOM TYP SSA

Beschreibung

Die statische Dichtung vom Typ SSA wurde vor vielen
Jahren fir statische und manchmal dynamische
Anwendungen entwickelt und auf Leistungsfahigkeit
geprift.

Sie wird meistens als Ersatzteil fir O-Ringe und
Extrusionsschutzringe angewendet.

Diese Dichtungen werden aus einem Polyurethan mit
hohem E-Modul und niedrigem Druckverformungsrest
angefertigt, was das Drehen wahrend der Montage
und die Extrusion wahrend des Betriebs vermeidet.
Einteilig und mit symmetrischem Profil erlauben
diese Dichtungen die Montage in den Sitz zu
erleichtern und den Lagerbestand um die Halfte zu
vermindern.

Technische Daten

Druck: <400 Bar bei einer Temperatur von
60°C
Temperatur: von -35°C bis +100°C,

mit Spitzen bis +110°C
Mineralole und Fette,
nichtdtzende Gase

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigketen:

Material

Der angewendete Stoff ist ein Polyurethan

vom Typ CO mit hohem E-Modul, niedrigem
Druckverformungsrest und hoher Verschleif3festigkeit.
Die Harte ist 93 Shore A.

Stoffkode: CO

Montage

Grat und scharfe Kanten entfernen, um
Beschadigungen zu vermeiden. Es wird empfohlen,
eine Einfihrschragkante einzusetzen, um die
Montage zu erleichtern.

Anmerkung: bei Montage auf Schwimmkopf, wird
empfohlen, sich an unsere technische Abteilung zu
wenden, um die Passungspiele auf Angemessenheit
zu prifen.

Statische Dichtungen
Static seals

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

SSA TYPE STATIC SEAL

Description

The SSA type static seal has been developed and
tested for many years for static and sometimes
dynamic sealing applications.

It is mainly used as replacement of o-ring and anti-
extrusion ring.

The use of a high modulus polyurethane with a low
compression-set prevents twisting during assembling
and avoid the extrusion in working conditions.

One single component with symmetrical profile
allows the operator easier installation and optimize
the stock handling.

Technical data
Pressure: < 400 bar at a temperature of 60°C
Temperature: from - 35° C to + 100° C with peaks up

to 110°C

Fluids: mineral oil and grease, non aggressive
gas
(see table 3, page 14)

Material

The proposed material is CO type polyurethane,

with high elasticity modulus, low compression-set
and high abrasion resistance.

Hardness is 94 Shore A.

Compound reference: CO

Assembling

It is important to remove flashes or cutting edges to
avoid damages and it’s also recommended to make a
lead-in chamfer for easier assembling.

Note: for usage in floating head please contact our
technical department to verify the consistency of the
coupling clearance.
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D10 dho Es02 R dine Dinio ARTIKEL/ ITEM DH1o dho Es02 R dine  Dinio ARTIKEL/ ITEM

10,00 7,40 22 0,2 SSA 0100 0074 022 CO 17,00 1420 25 0,2 SSA 0170 0142 025 CO &

10,00 740 38 02 80 10,60 |SSA 0100 0074 038 CO 17,00 14,60 3,4 0,2 SSA 0170 0146 034 CO bgnj

10,00 7,60 3,6 0,2 SSA 0100 0076 036 CO 17,40 1500 3,1 0,2 SSA 0174 0150 031 CO %g

12,00 940 22 0,2 SSA 0120 0094 022 CO 17,47 14,60 3,5 0,2 SSA 0175 0146 035 CO =T

12,00 940 3,8 0,2 SSA 0120 0094 038 CO 18,00 14,90 25 0,2 SSA 0180 0149 025 CO % .,‘-;

12,60 10,30 3,1 0,22 SSA 0126 0103 031 CO 18,00 1490 4,0 0,2 1400 17,10 |SSA 0180 0149 040 CO %5
-

12,65 990 25 02 10,0 12,60 [SSA 0126 0099 025 CO 18,00 1520 25 0,2 SSA 0180 0152 025 CO &

13,00 10,20 25 0,2 SSA 0130 0102 025 CO 18,00 1540 3,8 0,2 16,00 18,60 |SSA 0180 0154 038 CO

14,00 11,20 25 0,2 SSA 0140 0112 025 CO 18,00 1560 3,4 0,2 SSA 0180 0156 034 CO

14,00 11,40 3,8 0,2 12,00 14,60 |SSA 0140 0114 038 CO 18,50 14,00 3,5 0,2 SSA 0185 0140 035 CO

14,22 11,47 25 0,2 SSA 0142 0114 025 CO 19,00 15,90 25 0,2 SSA 0190 0159 025 CO

14,20 11,90 31 0,2 SSA 0142 0119 031 CO 19,00 1590 4,0 0,2 16,00 19,10 |SSA 0190 0159 040 CO

15,00 1190 25 0,2 SSA 0150 0119 025 CO 19,00 16,20 2,5 0,2 SSA 0190 0162 025 CO

15,00 11,90 4,0 0,2 11,00 14,10 |SSA 0150 0119 040 CO 19,00 16,60 2,4 0,2 SSA 0190 0166 024 CO

15,00 1220 25 0,2 SSA 0150 0122 025 CO 19,00 16,60 3,1 0,2 SSA 0190 0166 031 CO

15,00 12,40 3,8 0,2 13,00 1560 |SSA 0150 0124 038 CO 19,05 16,20 3,5 0,2 SSA 0190 0162 035 CO

1500 12,60 3,0 0,2 SSA 0150 0126 030 CO 20,00 1450 3,5 0,2 SSA 0200 0145 035 CO

1580 13,50 3,1 0,2 SSA 0158 0135 031 CO 20,00 16,60 3,4 0,2 SSA 0200 0166 034 CO

1582 13,07 25 0,2 SSA 0158 0130 025 CO 20,00 17,40 3,4 0,2 SSA 0200 0174 034 CO

1587 13,00 3,5 0,2 SSA 0159 0130 035 CO 20,00 17,40 3,8 0,2 18,00 20,60 |SSA 0200 0174 038 CO

16,00 1290 25 0.2 SSA 0160 0129 025 CO 20,62 17,80 3,5 0,2 SSA 0206 0178 035 CO

16,00 13,40 22 0,2 SSA 0160 0134 022 CO 21,00 17,60 44 0,2 SSA 0210 0176 044 CO

16,00 13,40 3,8 0,2 14,00 16,60 |SSA 0160 0134 038 CO 21,00 18,60 3,6 0,2 SSA 0210 0186 036 CO

16,50 12,00 3,5 0,2 SSA 0165 0120 035 CO 21,50 17,00 3,5 0,2 SSA 0215 0170 035 CO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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SSA

Duio  dho Eio2 R dine  Dinio ARTIKEL/ ITEM Duio  dho Ei02 R dine Dinio ARTIKEL/ ITEM

2200 1940 22 02 SSA 0220 0194 022 CO| | 42,00 36,00 50 02 SSA 0420 0360 050 CO
2200 19,40 3,8 0,2 20,00 22,60 |SSA 0220 0194 038 CO| | 42,00 3640 48 0,2 SSA 0420 0364 048 CO
23,00 19,60 44 0.2 SSA 0230 0196 044 CO| | 42,00 37,90 50 0,2 SSA 0420 0379 050 CO
23,00 20,00 3.8 02 SSA 0230 0200 038 CO| | 42,00 3800 3,2 02 SSA 0420 0380 032 CO
23,00 20,60 34 02 SSA 0230 0206 034 CO| | 42,00 3800 50 02 3800 42,00 |SSA 0420 0380 050 CO
2380 21,20 3,8 02 SSA 0238 02129 038 CO| | 42,00 39,10 3,6 0,2 SSA 0420 0391 036 CO
24,00 20,00 48 0.2 SSA 0240 0200 048 CO| | 43,00 37,40 53 02 SSA 0430 0374 053 CO
24,00 21,40 3,8 0,2 2200 24,60 |SSA 0240 0214 038 CO| | 4445 3845 53 0,2 SSA 0445 0385 053 CO
2500 20,50 35 02 SSA 0250 0205 035 CO| | 4500 41,00 50 02 41,00 4500 [SSA 0450 0410 050 CO
2500 2050 50 02 20,00 2450 |SSA 0250 0205 050 CO| | 4500 40,00 54 0,2 SSA 0450 0400 054 CO
2500 22,40 3,8 02 2300 2560 |SSA 0250 0224 038 CO| | 4560 41,00 40 0,2 SSA 0456 0410 040 CO
2500 22,60 24 02 SSA 0250 0226 024 CO| | 47,00 42,00 54 02 42,00 SSA 0470 0420 054 CO
26,00 21,80 35 0.2 SSA 0260 0218 035 CO| | 48,00 42,30 53 0,2 SSA 0480 0423 053 CO
26,00 22,00 50 0,2 22,00 26,00 |SSA 0260 0220 050 CO| | 48,00 42,60 62 0,2 43,00 4840 |SSA 0480 0426 062 CO
26,560 22,00 3,5 0,2 SSA 0265 0220 035 CO| | 48,00 43,00 3,6 02 SSA 0480 0430 036 CO
27,00 22,80 35 02 SSA 0270 0228 035 CO| | 49,20 43,00 45 0,2 SSA 0492 0430 045 CO
28,00 23,00 53 02 SSA 0280 0230 053 CO| | 50,00 41,30 85 0,2 SSA 0500 0438 060 CO
28,00 23,80 35 02 SSA 0280 0238 035 CO| | 50,00 43,80 6,0 02 SSA 0500 0438 060 CO
28,00 24,00 50 0,2 2400 2800 |SSA 0280 0240 050 CO| | 50,00 4440 53 0,2 SSA 0500 0444 053 CO
29,00 2450 35 0.2 SSA 0290 0245 035 CO| | 50,00 4540 3,9 0,2 SSA 0500 0454 039 CO
29,00 2490 50 0,2 2400 2810 |SSA 0290 0249 050 CO| | 50,00 4540 54 0,2 SSA 0500 0454 054 CO
30,00 26,00 50 0,2 2600 30,00 |SSA 0300 0260 050 CO| | 50,00 44,60 62 02 4500 50,40 |SSA 0500 0446 062 CO
30,00 27,10 3,6 02 SSA 0300 0271 036 CO| | 50,50 46,00 3,5 0,2 SSA 0505 0460 035 CO
32,00 28,00 50 0,2 2800 3200 |SSA 0320 0280 050 CO| | 50,60 4450 55 0,2 SSA 0506 0445 055 CO
34,00 2840 43 0,2 SSA 0340 0284 045 CO| | 50,00 47,50 3,6 0,2 SSA 0500 0475 036 CO
34,00 30,00 50 0,2 30,00 34,00 |SSA 0340 0300 050 CO| | 50,80 4520 53 0,3 SSA 0508 0452 053 CO
34,00 2840 53 0,2 SSA 0340 0284 053 CO| | 51,00 464 39 03 SSA 0510 0464 039 CO
3500 30,40 50 0.2 SSA 0350 0304 050 CO| | 51,00 465 3,5 0,3 SSA 0510 0465 035 CO
3560 29,50 45 0,2 SSA 0356 0295 045 CO| | 51,00 465 50 0,3 SSA 0510 0465 050 CO
36,00 30,40 45 0,2 SSA 0360 0304 045 CO| | 52,00 46,60 6,2 03 47,00 52,40 |SSA 0520 0466 062 CO
36,00 32,00 50 0,2 3200 3600 |SSA 0360 0320 050 CO| | 53,00 48,00 3,6 0,2 SSA 0530 0480 036 CO
37,00 30,80 45 0.2 SSA 0370 0308 045 CO| | 53,00 48,00 54 03 SSA 0530 0480 054 CO
38,00 31,80 45 0.2 SSA 0380 0318 045 CO| | 54,00 4810 45 0,3 SSA 0540 0481 045 CO
38,00 32,40 45 02 SSA 0380 0324 045 CO| | 5440 4870 53 0,3 SSA 0544 0487 053 CO
38,60 34,00 4,0 0.2 SSA 0386 0340 040 CO| | 5500 4630 85 03 SSA 0550 0463 085 CO
39,00 3340 53 02 SSA 0390 0334 053 CO| | 55,00 49,60 48 0,3 SSA 0550 0496 048 CO
40,00 33,80 6,0 0,2 SSA 0400 0338 060 CO| | 5500 49,60 6,2 0,3 50,00 5540 [SSA 0550 0496 062 CO
40,00 3440 48 0,2 SSA 0400 0344 048 CO| | 5500 49,90 53 03 SSA 0550 0499 053 CO
40,00 36,00 34 0,2 SSA 0400 0360 034 CO| | 5500 5050 50 03 SSA 0550 0505 050 CO
40,00 36,00 50 0,2 3600 40,00 |SSA 0400 0360 050 CO| | 5500 50,50 64 0,3 SSA 0550 0505 064 CO
41,00 36,00 37 02 SSA 0410 0360 037 CO| | 5500 51,00 3,5 03 SSA 0550 0510 035 CO
41,00 37,00 34 02 SSA 0420 0360 050 CO| | 57,00 52,20 41 03 SSA 0570 0522 041 CO
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C ARTIC SEALS

SSA

Duio  dho Ei0o R dine Dinio ARTIKEL/ ITEM Duio  dho Es02 R dine Dinio ARTIKEL/ ITEM

57,15 51,15 53 0,3 SSA 0572 0512 053 CO 80,00 74,40 53 0,3 SSA 0800 0744 053 CO

58,20 52,00 45 0,3 SSA 0600 0538 060 CO 80,00 74,60 6,2 0,3 7500 80,40 |SSA 0800 0746 062 CO

60,00 53,80 6,0 0,3 SSA 0600 0538 060 CO 80,00 7540 54 0,3 SSA 0800 0754 054 CO

60,00 5430 58 0,3 SSA 0600 0543 058 CO 80,60 76,00 6,4 0,3 SSA 0806 0760 064 CO

60,00 54,40 58 0,3 SSA 0600 0544 058 CO 81,00 7480 45 0,3 SSA 0810 0748 045 CO

60,00 54,60 6,2 0,3 5500 60,40 |SSA 0600 0546 062 CO 81,00 7480 6,0 0,3 SSA 0810 0748 060 CO

60,00 55,00 53 0,3 SSA 0600 0550 053 CO 81,00 7540 45 0,3 SSA 0810 0754 045 CO

60,00 5590 4,4 0,3 SSA 0600 0559 044 CO 84,70 7858 4,9 0,3 SSA 0847 0786 049 CO

60,00 56,00 50 0,3 SSA 0600 0560 050 CO 85,00 7850 6,4 0,3 SSA 0850 0785 064 CO

60,70 55,00 53 0,3 SSA 0607 0550 053 CO 85,00 79,40 53 0,3 SSA 0850 0794 053 CO

61,00 56,5 3,5 0,3 SSA 0610 0565 035 CO 8500 79,60 6,2 0,3 80,00 8540 [SSA 0850 0796 062 CO

61,00 56,5 5,0 0,3 SSA 0610 0565 050 CO 85,10 80,50 3,9 0,3 SSA 0851 0805 039 CO

61,50 56,00 2,8 0,3 SSA 0615 0560 028 CO 86,30 81,80 4,9 0,3 SSA 0863 0818 049 CO

61,50 56,00 4,0 0,3 SSA 0615 0560 040 CO 88,00 82,40 7,0 0,3 SSA 0880 0824 070 CO

63,00 57,40 4,8 0,3 SSA 0630 0574 048 CO 88,00 84,20 7,0 0,3 SSA 0880 0842 070 CO

63,20 57,00 45 0,3 SSA 0632 0570 045 CO 88,20 81,80 5,0 0,3 SSA 0882 0818 050 CO

63,50 57,50 53 0,3 SSA 0635 0575 053 CO 89,00 82,80 6,0 0,3 SSA 0890 0828 060 CO

64,00 5840 4,5 0,3 SSA 0640 0584 045 CO 90,00 80,60 9,0 0,3 SSA 0900 0806 090 CO

64,50 59,00 46 0,3 SSA 0645 0590 046 CO 90,00 81,40 9,0 0,3 80,00 88,60 |SSA 0900 0814 090 CO 5

65,00 59,40 50 0,3 SSA 0650 0594 050 CO 90,00 83,00 6,5 0,3 SSA 0900 0830 065 CO bgnﬂ

65,00 59,60 6,2 0,3 60,00 6540 [SSA 0650 0596 062 CO 90,00 84,30 6,7 0,3 SSA 0900 0843 067 CO % g

65,00 60,00 50 0,3 SSA 0650 0600 050 CO 90,00 84,40 4,8 0,3 SSA 0900 0844 048 CO a

65,00 60,40 4,0 0,3 SSA 0650 0604 040 CO 91,50 86,00 4,6 0,3 SSA 0915 0860 046 CO % ;g-;

66,00 60,40 51 0,3 SSA 0660 0604 051 CO 92,00 86,50 4,8 0,3 SSA 0920 0865 048 CO "% ;
iy

69,60 65,00 3,9 0,3 SSA 0696 0650 039 CO 93,00 87,40 53 0,3 SSA 0930 0874 053 CO V)

70,00 63,80 6,0 0,3 SSA 0700 0638 060 CO 94,00 89.50 3,8 0,3 SSA 0940 0895 038 CO

70,00 64,40 6,0 0,3 SSA 0700 0644 060 CO 95,00 86,40 9,0 0,3 8500 93,60 [SSA 0950 0864 090 CO

70,00 64,60 6,2 0,3 6500 70,40 [SSA 0700 0646 062 CO 95,00 89,40 6,2 03 SSA 0950 0894 062 CO

70,00 65,00 50 0,3 SSA 0700 0650 050 CO 95,00 90,00 55 0,3 SSA 0950 0900 055 CO

71,50 66,00 4,6 0,3 SSA 0715 0660 046 CO 97,00 92,70 4,4 0,3 SSA 0970 0927 044 CO

72,00 66,40 50 0,3 SSA 0720 0664 050 CO 99,00 92,80 6,0 0,3 SSA 0990 0928 060 CO

72,60 68,00 3,8 0,3 SSA 0726 0680 038 CO 100,00 90,60 7,0 0,4 SSA 1000 0906 070 CO

74,60 70,00 3,8 0,3 SSA 0746 0700 038 CO 100,00 90,60 9,0 0,4 SSA 1000 0906 090 CO

75,00 69,40 53 0,3 SSA 0750 0694 053 CO 100,00 90,80 9,7 0,4 SSA 1000 0908 097 CO

75,00 69,60 6,2 0,3 70,00 7540 [SSA 0750 0696 062 CO 100,00 91,40 7,0 0,4 SSA 1000 0914 070 CO

7500 70,70 4,4 0,3 SSA 0750 0707 044 CO 100,00 91,40 9,0 0,4 90,00 98,60 |SSA 1000 0914 090 CO

75,60 70,00 53 0,3 SSA 0756 0700 053 CO 100,00 94,30 53 0,4 SSA 1000 0943 053 CO

76,20 70,20 53 0,3 SSA 0762 0702 053 CO 101,00 93,70 52 04 SSA 1010 0937 052 CO

76,60 72,00 48 0,3 SSA 0766 0720 048 CO 101,00 94,70 52 04 SSA 1010 0947 052 CO

79,20 73,00 45 0,3 SSA 0792 0730 045 CO 101,50 96,00 4,6 0,4 SSA 1015 0960 046 CO

80,00 73,60 6,4 0,3 SSA 0800 0736 064 CO 102,00 9580 4,5 0,4 SSA 1020 0958 045 CO

80,00 73,80 6,0 0,3 SSA 0800 0738 060 CO 102,00 9580 6,0 0,4 SSA 1020 0958 060 CO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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SSA

Duio  dho Eio2 R dine  Dinio ARTIKEL/ ITEM Duio  dno E.o2 R dino  Dinio ARTIKEL/ ITEM
102,50 96,60 55 04 SSA 1025 0966 055 CO|| 150,00 138,40 12,4 0,4 140,00 151,60 |SSA 1500 1384 124 CO
104,00 99,50 3,8 04 SSA 1040 0995 038 CO|| 150,00 141,40 8,0 0,4 SSA 1500 1414 080 CO
105,00 96,40 9,0 0,4 9500 103,60 |SSA 1050 0964 090 CO|| 150,00 14580 9,0 04 SSA 1500 1458 090 CO
108,00 9890 7,2 04 SSA 1080 0989 072 CO|| 160,00 14840 12,4 0,4 150,00 161,60 |SSA 1600 1484 124 CO
110,00 101,40 9,0 0,4 100,00 108,60 |SSA 1100 1014 090 CO|| 160,00 151,40 80 04 SSA 1600 1514 080 CO
110,00 104,50 45 04 SSA 1100 1045 045 CO|| 160,00 154,40 3,6 04 SSA 1600 1544 036 CO
110,50 104,70 6,0 04 SSA 1105 1047 060 CO|| 165,00 156,60 8,6 04 SSA 1650 1566 086 CO
113,00 107,40 53 04 SSA 1130 1074 053 CO|| 170,00 151,40 8,0 04 SSA 1700 1514 080 CO
115,00 106,40 9,0 0,4 105,00 113,60 [SSA 1150 1064 090 CO|| 170,00 158,40 12,4 0,4 160,00 171,60 |SSA 1700 1584 124 CO
115,00 108,00 4,6 0.4 SSA 1150 1080 046 CO|| 180,00 168,40 12,4 0,4 170,00 181,60 |SSA 1800 1684 124 CO
120,00 111,40 9,0 0,4 110,00 118,60 |SSA 1200 1114 090 CO|| 190,00 178,40 12,4 04 180,00 191,60 |SSA 1900 1784 124 CO
120,00 113,00 6,0 0,4 SSA 1200 1130 060 CO|| 200,00 188,40 12,4 0,4 190,00 201,60 |SSA 2000 1884 124 CO
120,00 113,80 53 04 SSA 1200 1138 053 CO|| 210,00 200,8 9,0 04 SSA 2100 2008 090 CO
120,00 11540 54 04 SSA 1200 1154 054 CO|| 220,00 210,40 9,0 0,4 SSA 2200 2104 090 CO
124,00 115,00 7,0 04 SSA 1240 1150 070 CO|| 225,00 213,40 12,4 0,4 21500 226,60 |SSA 2250 2134 124 CO
12500 116,40 9,0 04 11500 123,60 [SSA 1250 1164 090 CO|| 244,00 231,00 85 04 SSA 2440 2310 085 CO
130,00 120,60 9,5 0.4 SSA 1300 1206 095 CO|| 250,00 238,40 12,4 0,4 240,00 251,60 |SSA 2500 2384 124 CO
130,00 121,40 9,0 0,4 120,00 128,60 |SSA 1300 1214 090 CO|| 251,00 238,40 12,4 04 SSA 2510 2384 124 CO
130,00 121,60 82 04 SSA 1300 1216 082 CO|| 270,00 258,40 12,4 0,4 260,00 271,60 |SSA 2700 2584 124 CO
13500 126,40 9,0 0,4 12500 133,60 |SSA 1350 1264 090 CO|| 280,00 268,40 12,4 0,4 270,00 281,60 |SSA 2800 2684 124 CO
140,00 131,40 9,0 0,4 130,00 138,60 |SSA 1400 1314 090 CO

140,00 131,60 8,6 0.4 SSA 1400 1316 086 CO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an

unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.

Statische Dichtungen

Static seals




Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals ~ Materials n

g ARTIC SEALS

SSA

n
—
©
v
0
o
=
©
-
(]

c
@
0]
c
E]
L
<
=
(=]
o
=
[*]
4
L
©
o
N

Profile — Statische Dichtungen
Profiles - Static seals 227



API’ Index

228

Rod Seals  Piston Seals

VS S

DICHTUNG FUR CARTRIDGE-VENTILE VOM
TYP VSS

Beschreibung

Es handelt sich um eine hydraulische Dichtung

fir Cartridge-Ventile, die aus Hochleistungs-

TPU angefertigt und fir halbstatische und

halbdynamische Anwendungen eingesetzt wird.

Diese einteilige Dichtung ermoglicht wesentliche

Vorteile im Vergleich zu Mehrbestandteilsystemen

aus NBR, und zwar:

e \Verbesserter Extrusionsschutz und hohe
Reibungsfestigkeit, dank der mechanischen
Stoffeigenschaften

e Verldngerte Dichtungsdauer

e Erleichterte Montage, dank des symmetrischen
Profils

e Passt 100% zu Standardsitzen fir 0-Ring +
Extrusionsschutzring

e Billigere Lagerhandhabung, da es sich um ein
einteiliges Bestandteil handelt

Technische Daten
Pulsierender Druck:
[Bar]

Temperatur:

450 [Bar]mit Spitzen bis 600

von -35°C bis +100° C, mit
Spitzen bis + 110°C
Flussigkeiten: Mineralole und Fette
Montage

Die Montage erfolgt elastisch in einer Ringrille. Grat
und scharfe Kanten entfernen, um Beschadigungen
zu vermeiden

Statische Dichtungen
Static seals

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

CARTRIDGE VALVES SEAL TYPE VSS

Description

Hydraulic seal for cartridge valves, made in high

performance TPU, dedicated to semi-static and semi-

dynamic applications.

This single component

advantages over

systems in NBR:

e improved extrusion and abrasion
thanks to TPU’s mechanical properties

e extended seal’s life

e easierinstallation due to symmetrical profile

e perfect interchangeability with standard O-Ring +
antiextrusion ring’s groove

e efficient stock handling due to unique component

grants considerable
conventional multi-component

resistance

Technical data
Impulse pressure: 450 [bar] with peaks

until 600 [bar]
Temperature: from - 35° C to + 100° C with peaks up
to 110°C
mineral oil and grease

(see table 3, page 14)

Fluids:

Material

The proposed material is CO type polyurethane,

with high elasticity modulus, low compression-set
and high abrasion resistance, hardness is 94 Shore A.
Compound reference: CO

Assembling

The installation is in anular groove and in elastic
method. It is important to remove flashes or cutting
edges to avoid damages.

Abb.41: ARTIC SEALS Lésung: einzigartige Dichtung aus Polyester-
TPU mit einem hohen E-Modul, einem exzellenten Druckverfor-
mungsrest (DVR) und einer besonderen Abriebbestandigkeit.
Einsatz als innovative Alternative fur herkommliche O-Ring/Back-
Ring Losungen.

Pic.41: RTIC SEALS solution: single seal in polyester TPU with high
elastic modulus, with an excellent compression set and high abra-
sion resistance, instead of the more common solution with O-ring
+ anti-extrusion ring.
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g ARTIC SEALS

VSS

- J

Zoll-Abmessungen g
O-Ring Size Dhs dho dino E.0,2 ARTIKEL/ ITEM 57‘:
inch mm inch mm inch mm inch mm § g
010 0,374 9,50 0,264 6,71 0,372 9,45 0,138 3,51 VSS 0095 0067 035 Co 3 L
011 0,436 11,07 0,326 8,28 0,434 11,02 0,138 3,51 VSS 0110 0083 035 Co ';a E
012 0,499 12,67 0,389 9,88 0,497 12,62 0,138 3,51 VSS 0127 0099 035 Co .‘E S
013 0,561 14,25 0,451 11,46 0,559 14,20 0,138 3,51 VSS 0142 0115 035 [€0) N
014 0,624 15,85 0,514 13,06 0,622 15,80 0,138 3,51 VSS 0158 0131 035 Co
015 0,686 17,42 0,576 14,63 0,684 17,37 0,138 3,51 VSS 0174 0146 035 Cco
016 0,749 19,02 0,639 16,23 0,747 18,97 0,138 3,51 VSS 0190 0162 035 Co
017 0,811 20,60 0,701 17,81 0,809 20,55 0,138 3,51 VSS 0206 0178 035 Co
018 0,874 22,20 0,764 19,41 0,872 22,15 0,138 3,51 VSS 0222 0194 035 Co
019 0,936 23,77 0,826 20,98 0,934 23,72 0,138 3,51 VSS 0237 0210 035 Co
020 0,999 25,37 0,889 22,58 0,997 25,32 0,138 351 | VSS 0254 0226 035 (O

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind.
Wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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VS S

Metrische Grofden

Dus dhe  dlpe  E.o2 ARTIKEL/ ITEM Dhs dhe  dlpe  E.02 ARTIKEL/ ITEM

mm mm mm mm mm mm mm mm

8,20 5,30 815 3,50 | VSS 0082 0053 035 CO 1860 1570 1855 3,30 | VSS 0186 0157 033 CO
9,50 7.90 9,45 2,60 | VSS 0095 0079 026 CO 1900 1620 18,95 2,50 | VSS 0190 0162 025 CO
1020 860 10,15 2,60 | VSS 0102 0086 026 CO 1980 1690 19,75 2,50 | VSS 0198 0169 025 CO
1120 960 11,15 2,60 | VSS 0112 0096 026 CO 2000 1720 19,95 3,50 | VSS 0200 0172 035 (O
11,80 1030 11,75 2,60 | VSS 0118 0103 026 (O 2200 1940 21,95 4,50 | VSS 0220 0194 045 CO
1200 730 11,95 3,00 | VSS 0120 0073 030 CO 2230 1750 22,25 3,20 | VSS 0223 0175 032 CO
1200 860 11,95 240 | VSS 0120 0086 024 CO 2350 20,60 23,45 3,50 | VSS 0235 0206 035 CO
1200 920 11,95 3,50 | VSS 0120 0092 035 CO 2400 21,40 2395 450 | VSS 0240 0214 045 CO
1250 1090 1245 2,80 | VSS 0125 0109 028 CO 2720 2440 27,15 3,50 | VSS 0272 0244 035 CO
1270 1040 12,65 3,50 | VSS 0127 0104 035 CO 2850 2580 2845 3,50 | VSS 0285 0258 035 CO
1300 1010 12,95 3,50 | VSS 0130 0101 035 CO 30,00 27,10 29,95 3,50 | VSS 0300 0271 035 (O
14,00 11,10 13,95 3,50 | VSS 0140 0111 035 (O 3200 2920 31,95 3,50 | VSS 0320 0292 035 CO
1425 1146 1420 250 | VSS 0142 0115 025 CO 3340 3050 3335 3,50 | VSS 0334 0305 035 CO
1500 1210 14,95 3,50 | VSS 0150 0121 035 CO 3400 31,20 3395 3,50 | VSS 0340 0312 035 CO
1585 1306 1580 250 | VSS 0158 0131 025 CO 36,00 3320 3595 350 | VSS 0360 0332 035 CO
1670 1380 16,65 2,50 | VSS 0167 0138 025 CO 3650 3230 3645 3,50 | VSS 0365 0320 035 CO
1740 1460 17,35 250 | VSS 0174 0146 025 CO 3800 3520 3795 3,50 | VSS 0380 0352 035 CO
1830 1540 1825 2,50 | VSS 0183 0154 025 CO 50,80 4780 50,75 3,50 | VSS 0508 0478 035 CO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden,

unsere technische Abteilung.

die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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C ARTIC SEALS

VS S

dno Dhs Dilys E+0,2 ARTIKEL/ ITEM o
mm mm mm mm bgnﬂ
7,10 10,10 7,15 2,50 VSS 0071 0100 025 Co % §
8,00 10,80 8,05 3,50 VSS 0080 0108 035 Co Q
9,60 11,20 9,65 2,30 VSS 0096 0112 023 Co % .(‘_;
10,30 12,00 10,35 1,80 VSS 0103 0120 018 (€0 '% a
17,50 22,30 17,55 3,70 VSS 0175 0223 037 co i
18,00 20,60 18,05 3,50 VSS 0180 0206 035 Co

19,00 23,80 19,05 3,70 VSS 0190 0238 037 Co

28,00 30,60 28,05 3,50 VSS 0280 0306 035 Co

28,50 31,50 28,55 2,50 VSS 0285 0315 025 Co

28,80 31,30 28,85 3,50 VSS 0288 0313 035 Co

32,40 38,00 32,45 5,20 VSS 0324 0380 052 co

35,50 38,00 35,55 5,20 VSS 0355 0380 052 Co

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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FSA

DICHTUNG FUR FLANSCHEN VOM TYP FSA

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ FSA (SAE-Flanschen) nahm in
diesen Jahren einen groflen Aufschwung und wird
in statischen Anwendungen dort eingesetzt, wo ein
normaler NBR-0-Ring Hochdrucke und hohe Spiele
nicht vertragen kann.

Das spezielle Profil, das hohe E-Modul und der
Bestdruckverformungsrest vermeiden Extrusions-
und Leckageprobleme in Rohrflanschen.

Technische Daten

Druck: < 400 bar

Temperatur: -35 °C. bis + 100 °C.
(Spitzen bis + 110 °C.)

Medien:Ole und Mineralfette, neutrale

Gase (Seite 14, Tab. 3)

Material
Der angewendete Stoff ist ein Polyurethan
vom Typ CO mit hohem E-Modul, niedrigem

Druckverformungsrest und hoher Verschleif3festigkeit.

Die Harte ist 93 Shore A.
Stoffkode: CO

Vorteile
Bestreibungsfestigkeit und Bestextrusschutz

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz entfernen, um
Beschadigungen zu vermeiden.

Es wird empfohlen, eine Einfihrschragkante
einzusetzen, um die Montage zu erleichtern.

Die Montage in einer getffneten Rille ist sehr
einfach.

Statische Dichtungen
Static seals

Wear Rings  Static Seals  Materials

FSA TYPE SAE FLANGE SEAL

Description

The FSA seal type (SAE Flange) has recently known
a significant development in all static applications
where a normal NBR O-ring would not resist to
pressure and high coupling clearance.

The specific profile and the high modulus of elasticity,
together with an excellent compression-set, avoid
extrusion and leakage problems in the tubes flanging.

Technical data

Pressure: < 400 bar

Temperature: from - 35° C to + 100° C with peaks up
to 110° C

Fluids: oil and mineral grease, non-aggressive
gases

(see table 3, page 14)

Material

The proposed material is CO type polyurethane,with
high elasticity modulus, low compression-set and
high abrasion resistance.

Hardness is 94 Shore A.

Compound reference: CO

Advantages
Excellent abrasion and extrusion resistance.

Assembling

It is important to remove flashes or cutting edges in
the housing to avoid damages and to make a lead-in
chamfer for easier assembling.

The installation in open housing is extremely simple.
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Zoll-Abmessungen d D E L ARTIKEL/
min — max ITEM
1/2” 13,0 25,40 - 25,83 3,94 - 4,45 2,79-292 FSA 0500 CO
3/4” 19,0 31,75-31,88 3,94 - 4,45 2,79-292 FSA 0750 CO
1” 25,0 39,62 - 39,75 3,94 - 4,45 2,79-292 FSA 1000 CO
171/4” 32,0 44,45 - 44,58 3,94 - 4,45 2,79-292 FSA 1250 CO
171/2” 38,0 53,72 -53,98 3,94 - 4,45 2,79-292 FSA 1500 CO
27 51,0 63,25 - 63,50 3,94 - 4,45 2,79-292 FSA 2000 CO
2"1/2” 63,0 76,45 - 76,70 3,94 - 4,45 2,79-292 FSA 2500 CO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.

Profile — Statische Dichtungen
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VRA

V-DICHTUNG VOM TYP VRA

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ VRA wurde konzipiert,

um Gelenke, Lager, Bronzelager, Flanschen und
mechanische umdrehende oder halbumdrehende
Teile zu schiitzen. Die Dichtung besitzt ein Profil aus
BO-Stoff mit niedrigem Druckverformungsrest, das
das Eindringen von Wasser, Schlamm und anderen
Verunreinigungen verhindert.

Dank der breiten Durchmesserpalette wird die Wahl
fir den Hersteller erleichtert.

Technische Daten

Druck: da es sich um keine traditionelle
Dichtung handelt, ist der
Betriebsdruck der erforderliche
Druck, um das Fett innerhalb des
Systems beizubehalten.
Temperatur: von -35°C bis 90°C

Flissigkeiten: Mineral6le und Fette,
nichtdtzende Gase

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material
Standardpolyurethan 90 Shore A. Stoffkode: BO

Montage

Die Metallteile, die die Dichtung aufnehmen, mit
Mineralfett schmieren.

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz entfernen, um
die Dichtungsbeschddigung zu vermeiden

Statische Dichtungen
Static seals

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

VRA TYPE V-SEAL

Description

The VRA seal type has been conceived to protect
joints, bearings, bronze bushes, flanges and all the
mechanical parts in rotation or semi-rotation.

Made of BO material, having a low permanent
deformation, it prevents water mud and other
impurities penetration.

The wide range of diameters helps the dimensional
Manufacturer selection.

Technical data
Pressure: it is not a traditional seal, the working
pressure is therefore the one resulting
from keeping the grease within the
system.

Temperature: from - 40° C to + 90° C

Fluid: mineral oil and grease, non-aggressive

gas (see table 3, page 14)

Material
Standard polyurethane 90 Shore A.
Compound reference: BO

Assembling

We recommend to lubricate the metal parts where the
seal will be installed with mineral grease.

It is important to remove flashes or cutting edges
otherwise they will reduce the sealing performance.
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D d h E+o,2 S ARTIKEL/ ITEM D d h E+o,2 S ARTIKEL/ ITEM ES =
0 -
27,5 22,5 4,0 2,0 0,75 |VRA 0275 0225 040 BO 88,8 70,0 8,0 3,5 1,20 |VRA 0888 0700 080 BO "E n
38,5 31,0 4,5 2,0 0,75 |VRA 0385 0310 045 BO 95,0 85,0 6,0 2,5 1,00 |VRA 0950 0850 060 BO n
43,0 36,0 5,0 2,0 0,75 |VRA 0430 0360 050 BO 100,0 82,0 9,0 4,5 1,25 |VRA 1000 0820 090 BO
51,0 42,0 6,0 2,5 0,80 |VRA 0510 0420 060 BO 105,0 90,0 9,0 4,5 1,25 |VRA 1050 0900 090 BO
57,5 47,5 7,0 3,0 1,00 |VRA 0575 0475 070 BO 112,0 96,0 10,0 5,0 1,50 |VRA 1120 0960 100 BO
59,0 50,5 5,0 2,5 1,00 |VRA 0590 0505 050 BO 121,0  103,0 12,0 5,0 1,50 |VRA 1210 1030 120 BO
64,0 54,0 7,0 3,5 1,00 |VRA 0640 0540 070 BO 142,0 116,0 16,5 7,5 1,50 |VRA 1420 1160 165 BO
71,0 59,0 7,0 3,5 1,00 |VRA 0710 0590 070 BO 152,0 127,0 16,5 7,5 1,50 |VRA 1520 1270 165 BO
73,0 59,0 7,0 3,5 1,30 |VRA 0730 0590 070 BO 186,0 160,0 16,0 7,5 2,00 |VRA 1860 1600 160 BO
80,0 65,0 7,0 3,5 1,00 |VRA 0800 0650 070 BO
86,0 70,0 9,0 4,0 1,00 |VRA 0860 0700 090 BO
86,0 71,0 9,0 4,0 1,00 |VRA 0860 0710 090 BO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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OR and Backup Ring

Beschreibung

Die O-Ringe kann man sowohl in statischen, als
auch dynamischen Anwendungen einsetzen. Sie
werden aus verschiedenen Mischungen und mit
unterschiedlicher Harte angefertigt.

Dank der verschiedenen verfligbaren Mischungen
und Harten hat sich der Anwendungsbereich der
O-Ringe wesentlich verbreitet.

Auch wenn die Toroidform durch andere technisch
leistungsfahigere Formen ersetzt wurde, sind die
O-Ringe dank der Montageleichtigkeit, der einfachen
Sitzstruktur und der geringen Kosten die meist
angewendeten Dichtungen

0O-Ringe und Extrusionsschutzringe
OR and Backup ring

Description

The o-ring presents a toroidal shape and can be used
or both static and dynamic applications and can be
upplied in different compounds and hardness.

The availability on the market of various types of
compounds and hardness has widened the application
range.

Even if the toroidal shape has been replaced in ome
cases by more engineered shapes, the easy ssembling,
the simple groove construction and the limited cost
made the O-ring the most used sealing.

The O-Rings is also used as energizing element for
different sealing in Polyurethane or other plastic
materials, as indicated in the previous chapters.

The O-Ring is often supported by one or more anti-
extrusion rings (back-up rings) having the function
to avoid the O-ring extrusion in consequence of high
pressures.
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Profil
Profile
O-RINGE / O-RING
s. Spezifikationen fiir O-Ring-Mischungen Statisch
OR L X ) 240
see specifications of o-ring compounds Static
ORINTPU s. Speziﬁlga}ioqen far O-Ring-l\/\ischungen Statis;h 240
see specifications of o-ring compounds Static
OR s. Spezifikationen fiir O-Ring-Mischungen Statisch 248
ANTIROLLING® see specifications of o-ring compounds Static
EXTRUSIONSSCHUTZRINGE / BACK-UP RINGS
Maximalwerte (nicht kombinieren) / Maximum conditions (not combined)
Geschwin- < & s
Profil ZUGTEE; TT:,:: p:r;attuurL PrDersusCLTre digkeit Material 3 < S xly b § | Abschnitt  Seite
Profile P Speed Material 58w TIT T & section Page
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O-Rings

Nutmafde, Toleranzen und Qualitat

Nutmafe, innendurchmesser und Schnurstarke
sind in den Mafdtabellen angegeben. Die
Passungstoleranzen hdangen von Betriebsdruck,
Flissigkeitstemperatur, und Elastomerharte ab. In
Abbildung 33 wird das Radialspiel abhdngig von
Druck und Héarte ungefahr dargestellt.

Die Qualitat des Sitzes soll innerhalb bestimmter
Grenzen bleiben, um den Verschleif? des O-Rings
auf Grund der leichten Bewegung wahrend
Druckvariationen oder Zyklusinversionen zu
vermeiden.

In Abbildung 34 sind die empfohlen Rauheitswerte
fir Kolben- und Stangensitzen angegeben.

Abb. 42 - Pic. 42:

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

Grooves dimensions, tolerance and quality

The o-ring’s nominal section, diameter and groove
are shown in the dimension charts. The coupling
tolerances depend on the working pressure,
the fluid temperature and on the hardness of the
elastomer.

The approx. radial gap related to
hardness is shown on Pic. 33.

The quality of the groove must remain within certain
limits to prevent the o-ring wearing, while possible
small movements may occur during pressure variation
or cycle inversions.

In Pic. 34 the drawing indicates the suggested
roughness for piston and rod grooves.

on

pressure and

Abb. 43 - Pic. 43:
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Material

Wie in der Produktbeschreibung schon angegeben, sind die
O-Ringe in verschiedenen Mischungen und Harten verfiighar
und fur unterschiedliche Anwendungen geeignet, darunter:

Standardmischungen aus NBR 70 Shore A, NBR90 Shore A
auf Anfrage:

Sie sind sowohl fiir hydraulische, als auch fur pneumatische
Anwendungen geeignet.

Sie bieten niedrigen Druckverformungsrest und

sehr gute Bestdndigkeit gegen Flussigkeiten wie

Mineralole, Pflanzendle, Fette und Wasser-Glykol-
Mischungen bei Temperaturen unter 60°C. Sie kénnen im
Betriebstemperaturbereich von -25°C bis +100°C (kurzfristig
Spitzen bis 120°C) angewendet werden.

Standardmischungen aus HNBR 70 Shore A, HNBR75 Shore
A auf Anfrage:

Basismischungen wie NBR aber mit
Butadiendoppelbindung. Es handelt sich um eine hydrierte
Mischung, die dort angewendet wird, wo das Normalgummi
wegen der hohen Temperaturen (140°C und kurzfristig
Spitzen bis 150°C) nicht eingesetzt werden kann. Sie ist mit
Fetten, Mineral- und Pflanzenélen kompatibel und besitzt
eine sehr gute Oxydationsbestandigkeit.

Standardmischungen aus EPDM 70 Shore A, EPDM 75 Shore
A auf Anfrage:

Diese Mischungen kdnnen mit Wasser, Warmwasser,
Bremsflussigkeiten, Frostschutzmitteln und Glykolen und
bei Temperaturen von -40°C bis +150°C angewendet
werden.

Standardmischungen aus FKM 75 Shore A, FKM90 Shore A
auf Anfrage:

Fluorierte Elastomermischungen, die sowohl fir
Anwendungen mit Hochtemperaturen, als auch

fur Anwendungen, die eine auflergewohnliche
Chemikalienbestdndigkeit erfordern, geeignet sind. Sie
konnen mit aromatischen Losemitteln, Fllssigkeiten auf
Phosphatesterbasis, synthetischen Schmierstoffen und
konzentrierten Sdauren im Temperaturbereich von -15°C bis
+200°C angewendet werden.

Mischungen aus VMQ 65/70 Shore A:

Sie werden meistens in der Lebensmittelindustrie und
im medizinischen Bereich angewendet. Sie sind sehr
leistungsfahig im Warmwasser, Sauerstoff und Ozon.
Dank des sehr breiten Temperaturbereichs (von -60°C
bis +220°C), kbnnen sie in zahlreicheren Anwendungen
eingesetzt werden. Was die Kompatibilitat der

Mischungen betrifft, beziehen Sie sich bitte auf die Tabelle
1, Seite 12..

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials n
O-Rings
Material

There are, as indicated before, different compounds
and hardness for O-rings.

Some of the materials and applications are listed
hereafter.

NBR 70 Shore A compound (standard), NBR9O Shore

A compound (on demand):

They can be used for hydraulic and pneumatic
applications.

They present low compression-set and have a very
good resistance to fluids like mineral oil, vegetal oil,
greases and water-glycol compounds at temperatures
not to exceeding 60° C.

The operating temperature ranges is from -30° C to
+100° C, with short peaks up to 120° C.

HNBR 70 Shore A compound (standard) and HNBR75
Shore A compound (on demand):

As the NBR they’re basic compounds but with a double
butadiene bond. It is a hydrogenated material and it
can be used in applications where the normal rubber
does not perform at temperatures of 140° C even with
peaks of 150° C.

It is compatible with greases, mineral and vegetable
oils and has good behaviour against oxidation.

EPDM 70 Shore A compound (standard)and EPDM 75
Shore A compound (on demand):

They can be used with water, hot water, fluids for
brakes circuits, antifreeze fluid, glycols and the
temperature range is from -40° C to +150° C.

FKM 75 Shore A compounds (standard) and FKM90
Shore A compound (on demand):

Fluorinated elastomer compounds for high
temperature applications and where high chemical
inertia is requested.

They can be used in the contact with aromatic
solvents, ester-phosphoric based fluids, synthetic
lubricants and concentrated acids with temperature
range from -15° C to +200° C.

VMQ 65/70 Shore A compounds:

They’re mainly used in the food and medical industry.
They give excellent results in hot water, oxygen and
ozone. The wide temperature range (from -60° C to
+220° C) allows the use in several application.

For all the compounds compatibilities see table 1,
page 12.

Profile - O-Ringe - Stltzringe
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Polyurethan-O-Ringe

Beschreibung

Hochleistung-TPUs bieten extreme Extrusions- und
Abriebbestandigkeit, starke Rickprallelastizitat und
Hydrolysebestandigkeit. Pradestiniert fur statische
und dynamische Anwendungen und generell fir
O-Ringe, welche durchgehend héchste Leistung auch
in rauen Bedingungen bringen missen.

Diese Werkstoffe bieten viele auBergewohnliche
physikalische Eigenschaften:

e hoher Abriebwiderstand

e niedriger Druckverformungsrest
(Compression Set)

e hohe Extrusionsbestandigkeit

e groRRer Temperatureinsatzbereich

Produktprogramm
e sezione torica da 2,62 [mm] fino a 10 [mm];
e diametro interno da 10 [mm] fino a 250 [mm].

Einsatzbereiche
Temperatureinsatzbereich:

e — 40 °C.bis+ 90 °C. mit PU 90 Shore A
. — 35 °C. bis + 110 °C. mit PU 94 Shore A

Druck:

e 90 Shore A flr bis 250 bar
e 94 Shore A flir bis 450 bar
(Druckspitzen bis 500 bar)

Medienbestandigkeit:

e Mineral6le und -fette

e Wasser (bis 50 °C.)

e Silikonole und -fette

e Sauerstoff, Stickstoff, Ozon

e Fluide auf Glykol basierend (bis 40 °C.)
e Aliphatische Kohlenwasserstoffe

O-Ringe und Extrusionsschutzringe
OR and Backup ring
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Polyurethan-O-Ringe
Polyurethane O-Rings

Polyurethane O-Rings

Description

The high performances of TPUs offer extremely high
extrusion resistance, hydrolysis resistance, very
strong rebound resilience and excellent oil and
abrasion resistance.

Dedicated for staticand dynamic application and more
ingeneral where O-Rings need to perform consistently,
even in harsh conditions. These materials offers many
outstanding physical properties including:

e High wear resistance

e Low compression set

e High extrusion resistance

e A wide temperature operating range

Sizes Program
e cross section from 2,62 [mm] up to 10 [mm];
e inside diameter from 10 [mm] up to 250 [mm].

Technical data
Temperature:  from -40°C up to +90 °C material 90
Shore A

from -35°C up to +110 °C material 94
Shore A

< 250 bar material 90 Shore A

< 450 bar with peaks up to 500 bar
material 94 Shore A

Mineral Oils and grease

Aliphatic hydrocarbons

Water up to 50°C

Silicone oil and grease

Oxigen, nitrogen ,o0zone

Glycol based fluids up to 40°C

Pressure:

Fluids:

Material

Standard polyurethane 90 Shore A.
Standard compound reference: BO
Alternative polyurethane 94 Shore A.
Alternative compound reference: CO
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Polyurethan-0O-Ringe
Polyurethane O-Rings

Anspritzpunkt IInjection Point
In order to obtain universal O-Rings , which grant
Um universell einsetzbare O-Ringe anzubieten, welche a perfect sealing effect both in static and dynamic
radial und axial perfekt dichten, setzt ARTIC SEALS den application, which means radial or axial sealing,
Anspritzpunkt auf 45 °. ARTIC SEALS designed O-Ring with 45° injection point
position.
Die Lage des Anspritzpunktes zeigt das Bild unten: The injection point is shown in the following picture:

ANSPRITZPUNKT
INJECTION POINT; A

ANSPRITZPUNKT
INJECTION POINT,

Abb. 44 - Pic. 44:

Anspritzpunkt auBen fiir Anspritzpunkt innen fiir
Durchmesser: Durchmesser:

External for diameter: Internal for diameter:
10 [mm] - 150 [mm] 150 [mm] - 250 [mm]

Vorteile:

Abb. 45 - Pic. 45:

N\ / \, /

/ /X

@ bo
-]
==
=h=
T Na
£S5
< X
[ T}
B33
S gm
Xow
w =
o:N
=
S0

/ AN / AN

Perfekt Austauschbar mit allen Standard-O-  O-Ringe aus TPU vermeiden Einfachere Montage und effizientere
Ringen und Nutgrofien. Extrusion ohne separate Stitzringe. Warenbewirtschaftung durch nur ein Teil
anstelle von O-Ring /Backring-Losungen.

Perfectly  interchangeable  with TPU O-Rings avoid the extrusion  Easier assembly and more efficient
all standard O-Ring’s dimensions without any antiextrusion rings. stock handling due to use only one
groove available on the market. item

Profile - O-Ringe - Stutzringe
Profiles - O-Rings - Back-up rings 243
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Polyurethan-0O-Ringe
Polyurethane O-Rings

ABMESSUNGEN NACH: BRITISH STANDARD UND AMERICAN STANDARD
ENGLISH - AMERICAN STANDARD SIZE PROGRAM

/ STATICO / STATIC \

DINAMICO / DYNAMIC
~SZ‘ - L1 - / - L2 STATICO / STATIC
| PN / /I
o ﬂ 4 /ﬁ | / / T
P
7 e
Q\S el @ “ & & > [\
— [} S ~
o wn
n
L2 L1
\ STATICO / STATIC = DINAMICO / DYNAMIC /
S S1 L1 S2 L2 R
2,62+ 0,09 2,25+ 0,05 3,60+ 0,2 2,00 + 0,05 3,80 0,2 0,4+0,15
AS-BS Zeich. ITA
q toll = o-ring Andere Zeichen. ARTIKEL / ITEM
alternative ref.

48,90 0,46 135 3193 OR 135 P PU Co
50,47 0,47 136 3200 OR 136 P PU Co
52,07 0,48 137 3206 OR 137 P PU Cco
53,65 0,18 138 3043 OR 138 P PU Co
55,25 0,51 139 3218 OR 139 P PU Cco
56,82 0,52 140 3225 OR 140 P PU Co
58,42 0,54 141 3231 OR 141 P PU Cco
60,00 0,55 142 3237 OR 142 PRU Co
61,60 0,56 143 3243 OR 143 P PU Co
63,17 0,58 144 3250 OR 144 PPU Co

O-Ringe und Extrusionsschutzringe
244 OR and Backup ring
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Polyurethane O-Rings

S S1 L1 S2 L2 R
3,530, 3,10+ 0,05 4,80+0,2 2,70£0,05 5,00+ 0,2 0,5+0,2
AS-BS Zeich. ITA
q toll + o-ring Andere Zeichen. ARTIKEL / ITEM
alternative ref.
50,39 0,47 226 4200 OR 226 P PU Cco
53,57 0,50 227 4212 OR 227 PPU Co
56,74 0,52 228 4225 OR 228 P PU Cco
59,92 0,54 229 4237 OR 229 PPU Co
63,09 0,58 230 4250 OR 230 P PU Cco
66,27 0,59 231 4262 OR 231 P PU Co
69,44 0,63 232 4275 OR 232 P PU Cco
72,62 0,64 233 4287 OR 233 P PU (€0)
75,79 0,67 234 4300 OR 234 PPU Co
78,97 0,69 236 4312 OR 236 PPU Co
S S1 L1 S2 L2 R
5,34+ 0,13 4,70 + 0,05 7,10£0,2 4,30+ 0,05 7,30£0,2 0,6 +0,25
AS-BS Zeich. ITA by
d toll = o-ring A Zgichen. AR ¢ BUEt) Eég
alternative ref. SEx
66,04 0,59 334 6262 OR 334 P PU (€0) :.T:" g f
69,22 0,63 335 6275 OR 335 PPU (€0) ° é E
73,39 0,64 336 6287 OR 336 P PU Cco “e
75,57 0,67 337 6300 OR 337 PPU Co
78,74 0,69 338 6312 OR 338 P PU Cco
81,92 0,71 339 6325 OR 339 P PU Co
85,09 0,75 340 6337 OR 340 P PU Cco
88,27 0,77 341 6350 OR 341 P PU (€0)
91,44 0,79 342 6362 OR 342 PPU Co
94,62 0,81 343 6375 OR 343 PPU Co

Profile - O-Ringe - Stltzringe
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Polyurethan-O-Ringe
Polyurethane O-Rings
METRISCHE ABMESSUNGEN
METRIC STANDARD SIZE PROGRAM
1 |
-S
—

S e o o
dho g E+o0.2 d1 s ARTIKEL/ITEM
50,0 55,0 3,7 49,5 3,0 OR 49,5 X3 P PU CO
55,0 60,0 3,7 54,5 3,0 OR 54,5 X 3 P PU CO
60,0 65,0 3,7 59,5 3,0 OR 59,5 X 3 P PU CO
65,0 70,0 3,7 64,5 3,0 OR 64,5X3 P PU CO
70,0 75,0 3,7 69,5 3,0 OR 69,5X3 P PU CO
75,0 80,0 3,7 74,5 3,0 OR 74,5 X3 P PU CO
80,0 85,0 3,7 79,5 3,0 OR79,5X3 P PU CO
85,0 90,0 3,7 84,5 3,0 OR 84,5 X3 P PU CO
90,0 95,0 3,7 89,5 3,0 OR 89,5 X3 P PU CO
95,0 100,0 37 94,5 3,0 OR 94,5X3 P PU CO
100,0 105,0 3,7 99,5 3,0 OR99,5X3 P PU CO
105,0 110,0 3,7 104,5 3,0 OR104,5X 3 P PU CO
110,0 115,0 3,7 109,5 3,0 OR109,5X 3 P PU CO
115,0 120,0 3,7 114,5 3,0 OR114,5X3 P PU CO
120,0 125,0 3,7 119,5 3,0 OR119,5 X3 P PU CO
125,0 130,0 3,7 124,5 3,0 OR 124,5X 3 P PU CO
130,0 135,0 37 129,5 3,0 OR129,5X 3 P PU CO
135,0 140,0 3,7 134,5 3,0 OR134,5X 3 P PU CO
140,0 145,0 3,7 139,5 3,0 OR139,5X 3 P PU CO
145,0 150,0 3,7 144,5 3,0 OR 144,5X 3 P PU CO
35,0 45,0 6,4 34,2 5,7 OR 34,2 X 5,7 P PU CO
40,0 50,0 6,4 39,2 5,7 OR 39,2 X 5,7 P PU CO
45,0 55,0 6,4 44,2 5,7 OR 44,2 X 5,7 PPU CO
50,0 60,0 6,4 49,2 5.7 OR 49,2 X 5,7 P PU CO

O-Ringe und Extrusionsschutzringe
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g
Polyurethan-O-Ringe

Polyurethane O-Rings

dho o E+o.2 d1 s ARTIKEL/ITEM
55,0 65,0 6,4 54,2 5,7 OR 54,2X5,7 P PU CO
60,0 70,0 6,4 59,2 5,7 OR 59,2 X5,7 P PU CO
65,0 75,0 6,4 64,2 5,7 OR 64,2 X 5,7 P PU CO
70,0 80,0 64 69,2 5,7 OR 69,2 X 5,7 PPU CO
75,0 85,0 6,4 74,2 5,7 OR74,2X5,7 PPU CO
80,0 90,0 6,4 79,2 5,7 OR79,2X5,7 PPUCO
85,0 95,0 6,4 84,1 5,7 OR 84,1X5,7 PPU CO
90,0 100,0 6,4 89,1 5,7 OR89,1X5,7 PPU CO
95,0 105,0 6,4 94,1 5,7 OR 94,1X5,7 PPU CO
100,0 110,0 6,4 99,1 5,7 0OR99,1X5,7 PPU CO
105,0 115,0 64 104,1 5,7 OR104,1X 5,7 PPU CO
110,0 120,0 6,4 109,1 5,7 OR109,1X 5,7 PPU CO
115,0 125,0 64 1143 5,7 OR114,3X5,7 P PU CO
120,0 130,0 64 119,3 5,7 OR119,3X5,7 P PU CO
125,0 135,0 64 1243 5,7 OR124,3X5,7 PPU CO
130,0 140,0 6,4 1293 5,7 OR129,3X5,7 PPU CO
135,0 145,0 64 134,3 5,7 OR134,3X5,7 PPU CO
140,0 150,0 64 139,3 5,7 OR139,3X5,7 PPU CO
145,0 155,0 6,4 1443 5,7 OR 144,3X5,7 PPU CO
150,0 160,0 6,4 1493 5,7 OR149,3X5,7 PPU CO
155,0 165,0 6,4 154,3 5,7 OR 154,3X5,7 P PU CO
160,0 170,0 64 159,3 5,7 OR159,3X5,7 P PU CO
165,0 175,0 6,4 164,3 5,7 OR164,3X5,7 PPU CO
170,0 180,0 6,4 169,3 5,7 OR169,3X5,7 PPU CO
175,0 185,0 6,4 174,3 5,7 OR 174,3X5,7 P PU CO
180,0 190,0 64 1793 5,7 OR179,3X5,7 PPU CO g w
185,0 195,0 6,4 184,3 5,7 OR184,3X5,7 PPU CO i =
190,0 200,0 6,4 189,3 57 OR189,3X 5,7 P PU CO 532
195,0 205,0 6,4 194,3 5,7 OR194,3X5,7 PPU CO E” é =
200,0 210,0 64 199,3 5,7 OR199,3X5,7 PPU CO s 5 e
205,0 215,0 6,4 204,3 5,7 OR 204,3X 5,7 P PU CO %
210,0 220,0 64 209,3 5,7 OR209,3X5,7 P PU CO
215,0 225,0 6,4 2143 5,7 OR 214,3X5,7 PPU CO
220,0 230,0 64 2193 5,7 OR219,3X5,7 PPU CO
225,0 235,0 64 2243 5,7 OR224,3X5,7 P PU CO
230,0 240,0 64 2293 5,7 OR229,3X5,7 PPU CO
235,0 245,0 64 2343 5,7 OR 234,3X5,7 PPU CO
240,0 250,0 6,4 2393 5,7 OR 239,3X5,7 P PU CO
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Beschreibung

Der Anti-Rolling® O-Ring ist eine innovative
Dichtungstechnologie, um den klassischen
Spiralfehler zu vermeiden, welcher bei Standard-
O-Ringen in radialen Anwendungen auftreten kann.
Durch den genialen Querschnitt mit dem Uberstand
wird das Rollen wahrend des Einbaus und der
dynamischen Anwendung vermieden.

Zusatzlich halt die Verbreiterung des Querschnittes
das Dichtelement weg vom Extrusionsspalt und
verhindert mogliche Beschadigungen. Deshalb

sind auch keine zusatzlichen Anti-Extrusionsringe
(Backringe) notig. In der Verbreiterung sind
zusatzliche Nuten eingebracht, welche ein Anhaften
an den Nutflanken des Einbauraumes verhindern und
auch fur einen Druckausgleich sorgen.

Material

Die Anti-Rolling® O-Ringe konnen aus verschiedenen
Basiswerkstoffen hergestellt werden wie TPU, NBR,
FKM, HNBR. Innerhalb der Materialgruppen kann
noch anwendungsspezifisch modifiziert werden.
Bitte sprechen Sie unsere technische Abteilung an,
um die bestmoégliche Losung entsprechend lhrer
Anwendung zu erhalten.

Abb.46 - Pic.46:

100% mit der Lésung “O-Ring+Extrusionsschutzringen”

Wipers

Anti-Rolling® O-Ring

Wear Rings  Static Seals  Materials

PATENT PENDING
NO. MI2010A001639

Description

The Anti-Rolling® O-Ring is an innovative sealing
technology designed to avoid the spiral failure
effect of the standard O-Rings in radial applications.
The addition of axial protrusions prevents the seal
from twisting in the groove during installation and
reciprocating movement.

No need of separate anti-extrusion rings (back-up
rings) thanks to the protrusion position, keeping the
sealing surface far from the damaging effects of the
extrusion gap.The presenece of notches, positioned
on both protrusions, prevents potential bonding of
the O-Ring to the groove walls. The protrusions also
realize ventil-effect in case of residual pressure.

Material

The Anti-Rolling® O-Ring could be produced in TPU,
NBR, FKM, HNBR in a wide range of grades available.
Please contact our technical department to study
the appropriate solution according to the specific
operating conditions of the application.

austauschbar; einteilig, was, eine bessere r

Lagerhandhabung erlaubt.
Fully interchangeable with solution O-Ring+Backup Rings,
more efficient stock handling due to use only one item

Keine Extrusion dank der speziellen Geometrie, da die
Dichtflache vom Sitzboden stdandig entfernt bleibt.

The particular geometry ensures the complete
absence of extrusion, because the the protrusions
position the sealing surface away from the damaging
effects of the extrusion gap.

Die Seitenvorspriinge, die sich auf dem torusférmigen
Mittelabschnitt anlehnen, gewéhrleisten den Anti-Roll-Effekt
in der Rille und vermeiden mégliche Verdrehungen des
0-Rings sowohl bei der Montage , als auch wahrend des
Betriebs.

The lateral protusion leaned to the central toric
section,realize the Anti-Rolling effect,they prevent any

twisting both during assembly and exercise.

O-Ringe und Extrusionsschutzringe
OR and Backup ring



Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals ~ Materials n

\[/) ARTIC SEALS

o MI20104001635 Anti-Rolling® O-Ring
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Abb.47: Pic.47:

1- Torusformiger Abschnitt 1- toric central Section

2- Seitlicher Anti-Roll-Vorsprung 2- lateral Anti-Rolling Protusion

3- Entliftung- und 3- notches Ventil-Effect and
Nichtanklebekerben anti-bonding
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Extrusionsschutzringe

Back-up rings

EXTRUSIONSCHUTZRINGE

Beschreibung

Wie schon in der Beschreibung angegeben, bieten
die O-Ringe die einfachste und billigste Losung, um
die Abdichtung bei nicht schweren Betriebsbedin-
gungen zu gewdhrleisten.

Bei hoherem Druck gentigen allerdings die O-Ringe
allein nicht. In solchen Féllen soll man die O-Ringe
zusammen mit einem oder zwei Extrusionsschutzrin-
gen montieren, um die Einfach- oder Doppelwirkung
zu erhalten.

Die Exstrusionsschutzringe werden aus verschiede-
nen Stoffen angefertigt: PTFE, NBR und TPE (thermo-
plastisches Elastomer).

Technische Daten
Druck: <400 Bar fur Typ RAE-MAE
<200 bar fur Typ AKN
<300 bar fur Typen AKC-

AKS-AKW

Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von -20°C bis +120°C fur
Typen RAE und AKN
von -20°C bis +200°C fur
Typen AKC, AKS und AKW
abhéngig vom 0O-Ring
Medien: Mineraldle
(Seite 14, Abb. 3)
Material

Die verschiedenen vorgeschlagenen Stoffe sind

folgende:

e TPE (thermoplastisches Elastomer) fir Typ RAE-
MAE

e NBR 90 Shore A fur Typ AKN

e PTFE fur Typen AKC-AKS-AKW

Montage

Die Montage erfolgt in einer geschlossenen Rille. Erst
montiert man der Extrusionsschutzring und dann den
0-Ring.

O-Ringe und Extrusionsschutzringe
OR and Backup ring

BACK UP RINGS

Description

As described before, the O-Ring sealing is

the simplest and the most economic solution for not
heavy working conditions. But when there are high
pressures the O-Ring alone is not enough. In this
specific case one or two anti-extrusion rings, for the
simple or double effect are recommended.

There’re different materials: PTFE, NBR and TPE
(thermoplastic elastomer) in the range of anti-
extrusion rings.

Technical data

Pressure: <400 bar for type RAE-MAE
<200 bar for type AKN
<300 bar for type AKC-AKS-AKW
Speed: <1m/s

Temperature: from - 20°C to +120°C for type RAE
from -30°C to +100°C for type AKN
from -20°C to +200°C for type
AKC, AKS and AKW depending on the
installed O-Ring.

Fluids: mineral hydraulic fluids

(see table 3, page 14)

Material

The different proposed materials are:

TPE (thermoplastic elastomer) for type RAE-MAE
NBR 90 Shore A for type AKN

PTFE for types AKC-AKS-AKW

Assembling
The assembling is done in closed groove fitting the
anti-extrusion-ring before and the O-Ring after.
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C ARTIC SEALS

O-Ringe und Extrusionsschutzringe
O-Ring + back-up ring

/ STATISCHER /STATIC \

DYNAMISCHER /pynamic
82 L1 L2 STATISCHER /STATIC

o~ & f
- ® g
J o
[k A
o 07
(75]
N
L2 L1
STATISCHER /STATIC DYNAMISCHER / bynAmic

- J

S S1 L1 S2 L2 R
Schnurstarke dynamischer Einsatz dynamischer Einsatz statischer Einsatz  statischer Einsatz ~ Nutabmessungen
section dynamic section dynamic section static section static section radius
1,78 + 0,08 1,45 + 0,05 2,40 + 0,20 1,30+ 0,05 2,60 £ 0,20 0,30+0,10
2,62 + 0,09 2,25 + 0,05 3,60 £ 0,20 2,00 + 0,05 3,80 £ 0,20 0,40 + 0,15
3,53+0,10 3,10 £0,05 4,80 +0,20 2,70 +0,05 5,00 £ 0,20 0,50 +0,20
5,34 £0,15 4,70 + 0,05 7,10 £0,20 4,30 £ 0,05 7,30 0,20 0,60 0,25
6,99 £0,15 6,10 0,05 9,50 = 0,20 5,80 +0,05 9,70 0,20 1,00 £ 030

GROOVE DIMENSION
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5 4,0 55 1,78 1,45

3,5 5,0 6,5 2,62 2,25

—fﬂ
Vel
® \ = 4,5 6,0 7,5 3,53 3,10

7,0 9,0 10,5 5,34 4,70

9,5 12,0 14,5 6,99 6,10
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Typen von Extrusionsschutzringen
Antiextrusion rings types
RAE-MAE AKS AKC AKW AKN

TPE 55 shore D PTFE PTFE PTFE NBR 90 Shore A
Sehnenschnitt t
O-Ring
0O-Ring CS RAE AKS AKC AKW AKN

1,78 1,4 1,23 1,27 1,5 1,14

2,62 1,4 1,23 1,27 1,5 1,14

3,53 1,4 1,23 1,27 1,5 1,02

5,34 1,7 1,78 1,85 2,0 1,52

6,99 2,5 2,67 2,74 2,5 2,44

Bestellbeispiel Example for order request
Fur einen O-Ring 150: For one o-ring 150:
Zeichen fir Exstrusionsschutzring Zeichen fir 0-Ring Zeichen Artic
Antiextrusion ring ref. O-Ring ref. Artic rif.

typ Material Durchmesser Zeich. AS-BS Zeich. ITA .
type material diameter AS-BS ref. ITA ref. ARG/ 6m

RAE-MAE TPE 55 Shore D 72,96 = 0,64 150 3287 RAE 07296 00262 L1
AKS PTFE 72,96 £ 0,64 150 3287 AKS 07296 00262 TO
AKC PTFE 72,96 £ 0,64 150 3287 AKC 07296 00262 TO
AKW PTFE 72,96 £ 0,64 150 3287 AKW 07296 00262 TO
AKN NBR 90 Shore A 72,96 = 0,64 150 3287 AKN 07296 00262 NO

O-Ringe und Extrusionsschutzringe
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C ARTIC SEALS

O-Ring + RAE

STATISCHER /STATIC
DYNAMISCHER /pynamic
S2 L1 L2 STATISCHER /STATIC
N N\ 3/(? /I ¥ / ?I 1 .
P4 7
I o~ |
. ’\
[}
1 A
PN [7p]
(72]
\ b )
L2 L1
\ STATISCHER / STATIC DYNAMISCHER /pYNAMIC
S S1 L1 S2 L2 R
1,78 + 0,08 1,45 + 0,05 2,40 £0,20 1,30 £ 0,05 2,60+ 0,20 0,30 +0,10
AS-BS Zeich. ITA ARTIKEL / ITEM
) Andere Zeichen
d toll = o-ring alternative ref RAE (X 100)
1,78 0,13 004 2007 RAE 00178 00178 L1
2,57 0,14 005 2010 RAE 00257 00178 L1
2,90 0,14 006 2012 RAE 00290 00178 L1
3,68 0,14 007 2015 RAE 00368 00178 L1 & w
C -
4,47 0,14 008 2018 RAE 00447 00178 L1 = T ;
2N
5,28 015 009 20,19 RAE 00528 00178 L1 S2E
"]
6,07 0.15 010 2025 RAE 00607 00178 L1 cia
2T
6,75 0,16 610 106 RAE 00675 00178 L1 cug
7,65 0,16 011 2031 RAE 00765 00178 L1 B
8,73 0,17 611 108 RAE 00873 00178 L1
9,25 0,17 012 2037 RAE 00925 00178 L1
10,82 0,18 013 2043 RAE 01082 00178 L1
11,11 0,18 806 114 RAE 01111 00178 L1
12,42 0,19 014 2050 RAE 01242 00178 L1
14,00 0,20 015 2056 RAE 01400 00178 L1
15,60 0,20 016 2062 RAE 01560 00178 L1
17,17 0,21 017 2068 RAE 01717 00178 L1
18,77 0,22 018 2075 RAE 01877 00178 L1
20,35 0,23 019 2081 RAE 02035 00178 L1
21,95 0,24 020 2087 RAE 02195 00178 L1
23,52 0,24 021 2093 RAE 02352 00178 L1
25,12 0,26 022 2100 RAE 02512 00178 L1
26,07 0,28 023 2106 RAE 02607 00178 L1
28,30 0,29 024 2112 RAE 02830 00178 L1
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[ ]
O-Ring + RAE
AS-BS Zeich. ITA ARTIKEL / ITEM
. Andere Zeichen

d toll + o-ring alternative ref RAE (X 100 )
29,87 0,29 025 2118 RAE 02987 00178 L1
31,47 0,31 026 2125 RAE 03147 00178 L1
33,05 0,32 027 2131 RAE 03305 00178 L1
34,65 0,33 028 2137 RAE 03465 00178 L1
37,82 0,37 029 2150 RAE 03782 00178 L1
41,00 0,39 030 2162 RAE 04100 00178 L
44,17 0,42 031 2175 RAE 04417 00178 L1
47,35 0,44 032 2187 RAE 04735 00178 L1
50,52 0,47 033 2200 RAE 05052 00178 L1
53,70 0,50 034 2212 RAE 05370 00178 L1
56,87 0,52 035 2225 RAE 05687 00178 L
60,05 0,55 036 2237 RAE 06005 00178 L
63,22 0,58 037 2250 RAE 06322 00178 L1
66,40 0,59 038 2262 RAE 06640 00178 L1
69,57 0,63 039 2275 RAE 06957 00178 L1
72,75 0,64 040 2287 RAE 07275 00178 L1
75,92 0,67 041 2300 RAE 07592 00178 L1
82,27 0,71 042 2325 RAE 08227 00178 L1
88,62 0,77 043 2350 RAE 08862 00178 L1
94,97 0,81 044 2375 RAE 09497 00178 L1
101,32 0,87 045 2400 RAE 10132 00178 L1
107,67 0,91 046 2425 RAE 10767 00178 L1
114,02 0,95 047 2450 RAE 11402 00178 L
120,37 1,00 048 2475 RAE 12037 00178 L1

S S1 L1 S2 L2 R
2,62 0,09 2,25 + 0,05 3,60+ 0,2 2,00+ 0,05 3,80+0,2 0,4+0,15
AS-BS Zeich. ITA ARTIKEL / ITEM
) Andere Zeichen

d toll = o-ring alternative ref RAE (X 100)
9,13 0,17 109 - RAE 00913 00262 L1
9,19 0,17 110 3037 RAE 00919 00262 L1
9,92 0,17 613 112 RAE 00992 00262 L1
10,77 0,18 111 3043 RAE 01077 00262 L1
11,91 0,19 614 115 RAE 01191 00262 L1
12,37 0,19 112 3050 RAE 01237 00262 L1
13,10 0,19 615 117 RAE 01310 00262 L1
13,94 0,19 113 3056 RAE 01394 00262 L1
15,08 0,20 616 119 RAE 01508 00262 L1
15,54 0,20 114 3062 RAE 01554 00262 L1
15,88 0,20 809 121 RAE 01588 00262 L1
17,21 0,21 115 3068 RAE 01721 00262 L1
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C ARTIC SEALS

O-Ring + RAE

AS-BS Zeich. ITA ARTIKEL / ITEM
d toll = o-ring i?tiiiﬁigf:; RAE (X 100)
17,86 0,21 617 123 RAE 01786 00262 L1
18,72 0,22 116 3075 RAE 01872 00262 L1
20,29 0,23 117 3081 RAE 02029 00262 L1
20,63 0,23 812 128 RAE 02063 00262 L1
21,89 0,23 118 3087 RAE 02189 00262 L1
22,22 0,24 813 130 RAE 02222 00262 L1
23,47 0,24 119 3093 RAE 02347 00262 L1
23,81 0,25 814 132 RAE 02381 00262 L1
25,07 0,26 120 3100 RAE 02507 00262 L1
26,64 0,28 121 3106 RAE 02664 00262 L1
28,24 0,29 122 3112 RAE 02824 00262 L1
29,82 0,29 123 3118 RAE 02982 00262 L1
31,42 0,31 124 3123 RAE 03142 00262 L1
32,99 0,32 125 3131 RAE 03299 00262 L1
34,60 0,33 126 3137 RAE 03460 00262 L1
36,14 035 127 3143 RAE 03614 00262 L1
37,77 0,37 128 3150 RAE 03777 00262 L1
39,34 038 129 3156 RAE 03934 00262 L1
40,95 0,39 130 3162 RAE 04095 00262 L1
42,52 0,40 131 3168 RAE 04252 00262 L1
44,12 0,42 132 3175 RAE 04412 00262 L1
45,69 0,43 133 3181 RAE 04569 00262 L1
47,30 0,44 134 3187 RAE 04730 00262 L1
48,90 0,46 135 3193 RAE 04890 00262 L1
50,47 0,47 136 3200 RAE 05047 00262 L1 g
52,07 0,48 137 3206 RAE 05207 00262 L1 = g =
53,65 0,50 138 3212 RAE 05365 00262 L1 2%
55,25 0,51 139 3218 RAE 05525 00262 L1 E’ gf
56,82 0,52 140 3225 RAE 05682 00262 L1 o%
58,42 0,54 141 3231 RAE 05842 00262 L1 %8
60,00 0,55 142 3237 RAE 06000 00262 L1
61,60 0,56 143 3243 RAE 06160 00262 L1
63,17 0,58 144 3250 RAE 06317 00262 L1
64,77 0,58 145 3256 RAE 06477 00262 L1
66,35 0,59 146 3262 RAE 06635 00262 L1
67,95 0,61 147 3268 RAE 06795 00262 L1
69,52 0,63 148 3275 RAE 06952 00262 L1
71,12 0,64 149 3281 RAE 07112 00262 L1
72,96 0,64 150 3287 RAE 07296 00262 L1
75,87 0,67 151 3300 RAE 07587 00262 L1
82,22 0,71 152 3325 RAE 08222 00262 L1
88,57 0,77 153 3350 RAE 08857 00262 L1
94,92 0,81 154 3375 RAE 09492 00262 L1
101,27 0,87 155 3400 RAE 10127 00262 L1
107,62 0,91 156 3425 RAE 10762 00262 L1
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[ ]
O-Ring + RAE
AS-BS Zeich. ITA ARTIKEL / ITEM
. Andere Zeichen
d toll = o-ring alternative ref RAE (X 100)
113,97 0,95 157 3450 RAE 11397 00262 L1
120,33 1,00 158 3475 RAE 12033 00262 L1
126,67 1,05 159 3500 RAE 12667 00262 L1
133,00 1,10 160 3525 RAE 13300 00262 L1
139,38 1,13 161 3550 RAE 13938 00262 L1
145,72 1,20 162 3575 RAE 14572 00262 L
152,07 1,24 163 3600 RAE 15207 00262 L1
158,43 1,27 164 3625 RAE 15843 00262 L1
164,78 1,31 165 3650 RAE 16478 00262 L1
171,13 1,38 166 3675 RAE 17113 00262 L1
177,84 1,41 167 3700 RAE 17784 00262 L1
183,83 1,44 168 3725 RAE 18383 00262 L1
190,18 1,51 169 3750 RAE 19018 00262 L1
196,53 1,55 170 3775 RAE 19653 00262 1
202,88 1,59 171 3800 RAE 20288 00262 L1
209,23 1,63 172 3825 RAE 20923 00262 L1
215,58 1,67 173 3850 RAE 21558 00262 L1
221,93 1,71 174 3875 RAE 22193 00262 L1
228,28 1,75 175 3900 RAE 22828 00262 L1
S S1 L1 S2 L2 R
3,530, 3,10 £ 0,05 4,80+0,2 2,70+ 0,05 5,00+ 0,2 0,5£0,2
AS-BS Zeich. ITA ARTIKEL / ITEM
. Andere Zeichen
d toll = o-ring alternative ref RAE (X 100)
18,64 0,22 210 4075 RAE 01864 00353 1
20,22 0,23 211 4081 RAE 02022 00353 L1
21,82 0,24 212 4087 RAE 02182 00353 L1
23,40 0,24 213 4093 RAE 02340 00353 L1
24,99 0,25 214 4100 RAE 02499 00353 K]
25,80 0,26 618 134 RAE 02580 00353 K]
26,58 0,28 215 4106 RAE 02658 00353 L
28,17 0,29 216 4112 RAE 02817 00353 1
29,75 0,29 217 4118 RAE 02975 00353 1
31,34 0,31 218 4125 RAE 03134 00353 1
32,92 0,32 219 4131 RAE 03292 00353 K]
34,52 0,34 220 4137 RAE 03452 00353 1
36,09 0,35 221 4143 RAE 03609 00353 11
37,69 0,37 222 4150 RAE 03769 00353 1
39,69 0,38 824 144 RAE 03969 00353 K]
40,87 0,39 223 4162 RAE 04087 00353 L1
41,28 0,40 825 146 RAE 04128 00353 K]
42,86 0,41 826 147 RAE 04286 00353 K]
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Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n

C ARTIC SEALS

O-Ring + RAE

AS-BS Zeich. ITA ARTIKEL / ITEM
d toll = o-ring i?tcéer;;‘zii;cf:: RAE (X 100)
44,04 0,42 224 4175 RAE 04404 00353 L1
44,45 0,42 827 149 RAE 04445 00353 L1
46,04 0,43 828 150 RAE 04604 00353 L1
47,22 0,44 225 4187 RAE 04722 00353 L1
47,63 0,45 829 152 RAE 04763 00353 L1
49,21 0,46 830 153 RAE 04921 00353 L1
50,39 0,47 226 4200 RAE 05039 00353 L1
50,80 0,47 831 155 RAE 05080 00353 L1
52,39 0,48 832 156 RAE 05239 00353 L1
53,57 0,50 227 4212 RAE 05357 00353 L1
53,98 0,50 833 158 RAE 05398 00353 L1
55,56 0,51 834 159 RAE 05556 00353 L1
56,74 0,52 228 4225 RAE 05674 00353 L1
57,15 0,54 835 161 RAE 05715 00353 L1
58,74 0,54 836 162 RAE 05874 00353 L1
59,92 0,54 229 4237 RAE 05992 00353 L1
60,33 0,55 837 164 RAE 06033 00353 L1
61,91 0,56 838 165 RAE 06191 00353 L1
63,09 0,58 230 4250 RAE 06309 00353 L1
63,50 0,58 839 167 RAE 06350 00353 L1
65,09 0,59 840 168 RAE 06509 00353 L1
66,27 0,59 231 4262 RAE 06627 00353 L1
66,68 0,59 841 170 RAE 06668 00353 L1
68,26 0,61 842 171 RAE 06826 00353 L1
69,44 0,63 232 4275 RAE 06944 00353 L1 5:,,."5"
69,85 0,63 843 173 RAE 06985 00353 L1 ° E ;
71,44 0,64 844 174 RAE 07144 00353 L1 2%
72,62 0,64 233 4287 RAE 07262 00353 L1 g EE
73,03 0,66 845 176 RAE 07303 00353 L1 ° g &5
74,61 0,66 846 177 RAE 07461 00353 L1 E °o=
75,79 0,67 234 4300 RAE 07579 00353 L1
78,97 0,69 235 4312 RAE 07897 00353 L1
82,14 0,71 236 4325 RAE 08214 00353 L1
85,32 0,75 237 4337 RAE 08532 00353 L1
88,49 0,77 238 4350 RAE 08849 00353 L1
91,67 0,79 239 4362 RAE 09167 00353 L1
94,84 0,81 240 4375 RAE 09484 00353 L1
98,02 0,84 241 4387 RAE 09802 00353 L1
101,19 0,87 242 4400 RAE 10119 00353 L1
104,37 0,89 243 4412 RAE 10437 00353 L1
107,54 0,91 244 4425 RAE 10754 00353 L1
110,72 0,93 245 4437 RAE 11072 00353 L1
113,89 0,95 246 4450 RAE 11389 00353 L1
117,07 0,97 247 4462 RAE 11707 00353 L1
120,24 1,00 248 4475 RAE 12024 00353 L1
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P Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals ~ Materials
[ ]
O-Ring + RAE
AS-BS Zeich. ITA ARTIKEL / ITEM
. Andere Zeichen
d toll = o-ring alternative ref RAE (X 100)
123,42 1,03 249 4487 RAE 12342 00353 1
126,59 1,05 250 4500 RAE 12659 00353 L1
129,77 1,08 251 4512 RAE 12977 00353 L1
132,94 1,10 252 4525 RAE 13294 00353 K]
136,12 1,13 253 4537 RAE 13612 00353 K]
139,29 1,13 254 4550 RAE 13929 00353 L1
142,47 1,17 255 4562 RAE 14247 00353 1
145,64 1,20 256 4575 RAE 14564 00353 1
148,82 1,20 257 4587 RAE 14882 00353 L1
151,99 1,24 258 4600 RAE 15199 00353 K]
158,34 1,27 259 4625 RAE 15834 00353 K]
164,69 1,31 260 4650 RAE 16469 00353 L1
171,04 1,38 261 4675 RAE 17104 00353 1
177,39 1,41 262 4700 RAE 17739 00353 L1
183,74 1,44 263 4725 RAE 18374 00353 L1
190,09 1,51 264 4750 RAE 19009 00353 K]
196,44 1,55 265 4775 RAE 19644 00353 K]
202,79 1,59 266 4800 RAE 20279 00353 K]
209,14 1,63 267 4825 RAE 20914 00353 L
215,49 1,67 268 4850 RAE 21549 00353 1
221,84 1,71 269 4875 RAE 22184 00353 1
228,19 1,75 270 4900 RAE 22819 00353 L
234,54 1,79 271 4925 RAE 23454 00353 K]
240,89 1,83 272 4950 RAE 24089 00353 K]
247,24 1,88 273 4975 RAE 24724 00353 L1
253,59 1,93 274 41000 RAE 25359 00353 1
266,29 2,02 275 41050 RAE 26629 00353 L1
278,99 2,08 276 41100 RAE 27899 00353 L1
291,69 2,21 277 41150 RAE 29169 00353 K]
304,39 2,25 278 41200 RAE 30439 00353 K]
329,79 2,43 279 41300 RAE 32979 00353 L1
355,19 2,62 280 41400 RAE 35519 00353 1
380,59 2,76 281 41500 RAE 38059 00353 1
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Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n

C ARTIC SEALS

O-Ring + RAE

S S1 L1 S2 L2 R
5,34+ 0,13 4,70 0,05 71002 4,30 £ 0,05 7,30+0,2 0,6+0,25
AS-BS Zeich. ITA ARTIKEL / ITEM
d toll = o-ring 27tii;i1§§;c¢:£ RAE (X 100)
37,47 0,36 325 6150 RAE 03747 00534 L1
40,65 039 326 6162 RAE 04065 00534 L1
43,82 0,42 327 6175 RAE 04382 00534 L1
47,00 0,44 328 6187 RAE 04700 00534 L1
50,16 0,47 329 6200 RAE 05016 00534 L1
53,34 0,50 330 6212 RAE 05334 00534 L1
56,52 0,52 331 6225 RAE 05652 00534 L1
59,69 0,54 332 6237 RAE 05969 00534 L1
62,87 0,56 333 6250 RAE 06287 00534 L1
66,04 0,59 334 6262 RAE 06604 00534 L1
69,22 0,63 335 6275 RAE 06922 00534 L1
72,39 0,64 336 6287 RAE 07239 00534 L1
74,63 0,66 619 178 RAE 07463 00534 L1
75,57 0,67 337 6300 RAE 07557 00534 L1
78,74 0,69 338 6312 RAE 07874 00534 L1
79,77 0,69 620 181 RAE 07977 00534 L1
81,92 071 339 6325 RAE 08192 00534 L1
85,09 0,75 340 6337 RAE 08509 00534 L1
88,27 0,77 341 6350 RAE 08827 00534 L1
89,69 0,77 621 185 RAE 08969 00534 L1
91,44 0,79 342 6362 RAE 09144 00534 L1
94,62 0,81 343 6375 RAE 09462 00534 L1 g
97,79 0,84 344 6387 RAE 09779 00534 L1 = g =
100,00 0,87 622 189 RAE 10000 00534 L1 2%
100,97 0,87 345 6400 RAE 10097 00534 L1 E’ gf
104,14 0,89 346 6412 RAE 10414 00534 L1 o%
107,32 091 347 6425 RAE 10732 00534 L1 %5
109,50 093 623 193 RAE 10950 00534 L1
110,05 093 348 6437 RAE 11005 00534 L1
113,67 0,95 349 6450 RAE 11367 00534 L1
116,84 0,97 350 RAE 11684 00534 L1
117,50 0,97 860 199 RAE 11750 00534 L1
120,02 1,00 351 RAE 12002 00534 L1
120,65 1,00 861 201 RAE 12007 00534 L1
123,20 1,03 352 RAE 12320 00534 L1
123,80 1,03 862 203 RAE 12380 00534 L1
126,37 1,05 353 RAE 12637 00534 L1
127,00 1,05 863 206 RAE 12700 00534 L1
129,54 1,08 354 RAE 12954 00534 L1
130,20 1,08 864 208 RAE 13020 00534 L1
132,72 1,10 355 RAE 13272 00534 L1
133,40 1,10 865 210 RAE 13340 00534 L1
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P Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals ~ Materials
[ ]
O-Ring + RAE
AS-BS Zeich. ITA ARTIKEL / ITEM
. Andere Zeichen
d toll = o-ring alternative ref RAE (X 100)
135,90 1,10 356 RAE 13590 00534 L1
136,50 1,13 866 213 RAE 13650 00534 L1
139,07 1,13 357 RAE 13907 00534 L
139,70 1,13 867 215 RAE 13970 00534 L1
142,24 1,17 358 RAE 14224 00534 1
142,90 1,17 868 217 RAE 14290 00534 K1
145,42 1,20 359 RAE 14542 00534 L1
146,10 1,20 869 219 RAE 14610 00534 L1
148,60 1,20 360 RAE 14860 00534 L1
149,20 1,20 870 221 RAE 14920 00534 L1
151,77 1,24 361 6600 RAE 15177 00534 L1
158,12 1,27 362 6625 RAE 15812 00534 L1
164,47 1,31 363 6645 RAE 16447 00534 L1
170,82 1,38 364 6670 RAE 17082 00534 L1
177,17 1,41 365 6700 RAE 17717 00534 L1
183,52 1,44 366 6720 RAE 18352 00534 L
189,87 1,48 367 6745 RAE 18987 00534 K1
196,22 1,55 368 6670 RAE 19622 00534 1
202,57 1,59 369 6700 RAE 20257 00534 L1
208,92 1,63 370 6720 RAE 20892 00534 L1
215,27 1,67 371 6745 RAE 21527 00534 L1
221,62 1,71 372 6775 RAE 22162 00534 L1
227,97 1,75 373 6795 RAE 22797 00534 L1
234,32 1,79 374 6820 RAE 23432 00534 1
240,67 1,83 375 6850 RAE 24067 00534 L1
247,02 1,88 376 6870 RAE 24702 00534 L1
253,37 1,93 377 6895 RAE 25337 00534 L1
266,07 2,02 378 6920 RAE 26607 00534 L1
278,77 2,08 379 6945 RAE 27877 00534 L1
291,47 2,21 380 6975 RAE 29147 00534 1
304,17 2,25 381 6995 RAE 30417 00534 L1
329,57 2,43 382 61050 RAE 32957 00534 L1
354,97 2,56 383 61100 RAE 35497 00534 L
380,37 2,76 384 61150 RAE 38037 00534 L1
405,26 2,91 385 61200 RAE 40526 00534 L1
430,66 3,07 386 61300 RAE 43066 00534 L1
456,06 3,22 387 61400 RAE 45606 00534 L1
481,40 3,37 388 61500 RAE 48140 00534 L1
506,80 3,54 389 61600 RAE 50680 00534 L1
532,20 3,72 390 61700 RAE 53220 00534 L1
557,60 3,81 391 61800 RAE 55760 00534 L1
582,68 4,05 392 61900 RAE 58268 00534 L1
608,08 4,13 393 62000 RAE 60808 00534 L1
633,48 4,34 394 62100 RAE 63348 00534 L1
658,88 4,46 395 RAE 65888 00534 L1
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Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n

C ARTIC SEALS

O-Ring + RAE

s s1 L1 2 L2 R
6,99+ 0,15 6,1+0,05 9,5+0,2 5,80 £ 0,05 9,7+02 103
AS-BS Zeich. ITA ARTIKEL / ITEM
d toll + o-ring Aﬂ’;’gﬁ;‘;gigfgf RAE (X 100)
113,67 0,95 425 4437 RAE 11376 00699 L1
114,70 0,95 624 197 RAE 11470 00699 L1
116,84 0,97 426 8462 RAE 11684 00699 L1
120,02 1,00 427 8475 RAE 12002 00699 L1
123,20 1,03 428 8487 RAE 12320 00699 L1
124,60 1,03 625 204 RAE 12460 00699 L1
126,37 1,05 429 8500 RAE 12637 00699 L1
129,54 1,08 430 8512 RAE 12954 00699 L1
132,72 1,10 431 8525 RAE 13272 00699 L1
134,50 1,10 626 211 RAE 13450 00699 L1
135,90 1,10 432 8537 RAE 13590 00699 L1
139,07 113 433 8550 RAE 13907 00699 L1
142,24 1,17 434 8562 RAE 14224 00699 L1
145,42 1,20 435 8575 RAE 14542 00699 L1
148,60 1,20 436 8587 RAE 14860 00699 L1
151,77 1,24 437 8600 RAE 15177 00699 L1
155,60 1,27 872 223 RAE 15560 00699 L1
158,12 1,27 438 8625 RAE 15812 00699 L1
159,50 1,27 627 225 RAE 15950 00699 L1
161,90 1,31 874 226 RAE 16190 00699 L1
164,47 131 439 8650 RAE 16447 00699 L1
166,70 1,34 628 228 RAE 16670 00699 L1 g
168,30 134 876 229 RAE 16830 00699 L1 =
170,82 1,38 440 8675 RAE 17082 00699 L1 222
174,60 1,38 878 231 RAE 17460 00699 L1 g’ 3@
17717 1,41 441 8700 RAE 17717 00699 L1 5 2
181,00 1,44 880 233 RAE 18100 00699 L1 S
183,52 144 442 8725 RAE 18352 00699 L1
187,30 1,48 882 235 RAE 18730 00699 L1
189,87 1,48 443 8750 RAE 18987 00699 L1
193,70 1,51 884 237 RAE 19370 00699 L1
196,22 1,55 444 8775 RAE 19622 00699 L1
200,00 1,55 886 239 RAE 20000 00699 L1
202,57 1,59 445 8800 RAE 20257 00699 L1
208,92 1,63 674 8825 RAE 20892 00699 L1
215,07 1,67 446 8850 RAE 21527 00699 L1
221,62 1,71 676 8875 RAE 22162 00699 L1
227,97 175 447 8900 RAE 22797 00699 L1
234,32 1,79 678 8925 RAE 23432 00699 L1
240,67 1,83 448 8950 RAE 24067 00699 L1
247,00 1,88 680 8975 RAE 24700 00699 L1
253,30 1,93 449 81000 RAE 25330 00699 L1
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P Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals ~ Materials
[ ]
O-Ring + RAE
AS-BS Zeich. ITA ARTIKEL / ITEM
. Andere Zeichen
d toll = o-ring alternative ref RAE (X 100)
259,70 1,98 682 81025 RAE 25970 00699 L1
266,07 2,02 450 81050 RAE 26607 00699 L1
272,40 2,08 684 81075 RAE 27240 00699 L1
278,77 2,08 451 81100 RAE 27877 00699 L1
285,10 2,14 686 81125 RAE 28510 00699 L1
291,47 2,21 452 81150 RAE 29147 00699 L
297,80 2,21 688 81175 RAE 29780 00699 L1
304,17 2,25 453 81200 RAE 30417 00699 L1
316,87 2,37 454 81250 RAE 31687 00699 L1
329,57 2,43 455 81300 RAE 32957 00699 L1
342,27 2,49 456 81350 RAE 34227 00699 L1
354,97 2,56 457 81400 RAE 35497 00699 L1
367,67 2,68 458 81450 RAE 36767 00699 L1
380,37 2,76 459 81500 RAE 38037 00699 L1
393,07 2,84 460 81550 RAE 39307 00699 L1
405,26 2,91 461 81600 RAE 40526 00699 L1
417,96 2,99 462 81650 RAE 41796 00699 L1
430,66 3,07 463 81700 RAE 43066 00699 L1
443,36 3,15 464 81750 RAE 44336 00699 L1
456,06 3,22 465 81800 RAE 45606 00699 L1
468,76 3,30 466 81850 RAE 46876 00699 L1
481,46 3,37 467 81900 RAE 48146 00699 L
494,16 3,45 468 81950 RAE 49416 00699 L
506,86 3,54 469 82000 RAE 50686 00699 L1
532,26 3,72 470 82100 RAE 53226 00699 L1
557,66 3,81 471 82200 RAE 55766 00699 L1
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Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n

C ARTIC SEALS

O-Ring + RAE
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Index

Rod Seals

Piston Seals Wipers

Wear Rings

Static Seals

Materials

MA E (metrische Dimensionen / metric sizes)

A

_ °© Y,
dho Dusg h ARTIKEL/ITEM dho Dusg h ARTIKEL/ITEM
8,0 12,0 1,3 MAE 0080 0120 013 L1 50,0 55,0 1,3 MAE 0500 0550 013 L1
9,0 13,0 1,3 MAE 0090 0130 013 L1 50,0 60,0 1,7 MAE 0500 0600 017 L1
12,0 16,0 1,3 MAE 0120 0160 013 L1 53,0 63,0 1,7 MAE 0530 0630 017 L1
10,0 14,0 1,3 MAE 0100 0140 013 L1 55,0 60,0 1,3 MAE 0550 0600 013 L1
11,0 15,0 1,3 MAE 0110 0150 013 L1 55,0 65,0 1,7 MAE 0550 0650 017 L1
12,0 16,0 1,3 MAE 0120 0160 013 L1 58,0 63,0 1,3 MAE 0580 0630 013 L1
13,0 17,0 1,3 MAE 0130 0170 013 L1 60,0 65,0 1,3 MAE 0600 0650 013 L1
14,0 18,0 1,3 MAE 0140 0180 013 L1 60,0 70,0 1,7 MAE 0600 0700 017 L1
15,0 19,0 1,3 MAE 0150 0190 013 L1 63,0 68,0 1,3 MAE 0630 0680 013 L1
16,0 20,0 1,3 MAE 0160 0200 013 L1 65,0 70,0 1,3 MAE 0650 0700 013 L1
17,0 21,0 1,3 MAE 0170 0210 013 L1 65,0 75,0 1,7 MAE 0650 0750 017 L1
18,0 22,0 1,3 MAE 0180 0220 013 L1 69,0 74,0 1,3 MAE 0690 0740 013 L1
20,0 25,0 1,3 MAE 0200 0250 013 L1 70,0 75,0 1,3 MAE 0700 0750 013 L1
23,0 28,0 1,3 MAE 0230 0280 013 L1 70,0 80,0 1,7 MAE 0700 0800 017 L1
25,0 30,0 1,3 MAE 0250 0300 013 L1 71,4 80,0 2,0 MAE 0714 0800 020 L1
27,0 32,0 1,3 MAE 0270 0320 013 L1 72,5 77,5 1,3 MAE 0725 0775 013 L1
30,0 35,0 1,3 MAE 0300 0350 013 L1 72,5 82,5 1,7 MAE 0725 0825 017 L1
30,0 40,0 1,7 MAE 0300 0400 017 L1 75,0 80,0 1,3 MAE 0750 0800 013 L1
32,0 37,0 1,3 MAE 0320 0370 013 L1 75,0 85,0 1,7 MAE 0750 0850 013 L1
33,0 38,0 1,3 MAE 0330 0380 013 L1 79,0 84,0 1,3 MAE 0790 0840 013 L1
35,0 40,0 1,3 MAE 0350 0400 013 L1 80,0 85,0 1,3 MAE 0800 0850 013 L1
37,0 42,0 1,3 MAE 0370 0420 013 L1 80,0 90,0 1,7 MAE 0800 0900 017 L1
38,0 42,0 1,3 MAE 0380 0420 013 L1 85,0 90,0 1,3 MAE 0850 0900 013 L1
40,0 45,0 1,3 MAE 0400 0450 013 L1 85,0 95,0 1,7 MAE 0850 0950 017 L1
40,0 50,0 1,7 MAE 0400 0500 017 L1 90,0 95,0 1,3 MAE 0900 0950 013 L1
43,0 48,0 1,3 MAE 0430 0480 013 L1 91,4 100,0 2,0 MAE 0914 1000 020 L1
45,0 50,0 1,7 MAE 0450 0500 017 L1 94,0 99,0 1,3 MAE 0940 0990 013 L1
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Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n

C ARTIC SEALS

(metrische Dimensionen / metric sizes) MAE

dho Dhs h ARTIKEL/ITEM dho Dhs h ARTIKEL/ITEM
90,0 100,0 1,7 MAE 0900 1000 017 L1 145,0 155,0 1,7 MAE 1450 155 0 017 L1
95,0 100,0 13 MAE 0950 1000 013 L1 150,0 160,0 1,7 MAE 1500 1600 017 L1
95,0 105,0 1,7 MAE 0950 1050 017 L1 155,0 165,0 1,7 MAE 1550 1650 017 L1
100,0 105,0 13 MAE 1000 1050 013 L1 160,0 170,0 1,7 MAE 1600 1700 017 L1
100,0 110,0 1,7 MAE 1000 1100 017 L1 165,0 175,0 1,7 MAE 1650 1750 017 L1
105,0 110,0 13 MAE 1050 1100 013 L1 170,0 180,0 1,7 MAE 1700 1800 017 L1
105,0 115,0 1,7 MAE 1050 1150 017 L1 175,0 185,0 1,7 MAE 1750 1850 017 L1
110,0 115,0 13 MAE 1100 1150 013 L1 180,0 190,0 1,7 MAE 1800 1900 017 L1
110,0 120,0 1,7 MAE 1100 1200 017 L1 185,0 195,0 1,7 MAE 1850 1950 017 L1
113,0 118,0 13 MAE 1130 1180 013 L1 190,0 200,0 1,7 MAE 1900 2000 017 L1
115,0 120,0 13 MAE 1150 1200 013 L1 195,0 205,0 1,7 MAE 1950 2050 017 L1
115,0 125,0 1,7 MAE 1150 1250 017 L1 200,0 210,0 1,7 MAE 2000 2100 017 L1
120,0 125,0 13 MAE 1200 1250 013 L1 210,0 220,0 1,7 MAE 2100 2200 017 L1
120,0 130,0 1,7 MAE 1200 1300 017 L1 220,0 230,0 1,7 MAE 2200 2300 017 L1
125,0 130,0 13 MAE 1250 1300 013 L1 230,0 240,0 1,7 MAE 2300 2400 017 L1
125,0 130,0 1,7 MAE 1250 1300 013 L1 240,0 250,0 1,7 MAE 2400 2500 017 L1
125,0 135,0 1,7 MAE 1250 1350 017 L1 245,0 255,0 1,7 MAE 2450 2550 017 L1
130,0 135,0 13 MAE 1300 1350 013 L1 250,0 260,0 1,7 MAE 2500 2600 017 L1
130,0 140,0 1,7 MAE 1300 1400 017 L1 270,0 280,0 1,7 MAE 2700 2800 017 L1
135,0 140,0 13 MAE 1350 1400 013 L1 320,0 330,0 1,7 MAE 3200 3300 017 L1
135,0 145,0 1,7 MAE 1350 1450 017 L1

140,0 145,0 13 MAE 1400 1450 013 L1

140,0 150,0 1,7 MAE 1400 1500 017 L1

145,0 150,0 13 MAE 1450 1500 013 L1
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|@ Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials

Pneumatische Profile: Stangen- und Kolbendichtungen

Pneumatic profiles: rod and piston seals

STANGENDICHTUNGEN / ROD SEALS
Maximalwerte (nicht kombinieren) / Maximum conditions (not combined

Profile Our Ref co Bar Speed Material = S i = = o Section Page
m/s < &
ﬁ RSP fé% €20 A TPU ° P;ﬁg[{“;g?’cch 274
K% s 0 20 wo e Preumatisch 7
% s 0 @ a R . Preumatsch g
DAMPFERDICHTUNGEN / CUSHION SEALS
% CSA o €20 (1 TPU ® Peumatisch g0
KOLBENDICHTUNGEN / PISTON SEALS
% PSP ;‘;% €20 1 TPU ° Pgigmgffch 282
% MPS ;‘;% €20 1 TPU ° Pgﬁg?;gffch 286
% MPS/2 ot 20 (1 TPU e Preumatisch g
@ MPM ;‘;% €20 1 E%g @0 o P;‘,ﬁzmggcch 290
m ses 1O G0« wo e Pt
@ SPS/N jc?o (12 1 NBR ° Pgﬁgg‘;g;ﬁ“ 294
ﬁ PLF ;‘;% €20 1 TPU ° Pgigmgffch 296
G - » o o = . e
& v o o o ol
Ve I R R P
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Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n

C ARTIC SEALS

Pneumatische Profile: Fiihrungsringe und Abstreifer

Pneumatic profiles: wear rings and wiper

FUHRUNGSRINGE / WEAR RINGS
(technischer Abschnitt fir Fiihrungsringe, Seite. 158/ wear rings technical section pag. 158)
Maximalwerte (nicht kombinieren) / Maximum conditions (not combined)
Geschwin- < & s
Profil | neere  Temperair PrDer:SC;re digkeit Stoff |3 S & g|w & § | Abschnitt Seite
Profile P Speed Material 58w TIT T 2 & section Page
Our Ref. @ Bar m/s < B g
POM <
ISA 35 - <1 modificato/mo- O Pneumatisch 304
+115 S Pneumatic
o
ESA -35 - <1 modificato/ mo- O Pneumaﬂs;h 306
+115 S Pneumatic
dified
40 : Pneumatisch
E NG 4200 - 15 PTFE carbografite () Preumatic 310
ABSTREIFER / WIPERS
-40 Pneumatisch
% LWA 90 - 1 TPU ° Preumatic 12
-40 Pneumatisch
% BWA s <20 <1 TPU @ Pneumatic 314
40 Pneumatisch
m PIW 90 <20 <1 TPU e o 316
-40 Pneumatisch
ﬁ BWS +90 <20 <1 TPU ® Pneumatic 318
-40 Pneumatisch
W BWH 90 <20 <1 TPU ) L — 322
-30 NBR Pneumatisch
ﬁ BWH/N +100 20 « STEEL o Pneumatic 324
MEMBRANEN ZUR SCHNELLENTLUFTUNG / QUICK EXHAUST VALVES MEMBRANES
40 Pneumatisch
ﬂ CUP +90 <10 - TPU (€] [ —— 326
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Schema des Pneumatikzylinders A
Pneumatic cylinder sketch A
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ARTIC SEALS

&

Schema des Pneumatikzylinders B
Pneumatic cylinder sketch B
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Pneumatic cylinder sketch C
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&

Montage

ARTIC SEALS

Assembling

Montageanleitungen Assembling instructions and precautions in
pneumatic systems
Um den Bestbetrieb der Dichtungen zu

gewdhrleisten, soll man Schnitte und Verformungen It’s necessary to avoid cuts or permanent deformations
wahrend der Montage vermeiden. Was die duringthe assembling process fora correct functioning
Sitzdimensionierung und die Toleranzen betrifft, wird of the seals. It’s also recommended to follow the ISO
es empfohlen, auch die internationalen ISO-Normen norms concerning housings and tolerances.

zu beachten. Die Flachenglte ist in den unten Regarding the surfaces finish, take a look at the
dargestellten Abbildungen 37 und 38 beschrieben, sketches 37 and 38 indicating the values to be
die die zulassigen Werte angeben. Die Tabelle gibt respected.

Werte fiur die Einfihrschragkante in mm an. A further polishing operation is usually suggested
Es wird empfohlen, eine weitere Polierbearbeitung before mounting, since the only grinding operation
vor der Montage durchzufiihren, da das Schleifen isn’t recommended.

allein normalerweise nicht ausreicht.

Abb.37 - Pic.37 Abb.38 - Pic.38

gerundet und poliert

N N©
rounded and polished c o ™®— ]
[SRNT)
w o
E ©
£
E s
S o
[
c o
o
Durchmesser D-d
ETEHErS <25 25-60 61-100 101-180 181-300 > 300
Cmm 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,5
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RSP

STANGENDICHTUNG VOM TYP RSP FUR
PNEUMATISCHE ANWENDUNGEN

Beschreibung

Die Stangendichtung vom Typ RSP besitzt technische
Designeigenschaften, die konzipiert wurden,

um die Beschrankungen von ahnlichen auf dem
Markt verfigbaren Dichtungen zu tUberwinden

und Dichtungen zu erhalten, die bessere
Gleiteigenschaften besitzen und auch empfindlicher
fir niedrige Drucke sind.

Eine abgerundete dynamische Lippe verbessert die
Linearbewegungen. Ein tieferes U-Profil zwischen
den dynamischen und statischen Lippen verbessert
die Flexibilitat und die Dichtungsfahigkeit, um sich
den Systemfluchtungsfehlern anzupassen.

Technische Daten

Druck: <20 bar
Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von -40°C bis + 90°C

Luft mit oder ohne
Schmierung,

Mineralole oder Fette
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flussigkeiten:

Material

Standardpolyurethan 90 Shore A.
Stoffkode: 80

Andernsfalls, Polyurethane 85 Shore A.
Stoffkode: AO

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz

entfernen, um die Montage zu erleichtern und
Dichtungsbeschadigungen wahrend der Einfihrung
zu vermeiden. Die Stange soll keine Grate besitzen
und mit einer Einfuhrschragkante versehen werden.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

RSP TYPE ROD SEAL FOR PNEUMATIC

Description

The rod seal type RSP, present technical design
characteristics aimed to overcome the existing
limits of similar seals on the market, in order to
obtain increased smoothness more sensibility to low
pressure.

A rounded dynamic lip improves linear movements.
Deeper U-profile between the dynamic and the static
lip improves flexibility and performs better in case of
misalignments in the system.

Technical data

Pressure: <20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from - 40° C up to + 90° C

Fluids: air with or without lubrication, mineral
oils or grease
(see table 3, page 14)

Material

Standard polyurethane 90 Shore A.
Compound reference: BO

Alternative polyurethane 85 Shore A.
Alternative compound reference: AO

Assembling

It is important to remove flashes or cutting edges
in the housing to avoid damages and for easier
assembling.

Avoid flashes on the rod which must present a lead-in
chamfer.
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E
h
- - gerundet und poliert Na[>
rounded and polished ™~
4 SN\
'?Qe Q&‘L
o L
08 Y .
1.6
(] © \
NS J
dfo DH1o toll 1o h Eto,2 ARTIKEL/ ITEM dfo DH1o toll H1o h Eio0,2 ARTIKEL/ ITEM
2,5 6,0 +0.058/0 2,5 3,0 |RSP 0025 0060 025 BO 30,0 40,0 +0.100/0 6,5 7,0 |[RSP 0300 0400 065 BO
3,0 6,0 +0.058/0 2,5 3,0 |RSP 0030 0060 025 BO 30,0 40,0 +0.100/0 7,0 7,5 |RSP 0300 0400 070 BO
4,0 8,0 +0.058/0 3,0 3,5 |RSP 0040 0080 030 BO 30,5 38,5 +0.100/0 7,0 7,5 |RSP 0305 0385 070 BO
5,0 9,0 +0.058/0 2,5 3,0 [RSP 0050 0090 025 BO 32,0 40,0 +0.100/0 55 6,0 |[RSP 0320 0400 055 BO
6,0 10,0 +0.070/0 3,0 3,5 |RSP 0060 0100 030 BO 32,0 36,4 +0.100/0 2,7 3,5 |RSP 0320 0364 027 BO
6,0 11,0 +0.070/0 3,0 3,5 |RSP 0060 0110 030 BO 35,0 43,0 +0.100/0 8,0 85 |[RSP 0350 0430 080 BO
6,0 12,0 +0.070/0 4,0 4,5 |RSP 0060 0120 040 BO 35,0 45,0 +0.100/0 7,0 7,5 |RSP 0350 0450 070 BO
7,0 13,0 +0.070/0 4,0 4,5 |RSP 0070 0130 040 BO 35,0 45,0 +0.100/0 10,0 10,5 |RSP 0350 0450 100 BO
7,0 14,0 +0.070/0 3,5 4,0 |RSP 0070 0140 035 BO 36,0 46,0 +0.100/0 7,0 7,5 |RSP 0360 0460 070 BO
8,0 14,0 +0.070/0 4,0 4,5 |RSP 0080 0140 040 BO 40,0 48,0 +0.100/0 55 6,0 |[RSP 0400 0480 055 BO
8,0 14,0 +0.070/0 4,5 50 |[RSP 0080 0140 045 BO 40,0 50,0 +0.100/0 7,0 7,5 |RSP 0400 0500 070 BO
8,0 16,0 +0.070/0 4,5 5,0 |RSP 0080 0160 045 BO 44,5 52,5 +0.120/0 7,0 7,5 |RSP 0445 0525 070 BO
10,0 14,0 +0.070/0 2,8 3,5 [RSP 0100 0140 028 BO 45,0 55,0 +0.120/0 7,0 7,5 |[RSP 0450 0550 070 BO
10,0 16,0 +0.070/0 4,5 50 [RSP 0100 0160 045 BO 50,0 56,0 +0.120/0 50 55 |RSP 0500 0560 050 BO
10,0 18,0 +0.070/0 55 6,0 [RSP 0100 0180 055 BO 50,0 60,0 +0.120/0 7,0 7,5 |RSP 0500 0600 070 BO
11,0 19,0 +0.070/0 4,0 4,5 |RSP 0110 0190 040 BO 55,0 65,0 +0.120/0 7,0 7,5 |RSP 0550 0650 070 BO
12,0 20,0 +0.084/0 55 6,0 |[RSP 0120 0200 055 BO 56,0 66,0 +0.120/0 7,0 7,5 |RSP 0560 0660 070 BO '5 %)
12,0 24,0 +0.084/0 6,0 6,5 |RSP 0120 0240 060 BO 60,0 72,0 +0.120/0 85 9,5 |RSP 0600 0720 085 BO 2 "3
14,0 22,0 +0.084/0 55 6,0 |RSP 0140 0220 055 BO 62,0 72,0 +0.120/0 7,0 7,5 |[RSP 0620 0720 070 BO E E
16,0 22,0 +0.084/0 3,0 3,5 |RSP 0160 0220 030 BO 63,0 73,0 +0.120/0 7,0 7,5 [RSP 0630 0730 070 BO éE
16,0 24,0 +0.084/0 55 6,0 RSP 0160 0240 055 BO 63,0 75,0 +0.120/0 85 9,5 |RSP 0630 0750 085 BO o
18,0 22,4 +0.084/0 2,5 3,5 |RSP 0180 0224 025 BO 65,0 77,0 +0.120/0 85 9,5 |RSP 0650 0770 085 BO
18,0 26,0 +0.084/0 55 6,0 RSP 0180 0260 055 BO 70,0 82,0 +0.120/0 85 9,5 |RSP 0700 0820 085 BO
20,0 28,0 +0.084/0 55 6,0 [RSP 0200 0280 055 BO 75,0 87,0 +0.120/0 85 9,5 |RSP 0750 0870 085 BO
22,0 28,0 +0.100/0 4,5 50 [RSP 0220 0280 045 BO 80,0 92,0 +0.120/0 85 9,5 |RSP 0800 0920 085 BO
22,0 30,0 +0.100/0 55 6,0 RSP 0220 0300 055 BO 85,0 97,0 +0.120/0 85 9,5 |RSP 0850 0970 085 BO
25,0 33,0 +0.100/0 55 6,0 RSP 0250 0330 055 BO 90,0 102,0  +0.120/0 85 9,5 |RSP 0900 1020 085 BO
28,0 36,0 +0.100/0 55 6,0 RSP 0280 0360 055 BO 950 107,0  +0.120/0 85 9,5 |RSP 0950 1070 085 BO
28,0 38,0 +0.100/0 7,0 7,5 |RSP 0280 0380 070 BO 100,0  115,0 +0.120/0 10,0 11,0 |RSP 1000 1150 100 BO
30,0 38,0 +0.100/0 55 6,0 |[RSP 0300 0380 055 BO
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SRS

FEDERSTANGENDICHTUNG VOM TYP SRS TYPE SPRING ROD SEAL

Beschreibung Description

Die Stangendichtung vom Typ SRS wurde fir The SRS rod seal has been designed for pneumatic
die Anwendungen der pneumatischen Zylinder cylinder applications. SRS can be also used for
entwickelt. Wenn es der Raumbedarf erlaubt, kann pneumatic valves where the overall dimensions
sie auch in pneumatischen Ventilen zum Einsatz permit this solution. Moreover shorter machining
kommen. Die reduzierten MafRe der Sitze erleichtern operations can be realized thanks to the reduced
die Bearbeitungen. Die dynamische Lippe besitzt ein overall dimensions. The profile is rounded in the
abgerundetes Profil in der Mitte und die statische middle of the dynamic lip and it has two projections
Lippe ist mit zwei Vorspriingen versehen. Das on the static lip.This symmetrical shape allows easier
symmetrische Profil erleichtert die Montage. Die installation. The special spring shaped profile ensures
spezielle Federform gewahrleistet auch bei niedrigen high flexibility in the system even at low pressure.

Drucken Hochflexibilitat des Systems.

Technische Daten Technical data
Druck: <20 Bar Pressure: <20 bar
Geschwindigkeit: <1 m/s Speed: <1m/s
Temperatur: von -40°C bis +90°C Temperature: from - 40° C up to + 90° C
Flissigkeiten: Luft mit oder ohne Fluids: air with or without lubrication, mineral

Schmierung, oils or grease

Mineraldle und Fett (see table 3, page 14)

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material
Material Standard polyurethane 90 Shore A.
Standardpolyurethan 90 Shore A. Standard compound reference: BO
Standardstoffkode: 80 Alternative polyurethane 85 Shore A.
Andernfalls, Polyurethan 85 Shore A. Alternative compound reference: AO
Stoffkode: AO
Assembling

Montage It is important to remove flashes or cutting edges
Alle Grate und scharfen Kanten entfernen, um die in the housing to avoid damages and for easier
Dichtungsbeschadigung zu vermeiden. assembling.
Die Stange soll keine Grate besitzen und mit einer Avoid flashes on the rod which must present a lead-in
Einfihrschragkante versehen werden. chamfer.

Pneumatische Dichtsysteme
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C ARTIC SEALS

SRS

gerundet und poliert [ZoXsV]
h rounded and polished —
C P 4 \)
> v
a Q-
<> Q‘

04
0.8 \0.1 Jg
16 I

(an] © \

dfo Dh1o toll H10 h E.io,2 ARTIKEL/ ITEM

6,0 13,0 +0,043/0 2,3 2,5 SRS 0060 0130 023 BO
8,0 15,0 +0,043/0 2,3 2,5 SRS 0080 0150 023 BO
10,0 17,0 +0,043/0 2,3 2,5 SRS 0100 0170 023 BO
12,0 19,0 +0,052/0 2,3 2,5 SRS 0120 0190 023 BO
14,0 21,0 +0,052/0 2,3 2,5 SRS 0140 0210 023 BO
15,0 22,0 +0,052/0 2,3 2,5 SRS 0150 0220 023 BO
16,0 25,0 +0,052/0 2,8 3,0 SRS 0160 0250 028 BO
20,0 29,0 +0,052/0 2,8 3,0 SRS 0200 0290 028 BO
25,0 34,0 +0,062/0 2,8 3,0 SRS 0250 0340 028 BO
30,0 39,0 +0,062/0 2,8 3,0 SRS 0300 0390 028 BO
40,0 49,0 +0,062/0 2,8 3,0 SRS 0400 0490 028 BO
42,0 51,0 +0,074/0 2,8 3,0 SRS 0420 0510 028 BO
50,0 59,0 +0,074/0 2,8 3,0 SRS 0500 0590 028 BO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.

=
o v
w S
-
©E
E s
S o
o c
ca
%

Profile - Einleitung - Stangendichtungen - Dampferdichtung - Kolbendichtungen - Fihrungsringe - Abstreifer - Dampferdichtungen
Profiles - Introduction - Rod seals - Cushioning seals - Piston seals - Wear rings - Wipers - Cushion Seals 277



|m Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials

278

SRS/N

FEDERSTANGENDICHTUNG VOM TYP
SRS/N

Beschreibung

Der Typ SRS / N ist eine Stangendichtung fur
pneumatische Zylinder.

Wenn es der Raumbedarf erlaubt, kann sie auch in
pneumatischen Ventilen zum Einsatz kommen.

Die reduzierten Maf3e der Sitze erleichtern und
beschleunigen die Bearbeitungen. Das symmetrische
Profil erleichtert die Montage. Die spezielle Federform
gewdhrleistet auch bei sehr niedrigen Drucken
Hochflexibilitdt des Systems.

Technische Daten

Druck: <12 [bar]
Geschwindigkeit: <1 [m/s]
Temperatur: von -30°C bis +100 °C fur

NOR-Mischung;
von -15°C bis +150°C
fur FKM-Mischung
geschmierte Luft,
Mineraléle und Fette
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flussigkeiten:

Material

Der Standardstoff ist NBR 80 Shore A. Auf Anfrage ist FKM
75 Shore A verfuigbar.

Standardstoffkode: N1

Montage

Alle Grate und scharfen Kanten entfernen, um die
Dichtungsbeschadigung wahrend der Montage zu
vermeiden. Die Stange soll keine Grate besitzen und mit
einer Einfuhrschragkante versehen werden.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

SRS/N TYPE SPRING ROD SEAL

Description

The SRS rod seal has been designed for pneumatic
cylinder applications. SRS can be also used for
pneumatic valves where the overall dimensions permit
this solution. Moreover a shorter machining of the
system can be obtained thanks to the reduced overall
dimensions.The profile is rounded in the middle of the
dynamic lip and it has two projections on the static lip.
This symmetrical shape allows easier installation. The
special spring shaped profile ensures high flexibility
in the system even at low pressure.

Technical data

Pressure: <12 [bar]

Speed: <1[m/s]

Temperature: -30 °C = +100 °C NBR material

-15 °C + +150 °C FKM material
Lubricated air, grease and mineral oils
(see table 3, page 14)

Fluids:

Material

Standard material is NBR 80 Shore A.
On demand material FKM 75 Shore A
Standard compound reference: N1

Assembling

It is important to remove flashes or cutting edges
in the housing to avoid damages and for easier
assembling.

Avoid flashes on the rod which must present a lead-in
chamfer.
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SRS/N %

1.6
3.2

gerundet und poliert
rounded and polished

A L e
A
g

)
a | fﬂ>
a ©
C
N J

dro D10 Toll h10 h E.o,2 ARTIKEL/ ITEM

6,0 13,0 0/-0,043 2,30 2,50 SRS 0060 0130 023 N1
8,0 15,0 0/-0,043 2,30 2,50 SRS 0080 0150 023 N1
10,0 17,0 0/-0,043 2,30 2,50 SRS 0100 0170 023 N1
12,0 19,0 0/-0,052 2,30 2,50 SRS 0120 0190 023 N1
14,0 21,0 0/-0,052 2,30 2,50 SRS 0140 0210 023 N1
15,0 22,0 0/-0,052 2,30 2,50 SRS 0150 0220 023 N1
16,0 25,0 0/-0,052 2,80 3,00 SRS 0160 0250 028 N1
20,0 29,0 0/-0,052 2,80 3,00 SRS 0200 0290 028 N1
25,0 34,0 0/-0,062 2,80 3,00 SRS 0250 0340 028 N1
30,0 39,0 0/-0,062 2,80 3,00 SRS 0300 0390 028 N1
40,0 49,0 0/-0,062 2,80 3,00 SRS 0400 0490 028 N1
42,0 51,0 0/-0,074 2,80 3,00 SRS 0420 0510 028 N1
50,0 59,0 0/-0,074 2,80 3,00 SRS 0500 0590 028 N1

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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CSA

DAMPFERDICHTUNG VOM TYP CSA

Beschreibung

Das Dampferelement vom Typ CSA dient zum Bremsen der

pneumatischen Zylinder am Hubende.

Mehrere Eigenschaften tragen zur Leistungsfahigkeit des

Bremssystems der CSA-Dichtung bei:

e das Abstreifprofil mit Einfiihrschragkante erleichtert die
Schultereinfihrung

e die Auenrillen erlauben das Ausrichten

e derRand am Boden des Dampfers

e die Anwendung des Polyurethans, das dank der hohen
E-Moduls und hohen Schlagfestigkeit eine lange
Betriebsdauer gewdhrleistet.

Technische Daten

Druck: <20 Bar
Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von - 40° C bis + 90° C

Flussigkeiten: Luft mit oder ohne Schmierung,
Mineralole oder Fette

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Der Standardrohstoff ist Polyurethan mit hohem
Druckverformungsrest und guter Flexibilitat bei niedrigen
Temperaturen.

Standardstoff, Polyurethan 90 Shore A.
Standardstoffkode: BO

Andernfalls (d »40), Polyurethan 93 Shore A. Stoffkode: CO

Montage

Die Montage erfolgt in einer halb getffneten Rille, also
sollen Grat und scharfe Kanten entfernt werden, um die
Dichtungsbeschadigung zu vermeiden.

Es wird empfohlen, mit Fett zu schmieren, um die
Dichtungsdauer zu verlangern.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

CSA TYPE CUSHIONING SEAL

Description

The CSA cushioning seal is designed for braking

points at the end-stroke of pneumatic cylinders.

Several elements contribute to the increased

efficiency of the CSA seal braking system:

e the scraping profile with lead-in chamfer for
better insertion of the shoulder

e the external grooves granting auto-alignment

e the edge at the bottom of the cushioning

e the use of polyurethane which ensures a
longservice life thanks to the high modulus of
elasticity and the very good impact resistance.

Technical data

Pressure: <20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from - 40° C up to + 90° C

Fluids: air with or without lubrication, mineral
oils or grease
(see table 3, page 14)

Material

The standard raw material is a low compression-set
polyurethane with good flexibility at low temperature.
Standard polyurethane 90 Shore A.

Standard compound reference: BO

Alternative (d > 40) polyurethane 94 Shore A.
Alternative compound reference: CO

Assembling

The assemblingis donein semi-open groove, therefore
cutting edges or flashes should be removed otherwise
they may influence the sealing performance.
Lubrication with grease will increase lifetime of the
seal.
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CSA

E
>
) ” %ﬁ
h / 1|
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0.4 M
01/ |
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3.2 ]
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o
d 8 mnz =
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dh1o toll hio DH11 D1 D> dq h E ARTIKEL/ ITEM
6,0 0/-0.048 10,0 6.5 8,0 4,5 3,4 3,7 CSA 0060 0100 034 BO
8,0 0/-0.058 11,6 8,5 10,0 7.0 3,0 33 CSA 0080 0116 030 BO
9,5 0/-0.058 15,0 10,0 12,0 8,0 4,0 4,5 CSA 0095 0150 040 BO
10,0 0/-0.058 18,0 11,0 15,0 8,0 6.5 7,0 CSA 0100 0180 065 BO
12,0 0/-0.070 18,0 13,0 15,5 10,0 43 4,8 CSA 0120 0180 043 BO
12,0 0/-0.070 20,0 13,0 17,0 10,0 6.5 7,0 CSA 0120 0200 065 BO
14,0 0/-0.070 22,0 15,0 19,0 12,0 6.5 7.0 CSA 0140 0220 065 BO
16,0 0/-0.070 22,0 17,0 19,5 14,0 4,7 52 CSA 0160 0220 047 BO
16,0 0/-0.070 24,0 17,0 21,0 14,0 6.5 7.0 CSA 0160 0240 065 BO
18,0 0/-0.070 26,0 19,0 23,0 16,0 6.5 7.0 CSA 0180 0260 065 BO
20,0 0/-0.084 28,0 21,0 24,0 17,5 6.5 7.0 CSA 0200 0280 065 BO
22,0 0/-0.084 30,0 23,0 26,0 19,5 6.5 7,0 CSA 0220 0300 065 BO
25,0 0/-0.084 33,0 26,0 29,0 22,5 6.5 7.0 CSA 0250 0330 065 BO
28,0 0/-0.084 36,0 29,0 32,0 25,5 6.5 7.0 CSA 0280 0360 065 BO
30,0 0/-0.084 40,0 31,5 35,0 27,5 6.5 7.0 CSA 0300 0400 065 BO
32,0 0/-0.084 42,0 33,5 37,0 29,0 6.5 7.0 CSA 0320 0420 065 BO
36,0 0/-0.100 46,0 37,5 41,0 33,0 6.5 7.0 CSA 0360 0460 065 BO =
40,0 0/-0.100 50,0 41,5 45,0 37,0 6.5 7,0 CSA 0400 0500 065 BO -2"3
50,0 0/-0.100 60,0 51,5 55,0 47,0 6.5 7.0 CSA 0500 0600 065 BO EE
57,0 0/-0.120 74,0 60,0 65,0 54,0 12,0 12,5 CSA 0570 0740 120 BO ® e
70,0 0/-0.120 87,0 73,0 78,0 66,0 12,0 12,5 CSA 0700 0870 120 BO a®
78,0 0/-0.120 95,0 81,0 86,0 74,0 12,0 12,5 CSA 0780 0950 120 BO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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Rod Seals  Piston Seals

PSP

KOLBENDICHTUNG VOM TYP PSP FUR
PNEUMATISCHE ANWENDUNGEN

Beschreibung

Die Kolbendichtung vom Typ PSP wurde fir einfachwirkende
und doppelwirkende Zylinder entwickelt.

Die tiefe Rille zwischen den dynamischen und statischen
Lippen zusammen mit dem Radius der Kontaktlippen
verbessern die Gleitfahigkeit der Dichtung, auch bei Mangel
an Schmierung.

Die reduzierten Maf3e, sowie die hohe Flexibilitat des Stoffes
erleichtern die Montage, auch in geschlossenen Rillen.

Technische Daten

Druck: <20 bar
Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von -40°C bis +90°C

Luft mit oder ohne Schmierung,
Mineralole und Fette
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flussigkeiten:

Material

Standardpolyurethan 90 Shore A.
Standardstoffkode: 80

Andernfalls, Polyurethane 85 Shore A.
Stoffkode: AO

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Kolbensitz entfernen,

um die Dichtungsbeschddigung zu vermeiden. Eine
Einfuhrschragkante auf der Zylinderbuchse einsetzen (siehe
Seite 245), um die Montage zu erleichtern.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

PSP TYPE PISTON SEAL FOR PNEUMATICS

Description

The PSP piston seal has been designed for single and
double action pneumatic cylinders.

The deep groove between the dynamic and the static
lip, together with back-to-back radius lips,

enhance seal sliding, even where there is a lack of
environmental lubrication.

The reduced dimensions, together with the high
flexibility of the material, also facilitates installation
in closed grooves.

Technical data

Pressure: <20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from - 40° C up to + 90° C

Fluids: air with or without lubrication, mineral
oils or grease
(see table 3, page 14)

Material

Standard polyurethane 90 Shore A.
Standard compound reference: BO
Alternative polyurethane 85 Shore A.
Alternative compound reference: AO

Assembling

It is important to remove flashes or cutting edges in
the housing to avoid damages.

Avoid flashes on the bore which must present a lead-
in chamfer.

Lubrication with grease will increase lifetime of the
seal.
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C ARTIC SEALS

PSP
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A 7227777 **
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gerundet und poliert
rounded and polished
ol o © é \
N\ J
D11 dhio Toll. H10 d1* h E.o,2 ARTIKEL/ ITEM
6,0 3,0 0/-0.048 5,0 2,00 2,50 PSP 0060 0030 020 BO
8,0 4,0 0/-0.048 7,0 2,55 3,00 PSP 0080 0040 025 BO
8,0 4,8 0/-0.048 7,0 2,30 2,70 PSP 0080 0048 023 BO
8,0 4.8 0/-0.048 7,0 2,55 3,00 PSP 0080 0048 025 BO
8,2 51 0/-0.048 7,5 2,30 2,70 PSP 0082 0051 023 BO
10,0 6,0 0/-0.048 9,0 2,55 3,00 PSP 0100 0060 025 BO
12,0 7,0 0/-0.058 11,0 2,55 3,00 PSP 0120 0070 025 BO
12,0 9,0 0/-0.058 11,0 2,10 2,50 PSP 0120 0090 021 BO
12,7 8,0 0/-0.058 12,0 3,25 3,50 PSP 0127 0080 032 BO
13,0 8,0 0/-0.058 12,0 2,55 3,00 PSP 0130 0080 025 BO
14,0 8,0 0/-0.058 13,0 2,55 3,00 PSP 0140 0080 025 BO
15,0 9,0 0/-0.058 14,0 2,55 3,00 PSP 0150 0090 025 BO
16,0 10,0 0/-0.058 15,0 2,55 3,00 PSP 0160 0100 025 BO
17,0 11,0 0/-0.070 16,0 2,55 3,00 PSP 0170 0110 025 BO
18,0 12,0 0/-0.070 17,0 2,55 3,00 PSP 0180 0120 025 BO
20,0 14,0 0/-0.070 19,0 2,55 3,00 PSP 0200 0140 025 BO
20,0 14,0 0/-0.070 19,0 4,00 4,50 PSP 0200 0140 040 BO '5 o
20,0 15,5 0/-0.070 19,0 4,00 4,50 PSP 0200 0155 040 BO 2 "3
22,0 16,0 0/-0.070 21,0 2,55 3,00 PSP 0220 0160 025 BO E E
24,0 12,0 0/-0.070 23,0 6,50 7,50 PSP 0240 0120 065 BO 3 g
24,0 18,0 0/-0.070 23,0 2,55 3,00 PSP 0240 0180 025 BO : -
25,0 17,0 0/-0.070 24,0 5,50 6,00 PSP 0250 0170 055 BO
25,0 19,0 0/-0.084 24,0 3,25 3,50 PSP 0250 0190 032 BO
25,0 19,0 0/-0.084 24,0 4,00 4,50 PSP 0250 0190 040 BO
27,0 21,0 0/-0.084 26,0 3,25 4,00 PSP 0270 0210 032 BO
28,0 18,0 0/-0.084 27,0 7,00 7,50 PSP 0280 0180 070 BO
28,0 22,0 0/-0.084 27,0 3,25 3,50 PSP 0280 0220 032 BO

* dargestellter Durchmesser d1 des Haltebundes kann nach Montagenotwendigkeiten gedndert werden

*recommended hook diameter which could be modified according to mounting demand
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PSP

DH11 dnio Toll. H10 d1* h E.o,2 ARTIKEL/ ITEM

30,0 20,0 0/-0.084 29,0 5,00 6,00 PSP 0300 0200 050 BO
30,0 22,0 0/-0.084 29,0 3,25 3,50 PSP 0300 0220 032 BO
30,0 22,0 0/-0.084 29,0 5,50 6,00 PSP 0300 0220 055 BO
32,0 24,0 0/-0.084 31,0 3,25 3,50 PSP 0320 0240 032 BO
32,0 24,0 0/-0.084 31,0 5,50 6,00 PSP 0320 0240 055 BO
35,0 27,0 0/-0.084 34,0 3,25 3,50 PSP 0350 0270 032 BO
36,0 28,0 0/-0.084 35,0 3,25 3,50 PSP 0360 0280 032 BO
38,0 30,0 0/-0.084 37,0 3,25 3,50 PSP 0380 0300 032 BO
38,0 30,0 0/-0.084 37,0 5,50 6,00 PSP 0380 0300 055 BO
40,0 27.3 0/-0.084 39,0 6,40 7,50 PSP 0400 0273 064 BO
40,0 30,0 0/-0.084 39,0 7,00 7,50 PSP 0400 0300 070 BO
40,0 32,0 0/-0.100 39,0 3,25 3,50 PSP 0400 0320 032 BO
42,0 30,0 0/-0.100 41,0 6,00 6,50 PSP 0420 0300 060 BO
42,0 34,0 0/-0.100 41,0 3,25 3,50 PSP 0420 0340 032 BO
45,0 35,0 0/-0.100 44,0 10,00 11,00 PSP 0450 0350 100 BO
45,0 37,0 0/-0.100 44,0 3,25 3,50 PSP 0450 0370 032 BO
50,0 40,0 0/-0.100 49,0 5,00 6,00 PSP 0500 0400 050 BO
50,0 40,0 0/-0.100 49,0 7,00 7,50 PSP 0500 0400 070 BO
50,0 42,0 0/-0.100 49,0 3,25 3,50 PSP 0500 0420 032 BO
52,0 42,0 0/-0.100 51,0 4,25 4,50 PSP 0520 0420 042 BO
55,0 45,0 0/-0.100 54,0 7,00 7,50 PSP 0550 0450 070 BO
58,0 48,0 0/-0.100 57,0 4,25 4,50 PSP 0580 0480 042 BO
60,0 50,0 0/-0.120 59,0 5,00 5,70 PSP 0600 0500 050 BO
60,0 50,0 0/-0.120 59,0 7,00 7,50 PSP 0600 0500 070 BO
63,0 53,0 0/-0.120 62,0 4,25 4,50 PSP 0630 0530 042 BO
63,0 53,0 0/-0.120 62,0 7,00 7,50 PSP 0630 0530 070 BO
65,0 55,0 0/-0.120 64,0 5,00 6,00 PSP 0650 0550 050 BO
65,0 55,0 0/-0.120 64,0 7,00 7,50 PSP 0650 0550 070 BO
68,0 58,0 0/-0.120 67,0 4,70 5,50 PSP 0680 0580 047 BO
70,0 54,1 0/-0.120 69,0 8,00 9,00 PSP 0700 0541 080 BO
70,0 58,0 0/-0.120 69,0 8,50 9,50 PSP 0700 0580 085 BO
75,0 63,0 0/-0.120 74,0 8,50 9,50 PSP 0750 0630 085 BO
80,0 67,3 0/-0.120 79,0 6,35 7,00 PSP 0800 0673 063 BO
80,0 68,0 0/-0.120 79,0 8,50 9,50 PSP 0800 0680 085 BO
80,0 70,0 0/-0.120 79,0 4,25 4,50 PSP 0800 0700 042 BO
85,0 71,5 0/-0.120 84,0 9,20 10,00 PSP 0850 0715 092 BO
85,0 73,0 0/-0.120 84,0 8,50 9,50 PSP 0850 0730 085 BO
86,0 73,3 0/-0.120 85,0 9,00 10,00 PSP 0860 0733 090 BO
90,0 78,0 0/-0.120 89,0 8,50 9,50 PSP 0900 0780 085 BO
90,0 80,0 0/-0.120 89,0 4,25 4,50 PSP 0900 0800 042 BO
100,0 88,0 0/-0.140 99,0 8,50 9,50 PSP 1000 0880 085 BO
100,0 90,0 0/-0.140 99,0 4,25 4,50 PSP 1000 0900 042 BO
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Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems




Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n
g
PSP

DH11 dhio Toll. H10 di1* h Eio,2 ARTIKEL/ ITEM
110,0 95,0 0/-0.140 109,0 10,00 11,00 PSP 1100 0950 100 BO
120,0 105,0 0/-0.140 119,0 10,00 11,00 PSP 1200 1050 100 BO
125,0 105,0 0/-0.140 124,0 8,25 8,50 PSP 1250 1050 082 BO
125,0 110,0 0/-0.140 124,0 10,00 11,00 PSP 1250 1100 100 BO
140,0 120,0 0/-0.140 139,0 8,25 8,50 PSP 1400 1200 082 BO
152,0 145,0 0/-0.140 151,0 3,70 4,00 PSP 1520 1450 037 BO
160,0 140,0 0/-0.160 159,0 8,25 8,50 PSP 1600 1400 082 BO
160,0 145,0 0/-0.160 159,0 10,00 11,00 PSP 1600 1450 100 BO
180,0 160,0 0/-0.160 179,0 14,00 15,00 PSP 1800 1600 140 BO
185,0 171,0 0/-0.160 184,0 7,00 7,50 PSP 1850 1710 070 BO
190,0 170,0 0/-0.160 189,0 15,00 16,00 PSP 1900 1700 150 BO
200,0 180,0 0/-0.160 199,0 8,25 8,50 PSP 2000 1800 082 BO
200,0 180,0 0/-0.160 199,0 12,00 13,00 PSP 2000 1800 120 BO
200,0 180,0 0/-0.160 199,0 14,00 15,00 PSP 2000 1800 140 BO
250,0 230,0 0/-0.185 249,0 14,00 15,00 PSP 2500 2300 140 BO

* dargestellter Durchmesser d1 des Haltebundes kann nach Montagenotwendigkeiten gedndert werden

*recommended hook diameter which could be modified according to mounting demand

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an

unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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APl Index Rod Seals  Piston Seals

MPS

KOLBENDICHTUNG MIT MAGNET VOM TYP
MPS

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ MPS wurde sowohl fir Kolben von
kompakten, pneumatischen Zylindern mit Kurzhub, als auch
fur einfachwirkende und doppelwirkende Anwendungen
entwickelt.

Das Fuhrungselement ist in der Dichtung integriert.
Spezielle Rillen und Spalten bieten Raume an, um das
Schmierfett zu behalten, was zugunsten der Gleitfahigkeit
des Kolbens auf Zeit geht. Der Magnet wird zwischen den
zwei gegentibergestellten Dichtungen aufgenommen. Bei
spezifischen Anforderungen oder Problemen wenden Sie
sich bitte an unsere technische Abteilung, die zu lhrer
Verfligung steht, um mafigeschneiderte Losungen zu
entwickeln.

Technische Daten

Druck: <20 bar
Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von -30°C bis +90°C

Flissigkeiten: Luft mit oder ohne Schmierung,
Mineralole oder Fette

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Standardpolyurethan 90 Shore A.
Standardstoffkode: BO

Andernfalls, Polyurethan 85 Shore A.
Stoffkode: AO

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Kolbensitz entfernen, um
eine Dichtungsbeschadigung zu vermeiden.

Die Montage erfolgt durch Uberlagerung der Dichtung auf
den Kolbendurchmesser.

Vorsicht: der Kolben soll entsprechend der Zeichnung in der
Dimensionstabelle vom Typ MPS genau geformt werden.
Eine Einflhrschragkante auf der Buchse erhalten (siehe
Seite 245).

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

MPS TYPE MAGNETIC PISTON SEAL

Description

The MPS seal has been specifically designed either
for pneumatic compact short stroke cylinders and
single/double effect cylinders.

The guiding element is integrated on the seal.
Specific notches keep the lubricant grease maintaining
a sliding effect on the piston for long time.

The magnet is located between the two opposed
gaskets.

For specific needs or problems, our technical office is
at your complete disposal with tailor-made solutions.

Technical data

Pressure: < 20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from -40° C up to +90° C

Fluids: air with or without lubrication, mineral
oils or grease
(see table 3, page 14)

Material

Standard polyurethane 90 Shore A.
Standard compound reference: BO
Alternative polyurethane 85 Shore A.
Alternative compound reference: AO

Assembling

It is important to remove flashes or cutting edges in
the housing to avoid damages.

The installation is made by overlapping the seal on
the piston diameter.

Warning: the piston must be correctly shaped
according to the drawing of the MPS dimensions
chart. The bore must present a lead-in chamfer.
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C ARTIC SEALS

MPS

= — #
o
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i
rounded and
polished
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© =, ()
D11 dho hy h d1 M P b ARTIKEL/ ITEM
8,0 4,0 0/-0.030 12,0 6,0 6,5 4,0 0,35 4,00 MPS 0080 0040 040 120 BO
10,0 4,0 0/-0.030 12,0 6,0 8,5 3,0 0,35 3,50 MPS 0100 0040 030 120 BO
12,0 6,0 0/-0.030 12,0 6,0 10,5 3,0 0,40 3,50 MPS 0120 0060 030 120 BO
16,0 8,0 0/-0.036 12,0 6,0 14,5 3,0 0,40 3,50 MPS 0160 0080 030 120 BO
20,0 10,0 0/-0.036 12,0 6,0 18,0 3,0 0,50 3,50 MPS 0200 0100 030 120 BO
25,0 10,0 0/-0.036 12,0 6,0 23,0 3,0 0,50 3,50 MPS 0250 0100 030 120 BO
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MPS /2

KOLBENDICHTUNG MIT MAGNET VOM TYP
MPS

Beschreibung

Die Dichtung vom Typ MPS wurde sowohl fir Kolben
von kompakten, pneumatischen Zylindern mit Kurzhub,
als auch fur einfachwirkende und doppelwirkende
Anwendungen entwickelt. Das Fihrungselement ist in
der Dichtung integriert. Spezielle Rillen und Spalten
bieten Raume an, um das Schmierfett zu behalten,
was zugunsten der Gleitfahigkeit des Kolbens auf

Zeit geht. Der Magnet wird zwischen den zwei
gegeniibergestellten Dichtungen aufgenommen. Bei
spezifischen Anforderungen oder Problemen wenden
Sie sich bitte an unsere technische Abteilung, die zu
lhrer Verfligung steht, um maBgeschneiderte Losungen
zu entwickeln.

Technische Daten

Druck: <20 Bar
Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von -30°C bis +90°C

Flissigkeiten: Luft mit oder ohne
Schmierung,
Mineralole und Fette

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Standardpolyurethan 90 Shore A.
Standardstoffkode: BO

Andernfalls, Polyurethan 85 Shore A.
Stoffkode: AO

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Kolbensitz entfernen,
um eine Dichtungsbeschadigung zu vermeiden.

Die Montage erfolgt durch Uberlagerung der Dichtung
auf den Kolbendurchmesser.

Vorsicht: der Kolben soll entsprechend der Zeichnung
in der Dimensionstabelle vom Typ MPS genau geformt
werden. Eine Einfihrschragkante auf der Buchse
einsetzen (siehe Seite 245).

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

MPS TYPE MAGNETIC PISTON SEAL

Description

The MPS/2 seal has been specifically designed either
for pneumatic compact short stroke cylinders and
single/double effect cylinders.

The guiding element is integrated on the seal.
Specific notches keep the lubricant grease maintaining
a sliding effect on the piston for long time.

The magnet is located between the two opposed
gaskets.

For specific needs or problems, our technical office is
at your complete disposal with tailor-made

solutions.

Technical data

Pressure: < 20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from -40° C up to +90° C

Fluids: air with or without lubrication, mineral
oils or grease
(see table 3, page 14)

Material

Standard polyurethane 90 Shore A.
Standard compound reference: BO
Alternative polyurethane 85 Shore A.
Alternative compound reference: AO

Assembling

It is important to remove flashes or cutting edges in
the housing to avoid damages.

The installation is made by overlapping the seal on
the piston diameter.

Warning: the piston must be correctly shaped
according to the drawing of the MPS dimensions table.
The bore must present a lead-in chamfer.
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C ARTIC SEALS

MPS/2

gerundet C
und poliert

rounded and ——
polished

25° 45

d1

=an  F

D11 dho  Toll ho h1 h d1 M P b F [ ARTIKEL/ ITEM

32,0 26,0 0/-0.052 14,0 7,00 29,5 3,0 0,50 4,00 11,00 120° | MPS 0320 0260 030 120 BO
32,0 26,0 0/-0.052 14,0 7,00 29,5 3,0 0,80 4,00 11,00 90° MPS 0320 0260 030 090 BO
32,0 26,0 0/-0.052 14,0 7,00 29,5 5,0 0,50 4,00 11,00 120° | MPS 0320 0260 050 120 BO

32,0 26,0 0/-0.052 14,0 7,00 29,5 5,0 0,80 4,00 11,00 90° MPS 0320 0260 050 090 BO
40,0 34,0 0/-0.062 145 7,25 37,5 5,0 0,50 4,25 12,00 120° | MPS 0400 0340 050 120 BO
40,0 34,0 0/-0.062 145 7,25 37,5 50 0,80 4,25 12,00 90° MPS 0400 0340 050 090 BO

50,0 43,0 0/-0.062 14,5 7,25 46,5 5,0 0,60 4,25 12,00 120° | MPS 0500 0430 050 120 BO
50,0 43,0 0/-0.062 14,5 7,25 46,5 5,0 0,80 4,25 12,00 90° MPS 0500 0430 050 090 BO
63,0 550 0/-0.074 20,0 10,00 59,5 5,0 0,80 6,00 17,00 120° | MPS 0630 0550 050 120 BO

80,0 72,0 0/-0.074 22,0 11,00 76,5 5,0 0,80 6,50 19,00 120° | MPS 0800 0720 050 120 BO
100,0 90,0 0/-0.087 26,0 13,00 96,5 5,0 0,80 7,50 22,00 120° | MPS 1000 0900 050 120 BO
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MPM

MAGNETISCHER KOLBEN VOM TYP MPM

Beschreibung

Der magnetische Kolben vom Typ MPM wurde fir
pneumatische, doppelwirkende Zylinder konzipiert, die
die Steuerung der Kolben- oder Stangenhub erfordern,
die durch einen magnetischen Ring innerhalb des
Kolbens selbst gewdahrleistet wird. Im Vergleich zu den
traditionellen Monoblockkolben aus NBR, bietet der
magnetische Kolben vom Typ MPM einen weiteren,
wichtigen Vorteil, und zwar den Fuhrungsring, der

die einwandfreie Ausrichtung zwischen Kolben und
Sitz gewahrleistet. Die zwei gegenlibergestellten
Dichtungen aus Polyurethan verleihen dem Kolben
gute Gleiteigenschaften und gewéhrleisten die
Systemreinigung, auch bei geschmierter Luft.

Der magnetische Kolben vom Typ MPM besteht aus
folgenden Elementen:

e 2 gegenlbergestellte Dichtungen aus Polyurethan
e 2 Aluseelen fur den Kolbenmittelkérper

e 1 magnetisches Element aus Plastoferrit

e 1 Fihrungsring zur Kolbenausrichtung

e 10-Ring aus NBR

Die Bestandteile kénnen montiert oder getrennt
geliefert werden.

Technische Daten

Druck: <20 bar
Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von -40°C bis +90°C

Luft (mit oder ohne
Schmierung), Fette, etc.
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flussigkeiten:

Material

Kolbendichtungen aus TPU-Polyeter 85ShA e 90ShA;
Aluminium ANTICORODAL 6082 fiir den Mittelkorper;
ANISOTROPISCHER magnetischer Ring (orientierter
Plastoferrit); PTFE-verstarktes Acetalharz (POM) fur die
Fihrungsringe; NBR 70 ShA fir den 0-Ring

Montage

Die Montage ist sehr einfach, da der magnetische
Kolben als montiertes Kit geliefert wird. Grat und
scharfe Kanten aus der Stange entfernen, um die
Innen-0-Ring nicht zu beschadigen.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

MAGNETIC PISTON TYPE MPM

Description

The MPM magnetic piston, has been specifically
designed for double effect pneumatic cylinders,
where it is necessary to control the piston/rod stroke,
by a magnetic ring, located inside the piston.

The MPM  magnetic piston, compared with
conventional mono-bloc pistons in NBR, has another
relevant advantage, thanks to the piston wear ring,
which maintains the piston perfectly aligned with the
bore. Moreover, the two opposed polyurethane piston
seals, ensure a good sliding effect on the piston and
maintain the system clean even in the presence of
lubricated air.

The MPM is composed by the following elements:
-2 Polyurethane seals, opposing each other

-2 Aluminium parts, for central elements of the piston
-1 magnetic element in Plastoferrite

-1 wear ring to maintain the piston axially aligned
-1 NBR O-ring.

The mentioned items
assembled or each single part.

above could be supply

Technical data

Pressure: <20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from -40° C up to +90° C

Fluids: Air (lubricated or not), grease, etc.
(see table 3, page 14)

Material

Piston seals available in TPU Polyether 85 Shore A
and 90 Shore A

Aluminum ANTICORODAL 6082 for central elements
ANISOTROPIC Magnetic Ring (oriented plastoferrite)
Acetal Resin (POM) PTFE reinforced for wear ring
NBR 70 Shore A for o-ring

Assembling

The installation is very easy because the Kit is
available already pre-assembled. It is important to
remove flashes or cutting edges on the rod to avoid
damages on the internal O-ring.
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C ARTIC SEALS

MPM

4 )
H1 8'2 G}
C
o o H - a
N\ Y

Dhi1 drfo H Max H1 Max D1 ARTIKEL/ ITEM 85sh  90sh

32,0 8,0 13,0 16,0 22,0 MPM 0320 0080 130 AX BX

40,0 8,0 13,0 16,0 26,0 MPM 0400 0080 130 AX BX

40,0 10,0 13,0 16,0 26,0 MPM 0400 0100 130 AX BX

50,0 10,0 13,0 16,0 35,0 MPM 0500 0100 130 AX BX

50,0 16,0 13,0 16,0 35,0 MPM 0500 0160 130 AX BX

60,0 12,0 14,0 17,0 43,0 MPM 0600 0120 140 AX BX

63,0 12,0 14,0 17,0 46,0 MPM 0630 0120 140 AX BX

63,0 14,0 14,0 17,0 46,0 MPM 0630 0140 140 AX BX

63,0 16,0 14,0 17,0 46,0 MPM 0630 0160 140 AX BX

70,0 12,0 14,0 17,0 54,0 MPM 0700 0120 140 AX BX

75,0 12,0 14,0 17,0 59,0 MPM 0750 0120 140 AX BX

80,0 16,0 14,0 17,0 64,0 MPM 0800 0160 140 AX BX

800, 18,0 14,0 17,0 64,0 MPM 0800 0180 140 AX BX

80,0 20,0 14,0 17,0 64,0 MPM 0800 0200 140 AX BX

90,0 12,0 15,0 18,0 74,0 MPM 0900 0120 150 AX BX '5 )
90,0 16,0 15,0 18,0 74,0 MPM 0900 0160 150 AX BX 'é ‘é
100,0 16,0 16,0 21,0 83,0 MPM 1000 0160 160 AX BX 1=
100,0 18,0 16,0 21,0 83,0 MPM 1000 0180 160 AX BX é E
100,0 20,0 16,0 21,0 83,0 MPM 1000 0200 160 AX BX o

Abb.50: Pic.50:

1) Kolbendichtung aus PU 1) polyurethane piston seals
2) Aluminiumkorper 2) aluminum elements

3) Magnetring aus Plastoferrit 3) magnetic Plastoferrite Ring
4) Fuhrungsring 4) wear Ring

5) O-Ring 5) O-Ring
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SPS

FEDERKOLBENDICHTUNG VOM TYP SPS

Beschreibung
Die Kolbendichtung vom Typ SPS wurde fir die

Anwendungen von pneumatischen Zylindern konzipiert.

Wenn es der Raumbedarf erlaubt, kann sie auch

in pneumatischen Ventilen zum Einsatz kommen.

Die reduzierten Maf3e der Sitze erleichtern die
Bearbeitungen. Die dynamische Lippe besitzt ein
abgerundetes Profil in der Mitte und die statische
Lippe ist mit zwei Vorspriingen versehen. Das
symmetrische Profil erleichtert die Montage. Die
spezielle Federform gewahrleistet auch bei niedrigen
Drucken Hochflexibilitat des Systems.

Technische Daten

Druck: <20 bar
Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von -40°C bis +90°C

Flissigkeiten: Luft mit oder ohne
Schmierung,
Mineralole oder Fette

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Standardpolyurethan 90 Shore A.
Standardstoffkode: 80

Andernfalls, Polyurethane 85 Shore A.
Stoffkode: AO

Montage

Alle Grate und scharfen Kanten aus der Buchse
entfernen, um eine Dichtungsbeschadigung zu
vermeiden.

Eine Einfuhrschragkante auf der Zylinderbuchse
einsetzen (siehe Seite 245).

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

SPS TYPE SPRING PISTON SEAL

Description

The SPS rod seal has been designed for pneumatic
cylinder applications.

SPS can be also used for pneumatic valves where the
overall dimensions permit this solution.

Moreover shorter machining operations can be
realized thanks to the reduced overall dimensions.
The profile is rounded in the middle of the dynamic lip
and it has two projections on the static lip.

This symmetric shape allows easier installation. The
special spring shaped profile ensures high flexibility
in the system even at low pressure.

Technical data

Pressure: <20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from -40° C up to +90° C

Fluids: air with or without lubrication, mineral
oils or grease
(see table 3, page 14)

Material

Standard polyurethane 90 Shore A.
Standard compound reference: BO
Alternative polyurethane 85 Shore A.
Alternative compound reference: AO

Assembling

It is important to remove flashes or cutting edges in
the housing to avoid damages. The bore must present
a lead-in chamfer.
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C ARTIC SEALS

SPS

1.6
3.2

gerundet
und poliert
rounded and
polished

N o © /\ \

N /

3.2
1.6

DH11 dh10 toll h1o d1 h E+0,2 ARTIKEL/ ITEM

12,0 7,0 0/-0.058 11,5 2,2 2,5 SPS 0120 0070 022 BO
16,0 9,0 0/-0.058 15,5 2,4 2,5 SPS 0160 0090 024 BO
20,0 13,0 0/-0.070 19,5 2,4 2,5 SPS 0200 0130 024 BO
25,0 18,0 0/-0.070 24,5 2,4 2,5 SPS 0250 0180 024 BO
28,0 21,0 0/-0.084 27,5 2,4 2,5 SPS 0280 0210 024 BO
30,0 21,0 0/-0.084 29,5 2,9 3,0 SPS 0300 0210 029 BO
32,0 23,0 0/-0.084 31,5 29 3,0 SPS 0320 0230 029 BO
35,0 26,0 0/-0.084 34,5 2,9 3,0 SPS 0350 0260 029 BO
40,0 31,0 0/-0.100 39,5 2,9 3,0 SPS 0400 0310 029 BO
45,0 36,0 0/-0.100 44,5 2,9 3,0 SPS 0450 0360 029 BO
50,0 41,0 0/-0.100 49,5 2,9 3,0 SPS 0500 0410 029 BO
60,0 48,0 0/-0.100 59,5 3,9 4,0 SPS 0600 0480 039 BO
63,0 51,0 0/-0.120 62,5 3,9 4,0 SPS 0630 0510 039 BO
70,0 58,0 0/-0.120 69,5 3,9 4,0 SPS 0700 0580 039 BO
80,0 68,0 0/-0.120 79,5 3,9 4,0 SPS 0800 0680 039 BO
100,0 88,0 0/-0.120 99,5 3,9 4,0 SPS 1000 0880 039 BO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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SPS/N

FEDERKOLBENDICHTUNG VOM TYP SPS/N

Beschreibung

Die Kolbendichtung vom Typ SPS/N wurde fur
die Anwendungen von pneumatischen Zylindern
konzipiert.

Wenn es der Raumbedarf erlaubt, kann sie auch
in pneumatischen Ventilen zum Einsatz kommen.
Die reduzierten Maf3e der Sitze erleichtern und
beschleunigen die Bearbeitungen. Das symmetrische
Profil erleichtert die Montage. Die spezielle
Federform gewahrleistet auch bei sehr niedrigen
Drucken Hochflexibilitat des Systems.

Technische Daten

Druck: <12 [bar]
Geschwindigkeit <1 [m/s]]
Temperatur: von -20°C bis +100°C fur

NBR-Mischung on -15°C bis
+150°C fur FKM-Mischung
geschmierte Luft, Mineralole
oder Fette

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flussigkeiten:

Material

Der Standardstoff ist NBR 80 Shore A. Auf Anfrage ist
FKM 75 Shore A anwendbar.

Standardstoffkode: N1

Montage

Alle Grate und scharfen Kanten entfernen, um eine
Dichtungsbeschadigung wahrend der Montage zu
vermeiden.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

SPS/N TYPE SPRING PISTON SEAL

Description

The SPS/N rod seal has been designed for pneumatic
cylinder applications.

SPS/N can be also used for pneumatic valves where
the overall dimensions permit this solution.
Moreover shorter machining operations can be
realized thanks to the reduced overall dimensions.
The profile is rounded in the middle of the dynamic lip
and it has two projections on the static lip.

This symmetric shape allows easier installation. The
special spring shaped profile ensures high flexibility
in the system even at low pressure.

Technical data

Pressure: <12 [bar]

Speed: <1 [m/s]]

Temperature: from - 30 °C to +100 °C mescola NBR

from -15 °C to +150 °C mescola FKM
Fluids: Lubricated air, grease and mineral oils
(see table 3, page 14)
Material

Standard material is NBR 80 Shore A.
On demand material FKM 75 Shore A
Standard compound reference: N1

Assembling

It is important to remove flashes or cutting edges in
the housing to avoid damages. The bore must resent
a lead-in chamfer.
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C ARTIC SEALS

SPS/N

h 0.6 h8-\
0.2 W 5-10
— — ,

gerundet
und poliert

1.6
0.8 >
f rounded and
polished

N J

3.2
1.6

Dh11 dn1o toll hio d1 h E+0,2 ARTIKEL/ ITEM

12,0 7,0 0/-0,058 11,5 2,20 2,50 SPS 0120 0070 022 N1
16,0 9,0 0/-0,058 15,5 2,40 2,50 SPS 0160 0090 024 N1
20,0 13,0 0/-0,070 19,5 2,40 2,50 SPS 0200 0130 024 N1
25,0 18,0 0/-0,070 24,5 2,40 2,50 SPS 0250 0180 024 N1
28,0 21,0 0/-0,084 27,5 2,40 2,50 SPS 0280 0210 024 N1
30,0 21,0 0/-0,084 29,5 2,90 3,00 SPS 0300 0210 029 N1
32,0 23,0 0/-0,084 31,5 2,90 3,00 SPS 0320 0230 029 N1
35,0 26,0 0/-0,084 34,5 2,90 3,00 SPS 0350 0260 029 N1
40,0 31,0 0/-0,100 39,5 2,90 3,00 SPS 0400 0310 029 N1
45,0 36,0 0/-0,100 44.5 2,90 3,00 SPS 0450 0360 029 N1
50,0 41,0 0/-0,100 49,5 2,90 3,00 SPS 0500 0410 029 N1
60,0 48,0 0/-0,100 59,5 3,90 4,00 SPS 0600 0480 039 N1
63,0 51,0 0/-0,120 62,5 3,90 4,00 SPS 0630 0510 039 N1
70,0 58,0 0/-0,120 69,5 3,90 4,00 SPS 0700 0580 039 N1
80,0 68,0 0/-0,120 79,5 3,90 4,00 SPS 0800 0680 039 N1
100,0 88,0 0/-0,120 99,5 3,90 4,00 SPS 1000 0830 039 N1
125,0 110,0 0/-0,120 124,5 4,90 5,00 SPS 1250 1100 049 N1

Anmerkung: Auf Anfrage kbnnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an

unsere technische Abteilung.
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Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.

=
%)
“
-
©
£
5
o
c
o

Profile - Einleitung - Stangendichtungen - Dampferdichtung - Kolbendichtungen - Fihrungsringe - Abstreifer - Dampferdichtungen
Profiles - Introduction - Rod seals - Cushioning seals - Piston seals - Wear rings - Wipers - Cushion Seals 295



296

Index Rod Seals  Piston Seals

PLF

KOLBENDICHTUNG VOM TYP PLF

Beschreibung

Beim Typ PLF “Pneumatic Low Friction” handelt es sich
um eine Dichtung fiir pneumatische, einfachwirkende
und doppelwirkende Kolben, die zur Reduzierung

der Reibung und des Kolbenraumbedarfes entwickelt
wurden. Das spezielle Profil nutzt den Luftdruck aus,
um die Radial- und Axialabdichtung zu gewahrleisten.
Sie ist sowohl fur niedrigen (0,20 Bar), als auch fur
hohen Druck (20 Bar) geeignet.

Sie vermeidet den Stick-Slip-Effekt beim Start

und wahrend alternierender Bewegungen. Dank

des speziellen Design wird der Verschlei3 auf Zeit
reduziert.

Technische Daten

Druck: <20 bar
Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von -40°C bis +90°C

Luft (mit oder ohne
Schmierung), Mineralcle
oder Fette.

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material
Standard: Polyurethan 85 Shore A
Stoffkode: AO

Montage

Die Montage erfolgt in einer geschlossenen Rille.

Alle Grate und scharfen Kanten entfernen, um eine
Dichtungsbeschadigung wahrend der Montage zu
vermeiden. Es wird empfohlen, sie vor der Montage mit
Mineralfett zu schmie ren. Eine Einfiihrschragkante auf
der Zylinderbuchse einsetzen.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

PISTON SEAL TYPE PLF

Description

The PLF seal “Pneumatic Low Friction” is a single or
double effect piston seal, created for Low Friction
Working and to have limited dimension of the groove.
The particular profile use air pressure, to seal both
axially and radially.

It can work at low pressure (0,20 Bar) and high
pressure (20 Bar).

No Stick-Slip is in the starting process or during the
reciprocating movement.

The particular profile grants reduced wearing over
time.

Technical data

Pressure: <20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from -40 °C to +90 °C

Fluids: air (lubricated or not), mineral-based
fluid and oil.
(see table 3, page 14)

Material

Standard: Polyurethane 85 Shore A
Material code: AO

Assembling

The assembling is in closed groove.

Avoid burrs which may damage the seal during the
assembling.

It is recommended to lubricate with mineral grease
before the assembling. The bore must present a lead-
in chamfer.

Pic.51:

1- Dichtlippen
2- Ausgleichsprofil
3- Druckerhaltungsnut

1- sealing lip

2- spacer stabilizer

3- maintaining pressure
sealing groove
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C ARTIC SEALS

PLF

©|N
—|
0.6 N
S,
I+
6)]
gerundet
und poliert
rounded an
polished
U
N ©
~ ™~
— _ (M) Tl O SRR W | § S [ I A I PR
DH11 dH10 toll hio d1 E+0,2 R ARTIKEL/ ITEM
20,0 13,0 0/-0,070 19,5 2,50 0,20 PLF 0200 0130 025 AO
25,0 18,0 0/-0,070 24,5 2,50 0,20 PLF 0250 0180 025 AO
32,0 23,0 0/-0,084 31,5 3,00 0,30 PLF 0320 0230 030 AO
40,0 31,0 0/-0,100 39,5 3,00 0,30 PLF 0400 0310 030 AO
50,0 41,0 0/-0,100 49,5 3,00 0,30 PLF 0500 0410 030 AO
63,0 51,0 0/-0,120 62,5 4,00 0,40 PLF 0630 0510 040 AO
70,0 58,0 0/-0,120 79,5 4,00 0,40 PLF 0700 0580 040 AO
80,0 68,0 0/-0,120 79,5 4,00 0,40 PLF 0800 0680 040 AO
100,0 88,0 0/-0,120 99,5 4,00 0,40 PLF 1000 0880 040 AO
125,0 110,0 0/-0,120 124,0 5,00 0,50 PLF 1250 1100 050 AO
Abb.52 - Pic.52:
NO PRESS.
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MPP

MONOBLOCKKOLBEN VOM TYP MPP

Beschreibung

Der Monoblockkolben vom Typ MPP wird aus NBR-
Nitrilgummi mit Harte 75 Shore A angefertigt, das
auf einem Metalleinsatz vulkanisiert wird. Er wird
normalerweise in den pneumatischen Anwendungen
von einfachwirkenden und doppelwirkenden Zylindern
eingesetzt. Das mit abgerundeten Kanten versehene
Profil verbessert die Gleitfahigkeit und vermeidet den
Stick-Slip-Effekt. Die Rille fuhrt das Schmiermittel
zwischen den Dichtlippen und gewdahrleistet

die Linearitat der Axialbewegung auf Zeit. Die
Distanzstiicke in der Gleitrichtung richten den Kolben
und die Buchse bei schweren Radialbelastungen

aus. Beide Innenseiten des Kolbens sind mit Rillen
versehen, die den Anlauf wahrend des Umschaltens
erleichtern.

Technische Daten

Druck: <20 bar
Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von -30°C bis +100°C

Luft (mit oder ohne
Schmierung), Fette, etc.
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Der angewendete Stoff ist eine Kombination von NBR-
Nitrilgummi 75 Shore A und einem Stahleinsatz.

Bei hohen Temperaturen ist auch eine FKM-Mischung
anstelle der NBR-Mischung anwendbar.

Montage
Alle Grate und scharfen Kanten beim Eingang

von Buchse-Zylinder entfernen, um eine
Dichtungsbeschadigung zu vermeiden. Es wird
empfohlen, den Kolben vor der Montage zu schmieren.
Eine Einfuhrschragkante auf der Zylinderbuchse
einsetzen.

Wichtig: Runde und entgratete
Unterlagscheibe notig

Abb. 53:

1 - Distanzstiicke zur Ausrichtung
2 - NBR 75 Sh A compound

3 - schmierfihrende Rille

4 - Metalleinsatz

5 - Radius

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wear Rings  Static Seals  Materials

MONO-BLOCK PISTON TYPE MPP

Description

The MPP type mono-block piston type MPP is made of NBR
nitrile rubber hardness 75 Shore A vulcanized on a metal
insert.

It is normally used in pneumatic applications, in single and
double effect cylinders. The profile, with rounded edges,
improves the sliding and avoids Stick-Slip. The groove
leads lubricant through the two sealing lips, ensuring the
axial movements linearity for long time.

The sliding direction spacers, self-align piston and sleeve
in case of heavy radial loads. The piston presents, on both
sides of the internal part, some grooves helping breakaway
during the first reverse gear.

Technical data

Pressure: <20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from - 30° C up to + 100° C

Fluids: air (lubricated or not), grase, etc.
(see table 3, page 14)

Material

The material used is a combination of nitrile rubber NBR 75
Shore A and steel insert. For high temperature application
we could also provide FKM compound.

Assembling
Remove sharp edges at the Bore-Cylinder entry to avoid
seal damages.

Grease the piston before installation.The bore must present
a lead-in chamfer.
Important: deburred and

rounded fixing washer is

recommended

Pic.53:

1 - aligning spacer

2 -NBR 75 Sh A compound
3 - ubricant groove

4 - metal insert

5 -radius
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C ARTIC SEALS

MPP

- C
EARI(J)I%SSENASCHMASCHINE
IN KONTAKT MIT NBR
L a o \ a )
Dh11 drs H H1 H2 C ARTIKEL/ ITEM
25,0 8,0 12,0 6,0 4,0 3,00 MPP 0250 0080 120 N2
32,0 8,0 15,0 6,0 4,0 3,00 MPP 0320 0080 150 N2
40,0 10,0 18,0 7,0 50 3,00 MPP 0400 0100 180 N2
50,0 10,0 18,0 7,0 5,0 4,00 MPP 0500 0100 180 N2
60,0 12,0 22,0 9,0 6,0 4,00 MPP 0600 0120 220 N2
63,0 12,0 22,0 9,0 6,0 4,00 MPP 0630 0120 220 N2
63,0 14,0 22,0 9,0 6,0 4,00 MPP 0630 0140 220 N2
63,0 16,0 22,0 9,0 6,0 4,00 MPP 0630 0160 220 N2
70,0 12,0 22,0 9,0 6,0 4,00 MPP 0700 0120 220 N2
75,0 12,0 25,0 9,0 6,0 4,50 MPP 0750 0120 250 N2
80,0 12,0 25,0 9,0 6,0 4,50 MPP 0800 0120 250 N2
80,0 14,0 25,0 9,0 6,0 4,50 MPP 0800 0140 250 N2
80,0 16,0 25,0 9,0 6,0 4,50 MPP 0800 0160 250 N2
80,0 18,0 25,0 9,0 6,0 4,50 MPP 0800 0180 250 N2
90,0 12,0 25,0 9,0 6,0 4,50 MPP 0900 0120 250 N2
95,0 12,0 25,0 9,0 6,0 4,50 MPP 0950 0120 250 N2
100,0 18,0 25,0 9,0 6,0 4,50 MPP 1000 0180 250 N2 <.
100,0 20,0 25,0 9,0 6,0 4,50 MPP 1000 0200 250 N2 =%
110,0 12,0 25,0 9,0 6,0 4,50 MPP 1100 0120 250 N2 g E
125,0 18,0 30,0 12,0 9,0 5,00 MPP 1250 0180 300 N2 § E
125,0 20,0 30,0 12,0 9,0 5,00 MPP 1250 0200 300 N2 a
160,0 20,0 30,0 14,0 12,0 6,00 MPP 1600 0200 300 N2
160,0 24,0 30,0 14,0 12,0 6,00 MPP 1600 0240 300 N2
200,0 20,0 30,0 14,0 12,0 6,00 MPP 2000 0200 300 N2
200,0 24,0 30,0 14,0 12,0 6,00 MPP 2000 0240 300 N2
250,0 30,0 35,0 18,0 16,0 6,00 MPP 2500 0300 35 N2
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MPC

KOMPLETTKOLBEN TYP MPC

Beschreibung

Der Typ MPC Komplettkolben ist ein aus einem
NBR mit 75 Shore A und einem Metalleinlegeteil
gefertigt. Der Kolben wird in der Regel fiir einfach

oder doppelt wirkende Pneumatikzylinder verwendet.

Die gerundeten Dichtlippen verbessern die
Laufeigenschaften und vermeiden das Ruckgleiten
(Stick-Slip). Die Nut zwischen den beiden Dichtlippen
als Depot sichert eine gute, lineare Bewegung fir
eine lange Zeit. Die Elastomerbacken des MPC sind
axial breiter als die Breite der Dichtlippen und
dienen als Dampfung fur beide Hubrichtungen.

Die eingearbeiteten Nuten reduzieren das
Losbrechmoment nach langerem Stillstand.

Technische Daten

Druck: <20 bar
Geschwindigkeit: <1m/s
Temperatur: -30 °C bis + 100 °C.
Medien: Luft (geolt oder trocken),

Fette (Seite 12, Tab. 3)
Material

Die Materialkombination besteht aus einer
Stahleinlage und einem NBR mit 75 Shore A. Fir
hohere Temperaturen kann das NBR mit einem FKM-
Werkstoff ausgetauscht werden.

Montage

Um Beschadigungen beim Montieren des Kolbens in
das Zylinderrohr zu vermeiden, dirfen keine scharfe
Grate oder Kanten vorhanden sein. Das Zylinderrohr
muss eine Einfilhrschrdge haben. Das Fetten des
Komplettkolbens erleichtert die Montage.

Achtung: zur Fixierung ist eine Sicherungsscheibe
notig

Abb.54:

1 - Ausrichtungsnut
2 - Dampfung

3 - Metalleinlage

4 - Abrundung

o

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

SHORT MONO-BLOCK PISTON TYPE MPC

Description

The MPC type short mono-block piston type MPC
is made of NBR nitrile rubber hardness 75 Shore A
vulcanized on a metal insert.

Itis normally used in pneumatic applications, in single
and double effect cylinders. The profile with rounded
edges improves the sliding and avoids Stick-Slip. The
groove through the two sealing lips born as a spacer,
ensuries the axial movements linearity for long time.

The internal part of the piston is larger than the lips
and its function is cushioning and presents, on both
sides, some grooves helping breakaway during the
first reverse gear.

Technical data

Pressure: <20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from - 30° C up to + 100° C

Fluids: air (lubricated or not), grase, etc.
(see table 3, page 14)

Material

The material used is a combination of nitrile rubber
NBR 75 Shore A and steel insert. For high temperature
application we could also provide FKM compound.

Assembling

Remove sharp edges at the Bore-Cylinder entry to
avoid seal damages.

Grease the piston before installation.The bore must
present a lead-in chamfer.

Important: fixing washer is recommended

Pic.54:
1-aligning spacer
2 - cushioning

3 - metal insert

4 - radius
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Wipers

Wear Rings

MPC

Static Seals

Materials

a

ARTIC SEALS

o
_ (Ir’o
\ [a] o Li—‘ kel [m] )
D11 dfg H H1 H2 C ARTIKEL/ ITEM

8,0 3,0 4,2 2,1 1,8 3,00 MPC 0080 0030 042 N2
10,0 3,0 4,2 5,2 1,8 3,00 MPC 0100 0030 042 N2
12,0 4,5 5,2 6,2 2,3 3,00 MPC 0120 0045 052 N2
16,0 4,5 5,7 6,7 2,3 4,00 MPC 0160 0045 057 N2
20,0 6,0 6,7 7,7 2,8 4,00 MPC 0200 0060 067 N2
25,0 7,0 8,0 9,0 3,3 4,00 MPC 0250 0070 080 N2
32,0 8,0 8,0 9,0 4,5 4,00 MPC 0320 0080 080 N2
35,0 10,0 8,5 10,0 4,5 4,00 MPC 0350 0100 085 N2
40,0 10,0 8,5 10,0 4,5 4,00 MPC 0400 0100 085 N2
50,0 10,0 8,5 10,0 4,5 4,00 MPC 0500 0100 085 N2
63,0 16,0 9,5 12,0 5,5 4,50 MPC 0630 0160 095 N2
80,0 16,0 9,5 12,0 55 4,50 MPC 0800 0160 095 N2
100,0 16,0 12,5 15,0 8,5 4,50 MPC 1000 0160 125 N2

NB: Kontingent D1 auf Anfrage (wenden Sie sich an das technische Bro)

NB: dimension D1 on request (contact technical department)

Profile

- Einleitung - Stangendichtungen - Dampferdichtung - Kolbendichtungen - Fiihrungsringe - Abstreifer - Dampferdichtungen

Profiles - Introduction - Rod seals

- Cushioning seals

- Piston seals

- Wear rings - Wipers - Cushion Seals
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PSN

KOLBENDICHTUNG VOM TYP PSN

Beschreibung

Die Kolbendichtung vom Typ PSN wurde sowohl fir
pneumatische, als auch fiur hydraulische Anwendungen
konzipiert.

Dank ihrer Elastizitat kann sie auch auf
Monoblockkolben montiert werden.

Diese Dichtung zeigt die auRergewshnliche Glattheit
auf, die die Anwendung auch mit Flissigkeiten mit
geringer Schmierfahigkeit wie Luft und Wasser erlaubt.
Zahlreiche Tests haben zu positiven Ergebnissen im
Bereich der Profilextrusion geftihrt, die auch im Fall

eines DurchflieRens der Dichtung tber die Ablaufldécher

beseitigt wird.

Technische Daten

Druck: <250 bar
Geschwindigkeit: <4 m/s
Temperatur: von -30°C bis +110°C

Luft (mit oder ohne
Schmierung)
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material

Der fur das Dichtelement angewendete Stoff ist ein
technisches Polymere mit hohem E-Modul. Was das
Energetisationselement betrifft, wird ein O-Ring
aus NBR 75 Shore A angewendet. Alternativ kann
bronzegefiilltes PTFE fiur die Dichtung und

O-Ringe aus HNBR oder FKM fir die
Energetisationselemente angewendet werden.

Montage

Elastische Montage in einer Ringrille.

Grat und scharfe Kanten entfernen und die Dichtung
vor der Montage mit Fett schmieren.

Eine Einfihrschragkante auf der Zylinderbuchse
einsetzen.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

PSN TYPE PISTON SEAL

Description

The PSN type piston seal has been designed for both
pneumatic and hydraulic applications.

It can also be assembled on monoblock piston type,
thanks to its elasticity.

The main characteristic is an exceptional smoothness
allowing the use of this seal even with low lubricating
fluids such as air and water.

Many tests have given positive results as regards
the absence of extrusion of the profile even with
the passage of the seal on the drainage holes of the
system.

Technical data

Pressure: from 1 up to 20 bar

Speed: <4 m/s

Temperature: from - 30° Cup to + 120° C

Fluids : air (lubricated and not)
(see table 3, page 14)

Material

The material of the sealing element is a polymer with
high elasticity, while O-ring in NBR 70 Shore A is used
for the energizing element. Alternative material PTFE
filled carbon-graphite could be use for sealing, while
materials such as HNBR or FKM could be used for the
O-Ring energizing element.

Standard compound reference: RN

Assembling

Installation in elastic mode in anular housing.
Remove the machining burrs and lubricate the seal
with grease. The bore must present a lead-in chamfer.
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C ARTIC SEALS

PSN

R1 max 0,3
04
% R /\5
16 f
o/

gerundet

und poliert

rounded and

polished

O o

NS J
DHo dno Ei02 O-Ring C ARTIKEL/ ITEM DHo dho Ei02 O-Ring C ARTIKEL/ ITEM
20,00 13,80 3,0 615 50 [PSN 0200 0138 030 RN 65,00 53,30 6,0 329 50 |PSN 0650 0533 060 RN
22,00 15,80 3,0 616 50 |[PSN 0220 0158 030 RN 70,00 58,40 6,0 331 50 |PSN 0700 0584 060 RN
25,00 18,80 3,0 617 50 [PSN 0250 0188 030 RN 75,00 62,90 6,0 332 50 |PSN 0750 0629 060 RN
28,00 20,00 4,0 210 50 |PSN 0280 0200 040 RN 80,00 68,00 6,0 334 50 |PSN 0800 0680 060 RN
30,00 22,00 4,0 211 50 |PSN 0300 0220 040 RN 85,00 72,90 6,0 336 50 |PSN 0850 0729 050 RN
32,00 24,00 4,0 213 50 |PSN 0320 0240 040 RN 90,00 78,00 6,0 337 50 |PSN 0900 0780 060 RN
35,00 27,00 4,0 215 50 |[PSN 0350 0270 040 RN 95,00 82,90 6,0 339 50 |PSN 0950 0829 060 RN
36,00 28,00 4,0 215 50 |[PSN 0360 0280 040 RN 100,00 88,00 6,0 340 50 |PSN 1000 0880 060 RN
38,00 30,00 4,0 216 50 [PSN 0380 0300 040 RN 110,00 97,90 6,0 343 7,0 |PSN 1100 0979 060 RN
40,00 32,00 4,0 218 50 |PSN 0400 0320 040 RN 120,00 107,90 6,0 346 7,0 |PSN 1200 1079 060 RN
42,00 34,00 4,0 218 50 |PSN 0420 0340 040 RN 125,00 112,50 6,0 348 7,0 |PSN 1250 1125 060 RN
45,00 37,00 4,0 221 50 |PSN 0450 0370 040 RN 130,00 117,50 6,0 349 7,0 |PSN 1300 1175 060 RN
48,00 40,00 4,0 222 50 |[PSN 0480 0400 040 RN 140,00 124,50 8,0 428 7,0 |[PSN 1400 1245 080 RN
50,00 38,30 6,0 325 50 [PSN 0500 0383 060 RN 160,00 144,20 8,0 434 7,0 |PSN 1600 1442 080 RN
55,00 43,50 6,0 326 5,0 |PSN 0550 0435 060 RN 180,00 163,70 8,0 874 7,0 |PSN 1800 1637 080 RN
56,00 44,30 6,0 327 50 |PSN 0560 0443 060 RN 200,00 183,70 8,0 880 7,0 |PSN 2000 1837 080 RN
60,00 48,30 6,0 328 50 |PSN 060 0483 060 RN 250,00 233,70 8,0 447 10,0 |PSN 2500 2337 080 RN
63,00 51,30 6,0 329 50 |PSN 0630 0513 060 RN

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
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Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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ISA

STANGENFUHRUNGSBANDER VOM TYP

Beschreibung

Die Fihrungsbander vom Typ ISA werden
angewendet, um den direkten Kontakt zwischen
Stange und Kopf, Kolben und Buchse in den
pneumatischen Zylindern zu vermeiden, die

meist aus Aluminium angefertigt sind. Sie dienen
auch dazu, die Fihrung des ganzen Systems zu
gewdhrleisten. Diese Fiihrungsbdnder werden aus
einem gesenkgeschmiedeten, nicht-scheuernden,
selbstschmierenden Material angefertigt, das

Wipers

besonders konzipiert wurde, um die Linearbewegung
zu verbessern. Das Profil ist mit Schragen auf beiden

Seiten versehen, die die Montage der Stange und
des Kolbens erleichtern.

Technische Daten

Geschwindigkeit: <1m/s
Temperatur: von -40°C bis +115°C
Material

Nicht-scheuerndes, modifiziertes Polyacetalharz
mit speziellen Zusatzstoffen, die die Gleitfahigkeit
verbessern.

Standardstoffkode: R3

Vorteile

e Finanzieller Vorteil

e Niedriger Stick-Slip-Effekt

e Guter Druckverformungsrest

Montage
Die Fiihrungen sind geschnitten, was die Montage
erleichtert.

Anmerkung: Technischer Abschnitt fir Fihrungen,
Seite 138

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wear Rings  Static Seals  Materials

ISA TYPE ROD GUIDE RING

Description

The ISA rod guide ring type is used to avoid direct
contact between cylinder head and rod, and between
piston and sleeve, since they are mainly made of
aluminium. It’s also used to lead all the system.

The guide rings are moulded in non-abrasive and self-
lubricant material, especially studied to improve the
linear sliding.

The profile presents chamfers both sides for easier
installation of rod and piston.

Technical data
Speed: <1m/s
Temperature: from - 40° Cup to + 115° C

Material

Non abrasive modified Polyacetalic resin with
additives improving the sliding.

Standard compound reference: R3

Advantages

e excellent price/performance ratio
e low stick-slip effect

e good compressive strength.

Assembling
The assembling can be easily done since the wear

ring is cut.

Note: wear rings technical section p.158
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C ARTIC SEALS

ISA

gerundet und poliert
AN © -
o~ rounded and polished

S

>
N\a=
Q‘b

0.4 ) N

oy
 Z ( 2
\

<%Bo

N J

dro  Dyy toll w7 Eio,2 ARTIKEL/ ITEM dio  Dn7 toll w7 E+o.2 ARTIKEL/ ITEM

80 111 +0.018/0 2,5 ISA° 0080 0111 025 R3 28,0 311 +0.025/0 4,0 ISA- 0280 0311 040 R3
10,0 131 +0.018/0 2,5 ISA° 0100 0131 025 R3 30,0 33,0 +0.025/0 5,6 ISA- 0300 0330 056 R3
10,0 131 +0.018/0 4,0 ISA° 0100 0131 040 R3 30,0 33,8  +0.025/0 5,6 ISA- 0300 0338 056 R3
12,0 151 +0.018/0 4,0 ISA 0120 0151 040 R3 30,0 33,1  +0.025/0 4,0 ISA° 0300 0331 040 R3
12,0 16,0  +0.018/0 9,7 ISA 0120 0160 097 R3 32,0 351  +0.025/0 4,0 ISA° 0320 0351 040 R3
14,0 171 +0.018/0 4,0 ISA 0140 0171 040 R3 350 381  +0.025/0 4,0 ISA 0350 0381 040 R3
14,0 18,0  +0.018/0 9,7 ISA 0140 0180 097 R3 36,0 39,1  +0.025/0 4,0 ISA- 0360 0391 040 R3
15,0 18,1 +0.021/0 4,0 ISA° 0150 0181 040 R3 40,0 43,1  +0.025/0 4,0 ISA 0400 0431 040 R3
16,0 191 +0.021/0 4,0 ISA 0160 0191 040 R3 50,0 53,1  +0.030/0 4,0 ISA~ 0500 0531 040 R3
16,0 20,0  +0.021/0 9,7 ISA 0160 0200 097 R3 551 57,9  +0.030/0 4,0 ISA 0551 0579 040 R3
17,0 20,1  +0.021/0 4,0 ISA- 0170 0201 040 R3 68,0 71,0 +0.030/0 4,0 ISA- 0680 0710 040 R3
180 22,0 +0.021/0 9,7 ISA 0180 0220 097 R3

20,0 23,1  +0.021/0 4,0 ISA° 0200 0231 040 R3

22,0 251  +0.021/0 4,0 ISA° 0220 0251 040 R3

250 281  +0.021/0 4,0 ISA° 0250 0281 040 R3

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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ESA

KOLBENFUHRUNGSRING TYP ESA

Beschreibung

Die Fihrungsbander vom Typ ESA werden
angewendet, um den direkten Kontakt zwischen
Stange und Kopf, Kolben und Buchse in den
pneumatischen Zylindern zu vermeiden, die
meist aus Aluminium angefertigt sind. Sie dienen
auch dazu, die Fihrung des ganzen Systems zu
gewdhrleisten.

Diese Fiihrungsbander werden aus einem
gesenkgeschmiedeten, nicht-scheuernden,
selbstschmierenden Material angefertigt, das

Wipers

besonders konzipiert wurde, um die Linearbewegung
zu verbessern. Das Profil ist mit Schrdagen auf beiden

Seiten versehen, die die Montage der Stange und
des Kolbens erleichtern

Technische Daten
Geschwindigkeit:
Temperatur:

<0,8 m/s
von-- 40°C bis +115° C

Material

Nicht-scheuerndes, modifiziertes Polyacetalharz
mit speziellen Zusatzstoffen, die die Gleitfahigkeit
verbessern.

Standardstoffkode: R3

Vorteile

e Finanzieller Vorteil

e Niedriger Stick-Slip-Effekt

e Guter Druckverformungsrest

Montage
Die Fiihrungen sind geschnitten, was die Montage
erleichtert.

Anmerkung: Technischer Abschnitt fir Fihrungen,
Seite 138

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wear Rings  Static Seals  Materials

ESA TYPE PISTON GUIDE RING

Description

The ESA rod guide ring type is used to avoid direct
contact between cylinder head and rod, and between
piston and sleeve, since they are mainly made of

aluminium. It’s also used to lead all the system.

The guide rings are moulded in non-abrasive and self-
lubricant material, especially studied to improve the

linear sliding.

The profile presents chamfers both sides for easier

installation of rod and piston.

Technical data
Speed: <1m/s
Temperature: from - 40° Cup to + 115° C

Material
Non abrasive modified Polyacetalic
additives improving the sliding.

resin
Standard compound reference: R3

Advantages

e excellent price/performance ratio

e low stick-slip effect

e good compressive strength.

Assembling

with

The assembling can be easily done since the wear

ring is cut.

Note: wear rings technical section p.158
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C ARTIC SEALS

ESA ﬁ%

E C gerundet und poliert

rounded and polished

08,

/ AN

| A
N7 ~N© P
S m:D 2,
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/18
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oF ogz'

DH11 dny toll hy Eio0,2 ARTIKEL/ ITEM

8,0 4,9 0/-0.012 2,5 ESA 0080 0049 025 R3

10,0 6,9 0/-0.015 2,5 ESA 0100 0069 025 R3

10,0 6,9 0/-0.015 4,0 ESA 0100 0069 040 R3

12,0 8,9 0/-0.015 4,0 ESA 0120 0089 040 R3

14,0 10,9 0/-0.018 4,0 ESA 0140 0109 040 R3

15,0 11,9 0/-0.018 4,0 ESA 0150 0119 040 R3

16,0 12,9 0/-0.018 4,0 ESA 0160 0129 040 R3

16,0 12,0 0/-0.018 9,7 ESA 0160 0120 097 R3

18,0 14,9 0/-0.018 4,0 ESA 0180 0149 040 R3

20,0 16,0 0/-0.018 8,2 ESA 0200 0160 082 R3

20,0 16,0 0/-0.018 9.7 ESA 0200 0160 097 R3

20,0 16,9 0/-0.018 4,0 ESA 0200 0169 040 R3

21,0 17,0 0/-0.018 8,2 ESA 0210 0170 082 R3

22,0 18,0 0/-0.018 9,7 ESA 0220 0180 097 R3

25,0 21,0 0/-0.021 8,2 ESA 0250 0210 082 R3

25,0 21,9 0/-0.021 4,0 ESA 0250 0219 040 R3

26,0 22,0 0/-0.021 8,2 ESA 0260 0220 082 R3 = )
30,0 25,8 0/-0.021 5,0 ESA 0300 0258 050 R3 2 ®
30,0 26,0 0/-0.021 5,0 ESA 0300 0260 050 R3 g E
30,0 26,0 0/-0.021 8,2 ESA 0300 0260 082 R3 § E
30,0 27,0 0/-0.021 2 ESA 0300 0270 042 R3 o
32,0 26,1 0/-0.021 5,0 ESA 0320 0261 050 R3

32,0 28,0 0/-0.021 5,0 ESA 0320 0280 050 R3

32,0 28,0 0/-0.021 8,2 ESA 0320 0280 082 R3

Profile - Einleitung - Stangendichtungen - Dampferdichtung - Kolbendichtungen - Fihrungsringe - Abstreifer - Dampferdichtungen
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ESA

DH11 dnhz toll hy E.o,2 ARTIKEL/ ITEM

32,0 28,9 0/-0.021 4,0 ESA 0320 0289 040 R3
35,0 31,0 0/-0.025 8,2 ESA 0350 0310 082 R3
40,0 36,0 0/-0.025 5,0 ESA 0400 0360 050 R3
40,0 36,0 0/-0.025 8,2 ESA 0400 0360 082 R3
40,0 37,0 0/-0.025 12,0 ESA 0400 0370 120 R3
45,0 41,0 0/-0.025 10,2 ESA 0450 0410 102 R3
50,0 46,0 0/-0.025 5,2 ESA 0500 0460 052 R3
50,0 46,0 0/-0.025 10,2 ESA 0500 0460 102 R3
50,0 47,0 0/-0.025 3,2 ESA 0500 0470 032 R3
50,0 47,0 0/-0.025 12,0 ESA 0500 0470 120 R3
55,0 51,0 0/-0.030 10,2 ESA 0550 0510 102 R3
58,0 54,0 0/-0.030 10,2 ESA 0580 0540 102 R3
60,0 56,0 0/-0.030 10,2 ESA 0600 0560 102 R3
63,0 58,0 0/-0.030 4,2 ESA 0630 0580 042 R3
63,0 59,0 0/-0.030 10,2 ESA 0630 0590 102 R3
63,0 60,0 0/-0.030 3,2 ESA 0630 0600 032 R3
63,0 60,0 0/-0.030 12,0 ESA 0630 0600 120 R3
65,0 61,0 0/-0.030 10,2 ESA 0650 0610 102 R3
70,0 66,0 0/-0.030 10,2 ESA 0700 0660 102 R3
75,0 71,0 0/-0.030 15,2 ESA 0750 0710 152 R3
80,0 76,0 0/-0.030 10,2 ESA 0800 0760 102 R3
80,0 76,0 0/-0.030 15,2 ESA 0800 0760 152 R3
80,0 77,0 0/-0.030 12,0 ESA 0800 0770 120 R3
85,0 81,0 0/-0.035 15,2 ESA 0850 0810 152 R3
90,0 86,0 0/-0.035 15,2 ESA 0900 0860 152 R3
95,0 91,0 0/-0.035 15,2 ESA 0950 0910 152 R3
100,0 96,0 0/-0.035 10,2 ESA 1000 0960 102 R3
100,0 96,0 0/-0.035 15,2 ESA 1000 0960 152 R3
105,0 101,0 0/-0.035 20,3 ESA 1050 1010 203 R3
110,0 106,0 0/-0.035 20,3 ESA 1100 1060 203 R3
115,0 111,0 0/-0.035 20,3 ESA 1150 1110 203 R3
120,0 116,0 0/-0.035 20,3 ESA 1200 1160 203 R3
125,0 121,0 0/-0.040 15,2 ESA 1250 1210 152 R3
125,0 121,0 0/-0.040 20,3 ESA 1250 1210 203 R3
130,0 126,0 0/-0.040 20,3 ESA 1300 1260 203 R3
135,0 131,0 0/-0.040 20,3 ESA 1350 1310 203 R3
140,0 136,0 0/-0.040 20,3 ESA 1400 1360 203 R3
150,0 146,0 0/-0.040 25,4 ESA 1500 1460 254 R3
160,0 155,0 0/-0.040 56 ESA 1600 1550 056 R3
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C ARTIC SEALS

ESA

DH11 dnhz toll hy E.o,2 ARTIKEL/ ITEM

160,0 155,0 0/-0.040 15,0 ESA 1600 1550 150 R3
160,0 156,0 0/-0.040 15,2 ESA 1600 1560 152 R3
160,0 157,0 0/-0.040 5,6 ESA 1600 1570 056 R3
180,0 176,0 0/-0.040 25,4 ESA 1800 1760 254 R3
200,0 195,0 0/-0.046 15,0 ESA 2000 1950 150 R3
200,0 196,0 0/-0.046 20,3 ESA 2000 1960 203 R3
200,0 196,0 0/-0.046 25,4 ESA 2000 1960 254 R3
220,0 216,0 0/-0.046 30,5 ESA 2200 2160 305 R3
250,0 245,0 0/-0.046 20,0 ESA 2500 2450 200 R3
250,0 246,0 0/-0.046 20,3 ESA 2500 2460 203 R3
250,0 246,0 0/-0.046 30,5 ESA 2500 2460 305 R3

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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NG

]

FUHRUNGBAND AUS PTFE VOM TYP NG

Beschreibung

Die Fiihrungsbander aus carbongraphitgeftlltem
Polytetrafluoroethylen vom Typ NG kommen in Rollen,
aus denen Fihrungen erhalten werden konnen, die mit
denen aus thermoplastischem Material austauschbar
sind. Sie sind sowohl fir Stangen als auch fur Kolben
geeignet.

Dank ihrer Haupteigenschaften, und zwar
Dickengenauigkeit, niedrige Reibung und
Chemikalienbestandigkeit sind sie mit mehreren
Flissigkeiten kompatibel.

Sie sind mit oder ohne Einfihrschragkanten verfigbar

Technische Daten
Geschwindigkeit:
Temperatur:

<15 m/s

von -50°C bis +160°C, mit
Spitzen bis 200°C.

die Chemikalienbestandigkeit
erlaubt mehrere Flissigkeiten
(siehe Tabelle 3, Seite 16)

Flissigkeiten:

Material

Der angewendete Stoff ist carbongraphitgefilltes
Polytetrafluoroethylen (PTFE).

Stoffkode: TC LCG3030

Montage
Die Fiihrungen sind geschnitten, was die Montage
erleichtert.

Anmerkung: Technischer Abschnitt fir Fihrungen,
Seite 158

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

NG TYPE PTFE WEAR TAPE

Description

NG carbon-graphite filled PTFE tape is supplied in
rolls.

ilt s possible to obtain interchangeable guides to
replace thermoplastic material, by cutting them in the
desired length.

They can be used for rods or pistons.

Thanks to the properties (thickness accuracy, low
friction and chemical resistance) are compatible with
many fluids.

They can be with or without chamfers.

Technical data

Speed: <15 m/s
Temperature: from -50°C to +160°C peaks
up to 200°C.
Fluidi: many fluids as a
material with high chemical
inertia
(see table 3, page 16)
Material

The material is carbon-graphite filled PTFE.
Compound reference: TC

Assembling
The assembling can be easily done since the wear
ring is cut.

Note: wear rings technical section p.158
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8-20 d+2s 3,20 1,50 1,0-2,0
15-35 d+2s 4,20 1,50 2,00 1,0-2,0
15-75 d+2s 5,60 1,50 2,00 2,50 1,5-3,5
20-75 d+2s 6,30 1,50 2,00 2,50 1,5-3,5
30-250 d+2s 8,10 1,50 2,00 2,50 2,0-5,0
35-300 d+2s 9,70 1,50 2,00 2,50 3,00 2,0-6,0
120-400 d+2s 15,00 1,50 2,00 2,50 3,00 4,0-8,0
200-900 d+2s 20,00 1,50 2,00 2,50 3,00 4,5-8,0
300-900 d+2s 25,00 2,00 2,50 3,00 6,0-8,0
300-900 d+2s 30,00 2,00 2,50 3,00 6,0-10,0
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Rod Seals  Piston Seals

LWA

LEICHTER ABSTREIFER VOM TYP LWA

Beschreibung

Der leichte Abstreifer vom Typ LWA wurde konzipiert,
um die Kugelbuchsen in den Filhrungssystemen

zu reinigen. Die Innenseite wird in Kontakt mit
inneneinsatzgeharteten oder innengeschliffenen
Wellen montiert.

Er wird bei der AuBenseite auf dem
Aufendurchmesser der Buchse aufgenommen

und die Kupplung wird durch eine Rille (dhnlich

der von einem Seeger-Ring fur AuReneinsatze)
gewdhrleistet, wo der Abstreiferabsatz eingesetzt
wird. Dank der leichten mechanischen Bearbeitung
und des Mindestraumbedarfs des Abstreifers, kann
der Anwendungsbereich auch pneumatische Zylinder
umfassen.

Die sehr flexible Abstreiflippe beeintrachtigt die
Gleitfahigkeit des Fihrungssystems nicht.

Technische Daten

Geschwindigkeit: <4 m/s
Temperatur: von -40°C bis +90°C
Material

Dank seiner Hochflexibilitat besitzt unser
Polyurethan eine sehr gute Reibungsbestandigkeit
und Bestbestdndigkeit gegeniiber niedrigen
Temperaturen. Standardstoff ist Polyurethan 90
Shore A. Standardstoffkode: BO

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Abstreifersitz
entfernen.

Es wird empfohlen das System zu schmieren. Eine
Einfihrschragkante auf der Stange einsetzen.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

LWA TYPE LIGHT WIPER

Description

The LWA type light wiper is designed for the ball-
bushings cleaning in the guide systems.

The internal part is in contact with hardened or
ground shafts. The external part is located in the
outside diameter of the bushing and the hanging is
ensured by a groove (similar to a circlip for external
use) where the wiper step is inserted.

The field of applications has been enlarged to the
pneumatic cylinders thanks to the very simple
mechanical execution and the reduced overall
dimensions.

The highly flexible wiper lip does not interfere with

the sliding of the guide system.

Technical data
Speed: <4 m/s
Temperature: from - 40° C up to + 90° C

Material

Very resistant to wearing polyurethane 90 Shore A,
excellent at low temperature due to its high flexibility.
Standard compound reference: BO

Assembling

Remove cutting edges and flashes in the scraper
housing.

We recommend greasing the system.

The rod must have a lead-in chamfer.
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LWA
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dfo D11 toll H11 h Eq a E ARTIKEL/ ITEM
6,0 12,0 +0.110/-0 4,5 3,0 13 1,6 LWA 0060 0120 045 BO
8,0 15,0 +0.110/-0 4,5 3,0 13 1,6 LWA 0080 0150 045 BO
10,0 17,0 +0.110/-0 4,5 3,0 13 1,6 LWA 0100 0170 045 BO
12,0 19,0 +0.130/-0 4,5 3,0 13 1,6 LWA 0120 0190 045 BO
14,0 21,0 +0.130/-0 4,5 3,0 13 1,6 LWA 0140 0210 045 BO
16,0 24,0 +0.130/-0 4,5 3,0 13 1,6 LWA 0160 0240 045 BO
18,0 23,5 +0.130/-0 4,5 3,0 13 1,6 LWA 0180 0235 045 BO
20,0 28,0 +0.130/-0 4,5 3,0 13 1,6 LWA 0200 0280 045 BO
25,0 35,0 +0.160/-0 4,5 3,0 15 1,6 LWA 0250 0350 045 BO
30,0 40,0 +0.160/-0 4,5 3,0 2,0 1,6 LWA 0300 0400 045 BO
40,0 52,0 +0.190/-0 4,5 3,0 2,0 1,6 LWA 0400 0520 045 BO
50,0 62,0 +0.190/-0 4,5 3,0 2,0 1,6 LWA 0500 0620 045 BO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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Rod Seals  Piston Seals

BWA

BIDIREKTIONALER ABSTREIFER VOM TYP
BWA

Beschreibung
Das Dichtungselement vom Typ BWA kombiniert ein

mit asymmetrischen Lippen versehenes Dichtungsprofil

mit einem Abstreifer.

Es wird in einem Einzelsitz aufgenommen, also bietet
es mehrere Vorteile, darunter:

e reduzierter Raumbedarf

e verkirzte Sitzbearbeitungszeit.

Technische Daten

Druck: <20 bar
Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von -40°C bis +90°C

Flissigkeiten: Luft mit oder ohne
Schmierung,
Mineralole oder Fette

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Standardpolyurethan 90 Shore A.
Standardstoffkode: BO
Andernfalls, Polyurethane 85 Shore
Stoffkode: AO

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Abstreifersitz
entfernen, um die Betriebsdauer des Abstreifers nicht
zu beeintrachtigen

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

BWA TYPE BI-DIRECTIONAL WIPER

Description

The BWA sealing part combines an asymmetrical lip
seal profile with a wiper.

Since it is installed in a single groove, the BWA seal
presents advantages:
dimensions and faster construction of the groove.

some reduced overall

Technical data

Pressure: <20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from - 40° C up to + 90° C

Fluids: air with or without lubrication, mineral
oils or grease
(see table 3, page 14)

Material

Standard polyurethane 90 Shore A.
Standard compound reference: BO
Alternative polyurethane 85 Shore A.
Alternative compound reference: AO

Assembling

Remove cutting edges and/or flashes from the
housing where the wiper has to be installed in order
to minimise seal wearing during operation.
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dfo Dnio TollH1IO D1 h Eiop2 ARTIKEL/ ITEM dfo Dnio Toll H1IO D1 h Eio2 ARTIKEL/ ITEM
3,0 88 +0.058/0 50 40 45 |BWA 0030 0088 040 BO 18,0 28,0 +0.084/0 22,0 50 6,0 BWA 0180 0280 050 BO
40 7,0 +0.058/0 6,0 22 2,7 |[BWA 0040 0070 022 BO 20,0 250 +0.084/0 21,9 3,6 4,0 |BWA 0200 0250 036 BO
40 88 +0.058/0 54 40 45 |[BWA 0040 0088 040 BO 20,0 26,0 +0.084/0 22,5 3,6 4,0 |BWA 0200 0260 036 BO
50 80 +0.058/0 6,2 2,2 2,7 |BWA 0050 0080 022 BO 20,0 30,0 +0.084/0 24,0 6,0 7,0 |BWA 0200 0300 060 BO
6,0 9,0 +0.070/0 7,2 22 2,7 |BWA 0060 0090 022 BO 22,0 27,0 +0.084/0 23,9 3,6 4,0 |BWA 0220 0270 036 BO
6,0 10,8 +0.070/0 8,0 4,0 4,5 |BWA 0060 0108 040 BO 22,0 28,0 +0.084/0 245 3,6 4,0 |BWA 0220 0280 036 BO
8,0 11,5 +0.070/0 92 2,5 3,0 |[BWA 0080 0115 025 BO 22,0 32,0 +0.084/0 26,0 6,0 7,0 |BWA 0220 0320 060 BO
80 12,8 +0.070/0 10,0 4,0 45 |[BWA 0080 0128 040 BO 25,0 30,0 +0.084/0 26,9 3,6 4,0 |BWA 0250 0300 036 BO
8,0 14,0 +0.070/0 11,0 4,0 45 [BWA 0080 0140 040 BO 25,0 31,0 +0.100/0 27,5 3,6 4,0 |BWA 0250 0310 036 BO
10,0 14,0 +0.070/0 11,4 2,8 3,2 |[BWA 0100 0140 028 BO 25,0 350 +0.100/0 29,0 6,0 7,0 |BWA 0250 0350 060 BO
10,0 16,0 +0.070/0 12,5 3,6 4,0 |[BWA 0100 0160 036 BO 28,0 38,0 +0.100/0 32,0 6,0 7,0 |BWA 0280 0380 060 BO
10,0 16,8 +0.070/0 13,0 4,0 45 |[BWA 0100 0168 040 BO 30,0 355 +0.100/0 32,1 3,9 45 |BWA 0300 0355 039 BO
10,0 18,0 +0.070/0 14,0 4,5 50 |[BWA 0100 0180 045 BO 30,0 38,0 +0.100/0 33,0 45 50 |BWA 0300 0380 045 BO
12,0 16,5 +0.070/0 13,7 3,2 3,7 [BWA 0120 0165 032 BO 30,0 40,0 +0.100/0 34,0 6,0 7,0 |BWA 0300 0400 060 BO
12,0 18,0 +0.070/0 14,5 3,6 4,0 |[BWA 0120 0180 036 BO 32,0 37,5 +0.100/0 341 3,9 45 |BWA 0320 0375 039 BO
12,0 20,0 +0.084/0 16,0 3,2 3,7 |BWA 0120 0200 032 BO 32,0 40,0 +0.100/0 35,0 4,5 50 [BWA 0320 0400 045 BO
12,0 20,0 +0.084/0 16,0 4,5 50 [BWA 0120 0200 045 BO 32,0 42,0 +0.100/0 36,0 6,0 7,0 |BWA 0320 0420 060 BO
12,0 20,0 +0.084/0 16,0 50 55 [BWA 0120 0200 050 BO 350 450 +0.100/0 39,0 6,0 7,0 |BWA 0350 0450 060 BO '5 )
12,0 22,0 +0.084/0 16,0 50 6,0 [BWA 0120 0220 050 BO 36,0 44,0 +0.100/0 39,0 4,5 50 |BWA 0360 0440 045 BO 2 "3
14,0 18,5 +0.084/0 157 3,2 3,7 |[BWA 0140 0185 032 BO 36,0 46,0 +0.100/0 40,0 6,0 7,0 |BWA 0360 0460 060 BO E E
14,0 20,0 +0.084/0 16,5 3,6 4,0 [BWA 0140 0200 036 BO 40,0 46,0 +0.100/0 43,0 4,3 4,8 |BWA 0400 0460 043 BO § E
14,0 22,0 +0.084/0 18,0 4,5 50 [BWA 0140 0220 045 BO 40,0 50,0 +0.100/0 44,0 6,0 7,0 |BWA 0400 0500 060 BO o
14,0 24,0 +0.084/0 18,0 50 6,0 |[BWA 0140 0240 050 BO 45,0 53,0 +0.120/0 48,0 4,5 50 |BWA 0450 0530 045 BO
16,0 20,5 +0.084/0 17,7 3,2 3,7 |[BWA 0160 0205 032 BO 45,0 550 +0.120/0 49,0 6,0 7,0 |BWA 0450 0550 060 BO
16,0 22,0 +0.084/0 18,5 3,6 4,0 [BWA 0160 0220 036 BO 50,0 62,0 +0.120/0 55,0 7,5 8,5 |BWA 0500 0620 075 BO
16,0 240 +0.084/0 185 45 50 [BWA 0160 0240 045 BO Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt
16,0 260 +0.084/0 200 50 60 |BWA 0160 0260 050 BO werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich
18,0 22,5 +0.084/0 19,7 3,2 3,7 |[BWA 0180 0225 032 BO bitte an unsere technische Abteilung.
180 240 +0.084/0 205 3,6 4,0 |BWA 0180 0240 036 BO Remark: please contact our technical dept. for further dimensions
18,0 26,0 +0.084/0 21,0 4,5 50 |[BWA 0180 0260 045 BO not included in the catalogue.
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PIW

BIDIREKTIONALERABSTREIFERVOMTYPPIW

Beschreibung

Der bidirektionale Abstreifer vom Typ PIW
“Pneumatic Innovative bidirectional Wiper” wurde
konzipiert, um Leckagen zu vermeiden, die wegen
Bearbeitungsfehlern in den Sitzen der Zylinderképfe
verursacht werden kénnen (Abb.45). Die Kopfe der
pneumatischen Zylinder werden aus mit Glasfaser
verstarktem Kunststoffmaterial oder Gussaluminium
angefertigt. Die spezielle Profilform, die mit einer Rille
auf der seitlichen Auf3enseite versehen ist, erlaubt
Leckagen zu vermeiden, die auf Grund der Schnitte,
Bearbeitungszeichen, Unrundheiten und Schrdagen in
den Kunststoffkopfen verursacht werden kénnen.

Technische Daten

Druck: <20 bar
Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von -40°C bis 90°C

Luft (mit oder ohne
Schmierung) Mineralfette
(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flissigkeiten:

Material
Der angewendete Stoff ist Polyurethan mit Harte 90
Shore A. Stoffkode: BO

Montage

| Die Montage erfolgt in einer geschlossenen Rille. Grat
und scharfe Kanten aus dem Abstreifersitz entfernen,
um die Dichtung wahrend der Montage nicht zu
beschadigen.

Abb.55:

1- Stabilisationsdistanzsticke, um das Rickpumpen zu
vermeiden

2- Rillen, um den Bearbeitungsfehlern im Sitz
entgegenzuwirken

3- Breiter Radius, um einen Federeffekt zu erhalten, der
sich bei niedrigen Drucken als vorteilhaft erweist

4- Radius auf der dynamischen Lippe, um die
Anlaufreibung zu reduzieren

5- Radius, um die Elastizitat der statischen Lippe zu
verbessern

Abb.55 - Pic.55.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

BI-DIRECTIONAL WIPER TYPE PIW

BI-DIRECTIONAL WIPER TYPE PIW

Description

The bi-directional wiper PIW “Pneumatic Innovative
bidirectional Wiper” is design in order to eliminate
the leakage due to the imperfection of the working in
the groove of pneumatic cylinder head (Pic.45) that
can be made in plastic material filled with glass fibers
or cast aluminum machined.

The particular shape of the profile, with reliefs on the
external static side completely eliminates leakage
due to: cut, signs of machine tool, ovality and taper
draft in plastic head cylinders.

Technical data

Pressure: <20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from - 40° C up to + 90° C

Fluids: air (lubricate or not) mineral grease
(see table 3, page 14)

Material
The material used is Polyurethane 90 Shore A.
Material code: BO

Assembling

The assembling is in closed groove.

Eliminate sharps and burrs to avoid damage on the
seal during the assembling.

Pic.55:

1- stabilizer spacers to avoid back-pumping

2- reliefs to win imperfection of the groove

3- big radius to create spring effect usefull at low
pressure

4- radius on dynamic lip to decrease friction breakaway
5- radius to make more flexible static lip

Abb.56 - Pic.56:
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dfo Dnio TollH1IO D1 h Eiop2 ARTIKEL/ ITEM dfo Dnio Toll H1IO D1 h Eio2 ARTIKEL/ ITEM
3,0 88 +0.058/0 50 40 45 |PIW 0030 0088 040 BO 18,0 28,0 +0.084/0 22,0 50 6,0 |PIW 0180 0280 050 BO
40 7,0 +0.058/0 6,0 22 2,7 |PIW 0040 0070 022 BO 20,0 250 +0.084/0 21,9 3,6 4,0 |PIW 0200 0250 036 BO
40 88 +0.058/0 54 40 45 |PIW 0040 0088 040 BO 20,0 26,0 +0.084/0 22,5 3,6 4,0 |PIW 0200 0260 036 BO
50 80 +0.058/0 6,2 2,2 2,7 |PIW 0050 0080 022 BO 20,0 30,0 +0.084/0 24,0 6,0 7,0 |PIW 0200 0300 060 BO
6,0 9,0 +0.070/0 7,2 22 2,7 |PIW 0060 0090 022 BO 22,0 27,0 +0.084/0 23,9 3,6 40 |PIW 0220 0270 036 BO
6,0 10,8 +0.070/0 8,0 4,0 4,5 |PIW 0060 0108 040 BO 22,0 29,0 +0.084/0 245 4,3 50 |PIW 0220 0290 036 BO
8,0 11,5 +0.070/0 92 25 3,0 |[PIW 0080 0115 025 BO 22,0 28,0 +0.084/0 245 3,6 4,0 |PIW 0220 0280 036 BO
80 12,8 +0.070/0 10,0 4,0 45 |PIW 0080 0128 040 BO 22,0 32,0 +0.084/0 26,0 6,0 7,0 |PIW 0220 0320 060 BO
8,0 14,0 +0.070/0 11,0 4,0 45 |PIW 0080 0140 040 BO 25,0 30,0 +0.084/0 26,9 3,6 4,0 |PIW 0250 0300 036 BO
10,0 14,0 +0.070/0 11,4 2,8 3,2 |PIW 0100 0140 028 BO 25,0 31,0 +0.100/0 27,5 3,6 4,0 |PIW 0250 0310 036 BO
10,0 16,0 +0.070/0 12,5 3,6 4,0 |PIW 0100 0160 036 BO 25,0 350 +0.100/0 29,0 6,0 7,0 |PIW 0250 0350 060 BO
10,0 16,8 +0.070/0 13,0 4,0 45 |PIW 0100 0168 040 BO 28,0 38,0 +0.100/0 32,0 6,0 7,0 |PIW 0280 0380 060 BO
10,0 18,0 +0.070/0 14,0 4,5 50 |PIW 0100 0180 045 BO 30,0 355 +0.100/0 32,1 3,9 4,5 |PIW 0300 0355 039 BO
12,0 16,5 +0.070/0 13,7 3,2 3,7 |[PIW 0120 0165 032 BO 30,0 38,0 +0.100/0 33,0 45 50 |PIW 0300 0380 045 BO
12,0 18,0 +0.070/0 14,55 3,6 4,0 |PIW 0120 0180 036 BO 30,0 40,0 +0.100/0 34,0 6,0 7,0 |PIW 0300 0400 060 BO
12,0 20,0 +0.084/0 16,0 3,2 3,7 |PIW 0120 0200 032 BO 32,0 37,5 +0.100/0 341 3,9 45 |PIW 0320 0375 039 BO
12,0 20,0 +0.084/0 16,0 45 50 |PIW 0120 0200 045 BO 32,0 40,0 +0.100/0 350 4,5 50 |PIW 0320 0400 045 BO
12,0 20,0 +0.084/0 16,0 50 55 |PIW 0120 0200 050 BO 32,0 42,0 +0.100/0 36,0 6,0 7,0 |PIW 0320 0420 060 BO '5 ©
12,0 22,0 +0.084/0 16,0 50 6,0 [PIW 0120 0220 050 BO 35,0 450 +0.100/0 39,0 6,0 7,0 |PIW 0350 0450 060 BO 2 ‘3
14,0 18,5 +0.084/0 157 3,2 3,7 |PIW 0140 0185 032 BO 36,0 44,0 +0.100/0 39,0 4,5 50 |PIW 0360 0440 045 BO E E
14,0 20,0 +0.084/0 16,5 3,6 4,0 |PIW 0140 0200 036 BO 36,0 46,0 +0.100/0 40,0 6,0 7,0 |PIW 0360 0460 060 BO éE
14,0 22,0 +0.084/0 18,0 4,5 50 |PIW 0140 0220 045 BO 40,0 46,0 +0.100/0 43,0 4,3 4,8 |PIW 0400 0460 043 BO o
14,0 24,0 +0.084/0 18,0 50 6,0 |PIW 0140 0240 050 BO 40,0 50,0 +0.100/0 44,0 6,0 7,0 |PIW 0400 0500 060 BO
16,0 20,5 +0.084/0 17,7 3,2 3,7 |PIW 0160 0205 032 BO 450 53,0 +0.120/0 48,0 45 50 |PIW 0450 0530 045 BO
16,0 22,0 +0.084/0 185 3,6 4,0 |PIW 0160 0220 036 BO 45,0 550 +0.120/0 49,0 6,0 7,0 |PIW 0450 0550 060 BO
160 240 +0084/0 185 45 50 |PW 0160 0240 045 BO| | 500620 A@AAM ke FofnehnaBrd DPNLQH0: PSR RTEED
16,0 260 +0.084/0 200 50 60 |PIW 0160 0260 050 BO werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich
18,0 22,5 +0.084/0 19,7 32 3,7 |PIW 0180 0225 032 BO bitte an unsere technische Abteilung.
180 240 +0.084/0 205 3,6 4,0 |PIW 0180 0240 036 BO Remark: please contact our technical dept. for further dimensions
18,0 26,0 +0.084/0 21,0 4,5 50 |PIW 0180 0260 045 BO not included in the catalogue.
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BWS

BIDIREKTIONALER ABSTREIFER VOM TYP
BWS

Beschreibung

Der Abstreifer vom Typ BWS kombiniert eine mit
asymmetrischen Lippen versehene Dichtung mit einem
Abstreifer.

Die Dichtlippe des Typs BWS ist mit einem Radius
versehen, der die Gleitfahigkeit des Abstreifers
verbessert. Die statische Seite erweist einen
reduzierten Absatz, der die Montage besonders bei
kleinem Durchmesser erleichtert.

Die Abstreifseite ist mit einer sehr diinnen Lippe
versehen, um die Anlaufreibung wéahrend der
Zylinderbewegung nicht zu beeintrachtigen.

Technische Daten

Druck: <20 bar
Geschwindigkeit: <1m/s
Temperatur: von -40°C bis+ 90°C

Flissigkeiten: Luft mit oder ohne
Schmierung,
Mineralole oder Fette

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Standardpolyurethan 90 Shore A.
Standardstoffkode: BO
Andernfalls, Polyurethane 85 Shore
Stoffkode: AO

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Abstreifersitz
entfernen, um die Betriebsdauer des Abstreifers nicht
zu beeintrachtigen.

Vorsicht: bei schweren Anwendungen mit
Fluchtungsfehlern oder Unwucht, sowie bei
Durchmessern breiter als 16 mm, wird es
empfohlen nicht nur den Absatz, sondern auch die
ganze Abstreifgrundflachein in die Sitzkupplung
einzubeziehen.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

BWS TYPE BI-DIRECTIONAL WIPER WITH
STEP

Description

The BWS wiper combines an asymmetric lip seal
profile with a wiper.

On the sealing lip the BWS has a radius allowing
good smoothness and, on the static side, a reduced
size step facilitates installation, especially for small
diameters.

The scraping part has a very thin lip which doesn’t
influence the stick-slip effect in the cylinder
movement.

Technical data

Pressure: <20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from - 40° C up to + 90° C

Fluids: air with or without lubrication, mineral
oils or grease
(see table 3, page 14)

Material

Standard polyurethane 90 Shore A.
Standard compound reference: BO
Alternative polyurethane 85 Shore A.
Alternative compound reference: AO

Assembling

Remove cutting edges and/or flashes from the
housing where the wiper has to be installed in order
to minimise seal wear during operation.

For heavy duty applications presenting misalignments
or non concentricity and with diameters bigger than o
16 mm, it’s recommend to hang the base of the wiper
to the housing and not only to the step.
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dfo DH1o toll H1o D4 h E+o,2 ARTIKEL/ ITEM

4,0 8,1 +0.058/0 6,70 2,8 3,0 BWS 0040 0081 028 BO
6,0 11,1 +0.070/0 9,10 3,3 3,6 BWS 0060 0111 033 BO
8,0 14,1 +0.070/0 12,10 3,3 3,6 BWS 0080 0141 033 BO
10,0 16,1 +0.070/0 14,10 3,8 4,2 BWS 0100 0161 038 BO
12,0 18,1 +0.084/0 15,10 3,8 4,2 BWS 0120 0181 038 BO
12,0 20,0 +0.084/0 18,00 3,6 4,0 BWS 0120 0200 036 BO
14,0 22,0 +0.084/0 20,00 3,6 4,0 BWS 0140 0220 036 BO
16,0 24,0 +0.084/0 22,00 3,6 4,0 BWS 0160 0240 036 BO

Anmerkung: Auf Anfrage kbnnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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BWS/2

BIDIREKTIONALER ABSTREIFER VOM TYP
BWS

Beschreibung

Der Abstreifer vom Typ BWS kombiniert eine mit
asymmetrischen Lippen versehene Dichtung mit einem
Abstreifer.

Die Dichtlippe des Typs BWS ist mit einem Radius
versehen, der die Gleitfahigkeit des Abstreifers
verbessert. Die statische Seite erweist einen
reduzierten Absatz, der die Montage besonders bei
kleinem Durchmesser erleichtert.

Die Abstreifseite ist mit einer sehr diinnen Lippe
versehen, um die Anlaufreibung wéahrend der
Zylinderbewegung nicht zu beeintrachtigen.

Technische Daten

Druck: <20 bar
Geschwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von - 40°C bis +90°C

Flissigkeiten: Luft mit oder ohne
Schmierung,
Mineralole oder Fette

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Standardpolyurethan 90 Shore A.
Standardstoffkode: BO
Andernfalls, Polyurethane 85 Shore
Stoffkode: AO

Montage

Grat und scharfe Kanten aus dem Abstreifersitz
entfernen, um die Betriebsdauer des Abstreifers nicht
zu beeintrachtigen.

Vorsicht: bei schweren Anwendungen mit
Fluchtungsfehlern oder Unwucht, sowie bei
Durchmessern breiter als 16 mm, wird es empfohlen
nicht nur den Absatz, sondern auch die ganze

Abstreifgrundflache in die Sitzkupplung einzubeziehen.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

BWS TYPE BI-DIRECTIONAL WIPER WITH
STEP

Description

The BWS wiper combines an asymmetric lip seal
profile with a wiper.

On the sealing lip the BWS has a radius allowing
good smoothness and, on the static side, a reduced
size step facilitates installation, especially for small
diameters.

The scraping part has a very thin lip which doesn’t
influence the stick-slip effect in the cylinder
movement.

Technical data

Pressure: <20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from - 40° C up to + 90° C

Fluids: air with or without lubrication, mineral
oils or grease
(see table 3, page 14)

Material

Standard polyurethane 90 Shore A.
Standard compound reference: BO
Alternative polyurethane 85 Shore A.
Alternative compound reference: AO

Assembling

Remove cutting edges and/or flashes from the
housing where the wiper has to be installed in order
to minimise seal wear during operation.

For heavy duty applications presenting misalignments
or non concentricity and with diameters bigger than o
16 mm, it’s recommend to hang the base of the wiper
to the housing and not only to the step.
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dro Dhio Toll n1o D> h1 E.o,2 ARTIKEL/ ITEM
18 26 +0,084/0 21,5 5,6 6,0 BWS 0180 0260 056 BO
20 28 +0,084/0 23,5 5,6 6,0 BWS 0200 0280 056 BO
22 30 +0,084/0 25,5 5,6 6,0 BWS 0220 0300 056 BO
25 33 +0,100/0 28,5 5,6 6,0 BWS 0250 0330 056 BO
28 36 +0,100/0 31,5 5,6 6,0 BWS 0280 0360 056 BO
30 38 +0,100/0 33,5 5,6 6,0 BWS 0300 0380 056 BO
32 40 +0,100/0 35,5 5,6 6,0 BWS 0320 0400 056 BO
35 43 +0,100/0 38,5 5,6 6,0 BWS 0350 0430 056 BO
36 44 +0,100/0 39,5 5,6 6,0 BWS 0360 0440 056 BO
40 46 +0,100/0 43,0 4,3 4,8 BWS 0400 0460 043 BO
40 48 +0,100/0 43,5 5,6 6,0 BWS 0400 0480 056 BO
42 50 +0,100/0 45,5 5,6 6,0 BWS 0420 0500 056 BO
45 53 +0,120/0 48,5 5,6 6,0 BWS 0450 0530 056 BO
50 58 +0,120/0 53,5 5,6 6,0 BWS 0500 0580 056 BO
55 63 +0.120/0 58,5 5,6 6,0 BWS 0550 0630 056 BO
56 64 +0.120/0 59,5 5,6 6,0 BWS 0560 0640 056 BO
60 68 +0.120/0 63,5 5,6 6,0 BWS 0600 0680 056 BO
100 108 +0.120/0 103,5 5,6 6,0 BWS 1000 1080 056 BO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an

0l
-
©
£
5
o
s
o

unsere technische Abteilung.

=
%)
“
-
©
£
5
o
c
o

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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BWH

HACKENFORMIGER, BIDIREKTIONALER
ABSTREIFER VOM TYP BWH

Beschreibung

Das spezielle hackenformige Abstreifprofil vom Typ
BWH und der ganz geotffnete Sitz beschleunigen
sowohl die automatische, als auch die manuelle
Montage.

Der mit einer seitlichen Einfrdsung geotffnete Sitz
ermoglicht es, den Abstreifer sehr einfach zu ersetzen.
Das spezielle Profil, das die Dichtung und den
Abstreifer kombiniert, ist sehr robust und kann auch
schwere Fluchtungsfehler der Stange vertragen, ohne
Gefahr, aus dem Sitz ausgeworfen zu werden. Das
Profil der statischen Lippen verhindert das Eindringen
von Verunreinigungen in den Zylinder.

Technische Daten

Druck: <20 bar
Geshwindigkeit: <1 m/s
Temperatur: von -40°C bis +90°C

Flussigkeiten: Luft mit oder ohne
Schmierung,
Mineralole oder Fette

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Material

Standardpolyurethan 90 Shore A.
Standarstoffkode:BO

Andernsfalls, Polyurethan 93 Shore A.
Stoffkode: CO

Montage

Der Abstreifer soll wahrend der Montage innen
geschmiert werden. Es wird nicht empfohlen die
Aufdsenseite und den Sitz zu schmieren, um die Gefahr
des Auswerfens aus dem Sitz zu vermeiden.

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz entfernen, um
die Montage zu erleichtern und die Dichtung wahrend
der Einfihrung nicht zu beschéadigen.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

BWH TYPE BI-DIRECTIONAL WIPER WITH
HOOK

Description

The main characteristic of the hooked profile of the
BWH wiper is to enable easy and fast installation into
a complete open housing, both automatically and
manually.

The groove is completely open with a lateral milling,
which allows the wiper to be replaced easily.

The special profile combining seal and wiper is very
strong and allows important rod misalignments
without any ejection risk from the seat.

Moreover, the static lips profile keeps the cylinder
free from outside impurities.

Technical data

Pressure: <20 bar

Speed: <1m/s

Temperature: from - 40° C up to + 90° C

Fluids: air with or without lubrication, mineral
oils or grease
(see table 3, page 14)

Material

Standard polyurethane 90 Shore A.
Standard compound reference: BO
Alternative polyurethane 93 Shore A.
Alternative compound reference: CO

Assembling
The wiper should be lubricated internally during
installation. The external lubrication of the wiper and
housing is not recommended due to the ejection risk
of the wiper.
It is important to remove cutting edges and flashes
in the housing to prevent damages of seal during
assembling.
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dro Dh1o toll nio D1 h E1 E r a b F ARTIKEL/ ITEM
12,0 20,0 +0,084/0 22,0 10,7 13,0 8,8 11 1,5 1,8 4,0 |BWH 0120 0200 107 BO
12,0 22,0 +0,084/0 24,0 10,7 13,0 8,8 1,1 1,5 1,8 4,0 |BWH 0120 0220 107 BO
16,0 26,0 +0,084/0 28,0 10,7 13,0 8,8 11 1,5 1,8 50 |BWH 0160 0260 107 BO
18,0 26,0 +0,084/0 28,0 10,7 13,0 8,8 1,1 1,5 1,8 50 |BWH 0180 0260 107 BO
18,0 28,0 +0,084/0 30,0 10,7 13,0 8,8 1,1 1,5 1,8 50 |BWH 0180 0280 107 BO
20,0 30,0 +0,084/0 32,0 10,7 13,0 8,8 1,1 1,5 1,8 50 |BWH 0200 0300 107 BO
22,0 32,0 +0,100/0 34,5 11,2 14,0 9,4 1,4 2,0 2,0 7,5 BWH 0220 0320 112 BO
25,0 35,0 +0,100/0 37,5 11,2 14,0 9,4 1,4 2,0 2,0 7,5 BWH 0250 0350 112 BO
30,0 40,0 +0,100/0 42,5 11,2 14,0 9,4 1,4 2,0 2,0 7,5 BWH 0300 0400 112 BO
32,0 42,0 +0,100/0 44,5 11,2 14,0 9,4 1,4 2,0 2,0 7,5 BWH 0320 0420 112 BO
40,0 50,0 +0,100/0 52,5 11,2 14,0 9,4 1,4 2,0 2,0 7,5 BWH 0400 0500 112 BO
45,0 55,0 +0,120/0 58,2 12,2 15,0 10,4 1,8 2,0 2,5 10,0 |[BWH 0450 0550 122 BO
50,0 60,0 +0,120/0 63,2 12,2 15,0 10,4 1,8 2,0 2,5 10,0 |BWH 0500 0600 122 BO
63,0 75,0 +0,120/0 78,2 13,0 16,0 11,4 1,8 2,0 2,5 10,0 |BWH 0630 0750 130 BO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an

unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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BWH/N

BIDIREKTIONALER ABSTREIFER VOM TYP
BWH/N

Beschreibung

Die spezielle Geometrie des Abstreifers vom Typ BWH/N,
die mit einer innenvulkanisierten Vollmetallseele versehen
und fur ganz getffnete Sitze geeignet ist, erleichtert

die automatische Montage. Die Rille im Sitz, die als
Seeger-Ring-Trager dient, vermeidet das Auswerfen des
Abstreifers.

Der Abstreifer kann sehr einfach wahrend der
Wartungstatigkeiten ersetzt werden.

Das spezielle Profil, das die Dichtung und den Abstreifer
in einer Einzeleinheit kombiniert,

verhindert das Eindringen von Verunreinigungen in den
Zylinder.

Technische Daten

Druck: <16 [Bar]
Geschwindigkeit: <1 [m/s]]
Temperatur: von -30°C bis +100°C fur

NBR-Mischung

von -15°C bis +150°C fiir FKM-
Mischung

geschmierte Luft, Fette und
Mineraldle

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flussigkeiten:

Material

Der Standardstoff ist NBR 75 Shore A, schwarz.
Andernfalls, ist auch FKM 75 Shore A, braun, anwendbar.
Stoffkode: NG

Montage

Empfohlene Montagefolge:

e den Abstreifer einftihren

e den Seeger-Ring in der dazu bestimmten Rille
einfiihren

Grat und scharfe Kanten aus dem Sitz entfernen und den

Sitz schmieren.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

BWH/N TYPE BI-DIRECTIONAL WIPER
WITH HOOK

Description

The special geometry of the wiper BWH/N, without
hanging, with vulcanized metal core inside, for
completely open groove, improve the assembling.
The grooved seat circlip holder, avoids the scraper
ejection.

The replacement s
maintenance.

The special profile combining seal and wiper in a
single solution, keeps the cylinder free from outside
impurities.

also very simple during

Technical data

Pressure: <16 [bar]

Speed: <1 [m/s]]

Temperature: from - 30°C up to +100°C for NBR
version
from -15°C up to +200°C for FKM
version

Fluids: lubricated air, grease and mineral oils
(see table 3, page 14)

Material

Standard material is NBR 70 Shore A black colour.
In alternative FKM 75 Shore A brown colour.
Compound reference: NG

Assembling

We suggest assembling as follows:

insert scraper

Place circlip in the niche.

Is recommended to lubricate the seat and remove the
sharp edges originated by the machining.
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dfo DH10 h hy D1 E r ARTIKEL/ ITEM
10,0 20,0 7,0 9,5 22,00 8,50 1,10 BWH 0100 0200 070 NG
12,0 20,0 6,0 8,5 22,00 7,50 1,10 BWH 0120 0200 060 NG
12,0 22,0 7,0 9,5 24,00 8,50 1,10 BWH 0120 0220 070 NG
14,0 24,0 7,0 9,5 26,00 8,50 1,10 BWH 0140 0240 070 NG
16,0 26,0 7,0 9,5 28,00 8,50 1,10 BWH 0160 0260 070 NG
18,0 26,0 6,0 8,5 28,00 7,50 1,10 BWH 0180 0260 060 NG
18,0 28,0 7,0 9,5 30,00 8,50 1,10 BWH 0180 0280 070 NG
20,0 30,0 7,0 9,5 32,00 8,50 1,10 BWH 0200 0300 070 NG
22,0 32,0 7,0 9,5 34,50 8,80 1,40 BWH 0220 0320 070 NG
25,0 35,0 7,0 9,5 37,50 8,80 1,40 BWH 0250 0350 070 NG
30,0 40,0 7,0 9,5 42,50 8,80 1,40 BWH 0300 0400 070 NG
32,0 42,0 7,0 9,5 44,50 8,80 1,40 BWH 0320 0420 070 NG
40,0 50,0 7,0 9,5 52,50 8,80 1,40 BWH 0400 0500 070 NG
50,0 60,0 7,0 9,0 62,50 8,30 1,40 BWH 0500 0600 070 NG

Anmerkung: Auf Anfrage kbnnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an
unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.

=
o v
w S
-
©E
E s
S o
o c
ca
%

Profile - Einleitung - Stangendichtungen - Dadmpferdichtung - Kolbendichtungen - Fihrungsringe - Abstreifer - Dampferdichtungen
Profiles - Introduction - Rod seals - Cushioning seals - Piston seals - Wear rings - Wipers - Cushion Seals 325



API’ Index

326

Rod Seals  Piston Seals

Y CUP

MEMBRANEN ZUR SCHNELLENTLUNTUNG
VOM TYP CUP

Beschreibung

Die Membranen fiir Schnellentliftungsventile

vom Typ CUP werden angewendet, um hdhere
Bewegungsgeschwindigkeiten in einfachwirkenden
und doppelwirkenden Zylindern zu erhalten, sowie um
den Luftdruck herabzusetzen, wenn Tanks oder andere
entleert werden sollen.

Technische Daten

Druck: <16 [Bar]
Geschwindigkeit: <1 [m/s]]
Temperatur: von -30°C bis +100°C fur

NBR-Mischung

von -15°C bis +150°C fiir FKM-
Mischung

geschmierte Luft, Fette und
Mineraldle

(siehe Tabelle 3, Seite 14)

Flussigkeiten:

Material

Standardpolyurethan 90 Shore A.
Standardstoffkode: BO

Bei Anwendungen mit Temperaturen ber 90°C, wird
Hochtemperaturpolyurethan angewendet (135°C)
Standardstoffkode: GO

Montage
Die Montage erfolgt in einer getffneten Rille.
Es wird empfohlen, mit Mineralfett zu schmieren.

Pneumatische Dichtsysteme
Pneumatic sealing systems

Wipers

Wear Rings  Static Seals  Materials

CUP TYPE MEMBRANES FOR QUICK
EXHAUST VALVES

Description

The membranes for quick exhaust valves are used on
CUP type for faster travel speed, in single and double
acting cylinder, and to depressurize quickly if you
want to empty tanks or other.

Technical data
Pressure: from 0,5 to up 10 Bar
Temperature: from -40°C up to +90°C

Fluids: dry or lubricated air (in case of
lubricated is recommended to use oil
ISO VG32).

Material

Standard polyurethane 90 Shore A.

Standard compound reference: BO

The material used for applications above 90°C is
polyurethane for high temperatures (135°C)

Code standard material: GO

Assembling
The assembly is in open groove.
It is recommended to lubricate with mineral grease.
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Rif. D+0,5 H+0,3 d d1 ARTIKEL/ ITEM
12 124 4,0 55 2 CUP 0120 BO
1/8" 205 50 11,0 10,0 CUP 0200 BO
1/4"-3/8" 25,6 55 15,0 10,0 CUP 0250 BO
1/2" 35.8 7.9 20,0 14,0 CUP 0350 BO
3/4m1" 41,0 7.9 27,0 17,0 CUP 0400 BO

Anmerkung: Auf Anfrage kénnen andere Dimensionen angefertigt werden, die im Katalog nicht angegeben sind. Wenden Sie sich bitte an

unsere technische Abteilung.

Remark: please contact our technical dept. for further dimensions not included in the catalogue.
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Gegossenes polyurethan
Cast polyurethane

Beschreibung

Der Herstellungsprozess mit Gief3-Polyurethan
beno6tigt ein Zweikomponenten-Polyurethanharz,
welches sehr flissig ist. Die Komponenten sind
Polyol und das Isocyanat wirkt als Katalysator.
Werden die Komponenten in einem stéiometrischen
Verhéltnis gemischt, entsteht eine kompakte Masse,
welche aber zur gleichen Zeit noch hochflexibel ist.
Als Material fir die Dichtungstechnik werden
Werkstoffe auf Basis von Polyether oder Polyester mit
Vernetzern wie MDI, TODI oder PPDI verwendet.

Die mit diesem Prozess gegossene

Dichtungen weisen eine hohe Elastizitdt, eine
hervorragende Abriebbestandigkeit und beste
Extrusionsbhestandigkeit auf.

Die vielen Grinde fiur dies Giefmethode mit PU:

e Geringere Kosten im Vergleich zu einem
Spritzgiefwerkzeug

e Moglichkeit zur Herstellung von gréf3eren
Durchmessern

e Herstellbarkeit von komplexen Geometrien, auch
mit Hinterschnitt

Gegossenes polyurethan
Cast polyurethane

Description

Castmolding uses two-componentliquid polyurethane
resins, very fluid, formed by a component called Poliol
and one called Isocyanate which acts as a catalyst.
Mixed in a stoichiometric ratio they generate a
compact but at the same time very flexible product.
In the specific case of seals, the components used
can be polyether or polyester based, and in various
methods such as MDI, TODI or PPDI.

The seals produced by cast method have a high
elasticity, a high pressure resistance and an excellent
resistance to abrasion.

The reasons for using this method are many:

. Reduce mold costs compared to traditional injection
molds
. Possibility to realize very big diameters

. Possibility to perform complex shapes with undercuts
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Profil
Profile

DICHTUNGEN AUS GIESSPOLYURETHAN / CAST POLYURETHANE SEALS
Maximalwerte (nicht kombinieren) / Maximum conditions (not combined)
Geschwin- 8 S
T D h > A S
Profil ZUe?ss:w T:;p:r;a:uur; Prer:scure digkeit Material > S 2 glw v 3 | Abschnitt  Seite
Profile R e 5 Speed Material | = § @ =|T T & %| Section Page
Our Ref. C ar m/s 5 g
) B Gegossenes
ﬁ m\RD +13050 <400 TPU 5 Polyurethan 332
Cast
35 Gegossenes
csc +100 <400 TPU Q@ Polyurethan 336
Cast
35 Gegossenes
ﬁ RAD +100 <500 TPU (@) Polyurethan 339
Cast

Gegossenes polyurethan

Cast polyurethane

Profile - Dichtungen mit linearer Bewegung - Abstreifer

- Wipers 331

Profiles - Linear movement seals
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dho Dh1o H E.oz ARTIKEL/ ITEM dho Dh1o H E.0.2 ARTIKEL/ ITEM
250 270 15 16 MAD 270250 280 295 11 12 MAD 295280
250 275 12 13 UMAD 275250 280 300 15 16 MAD 300280
250 275 18,5 20 MAD 275250 280 305 12 13 UMAD 305280
250 280 22 24 MAD 280250 280 305 18,5 20 MAD 305280
250 290 20 2 UMAD 290250 280 310 22 24 MAD 310280
255 270 11 12 MAD 270255 280 320 20 22 UMAD 320280
255 280 12 13 UMAD 280255 285 300 11 12 MAD 300285
255 280 18,5 20 MAD 280255 285 310 12 13 UMAD 310285
260 275 11 12 MAD 275260 290 305 11 12 MAD 305290
260 280 15 16 MAD 280260 290 310 15 16 MAD 310290
260 285 12 13 UMAD 285260 290 315 12 13 UMAD 315290
260 285 18,5 20 MAD 285260 290 315 18,5 20 MAD 315290
260 290 22 24 MAD 290260 290 320 2 24 MAD 320290
260 300 20 22 UMAD 300260 290 330 20 22 UMAD 330290
265 280 11 12 MAD 280265 295 310 11 12 MAD 310295
265 290 12 13 UMAD 290265 295 320 12 13 UMAD 320295
265 290 18,5 20 MAD 290265 295 320 18,5 20 MAD 320295
270 285 11 12 MAD 285270 300 315 11 12 MAD 315300
270 290 15 16 MAD 290270 300 320 15 16 MAD 320300
270 295 12 13 UMAD 295270 300 325 12 13 UMAD 325300
270 295 18,5 20 MAD 295270 300 325 18,5 20 MAD 325300
270 300 15 16 MAD 300270/1 300 330 22 24 MAD 330300
270 300 22 24 MAD 300270 300 340 20 22 UMAD 340300
270 310 20 2 UMAD 310270 305 320 11 12 MAD 320305
275 290 11 12 MAD 290275 305 330 12 13 UMAD 330305
275 300 12 13 UMAD 300275 310 330 15 16 MAD 330310
275 300 18,5 20 MAD 300275 310 335 12 13 UMAD335310

Gegossenes polyurethan
332 Cast polyurethane



Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n
g
MAD - UMAD
dho Dh1o H E-o0.2 ARTIKEL/ ITEM dhe Dh1o H E+0.2 ARTIKEL/ ITEM
310 335 18,5 20 MAD 335310 365 380 11 12 MAD 380365
310 340 22 24 MAD 340310 365 390 12 13 UMAD 390365
310 350 20 22 UMAD 350310 365 390 18,5 20 MAD 390365
315 330 11 12 MAD 330315 370 390 15 16 MAD 390370
315 340 12 13 UMAD 340315 370 395 12 13 UMAD 395370
315 340 18,5 20 MAD 340315 370 400 22 24 MAD 400370
320 335 11 12 MAD 335320 370 410 20 22 UMAD 410370
320 340 15 16 MAD 340320 375 400 12 13 UMAD 400375
320 345 12 13 UMAD 345320 380 400 15 16 MAD 400380
320 345 18,5 20 MAD 345320 380 405 12 13 UMAD 405380
320 350 22 24 MAD 350320 380 410 22 24 MAD 410380
320 360 20 22 UMAD 360320 380 420 20 22 UMAD 420380
325 340 11 12 MAD 340325 385 410 12 13 UMAD 410385
325 350 12 13 UMAD 350325 385 410 18,5 20 MAD 410385
325 350 18,5 20 MAD 350325 390 410 15 16 MAD 410390
330 345 11 12 MAD 345330 390 415 12 13 UMAD 415390
330 350 15 16 MAD 350330 390 415 18,5 20 MAD 415390
330 355 12 13 UMAD 355330 390 430 20 22 UMAD 430390
330 355 18,5 20 MAD 355330 395 420 12 13 UMAD 420395
330 360 22 24 MAD 360330 395 420 18,5 20 MAD 420395
330 370 20 22 UMAD 370330 400 420 15 16 MAD 420400
335 350 11 12 MAD 350335 400 425 12 13 UMAD 425400
335 360 12 13 UMAD 360335 400 425 18,5 20 MAD 425400
340 355 11 12 MAD 355340 400 430 22 24 MAD 430400
340 360 15 16 MAD 360340 400 440 20 22 UMAD 440400
340 365 12 13 UMAD 365340 405 430 12 13 UMAD 430405
340 365 18,5 20 MAD 365340 410 430 15 16 MAD 430410
340 370 22 24 MAD 370340 410 435 12 13 UMAD435410
340 380 20 22 UMAD 380340 410 440 22 24 MAD 440410
345 360 11 12 MAD 360345 410 450 20 22 UMAD 450410
345 370 12 13 UMAD 370345 415 440 12 13 UMAD 440415
345 370 18,5 20 MAD 370345 420 440 15 16 MAD 440420
350 365 11 12 MAD 365350 420 445 12 13 UMAD 445420
350 370 15 16 MAD 370350 420 450 22 24 MAD 450420
350 375 12 13 UMAD 375350 420 460 20 22 UMAD 460420
350 375 18,5 20 MAD 375350 425 450 12 13 UMAD 450425
350 380 22 24 MAD 380350 425 450 18,5 20 MAD 450425
350 390 20 22 UMAD 390350 430 450 15 16 MAD 450430
355 370 11 12 MAD 370355 430 455 12 13 UMAD 455430
355 380 12 13 UMAD 380355 430 455 18,5 20 MAD 455430
360 375 11 12 MAD 375360 430 460 22 24 MAD 460430
360 380 15 16 MAD 380360 430 470 20 22 UMAD 470430
360 385 12 13 UMAD 385360 435 460 12 13 UMAD 460435
360 390 22 24 MAD 390360 440 460 15 16 MAD 460440
360 400 20 22 UMAD 400360 440 465 12 13 UMAD 465440

Profile - Dichtungen mit linearer Bewegung - Abstreifer
Profiles - Linear movement seals - Wipers
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P g Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals ~ Materials
MAD - UMAD

dho DH1o H E+o,2 ARTIKEL/ ITEM dho DH1io H E+o,2 ARTIKEL/ ITEM
440 465 18,5 20 MAD 465440 530 560 22 24 MAD 560530
440 480 20 22 UMAD 480440 530 570 20 22 UMAD 570530
450 470 15 16 MAD 470450 540 560 15 16 MAD 560540
450 480 22 24 MAD 480450 540 580 20 22 UMAD 580540
450 490 20 22 UMAD 490450 550 570 15 16 MAD 570550
460 480 15 16 MAD 480460 550 590 20 22 UMAD 590550
460 490 22 24 MAD 490460 560 580 15 16 MAD 580560
460 500 20 22 UMAD 500460 560 590 22 24 MAD 590560
470 490 15 16 MAD 490470 560 600 20 22 UMAD 600560
470 500 22 24 MAD 500470 570 590 15 16 MAD 590570
470 510 20 22 UMAD 510470 570 610 20 22 UMAD 610570
480 500 15 16 MAD 500480 580 600 15 16 MAD 600580
480 510 22 24 MAD 510480 580 610 22 24 MAD 610580
480 520 20 22 UMAD 520480 590 620 2 24 MAD 620590
490 510 15 16 MAD 510490 600 620 15 16 MAD 620600
490 520 22 24 MAD 520490 600 630 22 24 MAD 630600
490 530 20 22 UMAD 530490 610 640 22 24 MAD 640610
500 520 15 16 MAD 520500 630 660 22 24 MAD 660630
500 530 22 24 MAD 530500 640 670 22 24 MAD 670640
500 540 20 22 UMAD 540500 650 680 22 24 MAD 680650
510 530 15 16 MAD 530510 670 700 22 24 MAD 700670
510 540 22 24 MAD 540510 680 710 22 24 MAD 710680
510 550 20 22 UMAD550510 690 720 22 24 MAD 720690
520 540 15 16 MAD 540520 700 730 22 24 MAD 730700
520 550 22 24 MAD 550520 710 740 22 24 MAD 740710
520 560 20 22 UMAD 560520 720 750 22 24 MAD 750720
530 550 15 16 MAD 550530
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Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals ~ Materials n

g ARTIC SEALS

MAD - UMAD

Gegossenes polyurethan

Cast polyurethane
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|@ g Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals Materials
CSC
4 )
E
= i % b Pk .
V. Vs | N i
AN : |
0.6 W gerundet 9
3 ‘
ol [m]
A = \
\ J

dho Dh1o H E.oo ARTIKEL/ ITEM dho Dh1o H E.oo ARTIKEL/ ITEM
250 265 11 12 (CSC 265250 280 305 18,5 20 (SC 305280
250 270 15 16 (SC 270250 280 310 22 24 (SC 310280
250 275 18,5 20 (CSC 275250 285 300 11 12 CSC 300285
250 280 22 24 (SC 280250 285 310 18,5 20 (SC 310285
250 290 22 24 (SC290250/1 290 300 7.5 8 CSC 300290
255 270 11 12 (SC 270255 290 305 11 12 CSC 305290
255 280 18,5 20 (CSC 280255 290 310 15 16 (SC 310290
260 270 7.5 8 (SC 270260 290 315 18,5 20 (SC 315290
260 275 11 12 (CSC 275260 290 320 22 24 (SC 320290
260 280 15 16 (SC 280260 292,1 323,8 25,4 27,5 (€SC32380/1
260 285 18,5 20 (SC 285260 295 310 11 12 (CSC 310295
260 290 22 24 (SC 290260 295 320 18,5 20 (SC 320295
265 280 11 12 (SC 280265 298,4 330,2 25,4 27,5 (SC33020/1
265 290 18,5 20 CSC 290265 300 310 7.5 8 (SC 310300
266,7 2984 24 26 €SC 29840/1 300 315 11 12 (SC 315300
270 280 7.5 8 (SC 280270 300 320 15 16 €SC 320300
270 282 7 7.5 (SC 282270/1 300 325 18,5 20 (SC 325300
270 285 11 12 (SC 285270 300 330 22 24 CSC 330300
270 290 15 16 €SC 290270 304,8 330,2 25,4 27,5 (SC33020/2
270 295 18,5 20 (SC 295270 304,8 336,5 25,4 27,5 (SC33650/1
270 300 22 24 CSC 300270 305 320 11 12 (SC 320305
2721 2921 15 16 (SC29210/2 305 330 18,5 20 (SC 330305
275 290 11 12 CSC 290275 310 320 7.5 8 (SC 320310
275 300 18,5 20 (SC 300275 310 325 11 12 (SC 325310
280 290 7,5 8 CSC 290280 310 330 15 16 (SC 330310
280 295 11 12 CSC 295280 310 335 18,5 20 (SC 335310
280 300 15 16 CSC 300280 310 340 22 24 (SC 340310
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Gegossenes polyurethan

Cast polyurethane

Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals  Materials n
g
CSC
dho DH1o H Evo.2 ARTIKEL/ ITEM dho Dh1o H Evo0.2 ARTIKEL/ ITEM
315 325 7,5 8 CSC 325315 370 400 22 24 CSC 400370
315 330 11 12 CSC 330315 375 400 18,5 20 CSC 400375
315 340 18,5 20 CSC 340315 380 390 7,5 8 CSC 390380
320 330 7.5 8 (SC 330320 380 400 15 16 CSC 400380
320 335 11 12 (€SC 335320 380 405 18,5 20 CSC 405380
320 340 15 16 CSC 340320 380 410 22 24 CSC 410380
320 345 18,5 20 CSC 345320 385 410 18,5 20 CSC 410385
320 350 22 24 CSC 350320 390 400 7.5 8 CSC 400390
320 360 24 26 CSC360320/1 390 410 15 16 (SC 410390
325 340 11 12 CSC 340325 390 415 18,5 20 CSC 415390
325 350 18,5 20 (SC 350325 390 420 22 24 CSC 420390
330 340 7.5 8 CSC 340330 395 420 18,5 20 CSC 420395
330 345 11 12 CSC 345330 400 410 7.5 8 CSC 410400
330 350 15 16 CSC 350330 400 420 15 16 CSC 420400
330 355 18,5 20 CSC 355330 400 425 18,5 20 CSC 425400
330 360 22 24 (SC 360330 400 430 22 24 CSC 430400
335 350 11 12 (SC 350335 405 430 18,5 20 CSC 430405
335 360 18,5 20 (SC 360335 410 420 7.5 8 CSC 420410
340 350 7,5 8 CSC 350340 410 430 15 16 CSC 430410
340 355 11 12 CSC 355340 410 435 18,5 20 CSC 435410
340 360 15 16 CSC 360340 410 440 22 24 CSC 440410
340 365 18,5 20 CSC 365340 415 440 18,5 20 CSC 440415
340 370 22 24 (SC 370340 419,1 450,8 25,4 27,5 CSC 45080/1
345 355 7.5 8 CSC 355345 420 430 7.5 8 CSC 430420
345 360 11 12 CSC 360345 420 440 15 16 (SC 440420
345 370 18,5 20 CSC 370345 420 445 18,5 20 CSC 445420
350 360 7.5 8 CSC 360350 420 450 22 24 CSC 450420
350 365 11 12 CSC 365350 425 450 18,5 20 CSC 450425
350 370 15 16 CSC 370350 430 440 7.5 8 CSC 440430
350 375 18,5 20 (SC 375350 430 450 15 16 CSC 450430
350 380 22 24 (CSC 380350 430 455 18,5 20 CSC 455430
350 385 23,5 25,5 (CSC38350/1 430 460 22 24 CSC 460430
354 381 20 22 CSC381354/1 435 460 18,5 20 CSC 460435
355 370 11 12 (SC 370355 440 450 7.5 8 CSC 450440
355 380 18,5 20 CSC 380555 440 460 15 16 CSC 460440
360 370 7.5 8 (SC 370360 440 465 18,5 20 CSC 465440
360 375 11 12 CSC 375360 440 470 22 24 CSC 470440
360 380 15 16 CSC 380360 450 460 7.5 8 CSC 460450
360 385 18,5 20 (CSC 385360 450 470 15 16 CSC 470450
360 390 22 24 CSC 390360 450 480 22 24 CSC 480450
365 380 11 12 (SC 380365 460 470 7.5 8 CSC 470460
365 390 18,5 20 CSC 390365 460 480 15 16 CSC 480460
370 380 7.5 8 CSC 380370 460 490 22 24 CSC 490460
370 390 15 16 CSC 390370 470 480 7.5 8 CSC 480470
370 395 18,5 20 CSC 395370 470 490 15 16 CSC 490470
Profile - Dichtungen mit linearer Bewegung - Abstreifer
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P g Index Rod Seals  Piston Seals Wipers Wear Rings  Static Seals Materials
CSC

dho DH1o H E+o,2 ARTIKEL/ ITEM dho DH1io H E+o,2 ARTIKEL/ ITEM
470 500 22 24 CSC 500470 580 600 15 16 CSC 600580
480 490 7.5 8 CSC 490480 580 610 22 24 CSC 610580
480 500 15 16 CSC 500480 590 610 15 16 CSC 610590
480 510 22 24 (SC 510480 590 620 22 24 CSC 620590
490 500 7.5 8 CSC 500490 600 620 15 16 CSC 620600
490 510 15 16 CSC 510490 600 630 22 24 CSC 630600
490 520 22 24 (CSC 520490 610 630 15 16 CSC 630610
500 520 15 16 (SC 520500 610 640 22 24 CSC 640610
500 530 22 24 CSC 530500 620 630 7,5 8 (SC 630620
510 530 15 16 CSC 530510 620 650 22 24 CSC 650620
510 540 22 24 CSC 540510 630 660 22 24 CSC 660630
520 540 15 16 CSC 540520 640 670 22 24 CSC 670640
520 550 22 24 CSC 550520 650 680 22 24 CSC 680650
530 550 15 16 CSC 550530 660 690 22 24 CSC 690660
530 560 22 24 CSC 560530 670 700 22 24 CSC 700670
535 545 7.5 8 CSC 545535 680 710 22 24 (CSC 710680
540 560 15 16 CSC 560540 690 720 22 24 CSC 720690
540 570 22 24 CSC 570540 700 730 22 24 CSC 730700
550 570 15 16 CSC 570550 710 740 22 24 CSC 740710
550 580 22 24 CSC 580550 720 750 22 24 CSC 750720
560 580 15 16 CSC 580560

560 590 22 24 CSC 590560

570 590 15 16 CSC 590570

570 600 22 24 CSC 600570
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Index Rod Seals

Piston Seals

Wipers

Wear Rings  Static Seals

RAD

Materials n

ARTIC SEALS

N
Q /L\)\

GERUNDET UND POLIERT

ROUNDED AND POLISHED

a 1.6 - -
0.6 h
04
0.1 E N i
o
E &
N
<
™«
—
o o 0o
dho Dh1o D1 E.02 h H a ARTIKEL/ ITEM
250 265,2 258 10,1 10 16 3 RAD 250/5
260 275.2 268 10,1 10 16 3 RAD 260/5
270 285,2 278 10,1 10 16 3 RAD 270/5
275 290,2 283 101 10 16 3 RAD 275/5
280 295,2 288 101 10 16 3 RAD 280/5
290 305,2 298 101 10 16 3 RAD 290/5
300 315,2 308 10,1 10 16 3 RAD 300/5
310 325,2 318 101 10 16 3 RAD 310/5
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Das ARTIC SEAL Produktprogramm wird

vertrieben iiber:

Artic Seals’s products are distributed by:

GAPI Group

Service- und Logistikcenters

Sales and logistic centers

GAPIS.p.A.
via Molinaretti, 2

| - 24060 Castelli Calepio (BG) - Italy
ph +39 030 7438 511

fax +39 030 7438 550
sales@gapigroup.com

MIROS s.r.l.

via Gallarate, 221

[-20151 Milano - Italy

ph +39 02 33 400 480

fax +39 02 33 400 615
e-mail: miros@gapigroup.com

GAPI USA Inc.

300 Huls Drive, Englewood
Ohio, OH 45315, U.S.A.

ph +1 (937) 836-0080
800 442 8030

fax +1 (937) 836-7499
gapi@gapiusa.com

GAPI Ltd

Centurion Business Park

Bessemer Way - Templeborough
Rotherham - Sheffield - S60 1 FB - UK
ph +44 (01709) 378 181

fax +44 (01709) 378 182
sales@gapi.co.uk

GAPI GmbH

Hans Bockler Str. 14

Postfach 200265 - 51503 Rosrath - D
ph +49 (02205) 90494-0

fax +49 (02205) 90494-33
verkauf@gapi.de

Gapi Sealing System S.L.U.

C/ Telecomunicaciones, 21

Poligono Industrial Urtinsa |l

28923 Collado Alcorcon (Madrid) - E
ph +34 918517 187

fax +34 918517 195
gapiss@gapiss.es

GAPI S.p.A.

via Molinaretti, 2

| - 24060 Castelli Calepio (BG) - Italy
ph +39 0307438 511

fax +39 030 7438 550
sales@gapigroup.com

Produktionen
Production plants

GAPIS.p.A.

Rubber Sealing Solutions

via Marconi, 108

24060 Castelli Calepio (BG) - Italy
ph +39 035 847 084

fax +39 035 848 467
gapisede@gapigroup.com

GAPIS.p.A.

Rubber Sealing Solutions

via Molinaretti, 2

24060 Castelli Calepio (BG) - Italy
ph +39 030 7438 511

fax +39 030 7438 550
gapisede@gapigroup.com

GAPIS.p.A.

Rubber Compounds

via L. Da Vinci, 11

24060 Grumello del Monte (BG) - Italy
ph +39 035 4420 880

fax +39 035 4420 432
gapicompounds@gapigroup.com

GAPI S.p.A.

PTFE Products

via Tolari, 12

24060 Gandosso (BG) - Italy
ph +39 035 834 268

fax +39 035 834 275
lanza@gapigroup.com

GAPI S.p.A.

PTFE Sealing Solutions

via Francesca, 19/D

25030 Coccaglio (BS) - Italy
ph +39 030 7701210

fax +39 030 7705721
mg@gapigroup.com

GAPIS.p.A.

PTFE Sealing Solutions

via Europa, 47

25036 Palazzolo s/o (BS) - Italy
ph +39 030 7300221

fax +39 030 7300366
info@fluoril.it

ROLFS.p.A.

Rotary Shaft Seals

via Campania, 24

20093 Cologno Monzese (MI) - Italy
ph +39 02 27 300 700

fax +39 02 25 47 788
rolf@gapigroup.com

ROLFS.p.A.

Hydraulic Sealing Solutions

via Lab. Olivetti, 38

20010 Pregnana Milanese (MI) - Italy
ph +39 02 9359 0625

fax +39 02 9359 0625
rolf@gapigroup.com

PRADELLA & MATEGO S.p.A.
Rubber Sealing Solutions

Regione Crocetta

14018 Villafranca D’asti (AT) - Italy
ph +39 0141 943 544 - 942 061
fax +39 0141 943 046
pradella@gapigroup.com

ARTIC SEALS s.r.l.

Hydraulic Sealing Solutions
via Vettigano, 11

42010 Rio Saliceto (RE) - Italy
ph +39 0522 649 764

fax +39 0552 649 496
info@articseals.it

GAPI GmbH

Technischess Sealing Solutions

Hans Bockler Str. 14

Postfach 200265 - 51503 Rosrath - D
ph +49 (02205) 90494-0

fax +49 (02205) 90494-33
verkauf@gapi.de
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