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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.1   Serie MA BS Mod.B - CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

1 - vite a ricircolo di sfere in acciaio legato e bonificato 11 - ghiera bassa
2 - madrevite a ricircolo di sfere costruita in acciaio cementato 

e temprato, con flangia DIN 69051 (disponibile anche con 
flangia cilindrica), dotata di ingrassatore e raschiatori di 
tenuta del lubrificante

12 - ghiera alta; può essere utilizzata come centraggio di posi-
zionamento del martinetto

3 - vite senza fine con profilo filetto ZI (UNI 4760), ad evol-
vente, rettificato, costruita in acciaio cementato e temprato

13 - guida radiale in bronzo della corona per aumentare la 
rigidità e migliorare il rendimento

4 - corona elicoidale in bronzo con profilo dentatura 
ZI (UNI 4760), ad evolvente

14 - vite senza testa (grano) anti-svitamento ghiera filettata

5 - supporto in ghisa della corona in bronzo dentata 
(per grandezze 5 e 10, corona interamente in bronzo)

15 - lubrificazione riduttore a vita ad olio sintetico

6 - fissaggio della vite a sfere alla corona elicoidale tramite 
il tratto cilindrico di centraggio e filettatura metrica 
SINISTRA per carico in spinta o DESTRA per carico in tiro

16 - paraolio di tenuta

7 - dado autobloccante di fissaggio vite a sfere, con verso di 
filettatura metrica opposto per garantire un sicuro bloccag-
gio

17 - O-ring di tenuta olio lubrificante

8 - spine anti-svitamento vite a sfere - corona elicoidale 18 - sfiato
9 - cuscinetto assiale a sfere, di elevata capacità di carico 19 - indicatore livello olio
10- scatola riduttore 20 - tappo scarico olio
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.2   Serie SJ BS Mod.B - CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

1 - vite a ricircolo di sfere in acciaio legato e bonificato 10 - scatola riduttore
2 - madrevite a ricircolo di sfere costruita in acciaio cementato 

e temprato, con flangia DIN 69051 (disponibile anche con 
flangia cilindrica), dotata di ingrassatore e raschiatori di 
tenuta del lubrificante

11 - ghiera filettata; può essere utilizzata come centraggio di 
posizionamento del martinetto

3 - vite senza fine con profilo filetto ZI (UNI 4760), ad evol-
vente, rettificato, costruita in acciaio cementato e temprato

12 - vite senza testa (grano) anti-svitamento ghiera filettata

4 - corona elicoidale in bronzo 
con profilo dentatura ZI (UNI 4760), ad evolvente

13 - boccola di guida per la vite a sfere; può essere utilizzata 
come centraggio di posizionamento del martinetto

5 - supporto in ghisa della corona in bronzo dentata 

(per grandezze 5 ... 100, corona interamente in bronzo)
14 - lubrificazione riduttore a vita a grasso sintetico

6 - fissaggio della vite a sfere alla corona elicoidale tramite 
il tratto cilindrico di centraggio e filettatura metrica 
SINISTRA per carico in spinta o DESTRA per carico in tiro

15 - ingrassatore

7 - dado autobloccante di fissaggio vite a sfere, con verso di 
filettatura metrica opposto per garantire un sicuro bloccag-
gio

16 - paraolio di tenuta del grasso lubrificante

8 - spine anti-svitamento vite a sfere - corona elicoidale 17 - O-ring di tenuta del grasso lubrificante
9 - cuscinetto assiale a sfere, di elevata capacità di carico
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)
3.3   Serie HS - CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

1 - vite a ricircolo di sfere in acciaio legato e bonificato 9 - scatola ingranaggio
2 - madrevite a ricircolo di sfere costruita in acciaio cementato 

e temprato, con flangia DIN 69051 (disponibile anche con 
flangia cilindrica), dotata di ingrassatore e raschiatori di 
tenuta del lubrificante

10- coperchi quadri con tratto cilindrico per il centraggio di 
posizionamento del martinetto

3 - albero di ingresso sporgente con linguetta (disponibile 
anche flangia ed albero cavo per accoppiamento motore)

11 - boccola di guida in materiale plastico

4 - coppia conica in acciaio cementato e temprato 12 - lubrificazione ingranaggio e cuscinetti a vita con olio 
sintetico

5 - albero cavo di uscita in acciaio bonificato 13 - O-ring di tenuta lubrificante
6 - linguetta per la trasmissione della coppia all’albero di uscita 14 - paraolio di tenuta
7 - dado autobloccante per il fissaggio assiale della vite a sfere 15 - anello di tenuta Nilos che permette di ottenere una camera 

di lubrificante per il cuscinetto superiore (presente solo in 
caso di posizione di montaggio verticale)

8 - cuscinetti obliqui a rulli conici con elevata capacità di carico
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16 20 25 32 40 50 63 80 100 120
5 10 5 10 20 5 6 10 25 5 10 20 32 10 20 40 10 20 10 20 10 16 20 16 20 20

MA

MA 5 • • • • •
MA 10 • • • •
MA 25 • • • •
MA 50 • • •
MA 80 • •
MA 150 • •
MA 200 • • •
MA 350 • •

SJ

SJ 5 • • • • •
SJ 10 • • • •
SJ 25 • • • •
SJ 50 • • •
SJ 100 • •
SJ 150 • •
SJ 200 • • •
SJ 300 • •
SJ 400 •

HS

HS 10 • • • •
HS 25 • • • •
HS 50 • • •
HS 100 • •
HS 150 • •
HS 200 • • •

Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)
3.4   Combinazioni standard viti a sfere - riduttori
Diametro

Passo

E’ possibile effettuare combinazioni viti-riduttori alternative a quelle standard. Per maggiorni informazioni rivolgersi alla 
SERVOMECH.

3.5   Potenza massima in ingresso Pmax
Si riporta di seguito la POTENZA MAX. Pmax [kW] in ingresso al riduttore a varie velocità, calcolata per una durata 
dell’ingranaggio di 10 000 ore. Per un calcolo della potenza ammessa con una durata differente, rivolgersi alla 
SERVOMECH.
MA 5 10 25 50 80 150 200 350

n1 
[g/min]

Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW]

RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL

3 000 1.20 0.38 0.32 2.05 0.85 0.67 3.31 1.19 1.22 5.10 3.04 1.99 5.10 3.04 1.99 9.10 4.36 3.06 15.9 7.82 5.84 23.0 16.1 9.87
1 500 0.87 0.25 0.23 1.49 0.60 0.48 2.36 0.80 0.80 3.76 2.19 1.43 3.76 2.19 1.43 6.32 2.90 2.08 11.4 5.29 3.91 15.7 11.4 6.57
1 000 0.67 0.20 0.17 1.15 0.47 0.38 1.89 0.64 0.69 2.99 1.73 1.14 2.99 1.73 1.14 5.16 2.38 1.70 8.76 4.27 3.12 12.7 8.81 5.27

750 0.57 0.17 0.15 1.08 0.40 0.31 1.54 0.54 0.58 2.42 1.45 0.95 2.42 1.45 0.95 4.21 2.04 1.41 7.44 3.59 2.72 10.2 7.57 4.53
500 0.43 0.13 0.12 0.78 0.32 0.25 1.23 0.43 0.46 1.87 1.11 0.74 1.87 1.11 0.74 3.23 1.53 1.10 5.95 2.79 2.14 8.28 5.98 3.60
300 0.33 0.09 0.09 0.55 0.22 0.18 0.87 0.30 0.34 1.40 0.82 0.54 1.40 0.82 0.54 2.42 1.15 0.82 4.20 1.98 1.56 5.97 4.20 2.57
100 0.15 0.04 0.04 0.26 0.10 0.08 0.43 0.14 0.15 0.66 0.38 0.25 0.66 0.38 0.25 1.16 0.52 0.39 2.08 0.95 0.72 2.76 1.93 1.23

SJ 5 10 25 50 100 150 200 300 400

n1 
[g/min]

Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW]

RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPP. RAPP. RAPP.
RH RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RL RV RL RV RL

1 500 0.48 0.35 0.21 0.13 0.82 0.24 0.22 2.24 0.76 0.76 3.57 2.08 1.35 3.57 2.08 1.35 6.00 2.76 1.97 9.66 3.09 11.7 4.65 22.0 8.67
1 000 0.37 0.28 0.16 0.11 0.64 0.19 0.16 1.79 0.61 0.66 2.84 1.65 1.08 2.84 1.65 1.08 4.90 2.26 1.62 7.14 2.44 9.40 3.74 17.0 6.86

750 0.33 0.24 0.14 0.09 0.54 0.16 0.14 1.47 0.52 0.55 2.30 1.38 0.90 2.30 1.38 0.90 4.00 1.94 1.33 6.33 2.15 7.84 3.23 14.5 5.79
500 0.26 0.19 0.11 0.07 0.41 0.13 0.11 1.17 0.41 0.44 1.78 1.05 0.70 1.78 1.05 0.70 3.07 1.46 1.04 4.89 1.61 6.15 2.50 11.7 4.56
300 0.19 0.14 0.08 0.05 0.32 0.09 0.08 0.83 0.29 0.32 1.33 0.78 0.51 1.33 0.78 0.51 2.29 1.09 0.78 3.51 1.23 4.46 1.77 8.38 3.27
100 0.09 0.06 0.03 0.02 0.15 0.04 0.04 0.41 0.13 0.14 0.62 0.36 0.23 0.62 0.36 0.23 1.10 0.50 0.37 1.73 0.57 2.14 0.89 3.98 1.58

HS 10 25 50 100 150 200

n1 
[g/min]

Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW] Pmax [kW]

RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
R1 R1.5 R2 R3 R4 R1 R1.5 R2 R3 R4 R1 R1.5 R2 R3 R4 R1 R1.5 R2 R3 R4 R1 R1.5 R2 R3 R4 R1 R1.5 R2 R3 R4

3 000 5.18 3.89 3.24 2.16 1.62 22.7 15.1 12.1 5.94 3.24 45.6 33.4 23.4 10.3 5.63 64.8 47.5 37.3 20.0 11.4 126 92.8 72.9 35.6 19.4 214 160 125 74.5 42.1
2 000 3.89 2.88 2.38 1.58 1.19 16.2 11.5 9.18 4.07 2.26 34.3 25.2 16.7 7.30 3.98 50.0 36.0 28.1 14.0 7.83 95.0 70.5 55.1 25.2 13.5 160 119 93.9 52.5 29.1
1 500 3.24 2.48 2.02 1.40 0.93 13.0 9.18 7.29 3.16 1.75 28.1 20.6 13.0 5.66 3.08 40.5 29.2 22.7 10.8 6.07 77.7 57.2 44.5 19.4 10.5 131 98.2 76.9 40.5 22.7
1 000 2.70 1.80 1.62 1.01 0.65 10.3 6.84 5.13 2.19 1.21 21.1 14.7 9.02 3.91 2.12 30.2 21.6 17.3 7.56 4.18 59.4 43.2 30.8 13.3 7.29 98.2 73.4 57.8 28.1 15.7

500 1.62 1.08 0.94 0.54 0.34 6.21 4.32 2.70 1.17 0.67 13.0 7.75 4.71 2.04 1.11 18.4 13.3 9.18 3.96 2.16 36.2 24.8 16.2 7.02 3.78 60.5 45.3 33.2 14.6 8.10
250 0.94 0.72 0.54 0.29 0.18 3.78 2.25 1.42 0.63 0.37 7.85 3.95 2.44 1.07 0.59 11.4 7.38 4.72 2.07 1.15 22.1 13.0 8.23 3.60 1.96 37.2 26.1 17.0 7.42 4.18
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.6   Caratteristiche tecniche martinetti

Serie MA BS Mod.B MA 5 BS MA 10 BS MA 25 BS MA 50 BS

Capacità di carico [kN], (tiro - spinta) 5 10 25 50

Interasse riduttore     [mm] 30 40 50 63

Rapporto di riduzione

Veloce RV 1 : 4 (4 : 16) 1 : 5 (4 : 20) 1 : 6 (4 : 24) 1 : 7 (4 : 28)

Normale RN 1 : 16 (2 : 32) 1 : 20 1 : 18 (2 : 36) 1 : 14 (2 : 28)

Lento RL 1 : 24 1 : 25 1 : 24 1 : 28

Materiale scatola riduttiore
fusione in lega alluminio 

EN 1706 - AC-AlSi10Mg T6
fusione in ghisa sferoidale 

EN-GJS-500-7 (UNI EN 1563)

Massa riduttore senza vite a sfere     [kg] 2.2 4.3 13 26

Serie SJ BS Mod.B SJ 5 BS SJ 10 BS SJ 25 BS SJ 50 BS SJ 100 BS

Capacità di carico [kN], (tiro - spinta) 5 10 25 50 100

Interasse riduttore     [mm] 25 30 50 63 63

Rapporto di riduzione

Alto RH 1 : 4 (5 : 20) - - - -

Veloce RV 1 : 6.25 (4 : 25) 1 : 4 (4 : 16) 1 : 6 (4 : 24) 1 : 7 (4 : 28) 1 : 7 (4 : 28)

Normale RN 1 : 12.5 (2 : 25) 1 : 16 (2 : 32) 1 : 18 (2 : 36) 1 : 14 (2 : 28) 1 : 14 (2 : 28)

Lento RL 1 : 25 1 : 24 1 : 24 1 : 28 1 : 28

Materiale scatola riduttiore
fusione in lega alluminio 

EN 1706 - AC-AlSi10Mg T6
fusione in ghisa grigia 

EN-GJL-250 (UNI EN 1561)

Massa riduttore senza vite a sfere     [kg] 1.5 2.3 10.4 25 35

Serie HS HS 10 HS 25 HS 50

Capacità di carico [kN], (tiro - spinta) 10 25 50

Lato del cubo     [mm] 86 110 134

Rapporto di riduzione

R1 1 : 1 1 : 1 1 : 1

R1.5 1 : 1.5 1 : 1.5 1 : 1.5

R2 1 : 2 1 : 2 1 : 2

R3 1 : 3 1 : 3 1 : 3

R4 1 : 4 1 : 4 1 : 4

Materiale scatola riduttiore
fusione in ghisa grigia 

EN-GJL-250 (UNI EN 1561)

Massa riduttore senza vite a sfere     [kg] 5.9 11.3 20
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.6   Caratteristiche tecniche martinetti

MA 80 BS MA 150 BS MA 200 BS MA 350 BS Serie MA BS Mod.B

80 150 200 350 Capacità di carico [kN], (tiro - spinta)

63 80 100 125 Interasse riduttore     [mm]

1 : 7 (4 : 28) 1 : 8 (4 : 32) 1 : 8 (4 : 32) 3 : 32 RV Veloce

Rapporto di riduzione1 : 14 (2 : 28) 1 : 24 1 : 24 1 : 16 (2 : 32) RN Normale

1 : 28 1 : 32 1 : 32 1 : 32 RL Lento

fusione in ghisa sferoidale 
EN-GJS-500-7 (UNI EN 1563)

Materiale scatola riduttore

26 48 75 145 Massa riduttore senza vite a sfere     [kg]

SJ 150 BS SJ 200 BS SJ 250 BS SJ 300 BS SJ 400 BS Serie SJ BS Mod.B

150 200 250 300 400 Capacità di carico [kN], (tiro - spinta)

80 90 90 110 140 Interasse riduttore     [mm]

- - - - RH Alto

Rapporto di riduzione
1 : 8 (4 : 32) 1 : 7 (4 : 28) 1 : 7 (4 : 28) 3 : 29 3 : 28 RV Veloce

1 : 24 - - - - RN Normale

1 : 32 1 : 28 1 : 28 1 : 30 1 : 29 RL Lento

fusione in ghisa grigia 
EN-GJL-250 (UNI EN 1561)

acciaio elettrosaldato 
S355 J2 (UNI EN 10025)

Materiale scatola riduttore

55 75 75 120 260 Massa riduttore senza vite a sfere     [kg]

HS 100 HS 150 HS 200 Serie HS

80 150 200 Capacità di carico [kN], (tiro - spinta)

166 200 250 Lato del cubo     [mm]

1 : 1 1 : 1 1 : 1 R1

Rapporto di riduzione

1 : 1.5 1 : 1.5 1 : 1.5 R1.5

1 : 2 1 : 2 1 : 2 R2

1 : 3 1 : 3 1 : 3 R3

1 : 4 1 : 4 1 : 4 R4

fusione in ghisa grigia 
EN-GJL-250 (UNI EN 1561)

Materiale scatola riduttore

38 67 120 Massa riduttore senza vite a sfere     [kg]
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.7   Caratteristiche tecniche viti a sfere e madreviti

Viti a sfere lavorate ad asportazione di materiale, classe di precisione IT 5 (1)

Vite a sfere
Codice 

madrevite (2)
Sfera n° principi n° circuiti

Carico 
dinamico

Carico 
statico

BS d0 × Ph Dw [mm] Np i Ca [kN] C0a [kN]
BS 16 × 5 SFN-_.16.05.3R 3.175 1 3 9 13.5

BS 16 × 10 SFN-_.16.10.3R 3.175 1 3 9.1 13.7

BS 20 × 5
SFN-_.20.05.3R 3.175 1 3 10.4 18.4

SFN-_.20.05.5R 3.175 1 5 15.7 28.5

BS 20 × 10 SFN-_.20.10.3R 3.175 1 3 10.5 18.3

BS 25 × 5 SFN-_.25.05.3R 3.175 1 3 12 24.4

BS 25 × 10 SFN-_.25.10.3R 3.969 1 3 15.6 28.6

BS 32 × 5 SFN-_.32.05.4R 3.175 1 4 17.6 43.9

BS 32 × 10

SFN-_.32.10.3R 6.35 1 3 28.3 49.6

SFN-_.32.10.4R 6.35 1 4 36.3 63

SFN-_.32.10.5R 6.35 1 5 44 77

BS 32 × 20 SFN-_.32.20.3R 6.35 1 3 27.9 45.6

BS 40 × 10 SFN-_.40.10.5R 6.35 1 5 52 107

BS 40 × 20 SFN-_.40.20.3R 6.35 1 3 33.4 64

BS 50 × 10 SFN-_.50.10.5R 7.144 1 5 72 163

BS 50 × 20 SFN-_.50.20.4R 7.144 1 4 56 121

BS 63 × 10 SFN-_.63.10.5R 7.144 1 5 80 209

BS 63 × 20 SFN-_.63.20.4R 9.525 1 4 88 191

BS 80 × 10 SFN-_.80.10.6R 7.144 1 6 112 370

BS 80 × 16 SFN-_.80.16.5R 9.525 1 5 129 341

BS 80 × 20 SFN-_.80.20.5R-F 9.525 1 5 145 419

BS 80 × 20 SFN-_.80.20.4R 12.7 1 4 185 462

BS 100 × 16 SFN-_.100.16.5R 9.525 1 5 147 454

BS 100 × 20 SFN-_.100.20.5R 12.7 1 5 251 732

BS 120 × 20 SFN-_.120.20.7R 15.875 1 7 500 1578

(1) - a richiesta le viti sono fornibili in classe di precisione IT 3

(2) - il codice madrevite riportato è incompleto; per completarlo consultare il cap. 3.8 “Dimensioni madreviti a sfere”
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.7   Caratteristiche tecniche viti a sfere e madreviti

Viti a sfere rullate, classe di precisione IT 7

Vite a sfere
Codice 

madrevite (2)
Sfera n° principi n° circuiti

Carico 
dinamico

Carico 
statico

BS d0 × Ph Dw [mm] Np i Ca [kN] C0a [kN]
BS 16 × 5 SFN-_.16.05.3R 3.175 1 3 8.1 12.2

BS 16 × 10 SFN-_.16.10.3R 3.175 1 3 8.1 12.3

BS 16 × 16 SFN-_.16.16.2R-2 3.175 2 2 10.0 14.5

BS 20 × 5
SFN-_.20.05.3R 3.175 1 3 9.1 16.5

SFN-_.20.05.5R 3.175 1 5 14.1 25.6

BS 20 × 10 SFN-_.20.10.3R 3.175 1 3 9.5 16.5

BS 20 × 20 SFN-_.20.20.2R-2 3.175 2 2 12.1 20.9

BS 25 × 5 SFN-_.25.05.3R 3.175 1 3 10.8 22

BS 25 × 10 SFN-_.25.10.3R 3.969 1 3 14 25.7

BS 25 × 25 SFN-_.25.25.2R-2 3.175 2 2 13.6 27.3

BS 32 × 5 SFN-_.32.05.4R 3.175 1 4 15.8 39.5

BS 32 × 10

SFN-_.32.10.3R 6.35 1 3 25.5 44.6

SFN-_.32.10.4R 6.35 1 4 32.7 57

SFN-_.32.10.5R 6.35 1 5 39.7 69

BS 32 × 20 SFN-_.32.20.3R 6.35 1 3 25.1 41

BS 32 × 32 SFN-_.32.32.2R-2 6.35 2 2 35.0 58

BS 40 × 10 SFN-_.40.10.5R 6.35 1 5 47.1 96

BS 40 × 20 SFN-_.40.20.3R 6.35 1 3 30 56

BS 40 × 40 SFN-_.40.40.2R-2 6.35 2 2 40.3 77

(2) - il codice madrevite riportato è incompleto; per completarlo consultare il cap. 3.8 “Dimensioni madreviti a sfere”
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)
3.8   Dimensioni madreviti a sfere
Madreviti con flangia secondo DIN 69051

Vite a sfere Codice 
madrevite

Tipo 
flangia

Dimensioni [mm]

BS d0 × Ph D1 D4 D5 D6 D7 L1 L3 L7 L8 L10 L
BS 16 × 5 SFN-D.16.05.3R 1 28 38 5.5 48 M6 10 5 10 40 8 48

BS 16 × 10 SFN-D.16.10.3R 1 28 38 5.5 48 M6 10 5 10 40 8 66

BS 16 × 16 SFN-D.16.16.2R-2 1 28 38 5.5 48 M6 10 5 10 40 8 53

BS 20 × 5
SFN-D.20.05.3R 1 36 47 6.6 58 M6 10 5 10 44 8 48

SFN-D.20.05.5R 1 36 47 6.6 58 M6 10 5 10 44 8 63

BS 20 × 10 SFN-D.20.10.3R 1 36 47 6.6 58 M6 10 5 10 44 8 66

BS 20 × 20 SFN-D.20.20.2R-2 1 36 47 6.6 58 M6 10 5 10 44 8 70

BS 25 × 5 SFN-D.25.05.3R 1 40 51 6.6 62 M6 10 6 10 48 8 48

BS 25 × 10 SFN-D.25.10.3R 1 40 51 6.6 62 M6 10 6 10 48 8 69

BS 25 × 25 SFN-D.25.25.2R-2 1 40 51 6.6 62 M6 10 6 10 48 8 69

BS 32 × 5 SFN-D.32.05.4R 1 50 65 9 80 M6 16 6 12 62 8 57

BS 32 × 10

SFN-D.32.10.3R 1 50 65 9 80 M6 16 6 12 62 8 79

SFN-D.32.10.4R 1 50 65 9 80 M6 16 6 12 62 8 89

SFN-D.32.10.5R 1 50 65 9 80 M6 16 6 12 62 8 100

BS 32 × 20 SFN-D.32.20.3R 1 56 71 9 86 M6 16 6 14 65 8 88

BS 32 × 32 SFN-D.32.32.2R-2 1 56 71 9 86 M6 20 6 14 65 8 91

BS 40 × 10 SFN-D.40.10.5R 2 63 78 9 93 M8×1 16 7 14 70 10 103

BS 40 × 20 SFN-D.40.20.3R 2 63 78 9 93 M8×1 16 7 14 70 10 115

BS 40 × 40 SFN-D.40.40.2R-2 2 63 78 9 93 M8×1 16 7 14 70 10 107

BS 50 × 10 SFN-D.50.10.5R 2 75 93 11 110 M8×1 16 7 16 85 10 106

BS 50 × 20 SFN-D.50.20.4R 2 75 93 11 110 M8×1 16 7 16 85 10 142

BS 63 × 10 SFN-D.63.10.5R 2 90 108 11 125 M8×1 16 7 18 95 10 108

BS 63 × 20 SFN-D.63.20.4R 2 95 115 13.5 135 M8×1 25 9 20 100 10 155

BS 80 × 10 SFN-D.80.10.6R 2 105 125 13.5 145 M8×1 16 9 20 110 10 121

BS 80 × 16 SFN-D.80.16.5R 2 125 145 13.5 165 M8×1 25 9 25 130 10 157

BS 80 × 20 SFN-D.80.20.5R-F 2 125 145 13.5 165 M8×1 25 9 25 130 10 142

BS 80 × 20 SFN-D.80.20.4R 2 125 145 13.5 165 M8×1 25 9 25 130 10 161

BS 100 × 16 SFN-D.100.16.5R 2 150 176 17.5 202 M8×1 25 9 30 155 10 165

BS 100 × 20 SFN-D.100.20.5R 2 150 176 17.5 202 M8×1 25 9 30 155 10 190

BS 120 × 20 SFN-D.120.20.7R 2 170 196 17.5 222 M8×1 30 12 30 175 10 240

Tipo flangia: 1 
(d0 < 40 mm)

Tipo flangia: 2 
(d0 ≥ 40 mm)
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)
3.8   Dimensioni madreviti a sfere
Madreviti con flangia a disegno SERVOMECH

Vite a sfere Codice 
madrevite

Tipo 
flangia

Dimensioni [mm]

BS d0 × Ph D1 D4 D5 D6 D7 L1 L3 L7 L10 L
BS 16 × 5 SFN-S.16.05.3R 1 28 38 5.5 48 M6 10 5 10 8 48

BS 16 × 10 SFN-S.16.10.3R 1 28 38 5.5 48 M6 10 5 10 8 66

BS 16 × 16 SFN-S.16.16.2R-2 1 30 38 5.5 48 M6 10 5 10 8 53

BS 20 × 5
SFN-S.20.05.3R 1 36 47 6.6 58 M6 10 5 10 8 48

SFN-S.20.05.5R 1 36 47 6.6 58 M6 10 5 10 8 63

BS 20 × 10 SFN-S.20.10.3R 1 36 47 6.6 58 M6 10 5 10 8 66

BS 20 × 20 SFN-S.20.20.2R-2 1 36 47 6.6 58 M6 10 5 10 8 70

BS 25 × 5 SFN-S.25.05.3R 1 40 51 6.6 62 M6 10 6 10 8 48

BS 25 × 10 SFN-S.25.10.3R 1 40 51 6.6 62 M6 10 6 10 8 69

BS 25 × 25 SFN-S.25.25.2R-2 1 40 51 6.6 62 M6 10 6 10 8 69

BS 32 × 5 SFN-S.32.05.4R 1 50 65 9 80 M6 16 6 12 8 57

BS 32 × 10

SFN-S.32.10.3R 1 50 65 9 80 M6 16 6 12 8 79

SFN-S.32.10.4R 1 50 65 9 80 M6 16 6 12 8 89

SFN-S.32.10.5R 1 50 65 9 80 M6 16 6 12 8 100

BS 32 × 20 SFN-S.32.20.3R 1 56 71 9 86 M6 16 6 14 8 88

BS 32 × 32 SFN-S.32.32.2R-2 1 56 71 9 86 M6 20 6 14 8 91

BS 40 × 10 SFN-S.40.10.5R 2 63 78 9 93 M8×1 16 7 14 10 103

BS 40 × 20 SFN-S.40.20.3R 2 63 78 9 93 M8×1 16 7 14 10 115

BS 40 × 40 SFN-S.40.40.2R-2 2 68 78 9 93 M8×1 16 7 14 10 107

BS 50 × 10 SFN-S.50.10.5R 2 75 93 11 110 M8×1 16 7 16 10 106

BS 50 × 20 SFN-S.50.20.4R 2 75 93 11 110 M8×1 16 7 16 10 142

BS 63 × 10 SFN-S.63.10.5R 2 90 108 11 125 M8×1 16 7 18 10 108

BS 63 × 20 SFN-S.63.20.4R 2 95 115 13.5 135 M8×1 25 9 20 10 155

BS 80 × 10 SFN-S.80.10.6R 2 105 125 13.5 145 M8×1 16 9 20 10 121

BS 80 × 16 SFN-S.80.16.5R 2 125 145 13.5 165 M8×1 25 9 25 10 157

BS 80 × 20 SFN-S.80.20.5R-F 2 125 145 13.5 165 M8×1 25 9 25 10 142

BS 80 × 20 SFN-S.80.20.4R 2 125 145 13.5 165 M8×1 25 9 25 10 161

BS 100 × 16 SFN-S.100.16.5R 2 150 176 17.5 202 M8×1 25 9 30 10 165

BS 100 × 20 SFN-S.100.20.5R 2 150 176 17.5 202 M8×1 25 9 30 10 190

BS 120 × 20 SFN-S.120.20.7R 2 170 196 17.5 222 M8×1 30 12 30 10 240

Tipo flangia: 1 
6 fori a 60° 

(d0 < 40 mm)

Tipo flangia: 2 
8 fori a 45° 

(d0 ≥ 40 mm)
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.9   Durata madreviti a sfere
Viti diametro 16 - 20, classe di precisione IT 3 o IT 5

I grafici di durata riportati di seguito si riferiscono a condizioni di carico costante senza urti, con un’affidabili-
tà delle viti a sfere del 90 %. Per differenti condizioni di carico e/o affidabilità consultare il cap. 1.11 “Calcolo 
della durata della vite a sfere” a pag. 18 oppure contattare la SERVOMECH.
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]

VITE A SFERE sfera [mm] n° principi n° circuiti Ca [kN] C0a [kN] CURVA

BS 16×5 3.175 1 3 9 13.5 A
BS 16×10 3.175 1 3 9.1 13.7 C
BS 20×5 3.175 1 3 10.4 18.4 B
BS 20×5 3.175 1 5 15.7 28.5 E
BS 20×10 3.175 1 3 10.5 18.3 D

Durata in corsa lineare [km]
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.9   Durata madreviti a sfere
Viti diametro 16 - 20, classe di precisione IT 7

I grafici di durata riportati di seguito si riferiscono a condizioni di carico costante senza urti, con un’affidabili-
tà delle viti a sfere del 90 %. Per differenti condizioni di carico e/o affidabilità consultare il cap. 1.11 “Calcolo 
della durata della vite a sfere” a pag. 18 oppure contattare la SERVOMECH.

VITE A SFERE sfera [mm] n° principi n° circuiti Ca [kN] C0a [kN] CURVA

BS 16×5 3.175 1 3 8.1 12.2 A
BS 16×10 3.175 1 3 8.1 12.3 C
BS 16×16 3.175 2 2 10 14.5 F
BS 20×5 3.175 1 3 9.1 16.5 B
BS 20×5 3.175 1 5 14.1 25.6 E
BS 20×10 3.175 1 3 9.5 16.5 D
BS 20×20 3.175 2 2 12.1 20.9 G
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]

Durata in corsa lineare [km]
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

VITE A SFERE sfera [mm] n° principi n° circuiti Ca [kN] C0a [kN] CURVA

BS 25×5 3.175 1 3 12 24.4 A
BS 25×10 3.969 1 3 15.6 28.6 C
BS 32×5 3.175 1 4 17.6 43.9 B
BS 32×10 6.35 1 3 28.3 49.6 D
BS 32×10 6.35 1 4 36.3 63 G
BS 32×10 6.35 1 5 44 77 H
BS 32×20 6.35 1 3 27.9 45.6 F
BS 32×32 6.35 1 2 21.2 34.9 E

3.9   Durata madreviti a sfere
Viti diametro 25 - 32, classe di precisione IT 3 o IT 5

I grafici di durata riportati di seguito si riferiscono a condizioni di carico costante senza urti, con un’affidabili-
tà delle viti a sfere del 90 %. Per differenti condizioni di carico e/o affidabilità consultare il cap. 1.11 “Calcolo 
della durata della vite a sfere” a pag. 18 oppure contattare la SERVOMECH.
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Durata in corsa lineare [km]



75

3
10 50 100 500 1000 5000 10000

20

25

3

2.5

4

5

6

7

8

9

10

15

A B C D
E

F
G

H

I

Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

VITE A SFERE sfera [mm] n° principi n° circuiti Ca [kN] C0a [kN] CURVA

BS 25×5 3.175 1 3 10.8 22 A
BS 25×10 3.969 1 3 14 25.7 C
BS 25×25 3.175 2 2 13.6 27.3 D
BS 32×5 3.175 1 4 15.8 39.5 B
BS 32×10 6.35 1 3 25.5 44.6 E
BS 32×10 6.35 1 4 32.7 57 G
BS 32×10 6.35 1 5 39.7 69 H
BS 32×20 6.35 1 3 25.1 41 F
BS 32×32 6.35 2 2 35 58 I

3.9   Durata madreviti a sfere
Viti diametro 25 - 32, classe di precisione IT 7

I grafici di durata riportati di seguito si riferiscono a condizioni di carico costante senza urti, con un’affidabili-
tà delle viti a sfere del 90 %. Per differenti condizioni di carico e/o affidabilità consultare il cap. 1.11 “Calcolo 
della durata della vite a sfere” a pag. 18 oppure contattare la SERVOMECH.
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Durata in corsa lineare [km]
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VITE A SFERE sfera [mm]
Classe di 
precisione

n° principi n° circuiti Ca [kN] C0a [kN] CURVA

BS 40×10 6.35
IT 3 o IT 5 1 5 52 107 D

IT 7 1 5 47.1 96 C

BS 40×20 6.35
IT 3 o IT 5 1 3 33.4 64 B

IT 7 1 3 30 56 A
BS 40×40 6.35 IT 7 2 2 40.3 77 E

3.9   Durata madreviti a sfere
Viti diametro 40, classe di precisione IT 3 o IT 5, IT 7

I grafici di durata riportati di seguito si riferiscono a condizioni di carico costante senza urti, con un’affidabili-
tà delle viti a sfere del 90 %. Per differenti condizioni di carico e/o affidabilità consultare il cap. 1.11 “Calcolo 
della durata della vite a sfere” a pag. 18 oppure contattare la SERVOMECH.
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Durata in corsa lineare [km]
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VITE A SFERE sfera [mm] n° principi n° circuiti Ca [kN] C0a [kN] CURVA

BS 50×10 7.144 1 5 72 163 A
BS 50×20 7.144 1 4 56 121 A
BS 63×10 7.144 1 5 80 209 B
BS 63×20 9.525 1 4 88 191 C

3.9   Durata madreviti a sfere
Viti diametro 50 - 63, classe di precisione IT 3 o IT 5

I grafici di durata riportati di seguito si riferiscono a condizioni di carico costante senza urti, con un’affidabili-
tà delle viti a sfere del 90 %. Per differenti condizioni di carico e/o affidabilità consultare il cap. 1.11 “Calcolo 
della durata della vite a sfere” a pag. 18 oppure contattare la SERVOMECH.
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Durata in corsa lineare [km]
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VITE A SFERE sfera [mm] n° principi n° circuiti Ca [kN] C0a [kN] CURVA

BS 80×10 7.144 1 6 112 370 A
BS 80×16 9.525 1 5 129 341 B
BS 80×20 9.525 1 5 145 419 C
BS 80×20 12.7 1 4 185 462 D

3.9   Durata madreviti a sfere
Viti diametro 80, classe di precisione IT 3 o IT 5

I grafici di durata riportati di seguito si riferiscono a condizioni di carico costante senza urti, con un’affidabili-
tà delle viti a sfere del 90 %. Per differenti condizioni di carico e/o affidabilità consultare il cap. 1.11 “Calcolo 
della durata della vite a sfere” a pag. 18 oppure contattare la SERVOMECH.
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Durata in corsa lineare [km]
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

VITE A SFERE sfera [mm] n° principi n° circuiti Ca [kN] C0a [kN] CURVA

BS 100×16 9.525 1 5 147 454 A
BS 100×20 12.7 1 5 251 732 B
BS 120×20 15.875 1 7 500 1578 C

3.9   Durata madreviti a sfere
Viti diametro 100 - 120, classe di precisione IT 3 o IT 5

I grafici di durata riportati di seguito si riferiscono a condizioni di carico costante senza urti, con un’affidabili-
tà delle viti a sfere del 90 %. Per differenti condizioni di carico e/o affidabilità consultare il cap. 1.11 “Calcolo 
della durata della vite a sfere” a pag. 18 oppure contattare la SERVOMECH.

C
ar

ic
o 

[k
N

]

Durata in corsa lineare [km]
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.10   Rendimento diretto viti a sfere
Grazie alla presenza di corpi volventi interposti tra vite e madrevite, il coefficiente d’attrito tra sfere e piste 
di rotolamento rimane pressoché costante al variare di velocità e carico. Questo comporta che anche il 
rendimento della vite a sfere possa assumersi costante al variare delle condizioni di funzionamento. Si parla  
in questo caso di rendimento teorico della vite a sfere.
Il rendimento teorico è dovuto solo alla geometria della pista di rotolamento. Per un calcolo conservativo 
si consiglia di applicare un fattore di sicurezza su questo rendimento di 0.92 per tenere conto della 
dipendenza da carico e velocità.
Si riportano di seguito i rendimenti teorici diretti di tutte le viti a sfere disponibili per i martinetti Mod.B a vite 
rotante.

d0 16 20 25 32 40 50 63 80 100 120

Ph 5 10 5 10 20 5 6 10 25 5 10 20 32 10 20 40 10 20 10 20 10 16 20 16 20 20

ηBS 0.94 0.97 0.93 0.96 0.98 0.91 0.93 0.95 0.98 0.89 0.94 0.97 0.98 0.93 0.96 0.98 0.91 0.95 0.89 0.94 0.87 0.91 0.93 0.89 0.91 0.90

3.11   Rendimento diretto riduttori

ηRID MA 5 MA 10 MA 25 MA 50 
MA 80 MA 150 MA 200 MA 350

n1 
[g/min]

RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL

3 000 0.84 0.75 0.68 0.84 0.73 0.71 0.84 0.77 0.72 0.85 0.80 0.72 0.85 0.76 0.73 0.85 0.77 0.74 0.84 0.82 0.76

1 500 0.81 0.71 0.62 0.82 0.68 0.66 0.82 0.73 0.68 0.83 0.77 0.68 0.83 0.73 0.68 0.84 0.74 0.71 0.83 0.80 0.72

1 000 0.80 0.68 0.60 0.81 0.65 0.63 0.81 0.71 0.65 0.81 0.75 0.64 0.81 0.69 0.65 0.82 0.71 0.68 0.82 0.78 0.70

750 0.79 0.67 0.58 0.80 0.64 0.61 0.80 0.69 0.63 0.81 0.73 0.62 0.80 0.68 0.64 0.81 0.69 0.65 0.80 0.77 0.68

500 0.78 0.65 0.56 0.78 0.61 0.59 0.78 0.66 0.60 0.79 0.72 0.60 0.79 0.66 0.61 0.80 0.66 0.63 0.78 0.75 0.65

300 0.77 0.63 0.53 0.77 0.58 0.56 0.77 0.64 0.57 0.77 0.69 0.57 0.77 0.62 0.57 0.78 0.63 0.59 0.77 0.73 0.62

100 0.73 0.59 0.48 0.74 0.52 0.50 0.73 0.59 0.52 0.74 0.64 0.51 0.74 0.57 0.51 0.75 0.58 0.53 0.75 0.68 0.55

AVV. 0.68 0.53 0.41 0.68 0.46 0.44 0.68 0.52 0.44 0.68 0.57 0.48 0.67 0.47 0.42 0.68 0.47 0.43 0.65 0.59 0.44

ηRID SJ 5 SJ 10 SJ 25 SJ 50 
SJ 100 SJ 150 SJ 200 

SJ 250 SJ 300 SJ 400

n1 
[g/min]

RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
RH RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RL RV RL RV RL

1 500 0.71 0.71 0.65 0.56 0.72 0.63 0.55 0.73 0.65 0.60 0.74 0.69 0.61 0.74 0.65 0.61 0.74 0.63 0.73 0.63 0.73 0.63

1 000 0.70 0.70 0.63 0.53 0.71 0.61 0.54 0.72 0.63 0.58 0.72 0.66 0.57 0.72 0.62 0.58 0.73 0.60 0.72 0.60 0.72 0.61

750 0.70 0.69 0.62 0.52 0.70 0.59 0.51 0.71 0.61 0.56 0.72 0.65 0.55 0.71 0.60 0.57 0.72 0.58 0.71 0.58 0.72 0.59

500 0.68 0.67 0.61 0.50 0.70 0.58 0.50 0.70 0.59 0.53 0.70 0.64 0.54 0.70 0.58 0.54 0.71 0.56 0.70 0.56 0.70 0.56

300 0.67 0.66 0.59 0.48 0.68 0.56 0.47 0.68 0.57 0.51 0.69 0.62 0.50 0.69 0.55 0.50 0.70 0.51 0.68 0.53 0.68 0.53

100 0.64 0.64 0.56 0.44 0.65 0.52 0.42 0.65 0.52 0.46 0.66 0.57 0.46 0.66 0.50 0.46 0.66 0.47 0.64 0.47 0.64 0.47

AVV. 0.59 0.60 0.52 0.39 0.60 0.47 0.37 0.60 0.46 0.39 0.61 0.50 0.42 0.59 0.42 0.38 0.60 0.38 0.56 0.37 0.55 0.35

ηRID Serie HS (tutte le taglie, tutti i rapporti)

FUNZIONAMENTO 0.90

AVVIAMENTO 0.93
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.12   Coppia frenante statica
Con coppia frenante statica si intende la coppie necessaria per tenere in posizione statica il carico sul mar-
tinetto. La coppia frenante è da applicare tramite freno all’albero di entrata del martinetto.

Calcolo della coppia frenante
l valore della coppia frenante TF [Nm] è calcolabile con la formula:

dove:
η’BS	 - rendimento retrogrado vite a sfere
η’RID	 - rendimento retrogrado riduttore
F [kN]	 - carico applicato sul martinetto
Ph [mm]	 - passo d’elica della vite a sfere
u	 - rapporto di riduzione (u > 1)

Il valore di TF calcolato deve essere confrontato col valore minimo di soglia di coppia frenante che deve 
essere sempre garantita. Il valore della coppia frenante effettiva è quindi il massimo tra i due.

TF eff = max (TF ; TF min)
I valori di TF min e del rendimento retrogrado sono riportati nelle tabelle seguenti.
NOTA: i casi in cui non è presente nessun valore sono dovuti al fatto che il sistema risulta idealmente ir-
reversibile. In realtà a causa di componenti esterne difficilmente prevedibili, quali vibrazioni e urti, si può 
comunque avere reversibilità del sistema, perciò anche in questo caso è necessario applicare una coppia 
frenante per tenere in posizione il carico, pari a quella minima TF min.

d0 16 20 25 32 40 50 63 80 100 120

Ph 5 10 5 10 20 5 6 10 25 5 10 20 32 10 20 40 10 20 10 20 10 16 20 16 20 20

η’BS 0.94 0.97 0.92 0.96 0.98 0.90 0.92 0.95 0.98 0.88 0.94 0.97 0.98 0.92 0.96 0.98 0.90 0.95 0.88 0.94 0.85 0.90 0.92 0.88 0.90 0.88

η’RID

MA 5 MA 10 MA 25 MA 50 
MA 80 MA 150 MA 200 MA 350

RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL

0.68 0.26 - 0.69 - - 0.68 0.21 - 0.68 0.38 - 0.66 - - 0.66 0.02 - 0.60 0.42 -

η’RID

SJ 5 SJ 10 SJ 25 SJ 50 
SJ 100 SJ 150 SJ 200 

SJ 250 SJ 300 SJ 400

RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
RH RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RN RL RV RL RV RL RV RL

0.66 0.68 0.42 - 0.68 0.26 - 0.68 0.21 - 0.68 0.38 - 0.66 - - 0.66 - 0.57 - 0.53 -

η’RID
Serie HS (tutte le taglie, tutti i rapporti)

0.90

TF min

[Nm]

MA 5 MA 10 MA 25 MA 50
MA 80 MA 150 MA 200 MA 350

0.2 0.35 1.5 2.4 5.3 6.8 13.4

TF min

[Nm]

SJ 5 SJ 10 SJ 25 SJ 50 
SJ 100 SJ 150 SJ 200 

SJ 250 SJ 300 SJ 400

0.2 0.35 1.5 2.4 5.3 6.8 11.5 14.4

TF min

[Nm]

HS 10 HS 25 HS 50 HS 100 HS 150 HS 200

0.45 2 3.2 5.5 7.2 9.3
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.13   Dimensioni d’ingombro
Serie MA BS  Mod.B

VITE A SFERE

20
 +

 C
OR

SA

Vers.1: singolo albero entrata

Vers.3: flangia e albero cavo IEC

Vers.4: flangia e albero cavo IEC + 2° albero

Vers.2: doppio albero entrata

Vers.5: Vers.1 con campana e giunto IEC

Vers.6: Vers.2 con campana e giunto IEC

FLANGIA

CAMPANA

TERMINALE 
CILINDRICO   N
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MA 5 BS MA 10 BS MA 25 BS MA 50 BS MA 80 BS MA 150 BS MA 200 BS MA 350 BS

BS 16-20 × Ph BS 25 × Ph BS 32 × Ph BS 40 × Ph BS 50 × Ph BS 63 × Ph BS 80 × Ph BS 100 × Ph

A 80 100 126 160 160 200 230 280

B 124 140 175 235 235 276 330 415

C 80 105 130 160 160 200 230 300

E 62 80 100 120 120 150 175 230

F 95 110 140 190 190 220 270 330

F1 12.5 14 17.5 23 23 26 30 42

G 100 114 136 165 165 205 256 326

∅ H 65 80 100 120 120 160 190 240

I 30 40 50 63 63 80 100 125

L 149 179 221.5 269 269 330 378 490

∅ O 9 9 13 17 17 21 28 34

Q 15 16 24 26 26 30 35 40

S 46.5 46 57.5 80 80 91 113 121

U 31 38 50 70 70 75 87 126

∅ V 42 46 64 63 63 74 110 118

∅ d 10 14 19 24 24 28 32 38

∅ e 12 15 20 30 40 40 50 70

l 22 30 40 50 50 60 60 80

n — — 10 10 10 12 10 10

p 19 24 40 40 45 50 60 65

q 3×3×15 5×5×20 6×6×30 8×7×40 8×7×40 8×7×40 10×8×40 10×8×60

t M45×1.5 M55×1.5 M70×2 M90×2 M90×2 M110×2 M150×3 M180×3

w 15 17 25 36 38 41 42 45

∅ z 50 60 77 95 95 120 160 200

J1 63 B5/B14: 62 63 B5/B14: 69 63/71 B5: 102 80 B5: 100 80 B5: 100 80/90 B5: 120
90 B5: 142

100/112 B5: 142
—

J1s
63 B5: 30 
63 B14: 5

6  3 B5: 20 
63 B14: —

63 B5: 7 
71 B5: 17

80 B5: 20 80 B5: 20 80/90 B5: —
90 B5: — 

100/112 B5: 10
—

J2
71 B5: 122 

71 B14: 131
71 B5: 129 

71 B14: 138

80 B5: 182 
80 B14: 176 
90 B5: 182 

90 B14: 182

90 B5: 200 
90 B14: 200 
100 B5: 220 

100 B14: 220

90 B5: 200 
90 B14: 200 

100/112 B5: 220  
100/112 B14: 220

100/112 B5 240 
100/112 B14: 240

132 B5: 297
132 B5: 353 
160 B5: 365

J2s
71 B5: 40 

71 B14: 12.5
71 B5: 30 
71 B14: 3

80 B5: 37 
80 B14: — 
90 B5: 37 
90 B14: 7

90 B5: 20 
90 B14: — 
100 B5: 45 
100 B14: —

90 B5: 20 
90 B14: — 

100/112 B5: 45 
100/112 B14: —

100/112 B5 25 
100/112 B14: —

132 B5: 35
132 B5: 10 
160 B5: 35

Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.13   Dimensioni d’ingombro
Serie MA BS  Mod.B

GRANDEZZA

VITE A SFERE

Z M5, prof. 10 M5, prof. 12 M5, prof. 10 M6, prof. 14 M6, prof. 14 M6, prof. 14 M10, prof. 20 M10, prof. 25

o M5, prof. 10 M6, prof. 14 M8, prof. 16 M8, prof. 16 M8, prof. 16 M8, prof. 16 M10, prof. 24 M12, prof. 32

NOTA: per le dimensioni delle madreviti a sfere consultare il cap. 3.8 “Dimensioni madreviti a sfere” a pag. 70.
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.13   Dimensioni d’ingombro
Serie SJ BS  Mod.B, grandezze 5 - 10 - 25 - 50 - 100 - 150

VITE A SFERE

20
 +

 C
OR

SA

Vers.1: singolo albero entrata

Vers.3: flangia e albero cavo IEC

Vers.4: flangia e albero cavo IEC + 2° albero

Vers.2: doppio albero entrata

FORI DI FISSAGGIO 
FILETTATI

FORI DI FISSAGGIO 
FILETTATI

Vers.5: Vers.1 con campana e giunto IEC

Vers.6: Vers.2 con campana e giunto IEC

FLANGIA

CAMPANA

TERMINALE 
CILINDRICO   N
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SJ 5 BS SJ 10 BS SJ 25 BS SJ 50 BS SJ 100 BS SJ 150 BS
BS 16-20 × Ph BS 25 × Ph BS 32 × Ph BS 40 × Ph BS 50 × Ph BS 63 × Ph

A 62 76 82 118 160 164

B 100 110 160 200 220 282

C 86 96 130 160 170 201

E 52 63 81 115 134 150

E1 56 80 102 130 120 150

F 60 78 106 150 175 220

F1 80 85 131 165 180 220

G 90 100 136 165 165 205

I 25 30 50 63 63 80

L 135 165 221.5 269 269 330

O

∅ O1 9 9 11 13 17 28

Q 12 18 23 32 40 40

S 37 40 50 59 74 94

U 21 29 42 63 60 75

U1 28 30 48 60 63 75

∅ V 46 46 64 63 63 74

Z

∅ d 9 14 19 24 24 28

∅ e 12 15 20 30 40 40

f 23 21 36 35 22 29

f1 10 15 17 17 20 29

g 19 24 38 38 48 48

∅ h 30 38.7 46 60 90 90

l 20 30 40 50 50 60

o

q 3×3×15 5×5×20 6×6×30 8×7×40 8×7×40 8×7×40

v 20 20 20 20 20 20

∅ z 14 20 25 35 40 50

J1 56 B5/B14: 57.5 63 B5/B14: 62 63/71 B5: 102 80 B5: 100 80 B5: 100 80/90 B5: 120

J1s
56 B5: 29 
56 B14: 9

63 B5: 32 
63 B14: 7

63 B5: 29 
71 B5: 39

80 B5: 41 80 B5: 20 80/90 B5: 18

J2 63 B5: 98
71 B5: 122 

71 B14: 131

80 B5: 182 
80 B14: 176 
90 B5: 182 

90 B14: 182

90 B5: 200 
90 B14: 200 
100 B5: 220 

100 B14: 220

90 B5: 200 
90 B14: 200 

100/112 B5: 220  
100/112 B14: 220

100/112 B5: 240 
100/112 B14: 240

J2s 63 B5: 39
71 B5: 42 

71 B14: 15

80 B5: 59 
80 B14: 19 
90 B5: 59 

90 B14: 29

90 B5: 41 
90 B14: 11 
100 B5: 66 

100 B14: 21

90 B5: 20 
90 B14: — 

100/112 B5: 45 
100/112 B14: —

100/112 B5: 43 
100/112 B14: —

Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.13   Dimensioni d’ingombro
Serie SJ BS  Mod.B, grandezze 5 - 10 - 25 - 50 - 100 - 150

GRANDEZZA

VITE A SFERE

M8, prof. 14 M8, prof.15 M10, prof. 15 M12, prof. 16 M20, prof. 30 M30, prof. 45

M6, prof.13
(4 fori a 90°)

M5, prof.10
(6 fori a 60°)

M5, prof.10
(6 fori a 60°)

M6, prof.14
(6 fori a 60°)

M6, prof.14
(6 fori a 60°)

M6, prof.14
(6 fori a 60°)

M4, prof. 8 M6, prof.14 M8, prof. 16 M8, prof. 16 M8, prof. 16 M8, prof. 16

NOTA: per le dimensioni delle madreviti a sfere consultare il cap. 3.8 “Dimensioni madreviti a sfere” a pag. 70.
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.13   Dimensioni d’ingombro
Serie SJ BS Mod.B, grandezza 200 - 250 - 300 - 400

VITE A SFERE

20
 +

 C
OR

SA

Vers.1: singolo albero entrata

Vers.3: flangia e albero cavo IEC

Vers.4: flangia e albero cavo IEC + 2° albero

Vers.2: doppio albero entrata

FORI DI FISSAGGIO 
FILETTATI

FORI DI FISSAGGIO 
FILETTATI

Vers.5: Vers.1 con campana e giunto IEC

Vers.6: Vers.2 con campana e giunto IEC

FLANGIA

CAMPANA

TERMINALE 
CILINDRICO   N
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SJ 200 BS SJ 250 BS SJ 300 BS SJ 400 BS
BS 80 × Ph BS 100 × Ph BS 100 × Ph BS 120 × Ph

A 176 176 230 270

B 280 280 320 428

C 230 230 250 322

E 180 180 200 230

E1 180 180 200 230

F 230 230 270 355

F1 230 230 270 355

I 90 90 110 140

L 350 350 390 490

O

∅ O1 32 32 32 32

Q 40 40 50 50

S 75 75 85 117

U 90 90 100 135

U1 90 90 100 135

∅ d 30 30 40 55

∅ e 50 50 70 85

f 25 25 25 37

f1 25 25 25 37

g 58 58 68 68

∅ h 120 120 150 210

l 55 55 65 75

o

q 8×7×45 8×7×45 12x8x55 16x10x60

v 20 20 40 40

∅ z 60 60 80 80

J1 100/112 B5: 170 100/112 B5: 170 — —

J1s 100/112 B5: 37 100/112 B5: 37 — —

J2 132 B5: 292 132 B5: 292 — —

J2s 132 B5: 62 132 B5: 62 — —

Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.13   Dimensioni d’ingombro
Serie SJ BS Mod.B, grandezza 200 - 250 - 300 - 400

GRANDEZZA

VITE A SFERE

M30, prof. 45 M30, prof. 45 M30, prof. 45 M30, prof. 45

M10, prof. 18 M10, prof. 18 M10, prof. 22 M12, prof. 28

NOTA: per le dimensioni delle madreviti a sfere consultare il cap. 3.8 “Dimensioni madreviti a sfere” a pag. 70.
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.13   Dimensioni d’ingombro
Serie HS

20
 +

 C
OR

SA

S:	albero sporgente, 
	 diametro STANDARD

R:	albero sporgente, 
	 diametro MAGGIORATO

MF: flangia ed albero IEC

VITE A SFERE

TERMINALE 
CILINDRICO   N
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HS 10 HS 25 HS 50 HS 100 HS 150 HS 200
BS 25 × Ph BS 32 × Ph BS 40 × Ph BS 50 × Ph BS 63 × Ph BS 80 × Ph

o A 86×86 110×110 134×134 166×166 200×200 250×250

B 122 160 190 230 292 332

∅ D1 16 20 24 32 42 55

∅ D2 24 26 32 45 55 70

∅ Dc 84 100 122 156 185 230

∅ Ds 59 68 80 107 120 152

o F 74×74 92×92 112×112 140×140 170×170 190×190

L1 30 40 50 65 85 100

L2 50 55 65 90 110 140

L10 82 108 130 150 180 216

L11 114 150 182 217 267 318

L12 134 165 197 242 292 358

Q 25 28 32 42 38 55

∅ e 15 20 30 40 40 50

f

g 24 40 40 45 50 60

∅ h 48 55 65 85 100 125

h1

k1 5×5×25 6×6×35 8×7×45 10×8×60 12×8×80 16×10×90

k2 8×7×40 8×7×45 10×8×55 14×9×80 16×10×100 20×12×120

J
71 B5: 90

80 B5: 100
80 B14: 100

80 B5: 105
80 B14: 105
90 B5: 115

90 B14: 115

90 B5: 125
100-112 B5 135:

100-112 B14: 135

90 B5: 160
100-112 B5: 160

100-112 B14: 160

100-112 B5: 220
132 B5: 220

132 B14: 220

132 B5: 250
160 B5: 250

∅ J
71 B5: 160
80 B5: 200

80 B14: 120

80 B5: 200
80 B14: 120
90 B5: 200

90 B14: 140

90 B5: 200
100-112 B5 250:

100-112 B14: 160

90 B5: 200
100-112 B5: 250

100-112 B14: 160

100-112 B5: 250
132 B5: 300

132 B14: 200

132 B5: 300
160 B5: 350

Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.13   Dimensioni d’ingombro
Serie HS

GRANDEZZA

VITE A SFERE

M6, prof. 18 M8, prof. 25 M12, prof. 28 M16, prof. 32 M18, prof. 46 M24, prof. 41

M6, prof. 12 M8, prof. 20 M8, prof. 20 M10, prof. 25 M10, prof. 25 M12, prof. 25

NOTA: per le dimensioni delle madreviti a sfere consultare il cap. 3.8 “Dimensioni madreviti a sfere” a pag. 70.
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)
3.14   Accoppiamento dei motori elettrici
Motori elettrici IEC
Serie MA MA 5 BS MA 10 BS MA 25 BS MA 50 BS MA 80 BS MA 150 BSMA 200 BSMA 350 BS

63
B5 F F F
B14 F F

71
B5 B B F F F
B14 B B F

80
B5 B F F F
B14 B

90
B5 B B B F F
B14 B B B

100 - 112
B5 B B B F
B14 B B B

132 B5 B B
160 B5 B

Serie SJ SJ 5 BS SJ 10 BS SJ 25 BS SJ 50 BS SJ 100 BS SJ 150 BS SJ 200 BS SJ 250 BS

56
B5 F
B14 F

63
B5 B F F
B14 F

71
B5 B F F F
B14 B F

80
B5 B F F F
B14 B

90
B5 B B B F
B14 B B B

100 - 112
B5 B B B F F
B14 B B B B B

132 B5 B B

Serie HS HS 10 HS 25 HS 50 HS 100 HS 150 HS 200
71 B5 F

80
B5 F F
B14 F F

90
B5 F F F
B14 F F

100 - 112
B5 F F F
B14 F F

132
B5 F F
B14 F

160 B5 F

F - flangia con albero cavo IEC		  B - campana + giunto IEC

Servomotori Brushless LINEARMECH
I martinetti meccanici con vite a sfere rotante possono essere motorizzati con i Servomotori Brushless Linearmech 
con interfaccia di collegamento secondo normativa IEC 34-7, UNEL 05513.  Di seguito si riportano gli accoppiamenti 
possibili:

Servomotore Serie MA Serie SJ Serie HS
BM 45 L IEC - SJ 5 BS
BM 63 S IEC MA 5 BS , MA 10 BS SJ 10 BS
BM 63 L IEC MA 5 BS , MA 10 BS, MA 25 BS SJ 10 BS , SJ 25 BS
BM 82 S IEC MA 25 BS SJ 25 BS HS 10 , HS 25
BM 82 L IEC MA 25 BS SJ 25 BS HS 10 , HS 25
BM 102 S IEC MA 25 BS , MA 50 BS , MA 80 BS SJ 25 BS , SJ 50 BS , SJ 100 BS HS 25 , HS 50
BM 102 L6 IEC MA 25 BS , MA 50 BS , MA 80 BS SJ 25 BS , SJ 50 BS , SJ 100 BS HS 25 , HS 50
BM 102 L8 IEC MA 25 BS , MA 50 BS , MA 80 BS SJ 25 BS , SJ 50 BS , SJ 100 BS HS 25 , HS 50

Per le caratteristiche tecniche dei servomotori consultare il cap. 5 “Servomotori” a pag. 115.

A richiesta, vengono eseguite flange o campane a disegno per accoppiamento motori idraulici o servomotori.
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)
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3.15   Accessori
Soffietti
Nelle applicazioni con condizioni ambientali particolari, i soffietti proteggono la 
vite da agenti contaminanti.
I soffietti maggiormente forniti sui martinetti sono circolari, cuciti (doppia cu-
citura), con mantice in NYLON rivestito da PVC all’interno ed all’esterno. Per 
soddisfare particolari esigenze dell’applicazione, possono essere forniti soffietti 
in esecuzione o materiale differente.
L’ingombro del soffietto fa variare la posizione estrema della madrevite a sfere 
e quindi le dimensioni del martinetto rispetto ai valori indicati nel catalogo. A 
richiesta, in caso di ordine, sarà fornito un disegno dimensionale del martinetto 
personalizzato.
In genere, il soffietto è montato sia tra il corpo del martinetto e la madrevite a 
sfere che tra la madrevite e l’estremità della vite a sfere. Certe applicazioni, tut-
tavia, richiedono solo uno dei due soffietti.
Mentre le dimensioni degli attacchi del soffietto tra il corpo del martinetto e la 
madrevite sono determinati dalle dimensioni delle parti del martinetto alle quali 
esso viene fissato, gli attacchi del soffietto tra la madrevite a sfere e l’estremità 
della vite dipendono dall’applicazione in quanto esso si  interfaccia con la strut-
tura dell’applicazione stessa.
Il soffietto di protezione è disponibile per tutte le serie di martinetti (MA BS, 
SJ BS, HS).

Codice:	 B
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.15   Accessori
Controllo rotazione corona
E’ disponibile solo per martinetti serie MA BS e SJ BS (non per serie HS).
Certe applicazioni esigono la possibilità di verificare se la corona elicoidale del 
riduttore ruota mentre l’albero a vite senza fine è in movimento. L’obiettivo ef-
fettivo di questa esigenza è l’informazione sull’integrità e funzionalità della den-
tatura della corona elicoidale.
Dal lato opposto alla vite a sfere, alla corona viene fissato un elemento cilin-
drico, lavorato in modo da formare una “corona” di spazi vuoti e pieni (vedere 
l’immagine a destra) e quindi creare una ruota fonica che, ruotando, attiva e 
disattiva un interruttore proximity montato in corrispondenza. In uscita di que-
sto proximity, attivato e disattivato dall’alternanza degli spazi vuoti e pieni, viene 
generato un “treno” di impulsi che conferma la rotazione della corona elicoidale. 
Il segnale costante in uscita del proximity, invece, significa il fermo della corona 
elicoidale.

Madrevite di sicurezza
La madrevite di sicurezza serve a sostenere il carico, impedendone la caduta in 
caso di cedimento delle sfere della madrevite di lavoro. Essa può essere dovuta 
ad un sovraccarico oppure al raggiungimento di un livello di usura eccessivo.
La madrevite di sicurezza è una estensione della madrevite di lavoro e influenza 
le dimensioni di ingombro del martinetto. Essa è efficace in una sola direzione 
del carico, perciò la sua posizione rispetto alla madrevitre di lavoro è condizio-
nata dalla direzione del carico.
Essa non presenza sfere al suo interno, bensì un’elica che ricalca la pista di 
rotolamento delle sfere sulla vite. Con madrevite di lavoro non usurata l’elica 
della madrevite di sicurezza non si trova in contatto con la vite; nel caso le sfere 
della madrevite di lavoro dovessero cedere la madrevite di sicurezza entra in 
contatto con la vite e sostiene il carico, con conseguente strisciamento tra il 
filetto della vite e quello della madrevite di sicurezza. Essendo la madrevite di 
sicurezza realizzata in acciaio, nel caso in cui essa dovesse entrare in funzione 
risulta necessaria la sostituzione di entrambe vite e madrevite di lavoro.
La madrevite di sicurezza è disponibile per tutte le serie di martinetti (MA BS, SJ BS, HS).

Diametro vite a sfere 16 20 25 32 40

a 16 20 25 32 40
&b 28 36 40 50 63

Diametro vite a sfere 50 63 80 100 120

a 20 20 20 20 20
&b 75 90 105 150 190

Codice:	 SBC spinta	 madrevite di sicurezza 
		  per carico in SPINTA
Codice:	 SBC tiro	 madrevite di sicurezza 
		  per carico in TIRO

Carico in TIRO

Carico in SPINTA
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.15   Accessori
Encoder rotativo ENC.4
Encoder ad effetto Hall, incrementale, bidirezionale
Risoluzione:	 4 impulsi/giro
Uscita:	 configurazione PUSH-PULL
	 2 canali (A e B, sfasamento segnali 90°)
Alimentazione:	(8 ... 32) Vcc
Corrente max. commutabile (Iout):	 100 mA
Caduta di tensione max. in uscita:
	 con carico collegato a 0 e Iout = 100 mA:	 4.6 V
	 con carico collegato a + V e Iout = 100 mA:	 2 V
Protezione:
	 contro corto circuito
	 contro l’inversione della polarità dell’alimentazione
	 contro qualsiasi collegamento non corretto in uscita
Lunghezza cavo:	 1.3 m
Grado di protezione:	IP 55

L’encoder ENC.4 è disponibile per tutte le serie di martinetto (MA BS, SJ BS, HS).
Codice:	 ENC.4

Encoder rotativo EH53
Encoder ottico, incrementale, bidirezionale
Risoluzione:	 100 o 500 impulsi/giro
Uscita:	 configurazione PUSH-PULL
	 2 canali (A e B, sfasamento segnali 90°)
	 canale ZERO
Alimentazione:	(8 ... 24) Vcc
Assorbimento a vuoto:	 100 mA
Corrente max. commutabile:	 50 mA
Lunghezza cavo:	 0.5 m
Grado di protezione:	 IP 54

L’encoder EH53 è disponibile per tutte le serie di martinetto (MA BS, SJ BS, HS).
Codice:	 EH 53
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Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

3.15   Accessori - Serie MA BS
Ghiera alta

Il corpo dei martinetti serie MA Mod.B è chiuso con 
due ghiere filettate, una sul lato superiore e una sul 
lato inferiore del corpo. La ghiera sul lato del mar-
tinetto opposto alla vite a sfere è sempre montata 
in esecuzione alta (CA) per proteggere l’estremità 
filettata rotante della vite stessa. La ghiera sul lato 
della vite a sfere è invece in esecuzione bassa (CB) 
come standard, in esecuzione alta a richiesta. Il 
diametro esterno tollerato della ghiera alta CA rap-
presenta un centraggio di riferimento del martinetto 
nella struttura della macchina.

Codice:	 CA - CA

Supporto cardanico

Il supporto cardanico viene saldamente fissato al piano superiore oppure al 
piano inferiore del corpo del martinetto e gli consente di ruotare intorno all’as-
se definito dai perni laterali del supporto stesso.
NOTA: la parte della macchina alla quale viene fissata la madrevite deve es-
sere provvista di due perni (o fori) cilindrici laterali con asse parallelo all’asse 
dei perni del supporto cardanico.

MA 5 BS MA 10 BS MA 25 BS MA 50 BS MA 80 BS MA 150 BS MA 200 BS MA 350 BS

A 124 140 175 235 235 276 330 415
B 80 105 130 160 160 200 230 300
&D 15 20 25 45 45 50 70 80

&D1 20 25 30 50 50 60 80 90
H 20 25 30 50 50 60 80 90
l 15 20 20 30 30 40 45 60
S 130 145 200 260 260 305 360 440
S1 50.5 56.5 80 104.5 104.5 119.5 132 181.5
S2 79.5 88.5 120 155.5 155.5 185.5 228 258.5

massa [kg] 0.8 1.6 3.2 9.8 9.8 15.8 29 52

Codice:	 SC (lato vite)	 martinetto con SC fissato sul lato verso la vite
Codice:	 SC (lato opposto vite)	 martinetto con SC fissato sul lato opposto alla vite
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3.15   Accessori - Serie SJ BS
Fori di fissaggio del corpo martinetto

Sul corpo dei martinetti della Serie SJ sono presen-
ti fori di fissaggio, che possono essere filettati ciechi 
(presenti su ambo i piani di fissaggio del corpo) oppure 
cilindrici passanti.
La posizione dei fori filettati ciechi sul piano del corpo 
può essere differente rispetto alla posizione dei fori ci-
lindrici passanti.

Codice:	 FF	 fori filettati ciechi (STANDARD)
Codice:	 FP	 fori cilindrici passanti (A RICHIESTA)

Supporto cardanico

Il supporto cardanico viene saldamente fissato al piano superiore oppure al 
piano inferiore del corpo del martinetto e gli consente di ruotare intorno all’as-
se definito dai perni laterali del supporto stesso.
NOTA: la parte della macchina alla quale viene fissata la madrevite deve es-
sere provvista di due perni (o fori) cilindrici laterali con asse parallelo all’asse 
dei perni del supporto cardanico.

SJ 5 BS SJ 10 BS SJ 25 BS SJ 50 BS SJ 100 BS SJ 150 BS SJ 200 BS SJ 250 BS SJ 300 BS
A 100 110 160 200 220 276 280 280 312
B 86 96 130 160 170 200 230 230 242
&D 15 20 25 35 45 60 70 70 70

&D1 20 25 30 40 50 70 90 90 85
H 20 25 30 40 50 80 100 100 100
l 15 20 20 30 35 65 75 75 75
S 105 115 185 215 235 305 300 300 350
S1 40.5 42.5 72.5 85.5 90.5 119.5 125 125 140
S2 64.5 72.5 112.5 129.5 144.5 185.5 175 175 210

massa [kg] 1.1 1.8 3.4 7.3 9 30 40 40 40

Codice:	 SC (lato vite)	 martinetto con SC fissato sul lato verso la vite
Codice:	 SC (lato opposto vite)	 martinetto con SC fissato sul lato opposto alla vite
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3.16   Designazione
Serie MA BS Mod.B

MA 50 BS 40 × 10 Mod.B RL Vers. 3 (80 B5) U-RH
1 2 3 4 5 6 7

C300 IT 5 SFN-D.40.10.5R N    B2    B1    CB / CA
8 9 10 11

...
12

...
13

Motore  C.A.     3-fase     0.75 kW     4 poli     230/400 V     50 Hz     IP 55     Isol. F     autofrenante
14

1 MA (martinetto meccanico Serie MA BS)

2 Grandezza martinetto
5 ... 350 pag. 65, 66 - 67

3 Vite a sfere
BS diametro × passo pag. 68 - 69

4 Mod.B (forma costruttiva: vite a sfere rotante)

5 Rapporto di trasmissione del riduttore pag. 66 - 67

6 Versione dell’albero entrata
Vers.1, Vers.2, Vers.3, Vers.4, Vers.5, Vers.6 pag. 9

7 Posizione di montaggio del martinetto - orientamento dell’albero entrata
U-RH, U-LH, D-RH, D-LH, H-RH, H-LH pag. 9

8 Corsa del martinetto (esempio: C300 = corsa 300 mm)

9 Classe di precisione della vite a sfere
IT 3 o IT 5: vite a sfere lavorata ad asportazione di materiale pag. 68
IT 7: vite a sfere rullata pag. 69

10 Madrevite a ricircolo di sfere
Codice madrevite pag. 70 - 71

11 Accessori
N
B1, B2
CB, CA
SBC tiro (spinta)

SC

Estremità della vite a sfere
Soffietto
Coperchio basso, coperchio alto
Madrevite di sicurezza per carico in tiro (oppure in spinta)
Controllo rotazione corona
Supporto cardanico

pag. 82
pag. 91
pag. 94
pag. 92
pag. 92
pag. 94

12 Altri accessori
esempio: encoder (con tutti i dati necessari) pag. 93

13 Altre specifiche
esempio: lubrificazione per basse temperature

14 Dati del motore

15 Scheda compilata pag. 97

16 Schizzo dell’applicazione
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CB o

CA o

B1 o

B2 o

N o

CA o

o CA

o B2

o CB

o CA

o B1

o N

o

o

o

o

SBC o

SBC o

SBC o

SBC o
o

o

SBC o

SBC o

o

oSBC o

SBC o

Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

montaggio DIRITTO   o montaggio INVERSO   o

montaggio DIRITTO   o montaggio INVERSO   o

Versione ____

Versione ____

CARICO IN SPINTA

CARICO IN TIRO

CARICO IN TIRO

CARICO IN SPINTA
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3.16   Designazione
Serie SJ BS Mod.B

SJ 50 BS 40 × 10 Mod.B RL Vers. 3 (80 B5) U-RH FF
1 2 3 4 5 6 7 8

C300 IT 5 SFN-D.40.10.5R N    B2    B1  
9 10 11 12

Series
13

...
14

Motore  C.A.     3-fase     0.75 kW     4 poli     230/400 V     50 Hz     IP 55     Isol. F     autofrenante
14

1 SJ (martinetto meccanico Serie SJ BS)

2 Grandezza martinetto
5 ... 400 pag. 65, 66 - 67

3 Vite a sfere
BS diametro × passo pag. 68 - 69

4 Mod.B (forma costruttiva: vite a sfere rotante)

5 Rapporto di trasmissione del riduttore pag. 66 - 67

6 Versione dell’albero entrata
Vers.1, Vers.2, Vers.3, Vers.4, Vers.5, Vers.6 pag. 9

7 Posizione di montaggio del martinetto - orientamento dell’albero entrata
U-RH, U-LH, D-RH, D-LH, H-RH, H-LH pag. 9

8 Fori di fissaggio del corpo riduttore
FF, FP pag. 84, 86

9 Corsa del martinetto (esempio: C300 = corsa 300 mm)

10 Classe di precisione della vite a sfere
IT 3 o 5: vite a sfere lavorata ad asportazione di materiale pag. 68
IT 7: vite a sfere rullata pag. 69

11 Madrevite a ricircolo di sfere
Codice madrevite pag. 70 - 71

12 Accessori
N
B1, B2
SBC tiro (spinta)
SC

Estremità della vite a sfere
Soffietto
Madrevite di sicurezza per carico in tiro (oppure in spinta)
Supporto cardanico
Controllo rotazione corona

pag. 84, 86
pag. 91
pag. 92
pag. 95
pag. 92

13 Altri accessori
esempio: encoder (con tutti i dati necessari) pag. 93

14 Altre specifiche
esempio: lubrificazione per basse temperature

15 Dati del motore

16 Scheda compilata pag. 99

17 Schizzo dell’applicazione
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B1 o

o FPFF o

B2 o

N o

o B1

o B2

o N

o FPFF o

o

o

o

o

SBC o

SBC o

SBC o

SBC o
o

o

SBC o

SBC o

o

oSBC o

SBC o

Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

montaggio DIRITTO   o montaggio INVERSO   o

montaggio DIRITTO   o montaggio INVERSO   o

Versione ____

Versione ____

CARICO IN SPINTA

CARICO IN TIRO

CARICO IN TIRO

CARICO IN SPINTA
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3.16   Designazione
Serie HS

HS 50 R2 BS 40 × 10 S schema 10 S 180° U lato B
1 2 3 4 5 6 7 8 9

C300 IT 5 SFN-D.40.10.5R N    B2    B1  
10 11 12 13

...
14

...
15

Motore  C.A.     3-fase     0.75 kW     4 poli     230/400 V     50 Hz     IP 55     Isol. F     autofrenante
16

1 HS (martinetto meccanico Serie HS)

2 Grandezza martinetto
10 ... 200 pag. 65, 66 - 67

3 Rapporto di trasmissione del riduttore
R1, R1.5, R2, R3, R4 pag. 66 - 67

4 Vite a sfere
BS diametro × passo pag. 68 - 69

5 Entrata principale
S, R, MF, MA pag. 10

6 Schema cinematico
schema 10, schema 20 pag. 10

7 Albero di uscita supplementare (versione e posizione)
S, R - 90°, 180°, 270° pag. 11

8 Posizione di montaggio del martinetto
U, D, H pag. 11

9 Piano di fissaggio del martinetto
lato A - B - C - D - E - F pag. 12

10 Corsa del martinetto (esempio: C300 = corsa 300 mm)

11 Classe di precisione della vite a sfere
IT 3 o 5: vite a sfere lavorata ad asportazione di materiale pag. 68
IT 7: vite a sfere rullata pag. 69

12 Madrevite a ricircolo di sfere
Codice madrevite pag. 70 - 71

13 Accessori
N
B1, B2
SBC tiro (spinta)

Estremità della vite a sfere
Soffietto
Madrevite di sicurezza per carico in tiro (oppure in spinta)

pag. 88
pag. 91
pag. 92

14 Altri accessori
esempio: encoder (con tutti i dati necessari) pag. 93

15 Altre specifiche

16 Dati del motore

17 Schizzo dell’applicazione
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B1 o

B2 o

N o

o B1

o B2

o N

o

o

o

o

SBC o

SBC o

SBC o

SBC o
o

o

SBC o

SBC o

o

oSBC o

SBC o

Martinetti meccanici con vite a sfere rotante (Mod.B)

montaggio DIRITTO   o montaggio INVERSO   o

montaggio DIRITTO   o montaggio INVERSO   o

CARICO IN SPINTA

CARICO IN TIRO

CARICO IN TIRO

CARICO IN SPINTA
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