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R 
57

3

D L I d CODE
RESISTOR
6573…..         

€ QUARTZ
M 4 x 0,7 3,7 63 7 4,5 3,4 ….40030 37,60
M 5 x 0,8 4,65 70 8 6 4,9 ….50030 39,49
M 6 x 1 5,55 80 10 6 4,9 ….60030 42,12
M 8 x 1,25 7,4 90 13 8 6,2 ….80030 50,34
M 10 x 1,5 9,3 100 15 10 8 ….10030 61,33

MASCHI A MACCHINa a rullare con canalini di lubrificazione per fori pasSanti e ciechi FLUTELESS TAPS WITH OIL 
GROOVES FOR THROUGH AND BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER MIT SCHMIERNUTEN FüR DURCHGANGS UND 
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE A REFOULER AVEC GOUJURES DE LUBRIFICATION POUR TROUS DEBOUCHANTS ET BORGNES 
MACHOS DE MAQUINA DE EMBUTIR CON RANURAS DE LUBRICACION PARA AGUJEROS PASANTES Y CIEGOS

    60°  0° 6HXDIN
1987
DIN
371R 573

M
ISO/DIN 13

DD d

I
L

C

NN

R573                           
NEW



139 www.carmon.it

    60°

    60°

  0°

  0°

N

N 6HX

6HXDIN
371

DIN
1987
DIN
371

R 571

R 570

MASCHI A MACCHINA A RULLARE FLUTELESS TAPS  MASCHINEN-GEWINDEBOHRER TARAUDS  MACHINE 
A REFOULER MACHOS DE MAQUINA DE EMBUTIR 

    R570             R571 R572

D L I d CODE
HSS-EX  

5570…..       
€ 

HSS-EX  
5571…..       

€ 

HSS-EX  
5572…..       

€
M 2 x 0,4 1,8 45 8 2,8 2,1 ….00002 33,61
M 2,3 x 0,4 2,1 45 9 2,8 2,1 ….00023 28,61
M 2,6 x 0,45 2,4 50 9 2,8 2,1 ….00026 28,61
M 3 x 0,5 2,8 56 11 3,5 2,7 ….00003 20,53 20,53 22,88
M 3,5 x 0,6 3,2 56 12 4 3 ….00035 25,76
M 4 x 0,7 3,7 63 13 4,5 3,4 ….00004 20,53 20,53 22,88
M 5 x 0,8 4,6 70 15 6 4,9 ….00005 20,53 20,53 23,60
M 6 x 1 5,5 80 17 6 4,9 ….00006 20,53 20,53 23,60
M 8 x 1,25 7,4 90 20 8 6,2 ….00008 25,04 25,04 30,75
M 10 x 1,5 9,3 100 22 10 8 ….00010 30,04 30,04 36,48

M
ISO/DIN 13

DD d

I
L

C

    60°DIN
1987
DIN
371R 572 NN  0° 6HX

R 
   

57
0

R 
   

57
1

R 
   

57
2

R573                           
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6H    60°NN  0°

    60° 6H

                           M503                            M521S

D L I d CODE
HSS-EX  

5503…..       
€ 

HSS-EX  
6503…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7503…..       

€ TITANITE

HSS-EX  
5521…..         

€
M 3 x 0,5 2,5 56 11 2,2 - ….00003 13,30 16,41 17,74 23,05
M 4 x 0,7 3,3 63 13 2,8 2,1 ….00004 15,03 18,30 19,62 23,60
M 5 x 0,8 4,2 70 16 3,5 2,7 ….00005 15,03 18,93 20,76 23,60
M 6 x 1 5 80 19 4,5 3,4 ….00006 15,03 19,33 21,92 23,60
M 7 x 1 6 80 19 5,5 4,3 ….00007 18,75 24,24 27,01
M 8 x 1,25 6,8 90 22 6 4,9 ….00008 15,03 20,15 22,92 26,39
M 10 x 1,5 8,5 100 24 7 5,5 ….00010 18,32 24,45 27,79 31,01
M 11 x 1,5 9,5 100 24 8 6,2 ….00011 26,72 33,69 37,04
M 12 x 1,75 10,2 110 28 9 7 ….00012 23,31 31,17 35,44 39,89
M 14 x 2 12 110 30 11 9 ….00014 31,54 40,79 45,50 49,84
M 16 x 2 14 110 32 12 9 ….00016 38,27 48,20 52,90 56,97
M 18 x 2,5 15,5 125 34 14 11 ….00018 51,49 63,63 69,02 80,58
M 20 x 2,5 17,5 140 34 16 12 ….00020 54,85 69,02 75,71 94,45
M 22 x 2,5 19,5 140 34 18 14,5 ….00022 74,23 90,33 97,02 109,10
M 24 x 3 21 160 38 18 14,5 ….00024 79,53 99,62 126,63 115,40
M 27 x 3 24 160 38 20 16 ….00027 104,19 142,74 164,42 155,32
M 30 x 3,5 26,5 180 45 22 18 ….00030 123,94 164,46 186,14 179,61
M 33 x 3,5 29,5 180 50 25 20 ….00033 181,79 231,23 255,36 232,00
M 36 x 4 32 200 56 28 22 ….00036 202,88 264,54 296,48 275,56
M 39 x 4 35 200 60 32 24 ….00039 264,67 332,53 364,46 326,61
M 42 x 4,5 37,5 200 60 32 24 ….00042 298,14 385,76 430,41
M 45 x 4,5 40,5 220 65 36 29 ….00045 302,94 402,37 455,73
M 48 x 5 43 250 70 36 29 ….00048 361,90 467,22 520,58
M 52 x 5 47 250 70 40 32 ….00052 467,70 596,48 642,34

  0° NM 503 DIN
1987
DIN
376

M
   

50
3

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

M
ISO/DIN 13

DD d

I
L

C

M 521S DIN
376

M
   

52
1S
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M
   

50
9

                           M509

D L I d CODE
HSS-EX  

5509…..       
€ 

HSS-EX  
6509…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7509…..       

€ TITANITE
M 2 x 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 ….00002 18,46 22,07 23,41
M 2,5 x 0,45 2 50 9 2,8 2,1 ….00025 18,46 22,07 23,41
M 2,6 x 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 ….00026 18,46 22,07 23,41
M 3 x 0,5 2,5 56 10 3,5 2,7 ….00003 12,44 15,46 16,80
M 3,5 x 0,6 2,9 56 12 4 3 ….00035 15,25 18,54 19,87
M 4 x 0,7 3,3 63 12 4,5 3,4 ….00004 12,44 16,09 17,94
M 5 x 0,8 4,2 70 14 6 4,9 ….00005 13,23 16,96 18,81
M 6 x 1 5 80 18 6 4,9 ….00006 13,23 16,96 19,95
M 7 x 1 6 80 18 7 5,5 ….00007 14,89 20,00 22,77
M 8 x 1,25 6,8 90 20 8 6,2 ….00008 15,60 20,78 23,55
M 10 x 1,5 8,5 100 20 10 8 ….00010 18,17 24,28 27,63

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

    60° 6HDIN
1987
DIN
371M 509   0° N

M
ISO/DIN 13

C
DD d

I
L
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M
 5

25

D L I d CODE
RESISTOR
8525…..         
€ OPAL

M 5 x 0,8 4,2 70 14 6 4,9 ….50030 26,24
M 6 x 1 5 80 18 6 4,9 ….60030 27,23
M 8 x 1,25 6,8 90 20 8 6,2 ….80030 32,90
M 10 x 1,5 8,5 100 20 10 8 ….10030 43,43
M 12 x 1,75 10,2 110 29 9 7 ….12030 60,08
M 16 x 2 14 110 32 12 9 ….16030 86,21

    60° 6HXM 525   0° N

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376

DD d

I
L

DD d

I
L

M
ISO/DIN 13

E

M525                           
NEW

GH
IS

A
CA

ST
  IR

ON

GHISA
CAST  IRON

DIN 371 (M5-M10)

DIN 376 (M12-M16)
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D L I d CODE
HSS-EX  

5524…..       
€ OPAL

M 3 2,5 56 10 3,5 2,7 ….00003 18,91
M 4 3,3 63 12 4,5 3,4 ….00004 21,65
M 5 4,2 70 14 6 4,9 ….00005 20,26
M 6 5 80 18 6 4,9 ….00006 21,51
M 8 6,8 90 20 8 6,2 ….00008 29,07
M 10 8,5 100 20 10 8 ….00010 37,01
M 12 10,2 110 28 9 7 ….00012 50,04
M 16 14 110 32 12 9 ….00016 68,74

MASCHI A MACCHINA PER FORI PASSANTI MACHINE TAPS FOR THROUGH HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
DURCHGANGSLöCHER TARAUDS  MACHINE POUR TROUS DEBOUCHANTS MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS PASANTES

N     60°  0° 6HM 524 DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376

                           M524

M
    

52
4

DD d

I
L

DD d

I
L

M
ISO/DIN 13

C
DIN 371 (M2-M10)

DIN 376 (M12-M16)

M525                           

GH
IS

A
CA

ST
  IR

ON

GHISA
CAST  IRON
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M
   

51
1

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

    60° 6HM 511 DIN
1987
DIN
371   15°

                           M511

D L I d CODE
HSS-EX  

5511…..       
€ 

HSS-EX  
6511…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7511…..       

€ TITANITE
M 2 x 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 ….00002 18,34 21,95 23,28
M 2,5 x 0,45 2 50 9 2,8 2,1 ….00025 16,45 19,87 21,19
M 2,6 x 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 ….00026 16,45 19,87 21,19
M 3 x 0,5 2,5 56 11 3,5 2,7 ….00003 14,89 18,15 19,47
M 4 x 0,7 3,3 63 13 4,5 3,4 ….00004 14,89 18,76 20,61
M 5 x 0,8 4,2 70 15 6 4,9 ….00005 15,60 19,54 21,39
M 6 x 1 5 80 17 6 4,9 ….00006 16,45 21,14 23,48
M 7 x 1 6 80 17 7 5,5 ….00007 17,31 22,66 25,43
M 8 x 1,25 6,8 90 20 8 6,2 ….00008 18,17 23,60 26,37
M 10 x 1,5 8,5 100 20 10 8 ….00010 22,39 28,92 32,27

N

M
ISO/DIN 13

DD d

I
L

C

λ
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    60° 6HM 505 N  15°DIN
1987
DIN
376

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

                           M505

D L I d CODE
HSS-EX  

5505…..       
€ 

HSS-EX  
6505…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7505…..       

€ TITANITE
M 3 x 0,5 2,5 56 11 2,2 - ….00003 16,67 20,11 21,44
M 4 x 0,7 3,3 63 13 2,8 2,1 ….00004 17,31 20,81 22,14
M 5 x 0,8 4,2 70 16 3,5 2,7 ….00005 16,53 20,58 22,43
M 6 x 1 5 80 19 4,5 3,4 ….00006 18,17 23,03 25,37
M 7 x 1 6 80 19 5,5 4,3 ….00007 18,46 23,92 26,70
M 8 x 1,25 6,8 90 22 6 4,9 ….00008 19,81 25,42 28,19
M 10 x 1,5 8,5 100 24 7 5,5 ….00010 24,67 31,44 34,79
M 12 x 1,75 10,2 110 28 9 7 ….00012 28,11 36,44 40,71
M 14 x 2 12 110 30 11 9 ….00014 38,77 48,74 53,45
M 16 x 2 14 110 32 12 9 ….00016 44,48 55,03 59,74
M 18 x 2,5 15,5 125 34 14 11 ….00018 60,94 74,02 79,41
M 20 x 2,5 17,5 140 34 16 12 ….00020 67,38 82,80 89,49
M 22 x 2,5 19,5 140 34 18 14,5 ….00022 82,45 99,37 106,07
M 24 x 3 21 160 38 18 14,5 ….00024 87,40 118,23 135,29
M 27 x 3 24 160 38 20 16 ….00027 118,93 158,95 180,64
M 30 x 3,5 26,5 180 45 22 18 ….00030 143,81 186,32 208,00
M 33 x 3,5 29,5 180 50 25 20 ….00033 195,87 246,71 270,85
M 36 x 4 32 200 56 28 22 ….00036 231,21 295,71 327,65

M
   

50
5

DD d

I
L M

ISO/DIN 13

C

λ
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M
 

54
1

D L I d CODE
HSS-E

7541…..         
€ TITANITE

M 3 x 0,5 2,5 56 11 3,5 2,7 ….00003 20,26
M 4 x 0,7 3,3 63 13 4,5 3,4 ….00004 20,57
M 5 x 0,8 4,2 70 15 6 4,9 ….00005 22,23
M 6 x 1 5 80 17 6 4,9 ….00006 22,98
M 8 x 1,25 6,8 90 20 8 6,2 ….00008 27,40
M 10 x 1,5 8,5 100 20 10 8 ….00010 37,81
M 12 x 1,75 10,2 110 29 9 7 ….00012 50,12
M 16 x 2 14 110 32 12 9 ….00016 72,89

    60° 6HXM 541   15°DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376

MASCHI A MACCHINA PER FORI ciechi MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR SACKLöCHER
TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

N

M541                           
NEW

M
ISO/DIN 13

C
DD d

I
L

λ

DD d

I
L

λ

DIN 371 (M3-M10)

DIN 376 (M12-M16)

A
L

U

A L U
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MASCHI A MACCHINA PER FORI ciechi MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR SACKLöCHER
TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS M

 5
42

D L I d CODE
RESISTOR
8542…..         
€ OPAL

M 5 x 0,8 4,2 70 15 6 4,9 ….50030 33,35
M 6 x 1 5 80 17 6 4,9 ….60030 34,47
M 8 x 1,25 6,8 90 20 8 6,2 ….80030 41,11
M 10 x 1,5 8,5 100 20 10 8 ….10030 56,72
M 12 x 1,75 10,2 110 29 9 7 ….12030 75,18
M 16 x 2 14 110 32 12 9 ….16030 94,69

    60° 6HXM 542   15°DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376 N

M541                           M542                           
NEW

A
L

U

M
ISO/DIN 13

E
DD d

I
L

λ

D d

I
L

λ

DIN 371 (M5-M10)

DIN 376 (M12-M16)

A L U
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N

M
 5

43

D L I d CODE
HSS-E

5543…..         
€

M 3 X0,5 2,5 56 5 3,5 2,7 ….00003 18,45
M 4 x 0,7 3,3 63 7 4,5 3,4 ….00004 18,79
M 5 x 0,8 4,2 70 8 6 4,9 ….00005 19,77
M 6 x 1 5 80 10 6 4,9 ….00006 19,77
M 8 x 1,25 6,8 90 13 8 6,2 ….00008 23,06
M 10 x 1,5 8,5 100 15 10 8 ….00010 29,43
M 12 x 1,75 10,2 110 18 9 7 ….00012 41,78

    60° 6HM 543   45°DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

M543                           
NEW

DD d

I
L

DD d

I
L

DIN 371 (M3-M10)

DIN 376 (M12)

M
ISO/DIN 13

C
λ

A
L

U

A L U
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    60° 6HM 506 DIN
1987
DIN
376   35°

                           M506

D L I d CODE
HSS-EX  

5506…..       
€ 

HSS-EX  
6506…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7506…..       

€ TITANITE
M 3 x 0,5 2,5 56 5 2,2 - ….00003 16,45 19,87 21,19
M 4 x 0,7 3,3 63 7 2,8 2,1 ….00004 16,31 19,70 21,04
M 5 x 0,8 4,2 70 8 3,5 2,7 ….00005 15,99 19,98 21,83
M 6 x 1 5 80 10 4,5 3,4 ….00006 17,10 21,86 24,20
M 7 x 1 6 80 10 5,5 4,3 ….00007 18,46 23,92 26,70
M 8 x 1,25 6,8 90 13 6 4,9 ….00008 19,95 25,57 28,34
M 10 x 1,5 8,5 100 15 7 5,5 ….00010 24,90 31,68 35,03
M 12 x 1,75 10,2 110 18 9 7 ….00012 28,40 36,76 41,03
M 14 x 2 12 110 20 11 9 ….00014 39,05 49,05 53,75
M 16 x 2 14 110 20 12 9 ….00016 44,85 55,42 60,14
M 18 x 2,5 15,5 125 25 14 11 ….00018 61,50 74,65 80,03
M 20 x 2,5 17,5 140 25 16 12 ….00020 66,48 81,81 88,50
M 22 x 2,5 19,5 140 25 18 14,5 ….00022 83,24 100,25 106,94
M 24 x 3 21 160 30 18 14,5 ….00024 88,18 119,08 136,14
M 27 x 3 24 160 38 20 16 ….00027 120,08 160,21 181,89
M 30 x 3,5 26,5 180 45 22 18 ….00030 145,17 187,83 209,51
M 33 x 3,5 29,5 180 50 25 20 ….00033 179,85 229,09 253,23
M 36 x 4 32 200 56 28 22 ….00036 295,70 366,65 398,59

M
ISO/DIN 13

DD d

I
L

C

N

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS M

   
50

6

λ

M543                           
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M
   

51
2

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

                           M512

D L I d CODE
HSS-EX  

5512…..       
€ 

HSS-EX  
6512…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7512…..       

€ TITANITE
CODE

Resistor 
8512…..       
€ OPAL

M 2 x 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 ….00002 19,67 23,41 24,74
M 2,5 x 0,45 2 50 9 2,8 2,1 ….00025 19,67 23,41 24,74
M 2,6 x 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 ….00026 19,67 23,41 24,74
M 3 x 0,5 2,5 56 5 3,5 2,7 ….00003 14,89 18,15 19,47 ….30030 40,08
M 4 x 0,7 3,3 63 7 4,5 3,4 ….00004 15,60 19,54 21,39 ….40030 40,08
M 5 x 0,8 4,2 70 8 6 4,9 ….00005 16,45 20,48 22,34 ….50030 40,08
M 6 x 1 5 80 10 6 4,9 ….00006 16,45 21,14 23,48 ….60030 40,08
M 7 x 1 6 80 10 7 5,5 ….00007 16,97 22,29 25,06
M 8 x 1,25 6,8 90 13 8 6,2 ….00008 18,96 24,47 27,25 ….80030 52,53
M 10 x 1,5 8,5 100 15 10 8 ….00010 22,39 28,92 32,27 ….10030 63,99

    60° 6HM 512 DIN
1987
DIN
371   35° N

M
ISO/DIN 13

DD d

I
L

C

λ
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DD d

I
L

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

    60° 6HM 515 N  35°DIN
1987
DIN
376

M
ISO/DIN 13

C

                           M515

D L I d CODE
HSS-EX  

5515…..       
€ 

HSS-EX  
6515…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7515…..       

€ TITANITE
M 3 x 0,5 2,5 56 5 2,2 - ….00003 16,81 20,26 21,59
M 4 x 0,7 3,3 63 7 2,8 2,1 ….00004 16,81 20,26 21,59
M 5 x 0,8 4,2 70 8 3,5 2,7 ….00005 17,67 21,82 23,67
M 6 x 1 5 80 10 4,5 3,4 ….00006 17,67 22,49 24,83
M 8 x 1,25 6,8 90 13 6 4,9 ….00008 22,03 27,85 30,62
M 10 x 1,5 8,5 100 15 7 5,5 ….00010 27,75 34,82 38,16
M 12 x 1,75 10,2 110 18 9 7 ….00012 31,25 39,90 44,17
M 14 x 2 12 110 20 11 9 ….00014 43,13 53,54 58,24
M 16 x 2 14 110 20 12 9 ….00016 49,49 60,53 65,24

M
   

51
5

A
L

U

λ

A L U
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D L I d CODE
HSS-E

5532…..         
€

M 3 x 0,5 2,5 56 5 3,5 2,7 ….00003 15,98
M 4 x 0,7 3,3 63 7 4,5 3,4 ….00004 16,29
M 5 x 0,8 4,2 70 8 6 4,9 ….00005 17,15
M 6 x 1 5 80 10 6 4,9 ….00006 17,15
M 8 x 1,25 6,8 90 13 8 6,2 ….00008 19,94
M 10 x 1,5 8,5 100 15 10 8 ….00010 25,61
M 12 x 1,75 10,2 110 18 9 7 ….00012 36,23
M 14 x 2 12 110 20 11 9 ….00014 49,50
M 16 x 2 14 110 20 12 9 ….00016 52,97
M 20 x 2,5 17,5 140 25 16 12 ….00020 77,00

M
   

53
2

N     60°  40° 6GM 532 DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376

DD d

I
L

DD d

I
L

DIN 371 (M3-M10)

DIN 376 (M12-M20)

M
ISO/DIN 13

C
λ

M532                           
NEW

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS
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D L I d CODE
RESISTOR
8534…..         
€  OPAL

M 3 x 0,5 2,5 56 5 3,5 2,7 ….30030 23,41
M 4 x 0,7 3,3 63 7 4,5 3,4 ….40030 24,46
M 5 x 0,8 4,2 70 8 6 4,9 ….50030 26,33
M 6 x 1 5 80 10 6 4,9 ….60030 25,96
M 8 x 1,25 6,8 90 13 8 6,2 ….80030 30,90
M 10 x 1,5 8,5 100 15 10 8 ….10030 41,51
M 12 x 1,75 10,2 110 18 9 7 ….12030 56,53
M 16 x 2 14 110 20 12 9 ….16030 81,12

    60° 6HDIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376M 534   45° N

M
   

53
4

M532                           M534                           
NEW

DD d

I
L

DD d

I
L

DIN 371 (M3-M10)

DIN 376 (M12-M16)

M
ISO/DIN 13

C
λ

MASCHIATURA RIGIDA 
RIGID TAPPING

MASCHI A MACCHINA SyncHro PER FORI CIECHI MACHINE TAPS  SYNCHRO FOR BLIND HOLES  
MASCHINEN-GEWINDEBOHRER SYNCHRO FüR SACKLöCHER TARAUDS MACHINE SYNCHRO  
POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA SYNCHRO PARA AGUJEROS CIEGOS
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M
 5

28

D L I d CODE
RESISTOR
8528…..         
€ OPAL

M 5 x 0,8 4,2 70 8 6 4,9 ….50030 40,29
M 6 x 1 5 80 10 6 4,9 ….60030 41,54
M 8 x 1,25 6,8 90 13 8 6,2 ….80030 49,54
M 10 x 1,5 8,5 100 15 10 8 ….10030 64,82
M 12 x 1,75 10,2 110 18 9 7 ….12030 90,49
M 16 x 2 14 110 20 12 9 ….16030 129,87

    60° 6HM 528   45° NDIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376

M528                           
NEW

MASCHI A MACCHINA SyncHro PER FORI CIECHI MACHINE TAPS  SYNCHRO FOR BLIND HOLES  
MASCHINEN-GEWINDEBOHRER SYNCHRO FüR SACKLöCHER TARAUDS MACHINE SYNCHRO  
POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA SYNCHRO PARA AGUJEROS CIEGOS

MASCHIATURA RIGIDA 
RIGID TAPPING

DD d

I
L

DD d

I
L

M
ISO/DIN 13

E
λ DIN 371 (M4-M10)

DIN 376 (M12-M16)



155 www.carmon.it

N

M
  5

45

MASCHI A MACCHINA lunghi per fori ciechi LONG SERIES MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES 
MASCHINEN GEWINDEBOHRER FÜR SACKLOECHER LONGS TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES
MACHOS DE MAQUINA LARGOS PARA AGUJEROS CIEGOS

    60° 6HM 545   40°

D L I d CODE
HSS-E  

5545…..       
€ 

HSS-E 
6545…..       

€ QUARTZ

HSS-E   
7545…..       

€ TITANITE
M 3 X0,5 2,5 100 5 3,5 2,7 ….00003 33,59 40,95 45,20
M 4 x 0,7 3,3 125 7 4,5 3 ….00004 34,27 42,94 47,36
M 5 x 0,8 4,2 140 8 6 4,9 ….00005 36,06 44,92 49,50
M 6 x 1 5 160 10 6 4,9 ….00006 36,06 46,35 52,05
M 8 x 1,25 6,8 180 13 6 4,9 ….00008 48,23 63,35 71,33
M 10 x 1,5 8,5 180 15 7 5,5 ….00010 59,12 76,29 85,14
M 12 x 1,75 10,2 220 18 9 7 ….00012 76,23 89,95 97,15
M 14 x 2 12 220 20 11 9 ….00014 104,08 117,61 130,07
M 16 x 2 14 220 20 12 9 ….00016 111,38 125,86 139,21

DIN
1987
DIN

371 EL
DIN
1987
DIN

376 EL

M528                           M545                           
NEW

DD d

I
L

DD d

I
L

DIN 371 (M3-M6)

DIN 376 (M8-M16)
M

ISO/DIN 13

C
λ
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MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

N     60°  35° 6HM 536

N     60°  35° 6HM 517 DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376

DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376

                           M517                            M536

D L I d CODE
HSS-EX  

5517…..       
€

HSS-EX  
6517…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
5536…..       

€

HSS-EX  
6536…..       

€ QUARTZ
M 2 x 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 ….00002 30,75 35,59
M 2,2 x 0,45 1,75 45 8 2,8 2,1 ….00022 33,19 38,28
M 2,3 x 0,4 1,9 45 8 2,8 2,1 ….00023 34,54 39,77
M 2,5 x 0,45 2 50 9 2,8 2,1 ….00025 29,96 34,73
M 2,6 x 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 ….00026 28,83 33,47
M 3 x 0,5 2,5 56 5 3,5 2,7 ….00003 21,32 25,22 21,32 25,22
M 3,5 x 0,6 2,9 56 6 4 3 ….00035 22,75 26,79 22,75 26,79
M 4 x 0,7 3,3 63 7 4,5 3,4 ….00004 21,32 25,85 21,32 25,85
M 4,5 x 0,75 3,7 70 7,5 6 4,9 ….00045 23,17 27,89 23,17 27,89
M 5 x 0,8 4,2 70 8 6 4,9 ….00005 21,82 26,40 21,82 26,40
M 6 x 1 5 80 10 6 4,9 ….00006 22,68 27,99 22,68 27,99
M 7 x 1 6 80 10 7 5,5 ….00007 28,83 35,32 28,83 35,32
M 8 x 1,25 6,8 90 13 8 6,2 ….00008 25,61 31,79 25,61 31,79
M 9 x 1,25 7,8 90 13 9 7 ….00009 38,12 46,23
M 10 x 1,5 8,5 100 15 10 8 ….00010 31,90 39,39 31,90 39,39
M 11 x 1,5 9,5 100 15 8 6,2 ….00011 52,71 62,28
M 12 x 1,75 10,2 110 18 9 7 ….00012 42,12 51,85 42,12 51,85
M 14 x 2 12 110 20 11 9 ….00014 55,36 66,98 55,36 66,98
M 16 x 2 14 110 20 12 9 ….00016 60,15 72,25 60,15 72,25
M 18 x 2,5 15,5 125 25 14 11 ….00018 85,81 101,40 85,81 101,40
M 20 x 2,5 17,5 140 25 16 12 ….00020 91,61 109,44 91,61 109,44
M 22 x 2,5 19,5 140 25 18 14,5 ….00220 131,80 153,66 131,80 153,66
M 24 x 3 21 160 30 18 14,5 ….00024 142,88 179,26 142,88 179,26
M 27 x 3 24 160 38 20 16 ….00027 212,39 261,76 212,39 261,76
M 30 x 3,5 26,5 180 45 22 18 ….00030 267,02 321,86 267,02 321,86

I
N

O
X

M
   

51
7

M
   

53
6

DD d

I
L

DD d

I
L

DIN 371 (M2-M10)

DIN 376 (M11-M30)

M
ISO/DIN 13

C
λ

INOX
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N

MASCHI A MACCHINA PER DADI MACHINE NUTS TAPS MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER
TARAUDS MACHINE A L ’  ENFILADE MACHOS DE MAQUINA PARA TUERCAS

    60° 6HM 514   0°DIN
1987
DIN
357

DD d

I
L M

ISO/DIN 13

~12P

                           M514

D L I d CODE
HSS-EX  

5514…..       
€ 

HSS-EX  
6514…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7514…..       

€ TITANITE
M 4 x 0,7 3,3 90 25 2,8 2,1 ….00004 24,10 28,77 30,54
M 5 x 0,8 4,2 100 28 3,5 2,7 ….00005 25,61 31,20 33,54
M 6 x 1 5 110 32 4,5 3,4 ….00006 27,11 33,44 36,24
M 8 x 1,25 6,8 125 40 6 4,9 ….00008 34,11 41,99 45,45
M 10 x 1,5 8,5 140 45 7 5,5 ….00010 38,12 47,45 51,72
M 12 x 1,75 10,2 180 50 9 7 ….00012 50,21 61,90 67,06
M 14 x 2 12 200 56 11 9 ….00014 70,73 88,76 97,22
M 16 x 2 14 200 63 12 9 ….00016 82,81 102,06 110,52
M 18 x 2,5 15,5 220 63 14 11 ….00018 100,33 128,59 142,66
M 20 x 2,5 17,5 250 70 16 12 ….00020 111,42 148,87 169,20

M
    

51
4
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d1 d2

P Z

l
L

FRESE A FILETTARE IN METALLO DURO INTEGRALE SOLID CARBIDE THREADING END MILLS VOLLHARTMETALL
GEWINDEFRÄSER FRAISER A FILETER EN CARBURE MONOBLOC FRESAS DE ROSCAR DE METAL DURO MICROGRANO

    60°CL 28MHM 2XD  15°

                           CL28MHM

D P d1 L l d2 Z CODE
 

2280…..       
€ SAPPHIRE  

M6 1 4,5 57 13 6 3 ….00006 171,88
M8 1,25 6 65 17,5 6 3 ….00008 206,38
M10 1,5 7,5 72 21 8 4 ….00010 228,30
M12 1,75 9,5 80 26,25 10 4 ….00012 296,35
M14 2 10 83 30 10 4 ….00014 296,35
M16 2 12 92 34 12 4 ….00016 402,93

N

C
L 2

8 M
HM

DIN
1987

CARMON
NORM.

M

λ

A FEDCB

Micrograin Carbide Co10
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N 6H

                           PM700

    60°PM 700 30°

MASCHIO PUNTA A FORARE KOMBI KOMBI DRILL TAPS KOMBIBOHRER
KOMBI TARAUDS FORETS KOMBI BROCA-MACHOS

CARMON
NORM.

M
ISO/DIN 13

D Dp Lp L I d1 CODE
HSS 

5700…..       
€ 

HSS  
6700…..       

€ QUARTZ
M 3x0,5 2,5 16 56 11 3 2,4 ….00003 34,61 40,54
M 4x0,7 3,3 18 63 14 4 3 ….00004 34,61 40,54
M 5x0,8 4,2 20 71 18 5 3,8 ….00005 35,37 42,30
M 6x1 5 22 80 22 6 4,9 ….00006 39,36 46,53
M 8x1,25 6,8 26 95 25 8 6,2 ….00008 40,07 47,60
M 10x1,5 8,5 30 106 31 10 8 ….00010 53,62 63,98
M 12x1,75 10,2 32 115 35 12 9 ….00012 58,85 69,99

C
Dp

Lp I

L

d1Dp

PM
   7

00
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    60° 6HMF 520 DIN
1987
DIN
374   0° N

MASCHI A MACCHINA PER FORI PASSANTI MACHINE TAPS FOR THROUGH HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
DURCHGANGSLöCHER TARAUDS  MACHINE POUR TROUS DEBOUCHANTS MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS PASANTES

                           MF520

D L I d CODE
HSS-EX  

5520…..       
€ 

HSS-EX  
6520…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7520…..       

€ TITANITE
MF 4 x 0,5 3,5 63 10 2,8 2,1 ….00004 23,83 27,97 29,31
MF 5 x 0,5 4,5 70 12 3,5 2,7 ….00005 23,83 28,60 30,45
MF 5,5 x 0,5 5 80 12 4 3 ….00055 31,20 37,37 39,71
MF 6 x 0,5 5,5 80 14 4,5 3,4 ….05006 25,43 31,03 33,37
MF 6 x 0,75 5,3 80 14 4,5 3,4 ….07506 23,83 29,25 31,59
MF 7 x 0,75 6,2 80 14 5,5 4,3 ….07507 26,00 32,22 35,00
MF 8 x 0,75 7,3 80 18 6 4,9 ….07508 27,19 33,52 36,30
MF 8 x 1 7 90 20 6 4,9 ….10008 24,70 30,79 33,57
MF 10 x 0,75 9,2 90 20 7 5,5 ….07510 30,20 37,52 40,86
MF 10 x 1 9 90 20 7 5,5 ….10010 31,04 38,44 41,78
MF 10 x 1,25 8,8 100 20 7 5,5 ….12510 31,04 38,44 41,78
MF 11 x 1 10 90 20 8 6,2 ….10011 37,68 45,74 49,09
MF 12 x 1 11 100 20 9 7 ….10012 36,29 44,22 47,56
MF 12 x 1,25 10,8 100 20 9 7 ….12512 35,23 43,05 46,40
MF 12 x 1,5 10,5 100 20 9 7 ….15012 35,23 43,05 46,40
MF 14 x 1 13 100 20 11 9 ….10014 44,00 53,05 56,66
MF 14 x 1,25 12,8 100 20 11 9 ….12514 49,76 59,38 63,00
MF 14 x 1,5 12,5 100 20 11 9 ….15014 49,76 59,38 63,00
MF 15 x 1 14 100 20 12 9 ….10015 56,13 66,40 70,02
MF 15 x 1,5 13,5 100 20 12 9 ….15015 56,13 66,40 70,02
MF 16 x 1 15 100 20 12 9 ….10016 60,01 70,66 74,28
MF 16 x 1,5 14,5 100 20 12 9 ….15016 58,06 68,52 72,13
MF 18 x 1 17 110 24 14 11 ….10018 74,54 88,99 94,37
MF 18 x 1,5 16,5 110 24 14 11 ….15018 68,39 82,23 87,62
MF 18 x 2 16 125 32 14 11 ….20018 68,75 82,61 88,00
MF 20 x 1 19 125 24 16 12 ….10020 80,79 97,55 104,24
MF 20 x 1,5 18,5 125 24 16 12 ….15020 76,68 93,03 99,72
MF 20 x 2 18 140 32 16 12 ….20020 72,49 88,41 95,10
MF 22 x 1 21 125 24 18 14,5 ….10022 87,82 105,27 111,97
MF 22 x 1,5 20,5 125 24 18 14,5 ….00022 82,82 99,79 106,49
MF 22 x 2 20 140 32 18 14,5 ….20022 104,86 124,03 130,72
MF 24 x 1 23 140 27 18 14,5 ….10024 115,66 139,35 148,71
MF 24 x 1,5 22,5 140 27 18 14,5 ….00024 93,17 114,62 123,98
MF 24 x 2 22 140 27 18 14,5 ….20024 117,79 141,69 151,05
MF 25 x 1,5 23,5 140 27 18 14,5 ….15025 128,70 153,72 163,07
MF 26 x 1,5 24,5 140 27 18 14,5 ….15026 109,77 134,51 145,15
MF 27 x 1,5 25,5 140 27 20 16 ….15027 116,42 141,83 152,47
MF 27 x 2 25 140 27 20 16 ….20027 117,79 143,33 153,97
MF 28 x 1,5 26,5 150 27 22 18 ….15028 126,59 167,38 189,06
MF 28 x 2 26 150 27 22 18 ….20028 130,52 171,71 193,39
MF 30 x 1,5 28,5 150 27 22 18 ….15030 134,35 175,91 197,60
MF 30 x 2 28 150 27 22 18 ….20030 134,35 175,91 197,60
M 33 x 2 31 160 30 25 20 ….20033 171,29 219,69 243,81
MF 36 x 3 33 200 56 28 22 ….30036 226,19 290,20 322,13

MF
ISO/DIN 13

DD d

I
L

B

M
F 

 5
20
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MF 530   0°DIN
1987
DIN
374

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

    60° 6HN

DD d

I
L MF

ISO/DIN 13

C

                           MF530                            MF522S

D L I d CODE
HSS-EX  

5530…..       
€ 

HSS-EX  
6530…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7530…..       

€ TITANITE

HSS-EX  
5522…..       

€ 
MF 4 x 0,5 3,5 63 10 2,8 2,1 ….00004 21,60 25,52 26,86 41,56
MF 5 x 0,5 4,5 70 12 3,5 2,7 ….00005 21,96 26,55 29,54 41,56
MF 6 x 0,5 5,5 80 14 4,5 3,4 ….05006 23,31 28,70 31,04
MF 6 x 0,75 5,3 80 14 4,5 3,4 ….07506 24,17 29,64 31,98 45,83
MF 7 x 0,75 6,2 80 14 5,5 4,3 ….07507 40,90 51,21 56,03 40,90
MF 8 x 0,75 7,3 80 18 6 4,9 ….07508 24,17 29,64 32,98 40,90
MF 8 x 1 7 90 20 6 4,9 ….10008 21,96 27,77 30,55 37,40
MF 9 x 1 8 90 20 7 5,5 ….10009 42,16 52,78 57,76 42,16
MF 10 x 0,75 9,2 90 20 7 5,5 ….07510 45,97 57,55 62,98 45,97
MF 10 x 1 9 90 20 7 5,5 ….10010 24,22 30,95 34,29 40,90
MF 10 x 1,25 8,8 100 20 7 5,5 ….12510 26,12 33,02 36,37 40,90
MF 11 x 1 10 90 20 8 6,2 ….10011 49,37 61,81 67,64 49,37
MF 12 x 1 11 100 20 9 7 ….10012 28,17 35,28 38,63 47,93
MF 12 x 1,25 10,8 100 20 9 7 ….12512 33,08 40,68 44,03 47,93
MF 12 x 1,5 10,5 100 20 9 7 ….15012 26,76 33,73 37,08 47,93
MF 14 x 1 13 100 20 11 9 ….10014 41,32 50,09 53,71 60,91
MF 14 x 1,25 12,8 100 20 11 9 ….12514 41,32 50,09 53,71 60,91
MF 14 x 1,5 12,5 100 20 11 9 ….00014 37,98 46,43 50,05 60,91
MF 15 x 1 14 100 20 12 9 ….10015 83,23 104,20 114,03 83,23
MF 16 x 1 15 100 20 12 9 ….10016 47,63 57,04 60,66 77,50
MF 16 x 1,5 14,5 100 20 12 9 ….00016 41,46 50,26 53,88 69,10
MF 18 x 1 17 110 24 14 11 ….10018 61,72 74,90 80,27 88,85
MF 18 x 1,5 16,5 110 24 14 11 ….00018 50,00 62,00 67,39 88,85
MF 18 x 2 16 125 32 14 11 ….20018 61,72 74,90 80,27
MF 20 x 1 19 125 24 16 12 ….10020 72,44 88,36 95,06 98,07
MF 20 x 1,5 18,5 125 24 16 12 ….00020 55,29 69,50 76,19 98,07
MF 20 x 2 18 140 32 16 12 ….20020 72,30 88,21 94,90
MF 22 x 1 21 125 24 18 14,5 ….10022 79,80 96,45 103,14 115,55
MF 22 x 1,5 20,5 125 24 18 14,5 ….00022 64,72 79,88 86,57 115,55
MF 22 x 2 20 140 32 18 14,5 ….20022 77,05 93,44 100,13
MF 24 x 1 23 140 27 18 14,5 ….10024 101,41 123,69 133,05 133,36
MF 24 x 1,5 22,5 140 27 18 14,5 ….00024 69,02 88,06 97,42 133,36
MF 24 x 2 22 140 27 18 14,5 ….20024 89,82 110,94 120,30 165,08

DIN
1987
DIN
374MF 522S

M
F 

 5
30

M
F 

52
2S

6H    60°NN  0°
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    60° 6HMF 507 DIN
1987
DIN
374   35°

                           MF507

D L I d CODE
HSS-EX  

5507…..       
€ 

HSS-EX  
6507…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7507…..       

€ TITANITE
MF 4 x 0,5 3,5 63 7 2,8 2,1 ….00004 25,08 29,35 30,69
MF 5 x 0,5 4,5 70 8 3,5 2,7 ….00005 25,52 30,47 32,32
MF 6 x 0,5 5,5 80 10 4,5 3,4 ….00006 25,52 31,12 33,46
MF 8 x 1 7 90 13 6 4,9 ….00008 25,75 31,94 34,71
MF 10 x 1 9 90 13 7 5,5 ….00010 28,35 35,49 38,84
MF 10 x 1,25 8,8 100 15 7 5,5 ….12510 36,49 44,44 47,78
MF 12 x 1 11 100 15 9 7 ….10012 34,49 42,23 45,58
MF 12 x 1,25 10,8 100 15 9 7 ….12512 44,32 53,05 56,39
MF 12 x 1,5 10,5 100 15 9 7 ….15012 32,60 40,17 43,51
MF 14 x 1,25 12,8 100 15 11 9 ….12514 54,69 64,82 68,43
MF 14 x 1,5 12,5 100 15 11 9 ….00014 46,42 55,70 59,32
MF 16 x 1,5 14,5 100 15 12 9 ….00016 55,73 65,96 69,58
MF 18 x 1,5 16,5 110 17 14 11 ….00018 63,57 76,92 82,31
MF 20 x 1,5 18,5 125 17 16 12 ….00020 71,17 86,97 93,66
MF 22 x 1,5 20,5 125 17 18 14,5 ….00022 80,95 97,73 104,43
MF 24 x 1,5 22,5 140 20 18 14,5 ….00024 98,99 121,02 130,38
MF 24 x 2 22 140 20 18 14,5 ….20024 107,78 130,69 140,05
MF 25 x 1 24 140 20 18 14,5 ….10025 163,75 192,25 201,62
MF 25 x 1,5 23,5 140 20 18 14,5 ….15025 163,75 192,25 201,62
MF 26 x 1,5 24,5 140 20 18 16 ….15026 157,78 187,32 197,96
MF 27 x 1,5 25,5 140 20 20 16 ….15027 157,78 187,32 197,96
MF 27 x 2 25 140 20 20 16 ….20027 163,75 193,89 204,53
MF 28 x 1 27 140 20 20 16 ….10028 202,26 236,26 246,90
MF 28 x 1,5 26,5 140 20 20 16 ….15028 202,26 236,26 246,90
MF 28 x 2 26 140 20 20 16 ….20028 202,26 236,26 246,90
MF 30 x 1,5 28,5 150 22 22 18 ….15030 202,26 250,62 272,31
MF 30 x 2 28 150 22 22 18 ….20030 199,78 247,89 269,57
MF 32 x 0,5 31,5 150 22 22 20 ….00032 213,26 265,85 289,97
MF 32 x 1 31 150 22 22 20 ….10032 213,26 265,85 289,97
MF 32 x 1,5 30,5 150 22 22 20 ….15032 213,26 265,85 289,97
MF 32 x 2 30 150 22 22 20 ….20032 212,18 264,66 288,79
MF 33 x 2 31 160 24 25 20 ….20033 260,46 317,77 341,90
M 34 x 1,5 32,5 170 24 28 22 ….15034 306,28 368,16 392,30
MF 36 x 1,5 34,5 170 24 28 22 ….15036 332,81 402,02 429,75
MF 36 x 3 33 200 30 28 22 ….30036 332,81 407,47 439,41

MF
ISO/DIN 13

DD d

I
L

C

N

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOSM

F 
 5

07
 

λ
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M
F 

 5
48

D L I d CODE
HSS-E

5548…..         
€

HSS-E
6548…..         

€ QUARTZ
MF 4 x 0,5 3,5 63 7 4,5 3,4 ….00004 25,37 30,76
MF 5 x 0,5 4,5 70 8 6 4,9 ….00005 35,59 43,05
MF 6 x 0,5 5,5 80 10 6 4,9 ….05006 26,72 32,98
MF 6 x 0,75 5,3 80 10 6 4,9 ….07506 24,87 30,69
MF 8 x 0,75 7,3 80 10 8 6,2 ….07508 28,95 35,93
MF 8 x 1 7 90 13 8 6,2 ….10008 26,91 33,41
MF 10 x 0,75 9,2 90 13 10 8 ….07510 39,71 49,03
MF 10 x 1 9 90 13 10 8 ….10010 31,78 39,23
MF 10 x 1,25 8,8 100 15 10 8 ….12510 37,07 45,76
MF 12 x 1 11 100 10 9 7 ….10012 45,07 55,48
MF 12 x 1,25 10,8 100 15 9 7 ….12512 48,84 60,12
MF 12 x 1,5 10,5 100 15 9 7 ….15012 45,07 55,48
MF 14 X 1 13 100 15 11 9 ….10014 61,64 74,59
MF 14 X 1,5 12,5 100 15 11 9 ….15014 61,64 74,59
MF 16 x 1 15 100 15 12 9 ….10016 71,30 85,65
MF 16 x 1,5 14,5 100 15 12 9 ….15016 63,11 75,81

    60° 6HMF 548   40°DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
374

DD d

I
L

DD d

I
L

DIN 371 (M4-M10)

DIN 374(M12-M16)

MF
ISO/DIN 13

C
λ

I
N

O
X

MF548                           
NEW

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

N
I N O X
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MASCHI A MACCHINA PER FORI PASSANTI MACHINE TAPS FOR THROUGH HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
DURCHGANGSLöCHER TARAUDS  MACHINE POUR TROUS DEBOUCHANTS MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS PASANTESM

F 
 5

47

N

D L I d CODE
HSS-E

5547…..         
€

HSS-E
6547…..         

€ QUARTZ
MF 4 x 0,5 3,5 63 10 4,5 3,4 ….00004 23,03 28,53
MF 5 x 0,5 4,5 70 12 6 4,9 ….00005 32,34 39,93
MF 6 x 0,5 5,5 80 14 6 4,9 ….05006 24,30 30,69
MF 6 x 0,75 5,3 80 14 6 4,9 ….07506 22,65 28,61
MF 8 x 0,75 7,3 80 18 8 6,2 ….07508 31,73 40,18
MF 8 x 1 7 90 20 8 6,2 ….10008 29,51 37,37
MF 10 x 0,75 9,2 90 20 10 8 ….07510 39,69 49,76
MF 10 x 1 9 90 20 10 8 ….10010 31,78 39,84
MF 10 x 1,25 8,8 100 20 10 8 ….12510 37,08 46,49
MF 12 x 1 11 100 20 9 7 ….10012 41,02 51,69
MF 12 x 1,25 10,8 100 20 9 7 ….12512 44,34 55,88
MF 12 x 1,5 10,5 100 20 9 7 ….15012 41,02 51,69
MF 14 X 1 13 100 20 11 9 ….10014 55,90 68,99
MF 14 X 1,5 12,5 100 20 11 9 ….15014 55,90 68,99
MF 16 x 1 15 100 20 12 9 ….10016 67,60 82,50
MF 16 x 1,5 14,5 100 20 12 9 ….15016 57,40 70,05

    60° 6HMF 547   40°DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
374

MF
ISO/DIN 13

DD d

I
L

DD d

I
L

B
DIN 371 (M4-M10)

DIN 374 (M12-M16)

I
N

O
X

MF547                          
NEW

I N O X
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d1 d2

P Z

l
L

FRESE A FILETTARE IN METALLO DURO INTEGRALE SOLID CARBIDE THREADING END MILLS VOLLHARTMETALL
GEWINDEFRÄSER FRAISER A FILETER EN CARBURE MONOBLOC FRESAS DE ROSCAR DE METAL DURO MICROGRANO

2XD    60°CL 29MFHM   15°

                           CL29MFHM

D P d1 L l d2 Z CODE
 

2290…..       
€ SAPPHIRE  

MF 8 0.75 6 57 12,75 6 3 ….07508 171,88
MF 8 1.0 6 57 13 6 3 ….10008 171,88
MF 10 1.0 8 63 16 8 4 ….10010 228,30
MF 12 1.0 9,5 72 19 10 4 ….10012 296,35
MF 12 1.25 9,5 72 18,75 10 4 ….12512 296,35
MF 12 1.5 9,5 72 19,5 10 4 ….15012 296,35
MF 14 1.0 10 83 22 10 4 ….10014 296,35
MF 14 1.5 10 83 22,5 10 4 ….15014 296,35
MF 16 1.0 12 83 25 12 4 ….10016 366,12
MF 16 1.5 12 83 25,5 12 4 ….15016 366,12
MF 18 1.0 14 92 28 14 5 ….10018 480,32
MF 18 1.5 14 92 28,5 14 5 ….15018 480,32
MF 20 1.0 16 92 31 16 5 ….10020 555,87
MF 20 1.5 16 92 31,5 16 5 ….15020 555,87

N

C
L 2

9M
FH

M

DIN
1987

CARMON
NORM.

MF

λ

Micrograin Carbide Co10

A FEDCB
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DD d

I
L

    55°DIN
1987
DIN
5156G 550   0° N

MASCHI A MACCHINA PER FORI PASSANTI MACHINE TAPS FOR THROUGH HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
DURCHGANGSLöCHER TARAUDS  MACHINE POUR TROUS DEBOUCHANTS MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS PASANTES

                           G550

D (“)
D 

(mm)
L I d CODE

HSS-EX  
5550…..       

€

HSS-EX  
6550…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7550…..       

€ TITANITE
G 1/8 - 28 9,73 8,8 90 18 7 5,5 ….00108 33,82 41,50 44,86
G 1/4 - 19 13,16 11,8 100 22 11 9 ….00104 44,41 53,52 57,14
G 3/8 - 19 16,66 15,25 100 22 12 9 ….00308 58,50 69,93 74,22
G 1/2 - 14 20,96 19 125 25 16 12 ….00102 76,31 92,61 99,30
G 5/8 - 14 22,91 21 125 25 18 14,5 ….00508 94,68 116,29 125,64
G 3/4 - 14 26,44 24,5 140 28 20 16 ….00304 122,72 148,76 159,40
G 7/8 - 14 30,20 28,25 150 30 22 18 ….00708 158,90 206,05 230,18
G 1" - 11 33,25 30,75 160 30 25 20 ….00100 172,84 221,39 245,52
G 1" 1/8 - 11 37,90 35 170 30 28 22 ….01108 254,68 316,09 343,82
G 1" 1/4 - 11 41,91 39,5 170 30 32 24 ….01104 321,68 403,07 441,05
G 1" 3/8 - 11 44,32 42 180 32 36 29 ….01308 382,69 470,18 508,16
G 1" 1/2 - 11 47,80 45 190 32 36 29 ….01102 439,88 541,69 586,34
G 1" 3/4 - 11 53,75 51 190 32 40 32 ….01304 580,02 712,62 754,67
G 2" - 11 59,61 57 220 40 45 35 ….00200 704,31 860,84 909,37

G(BSP)
DIN

ISO228/1

B

G
   

55
0
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MASCHI A MACCHINA PER FORI PASSANTI MACHINE TAPS FOR THROUGH HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
DURCHGANGSLöCHER TARAUDS  MACHINE POUR TROUS DEBOUCHANTS MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS PASANTES

DD d

I
L

DIN
1987
DIN
5156

G(BSP)
DIN

ISO228/1

B

    55°G 553

D (“) L I d CODE
HSS-E  

5553…..       
€

HSS-E 
6553…..       

€ QUARTZ
G 1/8"-28 8,8 90 18 7 5,5 ….00108 36,00 44,18
G 1/4"-19 11,8 100 22 11 9 ….00104 64,61 77,86
G 3/8"-19 15,25 100 22 12 9 ….00308 63,84 76,31
G 1/2"-14 19 125 25 16 12 ….00102 85,20 103,40
G 5/8"-14 21 125 25 18 14,5 ….00508 132,38 162,60
G 3/4"-14 24,5 140 28 20 16 ….00304 150,58 182,53
G 7/8"-14 28,25 150 28 22 18 ….00708 192,53 249,66
G 1"-11 30,75 160 30 25 20 ….00100 283,20 362,75

   0°N

G
   

55
3

N

M553                          
NEW

I
N

O
X

I N O X
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                           G504

D (“)
D 

(mm)
L I d CODE

HSS-EX  
5504…..       

€

HSS-EX  
6504…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7504…..       

€ TITANITE
G 1/8 - 28 9,73 8,8 90 18 7 5,5 ….00108 24,60 31,37 34,71
G 1/4 - 19 13,16 11,8 100 22 11 9 ….00104 33,19 41,16 44,78
G 3/8 - 19 16,66 15,25 100 22 12 9 ….00308 46,57 56,80 61,09
G 1/2 - 14 20,96 19 125 25 16 12 ….00102 62,65 77,60 84,29
G 5/8 - 14 22,91 21 125 25 18 14,5 ….00508 80,81 101,03 110,38
G 3/4 - 14 26,44 24,5 140 28 20 16 ….00304 96,32 119,73 130,37
G 7/8 - 14 30,20 28,25 150 28 22 18 ….00708 136,44 181,35 205,47
G 1" - 11 33,25 30,75 160 30 25 20 ….00100 157,34 204,33 228,46
G 1" 1/8 - 11 37,90 35 170 30 28 22 ….00118 228,64 287,44 315,16
G 1" 1/4 - 11 41,91 39,5 170 30 32 24 ….00114 280,97 358,28 396,26
G 1" 3/8 - 11 44,32 42 180 32 36 29 ….01308 343,47 427,03 465,01
G 1" 1/2 - 11 47,80 45 190 32 36 29 ….01102 375,36 470,70 515,35
G 1" 3/4 - 11 53,75 51 190 32 40 32 ….01304 501,58 618,92 665,93
G 2" - 11 59,61 57 220 40 45 35 ….00200 560,72 693,36 747,10

    55°DIN
1987
DIN
5156G 504   0° N

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

DD d

I
L G(BSP)

DIN ISO
228/1

C

G
   

50
4



169 www.carmon.it

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

    55°N  35°DIN
1987
DIN
5156G 551

                           G551

D (“)
D 

(mm)
L I d CODE

HSS-EX  
5551…..       

€

HSS-EX  
6551…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7551…..       

€ TITANITE
G 1/8 - 28 9,73 8,8 90 18 7 5,5 ….00108 43,03 51,63 54,98
G 1/4 - 19 13,16 11,8 100 22 11 9 ….00104 77,46 89,86 93,47
G 3/8 - 19 16,66 15,25 100 22 12 9 ….00308 76,54 89,76 94,07
G 1/2 - 14 20,96 19 125 25 16 12 ….00102 101,98 120,86 127,55
G 5/8 - 14 22,91 21 125 25 18 14,5 ….00508 158,58 186,56 195,93
G 3/4 - 14 26,44 24,5 140 28 20 16 ….00304 180,31 212,11 222,75
G 7/8 - 14 30,20 28,25 150 28 22 18 ….00708 230,59 284,91 309,04
G 1" - 11 33,25 30,75 160 30 25 20 ….00100 339,32 404,51 428,64

G
   

55
1

DD d

I
L G(BSP)

DIN ISO
228/1

C

λ
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DIN
1987
DIN
5156

G
   

55
2

G 552

D (“) L I d CODE
HSS-E 

5552…..       
€

HSS-E  
6552…..       

€ QUARTZ
G 1/8"-28 8,8 90 10 7 5,5 ….00108 39,55 48,53
G 1/4"-19 11,8 100 14 11 9 ….00104 71,23 85,84
G 3/8"-19 15,25 100 15 12 9 ….00308 70,27 84,00
G 1/2"-14 19 125 17 16 12 ….00102 93,74 113,77
G 5/8"-14 21 125 17 18 14,5 ….00508 147,07 180,64
G 3/4"-14 24,5 140 20 20 16 ….00304 165,60 200,74
G 7/8"-14 28,25 150 22 22 18 ….00708 213,74 277,16
G 1"-11 30,75 160 24 25 20 ….00100 311,62 399,15

  40°N N

g552                          
NEW

I
N

O
X

DD d

I
L G(BSP)

DIN ISO
228/1

C

λ

I N O X
    55°

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS
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W
   

 5
80

MASCHI A MACCHINA PER FORI PASSANTI MACHINE TAPS FOR THROUGH HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
DURCHGANGSLöCHER TARAUDS  MACHINE POUR TROUS DEBOUCHANTS MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS PASANTES

N     55°W 580   0°

                           W580

D (“)
D 

(mm)
L I d CODE

HSS-EX  
5580…..       

€ 
W 1/8-40 3,175 2,5 56 10 3,5 2,7 ….00108 21,02
W 3/16-24 4,762 3,6 70 14 6 4,9 ….00316 21,33
W 1/4-20 6,35 5,1 80 18 7 5,5 ….00104 22,50
W 5/16-18 7,938 6,5 90 20 8 6,2 ….00516 24,36
W 3/8-16 9,525 7,9 100 21 10 8 ….00308 27,63
W 7/16-14 11,11 9,25 100 20 8 6,2 ….00716 39,08
W 1/2-12 12,7 10,5 110 24 9 7 ….00102 39,82
W 5/8-11 15,88 13,5 110 30 12 9 ….00508 54,61
W 3/4-10 19,05 16,5 125 32 14 11 ….00304 77,18
W 7/8-9 22,23 19,25 140 32 18 14,5 ….00708 108,62
W 1-8 25,4 22 160 36 20 16 ….00100 110,92

DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376

BSW
BS84:1956

d

d

B
DD

I
L

DD

I
L

DIN 371 (1/8”-3/8”)

DIN 376 (7/16”-1”)

Medium
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W
   

58
1

DD

I
L

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS

    55°W 581   35°

                           W581

D (“)
D 

(mm)
L I d CODE

HSS-EX  
5581…..       

€ 
W 1/8-40 3,175 2,5 56 5 3,5 2,7 ….00108 23,09
W 3/16-24 4,762 3,6 70 8 6 4,9 ….00316 23,46
W 1/4-20 6,35 5,1 80 12 7 5,5 ….00104 24,73
W 5/16-18 7,938 6,5 90 15 8 6,2 ….00516 26,80
W 3/8-16 9,525 7,9 100 18 10 8 ….00308 30,96
W 7/16-14 11,11 9,25 100 15 8 6,2 ….00716 43,68
W 1/2-12 12,7 10,5 110 18 9 7 ….00102 43,68
W 5/8-11 15,88 13,5 110 20 12 9 ….00508 58,96
W 3/4-10 19,05 16,5 125 25 14 11 ….00304 90,90
W 7/8-9 22,23 19,25 140 25 18 14,5 ….00708 124,62
W 1-8 25,4 22 160 30 20 16 ….00100 120,89

DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376

BSW
BS

84:1956

C

N

DD d

d

I
L

DIN 371 (1/8”-3/8”)

DIN 376 (7/16”-1”)

Medium
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D d

I
L

DIN 376 (UNC7/16-UNC1”1/2)

UNC
ANSI B1.1

B
D d

I
L

DIN 371 (UNC5-UNC3/8)

N     60°  0° 2BUNC 560

MASCHI A MACCHINA PER FORI PASSANTI MACHINE TAPS FOR THROUGH HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
DURCHGANGSLöCHER TARAUDS  MACHINE POUR TROUS DEBOUCHANTS MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS PASANTES

DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376

                           UNC560

D (“)
D 

(mm)
L I d CODE

HSS-EX  
5560…..       

€

HSS-EX  
6560…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7560…..       

€ TITANITE
UNC 5 - 40 3,175 2,65 56 10 3,5 2,7 ….00540 23,24 27,34 28,68
UNC 6 - 32 3,505 2,85 56 12 4 3 ….00632 22,03 26,00 27,33
UNC 8 - 32 4,166 3,5 63 12 4,5 3,4 ….00832 22,03 26,63 28,48
UNC 10 - 24 4,826 3,9 70 14 6 4,9 ….01024 24,47 29,31 31,16
UNC 12 - 24 5,486 4,5 80 18 6 4,9 ….01224 24,90 30,44 32,78
UNC 1/4 - 20 6,35 5,1 80 18 7 5,5 ….01420 26,12 32,34 35,11
UNC 5/16 - 18 7,938 6,6 90 20 8 6,2 ….51618 27,75 34,14 36,92
UNC 3/8 - 16 9,525 8 100 21 10 8 ….03816 26,75 33,73 37,07
UNC 7/16 - 14 11,11 9,4 100 20 8 6,2 ….71614 34,32 42,05 45,40
UNC 1/2 - 13 12,7 10,8 110 24 9 7 ….01213 37,33 47,16 51,86
UNC 9/16 - 12 14,29 12,2 110 28 11 9 ….91612 60,22 72,34 77,04
UNC 5/8 - 11 15,88 13,5 110 30 12 9 ….05811 54,20 65,73 70,43
UNC 3/4 - 10 19,05 16,5 125 32 14 11 ….03410 72,05 87,93 94,63
UNC 7/8 - 9 22,23 19,5 140 32 18 14,5 ….07809 89,36 110,43 119,79
UNC 1" - 8 25,4 22,25 160 36 20 16 ….01008 121,43 161,71 183,40
UNC 1" 1/8 - 7 28,58 25 180 40 22 18 ….11807 166,26 211,03 232,71
UNC 1" 1/4 - 7 31,75 28 180 40 22 18 ….11407 200,95 252,31 276,44
UNC 1" 3/8 - 6 34,93 30,75 200 45 28 22 ….13806 235,14 294,62 322,40
UNC 1" 1/2 - 6 38,1 34 200 45 28 22 ….11206 288,65 358,89 390,84

UN
C

 5
60
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    60° 2BN  0°DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376UNC 561

D d

I
L

DIN 376 (UNC7/16-UNC1”1/2)

UNC
ANSI B1.1

C
DD d

I
L

DIN 371 (UNC5-UNC3/8)

                           UNC561

D (“)
D 

(mm)
L I d CODE

HSS-EX  
5561…..       

€

HSS-EX  
6561…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7561…..       

€ TITANITE
UNC 5 - 40 3,175 2,65 56 10 3,5 2,7 ….00540 19,61 23,34 24,66
UNC 6 - 32 3,505 2,85 56 12 4 3 ….00632 25,11 29,38 30,72
UNC 8 - 32 4,166 3,5 63 12 4,5 3,4 ….00832 18,17 22,38 24,23
UNC 10 - 24 4,826 3,9 70 14 6 4,9 ….01024 19,67 24,03 25,89
UNC 12 - 24 5,486 4,5 80 18 6 4,9 ….01224 20,10 25,16 27,50
UNC 1/4 - 20 6,35 5,1 80 18 7 5,5 ….01420 20,38 26,04 28,82
UNC 5/16 - 18 7,938 6,6 90 20 8 6,2 ….51618 21,89 27,70 30,47
UNC 3/8 - 16 9,525 8 100 21 10 8 ….03816 25,90 32,78 36,13
UNC 7/16 - 14 11,11 9,4 100 20 8 6,2 ….71614 33,75 41,43 44,78
UNC 1/2 - 13 12,7 10,8 110 24 9 7 ….01213 34,32 43,86 48,56
UNC 9/16 - 12 14,29 12,2 110 28 11 9 ….91612 39,13 49,14 53,84
UNC 5/8 - 11 15,88 13,5 110 30 12 9 ….05811 49,35 60,38 65,09
UNC 3/4 - 10 19,05 16,5 125 32 14 11 ….03410 68,90 84,48 91,17
UNC 7/8 - 9 22,23 19,5 140 32 18 14,5 ….07809 84,74 105,36 114,71
UNC 1" - 8 25,4 22,25 160 36 20 16 ….01008 115,71 155,42 177,10
UNC 1" 1/8 - 7 28,58 25 180 40 22 18 ….11807 158,41 202,38 224,06
UNC 1" 1/4 - 7 31,75 28 180 40 22 18 ….11407 190,02 240,28 264,40
UNC 1" 3/8 - 6 34,93 30,75 200 45 28 22 ….13806 262,53 324,75 352,52
UNC 1" 1/2 - 6 38,1 34 200 45 28 22 ….11206 280,48 349,90 381,84

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOSUN

C
 5

61
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    60° 2BN  40°DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
376UNC 559

D (“)
D 

(mm)
L I d CODE

HSS-E 
5559…..       

€

HSS-E   
6559…..       

€ QUARTZ

HSS-E 
7559…..       

€ TITANITE
UNC 5 - 40 3,175 2,65 56 5 3,5 2,7 ….00540 27,89 32,81 34,42
UNC 6 - 32 3,505 2,85 56 6 4 3 ….00632 26,44 31,20 32,80
UNC 8 - 32 4,166 3,5 63 7 4,5 3,4 ….00832 26,44 31,96 34,18
UNC 10 - 24 4,826 3,9 70 8 6 4,9 ….01024 29,36 35,17 37,39
UNC 12 - 24 5,486 4,5 80 10 6 4,9 ….01224 29,88 36,53 39,34
UNC 1/4 - 20 6,35 5,1 80 12 7 5,5 ….01420 31,34 38,81 42,13
UNC 5/16 - 18 7,938 6,6 90 15 8 6,2 ….51618 33,30 40,97 44,30
UNC 3/8 - 16 9,525 8 100 18 10 8 ….03816 32,10 40,48 44,48
UNC 7/16 - 14 11,112 9,4 100 15 8 6,2 ….71614 42,90 52,56 56,75
UNC 1/2 - 13 12,7 10,8 110 18 9 7 ….01213 46,66 58,95 64,83
UNC 9/16 - 12 14,288 12,2 110 20 11 9 ….91612 72,26 86,81 92,45
UNC 5/8 - 11 15,875 13,5 110 20 12 9 ….05811 65,04 78,88 84,52
UNC 3/4 - 10 19,05 16,5 125 25 14 11 ….03410 86,46 105,52 113,56
UNC 7/8 - 9 22,225 19,5 140 30 18 14,5 ….07809 117,96 145,77 158,12
UNC 1" - 8 25,4 22,25 160 30 20 16 ….01008 145,72 194,05 220,08
UNC 1" 1/8 - 7 28,575 25 180 40 22 18 ….11807 199,51 253,24 279,25
UNC 1" 1/4 - 7 31,75 28 180 37 22 18 ….11407 241,14 302,77 331,73
UNC 1" 3/8 - 6 34,925 30,75 200 40 28 22 ….13806 282,17 353,54 386,88
UNC 1" 1/2 - 6 38,1 34 200 55 28 22 ….11206 415,66 516,80 562,81

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS UN

C
 5

59

UNC559
NEW

DD d

I
L

DD d

I
L

UNC
ANSI B1.1

C
λ

DIN 371 (UNC5-UNC3/8)

DIN 376 (UNC7/16-UNC1”1/2)
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D d

I
L

UNF
ANSI B1.1

BDIN 371 (UNF5/UNF3/8”)

N     60°  0° 2BUNF 562

MASCHI A MACCHINA PER FORI PASSANTI MACHINE TAPS FOR THROUGH HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
DURCHGANGSLöCHER TARAUDS  MACHINE POUR TROUS DEBOUCHANTS MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS PASANTES

DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
374

                           UNF562

D (“)
D 

(mm)
L I d CODE

HSS-EX  
5562…..       

€

HSS-EX  
6562…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7562…..       

€ TITANITE
UNF 5 - 44 3,175 2,7 56 10 3,5 2,7 ….00544 25,76 30,10 31,43
UNF 6 - 40 3,505 2,95 56 12 4 3 ….00640 25,76 30,10 31,43
UNF 8 - 36 4,166 3,5 63 12 4,5 3,4 ….00836 25,76 30,73 32,58
UNF 10 - 32 4,826 4,1 70 14 6 4,9 ….01032 26,19 31,19 33,04
UNF 12 - 28 5,486 4,7 80 18 6 4,9 ….01228 28,18 34,04 36,28
UNF 1/4 - 28 6,35 5,5 80 18 7 5,5 ….01428 28,18 34,61 37,38
UNF 5/16 - 24 7,938 6,9 90 20 8 6,2 ….51624 29,40 35,95 38,73
UNF 3/8 - 24 9,525 8,5 100 21 10 8 ….03824 32,90 40,49 43,83
UNF 7/16 - 20 11,11 9,9 100 20 8 6,2 ….71620 40,06 48,36 51,71
UNF 1/2 - 20 12,7 11,5 100 20 9 7 ….01220 40,06 48,72 52,33
UNF 9/16 - 18 14,29 12,9 100 20 11 9 ….91618 62,07 72,93 76,55
UNF 5/8 - 18 15,88 14,5 100 20 12 9 ….05818 57,22 67,59 71,21
UNF 3/4 - 16 19,05 17,5 110 24 14 11 ….03416 81,60 98,43 105,12
UNF 7/8 - 14 22,23 20,4 125 24 18 14,5 ….07814 95,40 117,08 126,43
UNF 1" - 12 25,4 23,25 140 27 18 14,5 ….01012 121,93 147,89 158,52

UN
F  

56
2

DD

I
L

dDIN 374 (UNF7/16-UNF1”)
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DD d

I
L

    60° 2BN  0°DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
374UNF 563

D d

I
L

DIN 374 (UNF7/16-UNF1”1/2)

UNF 
ANSI B1.1

C
DIN 371 (UNF5-UNF3/8)

                           UNF563

D (“)
D 

(mm)
L I d CODE

HSS-EX  
5563…..       

€

HSS-EX  
6563…..       

€ QUARTZ

HSS-EX  
7563…..       

€ TITANITE
UNF 5 - 44 3,175 2,7 56 10 3,5 2,7 ….00544 23,31 27,42 28,75
UNF 6 - 40 3,505 2,95 56 12 4 3 ….00640 22,25 26,25 27,57
UNF 8 - 36 4,166 3,5 63 12 4,5 3,4 ….00836 22,25 26,87 28,73
UNF 10 - 32 4,826 4,1 70 14 6 4,9 ….01032 23,31 28,04 29,89
UNF 12 - 28 5,486 4,7 80 18 6 4,9 ….01228 25,90 31,53 33,87
UNF 1/4 - 28 6,35 5,5 80 18 7 5,5 ….01428 25,90 32,10 34,87
UNF 5/16 - 24 7,938 6,9 90 20 8 6,2 ….51624 27,11 33,44 36,22
UNF 3/8 - 24 9,525 8,5 100 21 10 8 ….03824 32,04 39,54 42,89
UNF 7/16 - 20 11,11 9,9 100 20 8 6,2 ….71620 41,19 49,61 52,96
UNF 1/2 - 20 12,7 11,5 100 20 9 7 ….01220 41,19 49,97 53,59
UNF 9/16 - 18 14,29 12,9 100 20 11 9 ….91618 72,30 84,18 87,80
UNF 5/8 - 18 15,88 14,5 100 20 12 9 ….05818 62,22 73,10 76,72
UNF 3/4 - 16 19,05 17,5 110 24 14 11 ….03416 83,81 100,88 107,57
UNF 7/8 - 14 22,23 20,4 125 24 18 14,5 ….07814 102,63 125,03 134,38
UNF 1" - 12 25,4 23,25 140 27 18 14,5 ….01012 139,45 167,16 177,80
UNF 1" 1/8 - 12 28,58 26,5 150 28 22 18 ….11812 169,07 214,10 235,78
UNF 1" 1/4 - 12 31,75 29,5 150 28 22 18 ….11412 196,59 247,51 271,64
UNF 1" 3/8 - 12 34,93 32,75 170 28 28 22 ….13812 292,63 353,15 377,28
UNF 1" 1/2 - 12 38,1 36 170 30 32 24 ….11212 335,97 405,50 433,23

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOS UN

F 5
63
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    60° 2BN  40°DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
374UNF 564

D (“)
D 

(mm)
L I d CODE

HSS-E  
5564…..       

€

HSS-E 
6564…..       

€ QUARTZ

HSS-E  
7564…..       

€ TITANITE
UNF 5 - 44 3,175 2,7 56 5 3,5 2,7 ….00544 30,91 36,12 37,72
UNF 6 - 40 3,505 2,95 56 6 4 3 ….00640 30,91 36,12 37,72
UNF 8 - 36 4,166 3,5 63 7 4,5 3,4 ….00836 30,91 36,88 39,10
UNF 10 - 32 4,826 4,1 70 8 6 4,9 ….01032 31,43 37,43 39,65
UNF 12 - 28 5,486 4,7 80 10 6 4,9 ….01228 33,82 40,85 43,66
UNF 1/4 - 28 6,35 5,5 80 12 7 5,5 ….01428 33,82 41,53 44,86
UNF 5/16 - 24 7,938 6,9 90 15 8 6,2 ….51624 35,28 43,14 46,48
UNF 3/8 - 24 9,525 8,5 100 18 10 8 ….03824 39,48 48,59 52,60
UNF 7/16 - 20 11,112 9,9 100 15 8 6,2 ….71620 51,49 62,01 66,20
UNF 1/2 - 20 12,7 11,5 100 15 9 7 ….01220 51,49 62,46 66,99
UNF 9/16 - 18 14,288 13 100 15 11 9 ….91618 86,76 101,02 105,36
UNF 5/8 - 18 15,875 14,5 100 15 12 9 ….05818 74,66 87,72 92,06
UNF 3/4 - 16 19,05 17,5 110 17 14 11 ….03416 100,57 121,06 129,08
UNF 7/8 - 14 22,225 20,5 125 17 18 14,5 ….07814 135,47 165,04 177,38
UNF 1" - 12 25,4 23,3 140 20 18 14,5 ….01012 167,34 200,59 213,36
UNF 1" 1/8 - 12 28,575 26,5 150 22 22 18 ….11812 202,88 256,92 282,94
UNF 1" 1/4 - 12 31,75 29,5 150 22 22 18 ….11412 235,91 297,01 325,97
UNF 1" 3/8 - 12 34,925 32,8 170 22 28 22 ….13812 351,16 423,78 452,74
UNF 1" 1/2 - 12 38,1 36 170 24 32 24 ….11212 483,79 583,92 623,86

MASCHI A MACCHINA PER FORI CIECHI MACHINE TAPS FOR BLIND HOLES MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR
SACKLöCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS CIEGOSUN

F 5
64

UNF564
NEW

DD d

I
L

DD d

I
L

UNC
ANSI B1.1

C
λ

DIN 374 (UNF7/16-UNF1”1/2)

DIN 371 (UNF5-UNF3/8)
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DD d

I
L

D (“) L I d CODE
HSS-EX  

5590…..       
€

NPT 1/8-27 8,5 90 12 7 5,5 ….00108 64,62
NPT 1/4-18 11,1 100 18 11 9 ….00104 78,09
NPT 3/8-18 14,7 110 18 14 11 ….00308 85,38
NPT 1/2-14 18 140 23 18 14,5 ….00102 113,46
NPT 3/4-14 23,25 140 24 20 16 ….00304 161,22
NPT 1"-11.1/2 29,25 160 30 25 20 ….00100 337,02

MASCHI A MACCHINA PER FORI PASSANTI E CIECHI MACHINE TAPS FOR THROUGH AND BLIND HOLES 
MASCHINEN-GEWINDEBOHRER FüR DURCHGANGS UND SACKLÖCHER TARAUDS MACHINE POUR TROUS 
DEBOUCHANTS ET BORGNES MACHOS DE MAQUINA PARA AGUJEROS PASANTES Y CIEgOS

    60°  0°NPT 590 DIN
1987
DIN
371

DIN
1987
DIN
374

                           NPT 590

NPT 1:16
ANSI 

B-1.20.1

C

NN

N
PT

 5
90

DD d

I
L

DIN 371 (1/8”-1/4”)

DIN 374 (3/8”-1”)
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PG
  5

91

D L I d CODE
HSS-E

5591…..         
€ 

PG 7 - 20 11,4 70 22 9 7 ….00007 49,83
PG 9 - 18 14 70 22 12 9 ….00009 55,44
PG 11 - 18 17,25 80 22 14 11 ….00011 63,03
PG 13,5 - 18 19 80 22 16 12 ….00135 77,55
PG 16 - 18 21,25 80 22 18 14,5 ….00016 89,70
PG 21 - 16 27 90 22 22 18 ….00021 109,20
PG 29 - 16 35,5 100 25 28 22 ….00029 168,23

NN     80°  0°DIN
1987
DIN

40432PG 591

MASCHI A MACCHINA PER TUBI CORAZZATI PER FORI PASSANTI E CIECHI 
MACHINE TAPS FOR ARMOURED pipes FOR through AND BLIND holes  
Maschinen-gewindebÖhrer FÜR ARMOURED ROHRGEnINDE FÜR durchgangs und sachlÖcher
tarauds Machine Pour tayau blindèe pour trous debouchants et borgnes 
machos de MAQUINA para TUBOs BLINDADOS PARA AGUJEROS pasantes Y CIEGOS

PG591
NEW

PG DIN
40430

DD d

I
L

C
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M Ø D L I d h6 CODE
HM 

7701…..       
€ TITANITE

M3 2,5 38 10 3 ….00003 61,94
M4 3,3 46 14 4 ….00004 87,38
M5 4,2 50 19 5 ….00005 98,34
M6 5 50 23 6 ….00006 109,24
M8 6,8 60 23 8 ….00008 120,20
M10 8,5 80 25 10 ….00010 152,93
M12 10,2 80 35 12 ….00012 222,14

Punte in HM per rimuovere i maschi rotti Solid carbide drills to remove broken taps  
HM Bohrer Zum Ausbohren Von Abgebrochenen Gewindebohrern Forets en HM par retirer les 
tarauds cassé Brocas en HM para sacar los machos quebrados

P HM 701

CONSIGLI PER UTILIZZO PUNTA CON LUBRIFICANTE	       ADVISE FOR THE CORRECT USE OF THE DRILL WITH LUBRICATION

P 
H

M
 7

01

Vc = (m/min) 30 - 60

mm/rev

M3 0,06

M4 0,08

M5 0,11

M6 0,11

M8 0,12

M10 0,16

M12 0,20

1  -  Per un buon centraggio rettificare 
in piano i maschi spezzati obliquamente
1  -  For good centring, obliquely bro-
ken off taps have to be ground flat

3     -     Proseguire con avanzamento 
costante. Scaricare i trucioli più volte
3     -     Drill out with an even feed 
rate. Evacuate chips frequently

2     -     Il centraggio si ottiene dopo es-
sersi avvicinati più volte con l'utensile
2     -    Create a centring point by multi-
ple approaches with the drilling out tool

4  - Pulire il foro e rimuovere  i 
resedui con un utensile a punta
4 - Clean up the hole and 
remove debris with a pointed tool

3 4

1 2

PG591 P HM 701
NEW

d

l
L

 D
Ø
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GIRAMASCHI REGOLABILI ADJUSTABLE TAP WRENCHES VESTELLBARE WINDEISEN
TOURNE A GAUCHE EXTENSIBLE GIRAMACHOS AJUSTABLES

GM 685

                           GM685

nr. CODE
HSS

 5685…..         
€

0 2 - 5 M 1 - 8 ….00000 18,03
1 2 - 6,3 M 1 - 10 ….00001 19,09
2 3 - 9 M4 - 12 ….00002 28,18
3 4,9 - 12 M 5 - 20 ….00003 40,28
4 5,5 - 16 M 9 - 27 ….00004 56,79
5 7 - 20 M 13 - 33 ….00005 84,39
6 11 - 24 M 19 - 39 ….00006 205,01
7 16 - 39 M 27 - 64 ….00007 205,01

DIN
1987
DIN
1814

G
M

 6
85
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   FMX670

N

FM
   6

10

FM
  S

63
0

FM
X 

67
0

FILIERE CON IMBOCCO CORRETTO DIES WITH SPIRAL POINT SCHNEIDEISEN MIT
SCHÄLANSCHNITT FILIERES AVEC ENTREE “GUN”  TERRAJAS CON ENTRADA CORREGIDA

6g    60°FM 610

M
ISO/DIN 13

DIN
1987
DIN
EN

22568

D1 D da

H

N

FMX 670 6g    60°
DIN
EN

22568

FMS 630 6g    60°
DIN
EN

22568

   FMS630   FM610

I N O X

D da D1 H CODE
HSS

 5610…..         
€

HSS-E
 5670…..         

€

HSS
 5630…..         

€
M 1,6 x 0,35 1,54 16 5 ….00160 25,90
M 2 x 0,4 1,94 16 5 ….00002 25,90
M 2,5 x 0,45 2,43 16 5 ….00025 25,90
M 3 x 0,5 2,92 20 5 ….00003 20,08 26,91 28,67
M 3,5 x 0,6 3,41 20 5 ….00035 20,36 28,67
M 4 x 0,7 3,9 20 5 ….00004 19,94 26,91 28,67
M 4,5 x 0,75 4,4 20 7 ….00045 20,90 30,18
M 5 x 0,8 4,9 20 7 ….00005 21,46 28,55 31,44
M 6 x 1 5,88 20 7 ….00006 21,46 28,97 31,44
M 7 x 1 6,88 25 9 ….00007 23,95 36,70
M 8 x 1,25 7,86 25 9 ….00008 23,53 31,76 34,20
M 9 x 1,25 8,86 25 9 ….00009 23,95 34,20
M 10 x 1,5 9,85 30 11 ….00010 24,37 40,75 35,58
M 11 x 1,5 10,85 30 11 ….00011 30,72 47,63
M 12 x 1,75 11,83 38 14 ….00012 32,81 54,85 47,63
M 14 x 2 13,82 38 14 ….00014 34,34 54,85 50,13
M 16 x 2 15,82 45 18 ….00016 46,11 81,64 64,95
M 18 x 2,5 17,79 45 18 ….00018 47,63 81,64 66,20
M 20 x 2,5 19,79 45 18 ….00020 55,69 87,93 68,59
M 22 x 2,5 21,79 55 22 ….00022 63,94 134,15 90,89
M 24 x 3 23,76 55 22 ….00024 72,86 134,15 98,55
M 27 x 3 26,76 65 25 ….00027 91,63 182,98 176,12
M 30 x 3,5 29,73 65 25 ….00030 95,23 182,98 214,75
M 33 x 3,5 32,73 65 25 ….00033 98,56
M 36 x 4 35,7 65 25 ….00036 105,11
M 39 x 4 38,7 75 30 ….00039 149,13
M 42 x 4,5 41,68 75 30 ….00042 172,52
M 45 x 4,5 44,68 90 36 ….00450 389,78
M 48 x 5 47,65 90 36 ….00048 389,78
M 52 x 5 51,65 90 36 ….00052 391,30
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FM
F  6

00

FM
F  S

64
0

FM
X 

 68
0

FILIERE CON IMBOCCO CORRETTO DIES WITH SPIRAL POINT SCHNEIDEISEN MIT
SCHÄLANSCHNITT FILIERES AVEC ENTREE “GUN”  TERRAJAS CON ENTRADA CORREGIDA

N

6gFMFS 640

6g

    60°

    60°FMF 600

D da D1 H CODE
HSS

 5600…..         
€

HSS-E
 5680…..         

€

HSS
 5640…..         

€
MF 2 x 0,25 1,95 16 5 ….00002 34,47
MF 2,5 x 0,35 2,44 16 5 ….00025 34,47
MF 3 x 0,35 2,94 20 5 ….00003 24,65 38,49
MF 3,5 x 0,35 3,44 20 5 ….00035 24,65 38,49
MF 4 x 0,5 3,93 20 5 ….00004 24,65 37,11
MF 4,5x 0,5 4,43 20 5 ….00045 37,11
MF 5 x 0,5 4,90 20 5 ….00005 24,65 37,11
MF 5,5 x 0,5 5,43 20 5 ….00055 24,65 37,11
MF 6 x 0,75 5,90 20 7 ….00006 24,65 33,51
MF 7 x 0,75 6,90 25 9 ….00007 26,44 40,84
MF 8 x 0,75 7,90 25 9 ….07508 26,44 36,14
MF 8 x 1 7,88 25 9 ….10008 26,44 34,23 36,14
MF 9 x 0,75 8,90 25 9 ….07509 27,47
MF 9 x 1 8,88 25 9 ….10009 27,47 38,72
MF 10 x 0,75 9,90 30 11 ….75010 34,47
MF 10 x 0,75 9,90 30 11 ….07510 44,73
MF 10 x 1 9,88 30 11 ….10010 34,20 42,51 50,54
MF 10 x 1,25 9,86 30 11 ….12510 34,20 50,54
MF 11 x 0,75 10,90 30 11 ….07511 42,23
MF 11 x 1 10,88 30 11 ….10011 42,23 62,58
MF 11 x 1,25 10,86 30 11 ….12511 62,58
MF 12 x 1 11,88 38 10 ….10012 42,23 58,85
MF 12 x 1,25 11,86 38 10 ….12512 41,68 55,70 58,85
MF 12 x 1,5 11,85 38 10 ….15012 41,68 55,70 58,85
MF 14 x 1 13,88 38 10 ….10014 42,23 60,12
MF 14 x 1,25 13,86 38 10 ….12514 42,23 60,12
MF 14 x 1,5 13,85 38 10 ….15014 41,68 55,98 60,12
MF 15 x 1 14,88 38 10 ….10015 57,46 65,21
MF 15 x 1,5 14,85 38 10 ….15015 57,46 65,21
MF 16 x 1 15,88 45 14 ….10016 59,95 85,16
MF 16 x 1,25 15,86 45 14 ….12516 58,71
MF 16 x 1,5 15,85 45 14 ….15016 59,41 83,27 85,16
MF 18 x 1 17,88 45 14 ….10018 59,95 85,16
MF 18 x 1,5 17,85 45 14 ….15018 59,41 83,27 85,16
MF 18 x 2 17,80 45 14 ….20018 59,41
MF 20 x 1 19,88 45 14 ….10020 61,90 88,98
MF 20 x 1,5 19,85 45 14 ….15020 61,90 91,85 88,98

MF
ISO/DIN 13

DIN
1987
DIN
EN

22568

DIN
EN

22568

D1 D da

H

   FMFX680   FMFS640   FMF600

NFMFX 680 6g    60°
DIN
EN

22568I N O X
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FILIERE CON IMBOCCO CORRETTO DIES WITH SPIRAL POINT SCHNEIDEISEN MIT
SCHÄLANSCHNITT FILIERES AVEC ENTREE “GUN”  TERRAJAS CON ENTRADA CORREGIDA FM

F  6
00

N

6gFMFS 640

6g

    60°

    60°FMF 600

D da D1 H CODE
HSS

 5600…..         
€

HSS-E
 5680…..         

€

HSS
 5640…..         

€
MF 20 x 2 19,80 45 14 ….20020 61,90
MF 22 x 1 21,88 55 16 ….10022 92,08 129,05
MF 22 x 1,5 21,85 55 16 ….15022 91,25 139,16 129,05
MF 22 x 2 21,80 55 16 ….20022 91,25
MF 24 x 1 23,88 55 16 ….10024 96,79 137,92
MF 24 x 1,5 23,85 55 16 ….15024 96,79 143,72 137,92
MF 24 x 2 23,80 55 16 ….20024 96,79
MF 25 x 1,5 24,85 55 16 ….15025 126,28
MF 25 x 2 24,80 55 16 ….20025 126,28
MF 26 x 1,5 25,85 55 16 ….15026 126,28
MF 26 x 2 25,80 55 16 ….20026 126,28
MF 27 x 1 26,88 65 18 ….10027 191,78
MF 27 x 1,5 26,85 65 18 ….15027 128,91 191,78
MF 27 x 2 26,80 65 18 ….20027 128,91
MF 28 x 1,5 27,85 65 18 ….15028 128,91 191,78
MF 28 x 2 27,80 65 18 ….20028 128,91 191,78
M 30 x 1 29,85 65 18 ….10030 131,43 202,84
MF 30 x 1,5 29,85 65 18 ….15030 131,43 202,84
MF 30 x 2 29,80 65 18 ….20030 131,43
MF 32 x 1,5 31,85 65 18 ….15032 131,71
MF 32 x 2 31,82 65 18 ….20032 131,71
MF 33 x 1,5 32,85 65 18 ….15033 136,35
MF 33 x 2 32,82 65 18 ….20033 136,35
MF 36 x 1,5 35,85 65 18 ….15036 142,28
MF 36 x 2 35,82 65 18 ….20036 142,28
MF 36 x 3 35,76 65 25 ….30036 142,28
MF 39 x 1,5 38,85 75 20 ….15039 191,72
MF 39 x 2 38,82 75 20 ….20039 191,72
MF 39 x 3 38,76 75 30 ….30039 191,72
MF 40 x 1,5 39,85 75 20 ….15040 191,72
MF 40 x 2 39,82 75 20 ….20040 191,72
MF 40 x 3 39,76 75 30 ….30040 191,72
MF 42 x 1,5 41,85 75 20 ….15042 195,51
MF 42 x 2 41,82 75 20 ….20042 195,51
MF 42 x 3 41,76 75 30 ….30042 195,51
MF 45 x 1,5 44,85 90 22 ….15045 310,60
MF 45 x 2 44,82 90 22 ….20045 310,60
MF 45 x 3 44,76 90 36 ….30045 310,60
MF 48 x 1,5 47,85 90 22 ….15048 310,60
MF 48 x 2 47,82 90 22 ….20048 310,60
MF 48 x 3 47,76 90 36 ….30048 310,60

MF
ISO/DIN 13

DIN
1987
DIN
EN

22568

DIN
EN

22568

D1 D da

H

NFMFX 680 6g    60°
DIN
EN

22568I N O X

   FMFX680   FMFS640   FMF600

FM
X 

 68
0

FM
F  S

64
0
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N

6gFMFS 640

6g

    60°

    60°FMF 600

D da D1 H CODE
HSS

 5600…..         
€

HSS-E
 5680…..         

€

HSS
 5640…..         

€
MF 50 x 1,5 49,85 90 22 ….15050 322,71
MF 50 x 2 49,82 90 22 ….20050 322,71
MF 50 x 3 49,76 90 36 ….30050 322,71
MF 52 x 1,5 51,85 90 22 ….15052 380,08
M 52 x 2 51,82 90 22 ….20052 380,08
M 52 x 3 51,76 90 36 ….30052 380,08

MF
ISO/DIN 13

DIN
1987
DIN
EN

22568

DIN
EN

22568

D1 D da

H

NFMFX 680 6g    60°
DIN
EN

22568I N O X

   FMFX680   FMFS640   FMF600

FM
F  6

00

FM
F  S

64
0

FM
X 

 68
0

FILIERE CON IMBOCCO CORRETTO DIES WITH SPIRAL POINT SCHNEIDEISEN MIT
SCHÄLANSCHNITT FILIERES AVEC ENTREE “GUN”  TERRAJAS CON ENTRADA CORREGIDA
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2A    60°FUNC 645

D da D1 H CODE
HSS

 5645…..         
€

UNC 4 - 40 2,76 20 5 ….00440 41,18
UNC 5 - 40 3,09 20 5 ….00540 41,18
UNC 6 - 32 3,41 20 7 ….00632 41,18
UNC 8 - 32 4,07 20 7 ….00832 41,18
UNC 10 - 24 4,71 20 7 ….01024 41,18
UNC 12 - 24 5,37 20 7 ….01224 44,58
UNC 1/4 - 20 6,22 20 7 ….01420 40,22
UNC 5/16 - 18 7,80 25 9 ….51618 44,32
UNC 3/8 - 16 9,37 30 11 ….03816 49,90
UNC 7/16 - 14 10,95 30 11 ….71614 50,08
UNC 1/2 - 13 12,52 38 14 ….01213 64,96
UNC 9/16 - 12 14,10 38 14 ….91612 65,20
UNC 5/8 - 11 15,68 45 18 ….05811 89,79
UNC 3/4 - 10 18,84 45 18 ….03410 90,07
UNC 7/8 - 9 22,00 55 22 ….07809 123,87
UNC 1" - 8 25,16 55 22 ….01008 130,58

UNC
ANSI
B1.1

DIN
1987
DIN
EN

22568    FUNC645
N

D1 D da

H

FILIERE CON IMBOCCO CORRETTO DIES WITH SPIRAL POINT SCHNEIDEISEN MIT
SCHÄLANSCHNITT FILIERES AVEC ENTREE “GUN”  TERRAJAS CON ENTRADA CORREGIDA

FU
N

C
  6

45
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D da D1 H CODE
HSS

 5650…..         
€

UNF 4 - 48 2,77 20 5 ….00448 38,02
UNF 5 - 44 3,10 20 5 ….00544 35,69
UNF 6 - 40 3,42 20 5 ….00640 35,69
UNF 8 - 36 4,08 20 7 ….00836 35,69
UNF 10 - 32 4,73 20 7 ….01032 35,69
UNF 12 - 28 5,38 20 7 ….01228 38,64
UNF 1/4 - 28 6,24 20 7 ….01428 40,22
UNF 5/16 - 24 7,82 25 9 ….51624 43,38
UNF 3/8 - 24 9,41 30 11 ….03824 49,90
UNF 7/16 - 20 10,98 30 11 ….71620 44,18
UNF 1/2 - 20 12,56 38 10 ….01220 65,20
UNF 9/16 - 18 14,14 38 10 ….91618 65,48
UNF 5/8 - 18 15,73 45 14 ….05818 89,79
UNF 3/4 - 16 18,89 45 14 ….03416 90,07
UNF 7/8 - 14 22,05 55 16 ….07814 123,87
UNF 1" - 12 25,21 55 16 ….01012 130,58

2A    60°FUNF 650

UNF
ANSI
B1.1

DIN
1987
DIN
EN

22568

FILIERE CON IMBOCCO CORRETTO DIES WITH SPIRAL POINT SCHNEIDEISEN MIT
SCHÄLANSCHNITT FILIERES AVEC ENTREE “GUN”  TERRAJAS CON ENTRADA CORREGIDA

   FUNF650

FU
N

F 
65

0

N

D1 D da

H



189 www.carmon.it

   FGX622

D da D1 H CODE
HSS

 5620…..         
€

HSS-E
 5622…..         

€
G 1/8 - 28 9,58 30 11 ….00108 34,07 41,04
G 1/4 - 19 13,01 38 10 ….00104 34,07 51,13
G 3/8 - 19 16,51 45 14 ….00308 56,50 81,48
G 1/2 - 14 20,80 45 14 ….00102 55,94 81,48
G 5/8 - 14 22,77 55 16 ….00508 68,82
G 3/4 - 14 26,26 55 16 ….00304 100,11 128,95
G 7/8 - 14 30,02 65 18 ….00708 101,07
G 1" - 11 33,07 65 18 ….00100 104,68 188,70
G 1" 1/8 - 11 37,72 75 20 ….01108 148,57
G 1" 1/4 - 11 41,73 75 20 ….10104 148,57
G 1" 3/8 - 11 44,14 90 22 ….01308 184,85
G 1" 1/2 - 11 47,62 90 22 ….01102 189,55
G 1" 3/4 - 11 53,57 105 22 ….01304 213,92
G 2" - 11 59,43 105 22 ….00200 291,32

G (BSP)
DIN-ISO
228/1

FILIERE CON IMBOCCO CORRETTO DIES WITH SPIRAL POINT SCHNEIDEISEN MIT
SCHÄLANSCHNITT FILIERES AVEC ENTREE “GUN”  TERRAJAS CON ENTRADA CORREGIDA

   FG620

D1 D da

H

N A    55°FG 620 DIN
1987
DIN
EN

24231

NFGX 622 A    55°
DIN
EN

24231I N O X

FG
   

62
0

FG
X 

62
2

I
N

O
X
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NPT 1:16
ANSI 

B-1.20.1

D da D1 H CODE
HSS

 5690…..         
€

NPT 1/8 - 27 9,99 30 11 ….00108 50,12
NPT 1/4 - 18 13,26 38 14 ….00104 60,37
NPT  3/8 - 18 16,67 45 18 ….00308 85,09
NPT  1/2 - 14 20,71 45 18 ….00102 85,09
NPT 3/4 - 14 26,03 55 22 ….00304 165,49
NPT 1" - 11.1/2 32,59 65 25 ….00100 191,50

   FNPT690

    60°FNPT 690 DIN
1987
DIN
EN

24230
N

D1 D da

H

1:16

FILIERE CON IMBOCCO CORRETTO DIES WITH SPIRAL POINT SCHNEIDEISEN MIT
SCHÄLANSCHNITT FILIERES AVEC ENTREE “GUN”  TERRAJAS CON ENTRADA CORREGIDAFN

PT
  6

90
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D da D1 H CODE
HSS

 5660.....         
€

W 1/16"-60 1,51 16 5 ….00116 46,04
W 3/32"-48 2,3 16 5 ….00332 32,76
W 1/8" - 40 3,09 20 5 ….00108 29,13
W 5/32"-32 3,88 20 5 ….00532 32,76
W 3/16"-24 4,66 20 7 ….00316 29,13
W 7/32"-24 5,46 20 7 ….00732 34,51
W 1/4"-20 6,24 20 7 ….00104 30,96
W 5/16"-18 7,82 25 9 ….00516 32,04
W 3/8"-16 9,4 30 11 ….00308 38,22
W 7/16"-14 10,98 30 11 ….00716 39,13
W 1/2"-12 12,56 38 14 ….00102 51,88
W 9/16"-12 14,14 38 14 ….00916 55,42
W 5/8"-11 15,72 45 18 ….00508 72,81
W 3/4"-10 18,89 45 18 ….00304 77,35
W 7/8"-9 22,1 55 22 ….00708 109,21
W 1"-8 25,27 55 22 ….00100 120,13
W 1 1/8"-7 28,44 65 25 ….01108 149,98
W 1 1/4"-7 31,61 65 25 ….01104 163,46
W 1 3/8"-6 34,77 65 25 ….01308 163,46
W 1 1/2"-6 37,95 75 30 ….01102 228,25

    55° MediumFW 660

W(BSW)
BS-84:
1956

DIN
1987
DIN
EN

22568

FILIERE CON IMBOCCO CORRETTO DIES WITH SPIRAL POINT SCHNEIDEISEN MIT
SCHÄLANSCHNITT FILIERES AVEC ENTREE “GUN”  TERRAJAS CON ENTRADA CORREGIDA

   FW660

FW
   6

60

N

D1 D da

H



192www.carmon.it 192www.carmon.it

FP
G

 6
91

FILIERE CON IMBOCCO CORRETTO  DIES WITH SPIRAL POINT SCHNEIDEISEN MIT 
SCHALANSCHNITT FILIERES AVEC ENTREE "GUN" TERRAJAS CON ENTRADA CORREGIDA

D da D1 H CODE
HSS

 5691…..         
€

PG 7 - 20 12,4 38 10 ….00007 34,26
PG 9 - 18 15,1 45 14 ….00009 49,74
PG 11 - 18 18,5 45 14 ….00011 49,74
PG 13,5 - 18 20,3 45 14 ….00135 49,74
PG 16 - 18 22,4 55 16 ….00016 104,34
PG 21 - 16 28,15 65 18 ….00021 129,02
PG 29 - 16 36,85 65 18 ….00029 129,02

    80°FPG 691

PG DIN
40430

DIN
1987
DIN

40434 N

D1 D da

H

FPG691
NEW
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PF 856

                           PF856

nr. D x H CODE
HSS

 5856…..         
€

0 16 x 5 M 1 - 2,6 ….00000 13,28
1 20 x 5 MF 3 - 4 ….00001 15,79
2 20 x 7 M 4,5 - 6 ….00002 15,79
3 25 x 9 M 7 - 9 ….00003 18,82
4 30 x 11 M 10 - 11 ….00004 20,90
5 38 x 14 M 12 - 14 ….00005 23,66
6 38 x 10 MF 12 - 14 ….00006 23,66
7 45 x 18 M 16 - 20 ….00007 33,07
8 45 x 14 MF 16 - 20 ….00008 33,07
9 55 x 22 M 22 - 24 ….00009 42,27

10 55 x 16 MF 22 - 24 ….00010 42,27
11 65 x 25 M 27 - 36 ….00011 69,53
12 65 x 18 MF 26 - 35 ….00012 69,53
13 75 x 30 M 39 - 42 ….00013 115,95
14 75 x 20 MF 38 - 42 ….00014 115,95

DIN
1987
DIN
225

PORTA FIL IERE DIE STOCKS SCHEIDESENHALTER PORTE F IL IERES PORTA-CUJINETES PF
   

85
6


