E2Servomech,

Martinetti meccanici Serie SJ

Martinetti meccanici Serie SJ a vite trapezia traslante (Mod.A)
CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

11

12

11

I
I
NN

NN

)

N

7

=27

W

L3
RN

y
7

\\\\‘\?\7“» N

N

A\

\

N

N
R

w7

FaS
s

VAVAWAWRS:

=N 7/%

N\
NN NN
NN NN

O\
N

N

1 - vite trapezia in acciaio C 43 (UNI 7847), rullata o lavorata
2 - vite senza fine con profilo filetto ZI (UNI 4760), ad evolvente, rettificato, costruita in acciaio cementato e temprato
3 - corona elicoidale in bronzo con madrevite interna, profilo dentatura ad evolvente ZI (UNI 4760)

4 - cuscinetto a sfere assiale, di elevata capacita di carico
5 - scatola riduttore monoblocco
6 - ghiera filettata e guida per la vite trapezia, pud essere utilizzata come centraggio di posizionamento del martinetto
7 - vite senza testa (grano) anti-svitamento ghiera filettata
8 - boccola di guida per la vite trapezia, pud essere utilizzata come centraggio di posizionamento del martinetto
9 - lubrificazione riduttore a vita a grasso sintetico

10 - ingrassatore

11 - paraolio di tenuta grasso lubrificante
12 - O-ring di tenuta grasso lubrificante
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E2Servomech,

Martinetti meccanici Serie SJ

Martinetti meccanici Serie SJ a vite trapezia rotante (Mod.B)
CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE
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sistema di fissaggio vite trapezia - corona elicoidale
tramite 2 spine elastiche

= ',//I/‘ per martinetti con vite Tr 18x4 fino a Tr 55x9
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sistema di fissaggio vite trapezia - corona elicoidale
con filettatura metrica e bloccaggio anti-svitamento tramite 2 grani
per martinetti con vite Tr 60x12 fino a Tr 160x16

1 - vite trapezia in acciaio C 43 (UNI 7847), lavorata
2 - madrevite flangiata in bronzo
3 - vite senza fine con profilo filetto ZI (UNI 4760), ad evolvente, rettificato, costruita in acciaio cementato e temprato
4 - corona elicoidale in bronzo con profilo dentatura ad evolvente ZI (UNI 4760)
5 - supporto in ghisa della dentatura corona
6 - fissaggio vite trapezia alla corona con filettatura metrica SINISTRA per carico in spinta o DESTRA per carico in tiro
7 - dado autobloccante di fissaggio vite trapezia, con verso di filettatura metrica opposto per garantire un sicuro bloccaggio
8 - vite senza testa (grano) anti-svitamento vite trapezia - corona
9 - spina elastica di fissaggio
10 - cuscinetto a sfere assiale, di elevata capacita di carico
11 - scatola riduttore monoblocco
12 - ghiera filettata e guida per la vite trapezia, puo essere utilizzata come centraggio di posizionamento del martinetto
13 - vite senza testa (grano) anti-svitamento ghiera filettata
14 - boccola di guida per la vite trapezia, pud essere utilizzata come centraggio di posizionamento del martinetto
15 - lubrificazione riduttore a vita a grasso sintetico
16 - ingrassatore
17 - paraolio di tenuta grasso lubrificante
18 - O-ring di tenuta grasso lubrificante
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E2Servomech,

Martinetti meccanici Serie SJ

Martinetti meccanici Serie SJ con vite trapezia a 1 principio
CARATTERISTICHE TECNICHE

GRANDEZZA SJ 5 SJ 10 SJ 25 SJ 50 SJ 100 SJ 150 SJ 200
Capacita di carico [kN
apactta [kN] 5 10 25 50 100 150 200
(tiro - spinta)
Vite trapezia a 1 principio Tr 18x4 Tr 22x5 Tr 30%6 Tr 40x7 Tr 55%9 Tr 60%12 Tr 70x12
Interasse riduttore [mm] 25 30 50 63 63 80 90
Alto RH[1:4 (5:20) — — — — — —
Veloce RV [1:6.25(4:25)|1:4 (4:16)(1:6 (4:24)|1:7 (4:28)|1:7 (4:28)|1:8 (4:32)|1:7 (4:28)
Rapporto di riduzione
Normale RN |1:12.5(2:25)[1:16 (2:32)[(1:18 (2:36)|1:14 (2:28)|1:14 (2:28)|1:24 —
Lento RL 1:25 1:24 1:24 1:28 1:28 1:32 1:28
RH1 1 — — — — — —
Corsa lineare [mm] RV1 0.64 1.25 1 1 1.28 15 1.71
per 1 giro Rapporto
dell’albero entrata RN1 0.32 0.31 0.33 0.5 0.64 0.5 —
RL1 0.16 0.21 0.25 0.25 0.32 0.375 0.43
RH1 0.25 — — — — — —
Rendimento Repporto RV1 0.25 0.26 0.20 0.18 0.20 0.20 0.19
AR @ RN1| 021 0.20 0.16 0.15 0.17 0.13 —
RL1 0.16 0.16 0.13 0.11 0.13 0.12 0.12
RH1 0.35 — — — — — —
Rendimento RV1 0.34 0.36 0.34 0.32 0.33 0.36 0.36
di funzionamento Rapporto
a 1500 g/min (%) RN1 0.29 0.28 0.27 0.28 0.29 0.29 —
RL1 0.25 0.25 0.25 0.23 0.24 0.26 0.25
RH1 3.8 — — — — — —
Coppia su albero entrata RV1 25 9 20 44 113 174 325
all'avviamento Rapporto
acarico max. [Nm] RN1 1.7 385 8.3 25 68 83 =
RL1 1 2.5 7.6 18 46 69 125
RH1 0.40 — — — — — —
Potenza motore RV1 0.40 0.60 1.2 2.4 25 3 4
max. ammessa [kW] Rapporto
® RN1 0.20 0.30 0.7 1.7 1.8 2.6 —
RL1 0.17 0.25 0.6 1.2 1.2 2.3 3.2
Coppia di reazione su vite trapezia 8 20 65 165 460 800 1200
a carico max. [Nm]
. . fusione in lega alluminio fusione in ghisa grigia
Materiale scatola riduttore EN 1706 - AC-AISi10Mg T6 EN-GJL-250 (UNI EN 1561)
Massa martinetto senza vite Tr  [kg] 15 2.3 10.4 25 35 55 75
Massa vite trapezia ogni 100 mm [kg] 0.16 0.23 0.45 0.8 1.6 1.8 25

(") - rendimenti a velocita in entrata differenti, vedere pag. 55
() - limite TERMICO, riferito al funzionamento con fattore di intermittenza 30 % su 10 min (20 % su 1 ora) a temperatura ambiente 25°C
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E2Servomech,

Martinetti meccanici Serie SJ

Martinetti meccanici Serie SJ con vite trapezia a 1 principio
CARATTERISTICHE TECNICHE

SJ 250 SJ 300 SJ 350 SJ 400 SJ 600 SJ 800 | SJ 1000 |GRANDEZZA
Capacita di carico [kN
250 300 350 400 600 800 1000 ap . [kN]
(tiro - spinta)
Tr 80x12 Tr 90%12 Tr 100x12 Tr 100x12 Tr 120x14 Tr 140x14 Tr 160x16 | Vite trapezia a 1 principio
90 110 110 140 140 200 200 Interasse riduttore  [mm]
— — — — — — — RH Alto
1:7 (4:28) 3:29 3:29 3:28 3:28 3:35 3:35 RV Veloce
Rapporto di riduzione
— — — — — — — RN Normale
1:28 1:30 1:30 1:29 1:29 1:36 1:36 RL Lento
— — — — — — — RH1
1.71 1.24 1.24 1.29 15 1.2 1.37 RVA1 Corsa lineare [mm]
Rapporto per 1 giro
= = = = = = = RN1 dell'albero entrata
0.43 0.4 0.4 0.41 0.48 0.39 0.44 RLA1
— — — — — — — RH1
0.17 0.15 0.13 0.13 0.13 0.12 0.11 RV1 Rendimento
Rapporto Fawvi t
. _ . . _ . _ RNA allavviamento
0.11 0.09 0.09 0.08 0.08 0.08 0.07 RL1
— — — — — — — RH1
0.35 0.31 0.29 0.30 0.31 0.28 0.28 RV1 Rendimento
Rapporto di funzionamento
= = = = = = = RN1 a 1500 g/min (Y
0.24 0.22 0.21 0.21 0.21 0.21 0.19 RL1
— — — — — — — RH1
360 350 450 540 960 1175 1675 RV1 Coppia su albero entratal
Rapporto all’avviamento
= = = = = = = RN1 acarico max. [Nm]
138 175 225 270 485 605 860 RL1
— — — — — — — RH1
4 8 8 15 17 20 25 RV1 Potenza motore
Rapporto max. ammessa  [kW]
— — — — — — — RN1 ®
3.2 6.5 6.5 12 14 17 22 RLA1
1650 2150 2700 3100 5500 8 500 12000 | COPPIa direazione suvite trapezia
a carico max. [Nm]
fusione in ghisa grigia struttura saldata in acciaio . .
EN-GJL-250 (UNI EN 1561) S$355J2 (UNI EN 10025) Materiale scatola riduttore
75 120 120 260 260 800 800 Massa martinetto senza vite Tr  [kg]
3.4 4.4 55 5.5 7.9 10.9 14.2 Massa vite trapezia ogni 100 mm [kg]

(") - rendimenti a velocita in entrata differenti, vedere pag. 55

() - limite TERMICO, riferito al funzionamento con fattore di intermittenza 30 % su 10 min (20 % su 1 ora) a temperatura ambiente 25°C
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Martinetti meccanici Serie Sd - vite trapezia a 1 principio

Con riferimento alla VELOCITA di entrata n, [g/min], al RAPPORTO di riduzione (RH, RV, RN, RL) ed al CARICO [kN] applica-
to sul martinetto, nelle seguenti tabelle sono riportati la VELOCITA lineare del martinetto v [mm/s] e le corrispondenti COPPIA
T, [Nm] e POTENZA P, [kW] su albero entrata.

| valori di velocita lineare v, coppia T, e potenza P, corrispondenti a velocita di entrata differenti possono essere determinati
interpolando i valori presenti nella tabella.

| valori indicati nelle tabelle sono riferiti all’ utilizzo con il fattore d’intermittenza massimo del 30 % su 10 min oppure 20 % su 1 ora,
a temperatura ambiente 25°C.

ATTENZIONE! | valori nell’area ombreggiata in rosso indicano la restrizione dovuta al limite termico. In questi casi € necessario
ridurre il fattore di utilizzo, oppure selezionare il martinetto di grandezza superiore, cosi da garantire un’efficace dissipazione termi-
ca. Per una piu precisa valutazione, consultare I'ufficio tecnico della SERVOMECH S.p.A.

CARICO
SJ5 5 kN 3kN 1kN
VELOCITA LINEARE RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mmis] RH1 RV1 RN1 RL1 RH1 RV1 RN1 RL1 RH1 RV1 RN1 RL1
[g/min] it Rt lrnt IR T [ Pof To [P | Ty | Py | Ty | P [T { P Ty | Pyl T (P Ty | P Ty (P T | P TP T | Py

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm kV1V Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW
1500 |25 | 16 | 8 | 4 |1.9/0.29| 1.3 /0.20| 0.7 |0.12| 0.5 [0.07| 1.1 |0.17| 0.8 |0.12] 0.4 |0.07| 0.3 |0.04| 0.4 |0.06| 0.3 |0.04| 0.1 [0.02| 0.1 [0.01
1000 |16.7/10.7| 5.3 | 2.7 | 2.0 |0.21| 1.4 |0.14| 0.8 |0.09| 0.5 [0.05| 1.2 |0.12| 0.8 |0.09| 0.5 [0.05| 0.3 |0.03| 0.4 |0.04| 0.3 |0.03| 0.2 |0.02| 0.1 |0.01
750 |125) 8 | 4 | 2 |21 0.16/ 1.4 |0.11 0.8 |0.07| 0.5 [0.04| 1.3 |0.10| 0.8 |0.07| 0.5 [0.04| 0.3 |0.03| 0.4 |0.03| 0.3 |0.02| 0.2 |0.01| 0.1 [0.01
500 |83 5327 13|23 012|1.5/0.08/ 0.9 |0.05/ 0.6 |0.03| 1.4 |0.07| 0.9 |0.05] 0.5 [0.03] 0.3 |0.02| 0.5 |0.02| 0.3 |0.02| 0.2 |0.01| 0.1 |0.01
300 5 |32 1.6 08|24 0.08 1.6 0.05 1.0 0.03| 0.6 |0.02| 1.5 |0.05| 1.0 |0.03| 0.6 |0.02| 0.4 |0.01| 0.5 |0.02| 0.3 |0.01| 0.2 |0.01| 0.1 [0.01
100 | 1.7 | 1.1 05| 0.3 | 2.8 |0.03| 2.0 [0.02| 1.1 |0.01| 0.7 |0.01| 1.7 |0.02| 1.2 |0.01| 0.7 |0.01| 0.4 |0.01| 0.6 |0.01| 0.4 {0.01| 0.2 |0.01}| 0.1 |0.01
50]08]05[03]0.1]31][002]{20[001]1.2]0.01][0.7]0.01]1.8]0.01]1.2]0.01]0.70.01] 0.4 |0.01| 0.6 |0.01] 0.4 |0.01] 0.2 |0.01] 0.1 |0.01

CARICO
SJ10 10 kN 8N 6 kN 2kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mmis] RV RN RL1 RV RN RL1 RV1 RN RL1 RV RN AL
ofminl\ o entlRir | T [P To [P | T [P | Ty [P | Ty | P Ty [P T (P T (P T (P T (P T (P T, Py

Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 (31.3| 7.8 |52 |56 (087 1.8 |028| 1.3 |0.21|4.4|0.70| 1.4 |0.22| 1.1 |0.17| 3.3 |0.52| 1.1 |0.17| 0.8 |0.13| 1.1 |0.17| 0.4 |0.06 | 0.3 | 0.04
1000 (20.8| 5.2 | 35|58 [0.63| 1.8 |0.19| 1.4 |0.15| 47 |0.49| 1.5 |0.15| 1.1 |0.12| 3.5 |0.37| 1.1 |0.12| 0.8 |0.09| 1.2 |0.12| 0.4 |0.04| 0.3 |0.03
750 |15.6| 3.9 | 26 | 6.0 |0.47| 1.9 |0.15| 1.5 |0.11| 4.8 |0.38| 1.5 |0.12| 1.2 |0.09| 3.6 |0.28| 1.2 {0.09| 0.9 |0.07| 1.2 |0.10| 0.4 |0.03| 0.3 |0.02
500 |10.4| 26 | 1.7 [ 6.4 |0.34| 2.0 |0.11| 1.6 |0.08| 5.1 |0.27| 1.6 |0.08| 1.3 {0.07 | 3.9 |0.20| 1.2 {0.06| 1.0 |0.05| 1.3 {0.07 | 0.4 |0.02| 0.3 |0.02
300|63|16 |11 (6602121 007|170.05|53|017| 1.7 |0.05| 1.3 |0.04| 4.0 [0.13]| 1.3 |0.04| 1.0 [0.03| 1.3 |0.04| 0.4 [0.01| 0.3 |0.01
100 (21 | 05| 04| 7.1 /0.08|23|0.02| 20 (00257 |0.06| 1.8 0.02| 1.6 |0.02| 4.3 |0.05| 1.4 |0.02| 1.2 |{0.01| 1.4 |0.02| 0.5 {0.01| 0.4 |0.01
50 (11]03|02]|74004]25|0.01]|21]0.01[59|0.03| 2.0 |0.01|1.7 |0.01|4.4|0.02| 15 |0.01| 1.3 {0.01| 1.5 |0.01| 0.5{0.01| 0.2 |0.01

CARICO
SJ 25 25 kN 20 kN 15kN 10 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mmis] RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1
[g/min] avilant laeal o [ P | T | Py | Ty | Py | Ty | Py Ty | Py Ty | P LT (P Ty | P T (P T P T P TPy

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 25 | 83 | 6.3 [11.71.83| 48 |0.76| 3.9 |0.61| 9.3 |1.47| 3.9 |0.60| 3.1 |0.49| 7.0 [1.10] 2.9 |0.45| 2.3 |0.37| 4.6 |0.74| 1.9 |0.30| 1.6 |0.25
1000 [16.7| 5.6 | 42 [12.2/1.28| 5.0 |0.53 | 4.1 |0.43| 9.8 |1.03| 4.0 |0.42| 3.3 |0.34| 7.3 |0.77| 3.0 |0.32| 2.5 |0.26| 4.8 |0.52| 2.0 |0.21| 1.6 |0.18
750 [12.5]| 42 | 3.1 [12.7{1.00| 5.2 |0.41| 4.2 |0.33]10.2|0.80| 4.2 |0.33| 3.4 |0.27| 7.6 [0.60| 3.1 |0.24| 2.5 |0.20| 5.0 |0.40| 2.1 |0.16| 1.7 |0.14
500 [ 8.3 |28 |21 (135/0.71| 55 |0.29| 45 |0.24]10.8|0.56| 4.4 |0.23| 3.6 |0.19| 8.1 |0.42| 3.3 |0.17| 2.7 |0.14| 5.4 |0.28| 2.2 |0.12| 1.8 |0.10
300 | 5 |17]13[141]044| 58 |0.18| 48 |0.15/11.3|0.35| 4.6 |0.15| 3.9 |0.12]| 85 |[0.27| 3.5 |0.11| 2.9 |0.09| 5.6 |0.09| 2.4 |0.08 | 2.0 |0.06
100 | 1.7 | 0.6 | 0.4 |15.1]0.16| 6.5 |0.07| 5.5 |0.06|12.1/0.13| 5.2 |0.05| 4.4 |0.05| 9.0 |0.09| 3.9 |0.04| 3.3 |0.03| 6.0 |0.06| 2.6 |0.03| 2.2 | 0.03
50|08 |03 |02]|158/0.08| 6.9 |0.04| 6.0 |0.03/12.6/0.07| 5.5 |0.03| 4.8 |0.02| 9.5 |0.05| 4.1 [0.02| 3.6 |0.02| 6.5 |0.04| 2.8 |0.02| 2.4 |0.01

CARICO
S$J 50 50 kN 35 kN 25 kN 10 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1
[g/min] avi Rt gLl To [ P | To | Py | Ty | Py | Ty | Py Ty | Py Ty | Pl T (P Ty | P T (P T P T (P TPy

Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | KW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 25 |12.5| 6.3 [25.0(3.92|14.4|2.26 | 8.5 [1.34|17.5|2.74|10.0|/1.58| 6.0 |0.94|12.5[1.96| 7.2 |1.13| 4.3 |0.67| 5.0 |0.78| 2.9 |0.45| 1.7 |0.27
1000 [16.7| 83 | 4.2 [26.5]2.78|13.3|1.60| 9.1 |0.96|18.6|1.94/10.7|1.12| 6.4 |0.67|13.3|1.39| 7.6 |0.80| 4.6 |0.48| 5.3 |0.56| 3.1 |0.32| 1.8 |0.19
750 [12.5]| 6.3 | 8.1 (27.4/2.15]/16.0|1.25| 9.5 |0.74]19.2|1.51|11.1/0.87 | 6.6 |0.52|13.7 |1.08| 7.9 |0.62| 4.7 |0.37| 5.5 |0.43| 3.2 |0.25| 1.9 |0.15
500 [ 8.3 | 42| 2.1 [28.8/1.51|16.4|0.86|10.0|0.52(20.2|1.06|11.5/0.60| 7.0 |0.37|14.4|0.75| 8.2 |0.43| 5.0 |0.26| 5.8 |0.30| 3.3 |0.17 | 2.0 |0.11
300 | 5 | 25| 1.3 (30.5/0.96|17.4|0.55/10.8|0.34(21.3|0.67 |12.2|/0.38| 7.6 |0.24]|15.2|0.48| 8.7 |0.27| 5.4 |0.17| 6.1 |0.19| 3.5 |0.11| 2.1 |0.07
100 | 1.7 | 0.8 | 0.4 |33.0|0.35/19.3/0.20|12.5|0.13|23.1|0.24 |13.5/0.14| 8.8 |0.09(16.5|0.17| 9.7 |0.10| 6.3 |0.07| 6.6 |0.07 | 3.9 |0.04| 2.5 | 0.03

50|08 |04 |02|350]0.18/21.0/0.11|13.6|0.07 |24.3/0.13|14.5|/0.08 | 9.5 |0.05[17.4|0.09|10.3|0.05| 6.8 {0.04| 7.0 |0.04| 4.1 |0.02| 2.7 | 0.01

52



E2Servomech,

Martinetti meccanici Serie Sd - vite trapezia a 1 principio

Con riferimento alla VELOCITA di entrata n, [g/min], al RAPPORTO di riduzione (RH, RV, RN, RL) ed al CARICO [kN] applica-
to sul martinetto, nelle seguenti tabelle sono riportati la VELOCITA lineare del martinetto v [mm/s] e le corrispondenti COPPIA
T, [Nm] e POTENZA P, [kW] su albero entrata.

I valori di velocita lineare v, coppia T, e potenza P, corrispondenti a velocita di entrata differenti possono essere determinati
interpolando i valori presenti nella tabella.

| valori indicati nelle tabelle sono riferiti all’utilizzo con il fattore d’intermittenza massimo del 30 % su 10 min oppure 20 % su 1 ora,
a temperatura ambiente 25°C.

ATTENZIONE! | valori nell’area ombreggiata in rosso indicano la restrizione dovuta al limite termico. In questi casi € necessario
ridurre il fattore di utilizzo, oppure selezionare il martinetto di grandezza superiore, cosi da garantire un’efficace dissipazione termi-
ca. Per una piu precisa valutazione, consultare I'ufficio tecnico della SERVOMECH S.p.A.

CARICO
$J100 100 kN 80 kN 60 kN 40kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RLT RV1 RN1 RL
[g/min] avilrnt lRes | To [ P | T | Py | Ty | Py | Ty | Py Ty (P Ty | Pl T (P Ty | P T (P T P TP TPy
Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kKW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
1500 [32.0{16.0/ 8.0 16.3|2.56(37.6 5.9121.8|3.43|12.2]1.92|25.13.94 | 14.6|2.29| 82 |1.28
1000 |21.4]10.7| 5.3 39.1]4.10/25.0| 2.62|53.4|5.59| 30.2 | 3.16 | 17.0 | 1.78 | 40.0 | 4.19 | 22.6 |2.37 | 12.7 | 1.33| 26.7 | 2.80 | 15.1| 1.58 | 8.5 |0.89
750 |16.1] 8.0 | 4.0 [68.4|5.37 |42.2|3.31|26.3|2.06|54.7 | 4.22|32.6 | 2.56 | 17.7|1.39 | 41.03.17| 24.4 |1.92| 13.3 | 1.04 | 27.3 | 2.11|16.3| 1.28 | 8.9 |0.70
500 [10.7| 5.3 | 2.7 |73.2|3.83 |44.5|2.34 | 27.5| 1.4 | 58.2 | 3.05 | 34.0 | 1.78 | 18.5| 0.97 |43.7 | 2.29| 25.5| 1.33| 13.90.73| 29.1 | 1.52 | 17.0 | 0.89 | 9.3 |0.48
300 | 6.4 | 32 | 1.6 |82.4|2.59 47.6|1.50 | 30.6|0.96 |63.7 | 2.00 | 35.1 |1.10|22.3|0.70|47.7|1.50| 26.3| 0.83| 16.8| 0.53| 31.8 | 1.00 | 17.5|0.55 | 11.2| 0.3
100 2.1 | 1.1 | 0.5 [91.5]0.96 | 55.5|0.58 | 35.6|0.37|66.2| 0.69 | 37.6 |0.39 | 24.0 |0.25 |49.7 |0.52 | 28.2|0.30 | 18.0| 0.19(33.1| 0.35| 18.8|0.20 | 12.0| 0.13
50 | 1.1 0.5 | 0.3 [98.9]0.52|59.5]0.31]89.9|0.21]69.0|0.36| 40.7 | 0.21 255 |0.13| 51.7 |0.27 | 30.6 | 0.16 | 19.1 | 0.10| 34.5] 0.18| 20.4| 0.11 | 12.7| 0.07
CARICO
$J150 150 kN 120 kN 80 kN 50 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL1 RV1 RN1 RL
[o/minl) ol an I mig | To | P To | Py To | P | T | Py | Ty [P | T (P T (P T (P T (P T (P T (P T, Py
Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
1500 [37.5]12.5] 9.4 34.6|5.43 33.7|5.29|27.6| 4.34 22.4(352/18.4]2.89(32.0/5.02| 14.0/2.20 | 115 1.81
1000 | 25 | 83|63 46.9/4.91]38.2]4.00 37.5/3.93/30.5|3.20|55.3|5.79| 25.0 | 2.62| 20.4 | 2.13| 34.6 | 3.62 | 15.6 | 1.64 |12.7 | 1.33
750 [18.8] 6.3 | 47 49.3/3.8739.0|3.06 [86.0| 6.75 | 39.4 | 3.09| 31.2 | 2.45|57.3 | 4.50 | 26.3 | 2.06 | 20.8| 1.63|35.8 | 2.81 | 16.4 1.29 | 13.0 | 1.02
500 [125] 4.2 | 3.1 116 |6.06 |51.1|2.68|41.4|2.17|92.6| 4.85|40.9 | 2.14 | 33.1|1.73|61.7|3.23| 27.3 | 1.43| 22.1 | 1.16(38.6 | 2.02 | 17.0| 0.89 | 13.8|0.72
300 | 7.5 | 25 | 1.9 [ 128 |4.01|55.6|2.75|46.8|1.47 | 102 | 3.21|44.5 |1.40 | 37.5|1.18 | 68.0 | 2.14| 29.6 |0.93| 25.0 | 0.78 42.5 | 1.34 | 18.5|0.58 | 15.6 | 0.49
100 [ 25 | 0.8 | 0.6 | 140 | 1.46|64.4]0.67 |54.5|0.57 | 112 |1.17|51.6 | 0.54| 43.6 |0.46 | 74.4 | 0.78 | 34.4 | 0.36 | 29.1]0.30 | 46.5|0.49 | 21.5|0.22 | 18.2 | 0.19
50 [ 1.3 ] 0.4 | 0.3 [ 150 0.78|72.6]0.38|61.4|0.32| 120 |0.63|58.1 0.30 | 49.1/0.2679.90.42 | 38.7|0.20 | 32.7 | 0.17 49.9 | 0.26 | 24.2 | 0.13 | 20.5] 0.11
CARICO
SJ 200 200 kN 150 kN 100 kN 50 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1
[g/min] evi | B | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 429 | 107 396 | 6.23 264 | 415 | 37.8 | 594 | 132 | 208
1000 | 286 | 7.1 60.1 | 6.29 451 | 472 | 81.2 | 850 | 30.0 | 315 | 406 | 425 | 150 | 157
750 | 214 | 54 645 | 507 | 129 | 10.1 | 484 | 380 | 860 | 676 | 32.26 | 253 | 430 | 338 | 161 | 1.7
500 | 143 | 36 | 185 | 968 | 676 | 354 | 139 | 7.26 | 507 | 25 | 924 | 484 | 338 | 177 | 462 | 242 | 169 | 0.88
300 | 86 | 21 | 201 | 632 | 758 | 238 | 151 | 474 | 568 | 1.79 | 101 | 316 | 37.9 | 1.19 | 503 | 158 | 189 | 0.60
100 | 29 | 07 | 228 | 2.39 | 868 | 091 | 171 | 1.79 | 651 | 068 | 114 | 120 | 434 | 045 | 571 | 0.60 | 21.7 | 0.23
50| 14 | 04 | 252 | 1.32 | 989 | 052 | 189 | 099 | 742 | 039 | 126 | 066 | 494 | 0.26 | 62.9 | 0.33 | 247 | 0.13
CARICO
SJ 250 250 kN 200 kN 150 kN 100 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RLT
[g/min] Rl Bl T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 429 | 107 42.9 | 674 286 | 449
1000 | 286 | 7.1 638 | 6.68 479 | 501 | 871 | 912 | 31.9 | 334
750 | 214 | 54 871 | 6.84 69.7 | 547 523 | 410 | 91.0 | 715 | 348 | 274
500 | 143 | 36 929 | 487 | 195 | 102 | 744 | 389 | 146 | 7.65 | 558 | 2.92 | 97.3 | 510 | 37.2 | 1.95
300 | 86 | 21 | 264 | 829 | 103 | 322 | 211 | 6.63 | 821 | 258 | 158 | 4.97 | 616 | 193 | 106 | 3.31 | 411 | 1.29
100 | 29 | 07 | 313 | 328 | 119 | 1.24 | 251 | 262 | 951 | 1.00 | 188 | 197 | 713 | 075 | 125 | 1.31 | 47.5 | 050
50| 14 | 04 | 339 | 177 | 137 | 072 | 271 | 142 | 109 | 057 | 203 | 1.06 | 820 | 043 | 135 | 0.71 | 547 | 0.29

53



E2Servomech,

Martinetti meccanici Serie Sd - vite trapezia a 1 principio

Con riferimento alla VELOCITA di entrata n, [g/min], al RAPPORTO di riduzione (RH, RV, RN, RL) ed al CARICO [kN] applica-
to sul martinetto, nelle seguenti tabelle sono riportati la VELOCITA lineare del martinetto v [mm/s] e le corrispondenti COPPIA
T, [Nm] e POTENZA P, [kW] su albero entrata.

| valori di velocita lineare v, coppia T, e potenza P, corrispondenti a velocita di entrata differenti possono essere determinati
interpolando i valori presenti nella tabella.

| valori indicati nelle tabelle sono riferiti all’utilizzo con il fattore d’intermittenza massimo del 30 % su 10 min oppure 20 % su 1 ora,
a temperatura ambiente 25°C.

ATTENZIONE! | valori nell’area ombreggiata in rosso indicano la restrizione dovuta al limite termico. In questi casi € necessario
ridurre il fattore di utilizzo, oppure selezionare il martinetto di grandezza superiore, cosi da garantire un’efficace dissipazione termi-
ca. Per una piu precisa valutazione, consultare I'ufficio tecnico della SERVOMECH S.p.A.

CARICO
$J 300 300 kN 250 kN 200 kN 100 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RVA RL1
[g/min] Ryl Bl T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kw
1500 | 31.0 | 10 86.4 | 136 720 | 113 | 130 | 205 | 576 | 9.05 | 651 | 102 | 288 | 452
1000 | 207 | 67 97.0 | 102 | 176 | 184 | 808 | 846 | 141 | 148 | 647 | 677 | 704 | 7.37 | 323 | 3.39
750 | 155 | 5 | 223 | 175 | 105 | 824 | 186 | 14.6 | 874 | 687 | 149 | 117 | 69.9 | 549 | 744 | 584 | 350 | 275
500 | 103 | 33 | 242 | 127 | 113 | 593 | 202 | 106 | 943 | 494 | 161 | 845 | 755 | 395 | 807 | 423 | 377 | 1.98
300 | 6.2 2 | 270 | 848 | 121 | 3.80 | 225 | 7.06 | 101 | 316 | 180 | 565 | 806 | 253 | 90.0 | 2.83 | 403 | 1.27
100 | 21 | 07 | 307 | 321 | 148 | 155 | 256 | 268 | 123 | 1.29 | 205 | 2.14 | 986 | 1.03 | 102 | 1.07 | 493 | 052
50| 1.0 | 03 | 341 | 178 | 167 | 0.87 | 284 | 149 | 139 | 073 | 227 | 119 | 111 | 058 | 114 | 059 | 555 | 0.29
CARICO
SJ 350 350 kN 300 kN 200 kN 100 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RVA RL1
[g/min] vi | pe | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kw
1500 | 31.0 | 10 922 | 145 61.4 | 965 | 665 | 105 | 307 | 4.83
1000 | 207 | 67 19 | 125 102 | 107 | 149 | 156 | 68.0 | 7.12 | 746 | 7.81 | 340 | 356
750 | 155 | 5 129 | 101 | 235 | 185 | 111 | 868 | 157 | 123 | 737 | 579 | 783 | 6.15 | 369 | 2.89
500 | 103 | 33 | 209 | 156 | 142 | 74 | 256 | 134 | 122 | 637 | 171 | 894 | 811 | 425 | 853 | 447 | 405 | 2.12
300 | 62 2 | 337 | 106 | 151 | 475 | 289 | 9.07 | 130 | 4.07 | 192 | 6.04 | 864 | 271 | 962 | 3.02 | 432 | 1.36
100 | 21 | 07 | 388 | 406 | 186 | 195 | 332 | 348 | 159 | 167 | 222 | 232 | 106 | 1.41 | 111 | 116 | 532 | 056
50| 1.0 | 03 | 425 | 222 | 208 | 1.09 | 364 | 191 | 178 | 093 | 243 | 1.27 | 119 | 062 | 121 | 064 | 594 | 0.31
CARICO
S$J 400 400 kN 300 kN 200 kN 100 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1
[g/min] evi | R | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, i, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kKW | Nm | kW
1500 | 324 | 10.3 125 | 197 | 206 | 324 | 941 | 148 | 137 | 216 | 627 | 986 | 68.7 | 108 | 31.4 | 493
1000 | 214 | 69 | 303 | 31.7 | 141 | 147 | 227 | 228 | 106 | 11.1 | 152 | 159 | 704 | 7.37 | 758 | 7.93 | 352 | 3.69
750 | 161 | 52 | 323 | 254 | 149 | 117 | 242 | 190 | 112 | 879 | 161 | 127 | 746 | 586 | 80.7 | 634 | 373 | 293
500 | 107 | 34 | 344 | 183 | 166 | 871 | 258 | 135 | 125 | 653 | 172 | 9.01 | 832 | 435 | 861 | 451 | 416 | 2.18
300 | 64 | 21 | 393 | 124 | 178 | 560 | 295 | 927 | 134 | 420 | 197 | 618 | 89.1 | 2.80 | 984 | 3.09 | 445 | 1.40
100 | 21 | 07 | 458 | 479 | 219 | 229 | 343 | 360 | 164 | 172 | 229 | 240 | 109 | 1.14 | 114 | 120 | 547 | 057
50| 11 | 03 | 510 | 267 | 250 | 1.31 | 384 | 200 | 187 | 098 | 255 | 1.34 | 125 | 0.65 | 128 | 067 | 624 | 0.33
CARICO
SJ 600 600 kN 500 kN 400 kN 200 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1
[g/min] SR R B P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kKW | Nm | kw
1500 | 375 | 121 220 | 345 183 | 2838 146 | 230 | 155 | 244 | 732 | 115
1000 | 25 | 80 241 | 254 200 | 21.0 | 349 | 365 | 160 | 168 | 174 | 183 | 80.0 | 8.38
750 | 188 | 6.0 263 | 20.7 | 471 | 37.0 | 219 | 172 | 377 | 296 | 175 | 138 | 188 | 14.8 | 87.7 | 6.88
500 | 125 | 40 | 608 | 31.8 | 292 | 153 | 507 | 265 | 243 | 128 | 405 | 212 | 195 | 102 | 203 | 10.6 | 974 | 550
300 | 75 | 24 | 671 | 211 | 316 | 9.94 | 559 | 17.6 | 264 | 828 | 447 | 141 | 211 | 662 | 224 | 7.03 | 105 | 3.3
100 | 25 | 08 | 813 | 851 | 397 | 415 | 677 | 7.09 | 330 | 346 | 542 | 567 | 264 | 277 | 271 | 284 | 132 | 1.8
50| 1.3 | 04 | 893 | 468 | 437 | 229 | 744 | 390 | 364 | 191 | 595 | 312 | 291 | 152 | 208 | 156 | 146 | 0.76
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Martinetti meccanici Serie Sd - vite trapezia a 1 principio

Con riferimento alla VELOCITA di entrata n, [g/min], al RAPPORTO di riduzione (RH, RV, RN, RL) ed al CARICO [kN] applica-
to sul martinetto, nelle seguenti tabelle sono riportati la VELOCITA lineare del martinetto v [mm/s] e le corrispondenti COPPIA
T, [Nm] e POTENZA P, [kW] su albero entrata.

I valori di velocita lineare v, coppia T, e potenza P, corrispondenti a velocita di entrata differenti possono essere determinati
interpolando i valori presenti nella tabella.

| valori indicati nelle tabelle sono riferiti all’utilizzo con il fattore d’intermittenza massimo del 30 % su 10 min oppure 20 % su 1 ora,
a temperatura ambiente 25°C.

ATTENZIONE! | valori nell’area ombreggiata in rosso indicano la restrizione dovuta al limite termico. In questi casi € necessario
ridurre il fattore di utilizzo, oppure selezionare il martinetto di grandezza superiore, cosi da garantire un’efficace dissipazione termi-
ca. Per una piu precisa valutazione, consultare I'ufficio tecnico della SERVOMECH S.p.A.

CARICO
SJ 800 800 kN 600 kN 400 kN 200 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RLT
[g/min] Ryl Rl T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 30 | 97 263 | 414 197 | 31.0 | 280 | 440 | 132 | 208 | 140 | 220 | 658 | 10.3
1000 | 20 | 65 284 | 298 | 472 | 494 | 213 | 223 | 314 | 330 | 142 | 149 | 157 | 165 | 711 | 744
750 | 15 | 49 309 | 243 | 501 | 394 | 232 | 182 | 334 | 262 | 155 | 122 | 167 | 131 | 77.3 | 6.07

500 | 10 3.2 722 | 378 | 349 | 183 | 541 | 284 | 262 | 13.7 | 361 189 | 175 | 915 | 180 | 945 | 874 | 457

30| 6 | 1.9 | 827 | 260 | 379 | 11.9 | 620 | 195 | 284 | 894 | 414 | 130 | 190 | 595 | 207 | 650 | 948 | 2.98

100 2 | 06 | 978 | 102 | 480 | 502 | 733 | 7.68 | 360 | 377 | 489 | 512 | 240 | 251 | 244 | 256 | 120 | 1.26

50 | 1 03 | 1076 | 563 | 527 | 276 | 807 | 423 | 395 | 207 | 538 | 2.82 | 263 | 1.38 | 269 | 1.41 | 132 | 0.69

CARICO
5J 1000 1000 kN 800 kN 600 kN 400 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO

n, v [mm/s] RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RLT

[Eemind vl N RN T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,

Nm kw Nm kW Nm kw Nm kW Nm kW Nm kW Nm kW Nm kw

1500 | 343 | 111 294 | 46.2 220 | 347 | 312 | 49.0 | 147 | 231
1000 | 22.9 74 402 | 421 321 337 | 520 | 545 | 241 252 | 347 | 363 | 161 16.8
750 | 17.1 5.6 437 | 343 | 737 | 580 | 350 | 275 | 553 | 435 | 262 | 20.6 | 369 | 29.0 | 175 | 137

500 | 114 37 | 1008 | 528 | 486 | 254 | 806 | 422 | 388 | 20.3 | 605 | 31.7 | 291 152 | 403 | 211 194 | 1041
300 | 6.9 22 | 1148 | 36.1 541 170 | 918 | 289 | 433 | 136 | 689 | 216 | 325 | 102 | 459 | 144 | 217 | 6.80
100 | 23 07 | 1397 | 146 | 679 | 711 | 1117 | 11.7 | 543 | 569 | 838 | 877 | 408 | 427 | 559 | 585 | 272 | 2.85
50 | 11 04 | 1544 | 808 | 760 | 3.98 | 1235 | 647 | 608 | 3.18 | 926 | 485 | 456 | 2.39 | 618 | 323 | 304 | 159

Rendimento totale del martinetto con vite Tr a 1 principio
n SJ5 SJ10 SJ 25 SJ 50 SJ 100 SJ 150

RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
RH1 | RV1 | RN1 | RL1 | RV1 | RN1 | RL1 [ RVl | RN1 | RL1 | RVl | RN1 | RL1 [ RV1 | RN1 | RL1 [ RV1 | RN1 | RL1
1500 0.35 | 0.34 | 029 | 0.25 | 0.36 | 0.28 | 0.25 | 0.34 | 027 | 025 | 0.32 | 0.28 | 0.23 | 0.33 | 0.29 | 0.24 | 0.37 | 0.28 | 0.26
1000 0.33 | 0.32 | 0.28 | 0.24 | 0.34 | 0.27 | 024 | 0.32 | 026 | 0.24 | 0.30 | 0.26 | 0.22 | 0.31 | 0.27 | 0.23 | 0.35 | 0.25 | 0.23
750 0.32 | 0.31 | 027 | 0.23 | 0.33 | 0.26 | 023 | 0.31 | 025 | 0.23 | 0.29 | 0.25 | 0.21 | 0.30 | 0.26 | 0.22 | 0.33 | 0.24 | 0.23
500 0.30 | 029 | 0.26 | 0.21 | 0.31 | 0.25 | 0.21 | 029 | 0.24 | 0.22 | 0.28 | 0.24 | 0.20 | 0.29 | 0.25 | 0.21 | 0.31 | 0.23 | 0.22
300 029 | 0.28 | 0.25 | 0.20 | 0.30 | 0.24 | 0.20 | 0.28 | 0.23 | 0.20 | 0.26. | 0.23 | 0.18 | 0.27 | 0.24 | 0.19 | 028 | 0.21 | 0.19
100 0.27 | 026 | 0.23 | 017 | 0.28 | 0.22 | 0.17 | 026 | 020 | 0.18 | 0.24 | 0.21 | 0.16 | 0.25 | 0.22 | 0.17 | 0.26 | 0.19 | 0.16
50 026 | 025 | 0.21 | 0.16 | 0.27 | 0.20 | 0.16 | 025 | 0.19 | 0.17 | 0.23 | 0.19 | 0.15 | 0.24 | 0.20 | 0.16 | 0.24 | 0.16 | 0.15
AVVIAMENTO| 0.22 | 022 | 0.19 | 0.15 | 0.23 | 0.18 | 0.14 | 0.20 | 0.16 | 0.13 | 0.18 | 0.15 | 0.11 | 0.20 | 0.17 | 0.13 | 0.21 | 0.14 | 0.13

n SJ200 | SJ250 | SJ300 | SJ350 | SJ400 | SJ600 | SJ 80O | SJ1000

n, [g/min]

RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1 RV1 RL1
1500 036 | 0.26 0.35 0.24 030 | 0.22 0.30 0.21 030 | 0.21 0.31 0.21 027 | 0.19 0.28 0.19
1000 034 | 023 0.31 0.21 028 | 020 0.26 0.19 027 | 0.19 0.27 0.19 024 | 017 0.25 0.18

750 0.32 0.21 0.30 0.20 027 | 0.18 0.25 0.17 025 | 0.18 0.25 0.18 023 | 0.16 0.24 0.16

500 030 | 0.20 0.28 0.18 024 | 017 0.23 0.16 024 | 0.16 0.24 0.16 0.21 0.14 0.22 0.15

300 027 | 0.18 0.26 0.17 0.22 0.16 0.21 0.15 0.21 0.15 0.21 0.15 018 | 0.13 0.19 0.13

100 024 | 0.16 0.22 0.14 019 | 0.13 0.18 0.12 0.18 | 0.12 0.18 0.12 0.16 | 0.10 0.16 0.10

50 0.22 0.14 0.20 0.12 017 | 0.1 0.16 0.1 0.16 | 0.11 0.16 0.1 0.14 | 0.09 0.14 0.09
AVVIAMENTO| 0.19 | 0.12 0.17 0.11 0.14 | 0.09 0.13 0.09 013 | 0.08 0.13 0.08 0.11 0.07 0.11 0.07

n, [g/min]
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Martinetti meccanici Serie SJ

Martinetti meccanici Serie SJ con vite trapezia a 2 principi
CARATTERISTICHE TECNICHE

GRANDEZZA SJ 5 SJ 10 SJ 25 SJ 50 SJ 100 SJ 150 SJ 200
Capacita di carico [kN
apactta [kN] 5 10 25 50 100 150 200
(tiro - spinta)
Vite tapezia a 2 principi Tr18x8 (P4) | Tr22x10 (P5) | Tr30x12 (P6) | Tr40x14 (P7) | Tr55x18 (P9) | Tr 60x24 (P12) | Tr 70x24 (P12)
Interasse riduttore  [mm] 25 30 50 63 63 80 90
Alto RH[1:4 (5:20) — — — — — —
Veloce RV [1:6.25(4:25)|1:4 (4:16)(1:6 (4:24)|1:7 (4:28)|1:7 (4:28)|1:8 (4:32)|1:7 (4:28)
Rapporto di riduzione
Normale RN [1:12.5(2:25)(1:16 (2:32)|1:18 (2:36)|1:14 (2:28)(1:14 (2:28)(1:24 —
Lento RL [1:25 1:24 1:24 1:28 1:28 1:32 1:28
RH2 2 — — — — — —
Corsa lineare [mm] Rv2 1.28 25 2 2 2.57 3 3.43
per 1 giro Rapporto
dell’albero entrata RN2 0.64 0.625 0.67 1 1.29 1 —
RL2 0.32 0.42 0.5 0.5 0.64 0.75 0.86
RH2 0.32 — — — — — —
Rendimento Repporto Rv2 0.32 0.33 0.31 0.29 0.28 0.30 0.28
R RN2l  0.28 0.26 0.23 0.24 0.23 0.21 —
RL2 0.21 0.20 0.20 0.18 0.17 0.19 0.18
RH2 0.48 — — — — — —
Rendimento Rv2 0.45 0.50 0.47 0.46 0.46 0.49 0.48
di funzionamento Rapporto
a 1500 g/min () RN2 0.41 0.38 0.38 0.40 0.40 0.39 —
RL2 0.33 0.34 0.34 0.33 0.33 0.36 0.36
RH2 5 — — — — — —
Coppia su albero entrata Rv2 3.2 12.2 26.0 56 149 238 391
all'avviamento Rapporto
acarico max. [Nm] RN2 1.9 S89 11.4 53515 90 114 —
RL2 1.2 3.3 10.0 22.4 60 94 153
RH2 0.55 — — — — = =
Potenza motore Rv2 0.55 0.80 1.6 3.4 3.5 4 5.5
max. ammessa [kW] Rapporto
® RN2 0.28 0.40 1 24 24 3.6 —
RL2 0.25 0.34 0.8 1.6 1.6 35 4.4
Copp_la di reazione su vite trapezia 12 30 100 250 650 1150 1700
a carico max. [Nm]
. . fusione in lega alluminio fusione in ghisa grigia
Materiale scatola riduttore EN 1706 - AC-AISi10Mg T6 EN-GJL-250 (UNI EN 1561)
Massa martinetto senza vite Tr  [kg] 15 2.3 10.4 25 35 55 75
Massa vite trapezia ogni 100 mm [kg] 0.16 0.23 0.45 0.8 1.6 1.8 25

(") - rendimenti a velocita in entrata differenti, vedere pag. 61
() - limite TERMICO, riferito al funzionamento con fattore di intermittenza 30 % su 10 min (20 % su 1 ora) a temperatura ambiente 25°C
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Martinetti meccanici Serie SJ

Martinetti meccanici Serie SJ con vite trapezia a 2 principi
CARATTERISTICHE TECNICHE

SJ 250 SJ 300 SJ 350 SJ 400 SJ 600 SJ 800 | SJ 1000 |GRANDEZZA
Capacita di carico [kN
250 300 350 400 600 800 1000 ap . [kN]
(tiro - spinta)
Tr80x24 (P12) | Tr 90x24 (P12) | Tr 100x24 (P12)|Tr 100x24 (P12)|Tr 120x28 (P14)| Tr 140x28 (P14)|Tr 160x32 (P16)| Vite trapezia a 2 principi
90 110 110 140 140 200 200 Interasse riduttore  [mm]
— — — — — — — RH Alto
1:7 (4:28) 3:29 3:29 3:28 3:28 3:35 3:35 RV Veloce
Rapporto di riduzione
_ — — = — — — RN Normale
1:28 1:30 1:30 1:29 1:29 1:36 1:36 RL Lento
— — — — — — — RH2
3.43 2.48 2.48 2.57 3 2.4 2.74 RV2 Corsa lineare [mm]
Rapporto per 1 giro
= = = = = = = RN2 dell'albero entrata
0.86 0.8 0.8 0.83 0.97 0.78 0.89 RL2
— — — — — — — RH2
0.28 0.23 0.21 0.21 0.20 0.18 0.18 RV2 Rendimento
Rapporto ~_ ~" .
_ _ _ - o _ . RN2 all'avviamento
0.18 0.15 0.14 0.13 0.13 0.11 0.11 RL2
— — — — — — — RH2
0.48 0.43 0.42 0.42 0.43 0.40 0.41 RV2 Rendimento
Rapporto di funzionamento
_ _ _ — — — — RN2 a 1500 g/min (%)
0.36 0.33 0.31 0.31 0.31 0.29 0.29 RL2
— — — — — — — RH2
527 521 650 790 1407 1685 2 405 RV2 Coppia su albero entratal
Rapporto all’avviamento
= = = = = = = RN2 acarico max. [Nm]
206 257 320 399 711 866 1237 RL2
— — — — — — — RH2
55 11 11 21 23 30 36 RV2 Potenza motore
Rapporto max. ammessa  [kW]
— — — — — — — RN2 ®
4.4 9 9 17 20 26 33 RL2
2280 2950 3680 4200 7500 11 100 15900 | COPPia direazione suvite trapezia
a carico max. [Nm]
fusione in ghisa grigia struttura saldata in acciaio Materiale scatola riduttore
EN-GJL-250 (UNI EN 1561) $355J2 (UNI EN 10025)
75 120 120 260 260 800 800 Massa martinetto senza vite Tr  [kg]
3.4 4.4 55 55 7.9 10.9 14.2 Massa vite trapezia ogni 100 mm [kg]

(") - rendimenti a velocita in entrata differenti, vedere pag. 61
() - limite TERMICO, riferito al funzionamento con fattore di intermittenza 30 % su 10 min (20 % su 1 ora) a temperatura ambiente 25°C
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Martinetti meccanici Serie Sd - vite trapezia a 2 principi

Con riferimento alla VELOCITA di entrata n, [g/min], al RAPPORTO di riduzione (RH, RV, RN, RL) ed al CARICO [kN] applica-
to sul martinetto, nelle seguenti tabelle sono riportati la VELOCITA lineare del martinetto v [mm/s] e le corrispondenti COPPIA
T, [Nm] e POTENZA P, [kW] su albero entrata.

| valori di velocita lineare v, coppia T, e potenza P, corrispondenti a velocita di entrata differenti possono essere determinati
interpolando i valori presenti nella tabella.

| valori indicati nelle tabelle sono riferiti all’utilizzo con il fattore d’intermittenza massimo del 30 % su 10 min oppure 20 % su 1 ora,
a temperatura ambiente 25°C.

ATTENZIONE! | valori nell’area ombreggiata in rosso indicano la restrizione dovuta al limite termico. In questi casi € necessario
ridurre il fattore di utilizzo, oppure selezionare il martinetto di grandezza superiore, cosi da garantire un’efficace dissipazione termi-
ca. Per una piu precisa valutazione, consultare I'ufficio tecnico della SERVOMECH S.p.A.

CARICO
3 kN

RAPPORTO
RV2 RN2

P,
kw
0.21
0.15
0.12
0.08
0.05
0.02
0.01

SJS5

VELOCITA LINEARE
v [mm/s]

5 kN
RAPPORTO
RV2 RN2

1kN
RAPPORTO
Rv2 RN2

n1

[g/min] T,
Nm
1.4
1.4
1.5
1.5
1.6
1.7

1.8

T1

Nm
0.8
0.8
0.9
0.9
0.9
1.0
1.1

RH2|RV2 | RN2

Nm
2.3
2.4
25
2.6
2.7
2.9
3.0

kW
0.35
0.25
0.19
0.13
0.08
0.03
0.02

Nm
1.3
1.4
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8

kW
0.19
0.14
0.11
0.08
0.05
0.02
0.01

kW
0.12
0.09
0.07
0.05
0.03
0.01
0.01

Nm
0.5
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6

kW
0.07
0.05
0.04
0.03
0.02
0.01
0.01

Nm
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
04
04

kW
0.04
0.03
0.02
0.02
0.01
0.01
0.01

1500
1000
750
500
300
100
50

50
33.3
25
16.7
10
3.3
1.7

32
21.3
16
10.7
6.4
2.1
1.1

16
10.7
8
5.3
3.2
1.1
0.5

0.53
0.37
0.29
0.20
0.13
0.05
0.02

0.12
0.09
0.07
0.05
0.03
0.01
0.01

0.32
0.22
0.17
0.12
0.08
0.03
0.01

0.07
0.05
0.04
0.03
0.02
0.01
0.01

0.11
0.07
0.06
0.04
0.03
0.01
0.01

0.02
0.02
0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

CARICO

SJ10

VELOCITA LIN.
v [mm/s]

10 kN
RAPPORTO
RN2

P,
kW
0.41
0.28
0.22
0.15
0.10
0.04
0.02

8 kN
RAPPORTO
RN2

P,
kW
0.33
0.23
0.18
0.12
0.08
0.03
0.02

6 kN
RAPPORTO
RN2

P,
kW
0.24
0.17
0.13
0.09
0.06
0.02
0.01

2 kN
RAPPORTO
RN2

Py
kW
0.08
0.06
0.04
0.03
0.02
0.01
0.01

[g/min] T,
Nm
2.6
2.7
2.8
29
3.1
815
3.8

T1

Nm
2.1

22
2.3
2.3
2.5
2.8
3.0

T1

Nm
1.6
1.6
1.7
1.8
1.9
2.1
2.3

T1

Nm
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6
0.7
0.8

RV2 |RN2| RL2

1500
1000
750
500
300
100
50

62.5
417
31.3
20.8
12.5
4.2

2.1

15.6
10.4
7.8
5.2
3.1

1.0
0.5

10.4
6.9
5.2
35
2.1

0.7
0.3

1.26
0.88
0.68
0.48
0.31
0.11
0.06

0.31
0.22
0.17
0.12
0.08
0.03
0.02

1.01
0.71
0.55
0.39
0.24
0.09
0.05

0.25
0.18
0.14
0.10
0.06
0.02
0.01

0.76
0.53
0.41
0.29
0.18
0.07
0.03

0.19
0.13
0.10
0.07
0.05
0.02
0.01

0.25
0.18
0.14
0.10
0.06
0.02
0.01

0.06
0.04
0.03
0.02
0.02
0.01
0.01

10.7
10.9

SJ 25 CARICO

VELOCITA LIN.
v [mm/s]

25 kN
RAPPORTO
RN2

P,
kW
1.10
0.78
0.60
0.42
0.27
0.10
0.05

20 kN
RAPPORTO
RN2

P,
kW
0.88
0.62
0.48
0.34
0.22
0.08
0.04

15 kN
RAPPORTO
RN2

P,
kW
0.66
0.47
0.36
0.25
0.16
0.06
0.03

10 kN
RAPPORTO
RN2

P,
kw
0.44
0.31
0.24
0.17
0.1
0.04
0.02

[g/min] T,
Nm
7.0
74
7.7
8.1
8.6
9.8

10.4

T1

Nm
5.6
6.0
6.1

6.5
6.9
7.8
8.3

T1

Nm
4.2
45
4.6
4.9
5.2
5.9
6.2

T1

Nm
2.8
3.0
3.1
3.2
34
3.9
4.2

RV2|RN2| RL2

1500
1000
750
500
300
100
50

50
33.3
25
16.7
10
3.3
1.7

16.7
1.1
8.3
5.6
3.3
1.1

0.6

12.5
8.3
6.3
4.2
2.5
0.8
0.4

17.0
17.7
18.2
19.5
20.5
22.6
23.6

2.66
1.85
1.43
1.02
0.64
0.24
0.12

0.91
0.64
0.49
0.35
0.23
0.09
0.05

13.6
14.2
14.6
15.6
16.4
18.6
18.9

2.13
1.48
1.14
0.82
0.52
0.19
0.10

0.73
0.51
0.39
0.28
0.18
0.07
0.04

10.2
10.6
10.9
11.7
12.3
13.5
14.2

1.60
1.1
0.86
0.61
0.39
0.14
0.07

0.55
0.38
0.30
0.21
0.14
0.05
0.03

1.07
0.74
0.57
0.41
0.26
0.09
0.05

0.36
0.25
0.20
0.14
0.09
0.04
0.02

CARICO

SJ 50

50 kN

35kN

25kN

10 kN

[g/n:in]

VELOCITA LIN.
v [mm/s]

RV2|RN2| RL2

RAPPORTO
RN2

Nm | kW

RAPPORTO
RN2

Nm | kW

RAPPORTO
RN2

Nm | kW

RAPPORTO
RN2

Nm | kW

1500

50 | 25 |12.5

34.8/5.4620.1|3.15|12.1|1.91

24.3/3.82|14.1|2.21

8.50

1.33|17.4|2.73

10.0 | 1.58 0.95

1.09| 4.0 |0.63 0.38

1000

33.3/16.7| 8.3

37.1/3.88|21.3|2.23|13.1|1.37

26.0|2.7214.9|1.56

9.16

0.96|18.5|1.94

10.6|1.11 0.69

0.78| 4.3 |0.45 0.27

750

25 |125]| 6.3

38.2|3.00(22.6(1.77|13.5|1.06

26.7|2.10|15.8|1.24

9.45

0.74|19.1]1.50

11.3]0.89 0.53

0.60| 4.5 |0.35 0.21

500

16.7| 8.3 | 4.2

40.62.13|23.5|1.23|14.4|0.75

28.4/1.49/16.4|0.86

10.1

0.53|20.3|1.06

11.7]0.61 0.38

0.43| 4.7 10.25 0.15

300

10| 5 |25

43.3/1.36|24.8|0.78 | 15.8| 0.49

30.3]0.95]17.3|0.54

11.0

0.3521.6|0.68

12.410.39 0.25

0.27| 5.0 |0.16 0.10

100

33|17 /|08

46.710.49|28.0|0.29|18.2|0.19

32.7/0.34119.6|0.20

12.7

0.13/23.3]0.24

14.0|0.15 0.10

0.10| 5.6 |0.06 0.04

50

1.7 108 | 0.4

50.3/0.2630.4|0.16|20.5 | 0.11

35.2/10.1821.3|0.11

14.3

0.0825.1]0.13

15.210.08|10.2 | 0.05

10.1

0.05| 6.1 10.03 0.02
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Martinetti meccanici Serie Sd - vite trapezia a 2 principi

Con riferimento alla VELOCITA di entrata n, [g/min], al RAPPORTO di riduzione (RH, RV, RN, RL) ed al CARICO [kN] applica-
to sul martinetto, nelle seguenti tabelle sono riportati la VELOCITA lineare del martinetto v [mm/s] e le corrispondenti COPPIA
T, [Nm] e POTENZA P, [kW] su albero entrata.

I valori di velocita lineare v, coppia T, e potenza P, corrispondenti a velocita di entrata differenti possono essere determinati
interpolando i valori presenti nella tabella.

| valori indicati nelle tabelle sono riferiti all’utilizzo con il fattore d’intermittenza massimo del 30 % su 10 min oppure 20 % su 1 ora,
a temperatura ambiente 25°C.

ATTENZIONE! | valori nell’area ombreggiata in rosso indicano la restrizione dovuta al limite termico. In questi casi € necessario
ridurre il fattore di utilizzo, oppure selezionare il martinetto di grandezza superiore, cosi da garantire un’efficace dissipazione termi-
ca. Per una piu precisa valutazione, consultare I'ufficio tecnico della SERVOMECH S.p.A.

CARICO
$J100 100 kN 80 kN 60 kN 40kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mmis] RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2
[g/min] rvalrnelmeol T [ P | T | Py | To | P | Ty | Py Ty [P Ty | Pl T (P T P T (P T P T P TPy
Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kKW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
1500 |64.3|32.1| 16.1 25.0(3.92(53.7|8.44|30.6|4.81|18.7|2.94|35.8 | 5.62 | 20.4 | 3.20 | 12.5 | 1.96
1000 |42.9|21.4|107 54.8|5.74|34.2|3.58(76.2|7.98| 43.9 | 4.59 | 27.4 | 2.87 | 57.1 | 5.98 | 32.9 3.45|20.5|2.15(38.1|3.99 | 21.9| 2.30 | 13.7| 1.43
750 |32.1|16.1| 8.0 |97.5|7.66 |58.4 | 5.48 | 35.7 | 2.80 | 78.0 | 6.13 46.7 | 3.67 | 28.6 | 2.24 | 58.5|4.60| 35.0| 2.75| 21.4| 1.68| 39.0 | 3.06 | 23.4 | 1.83 | 14.3 | 1.12
500 |21.4|10.7| 5.4 | 103 |5.39 | 61.3|3.21|37.4 | 1.96 |82.3 | 4.31|49.1|2.57 | 30.0 | 1.57 | 61.7|3.23| 36.8| 1.93| 22,5 1.18|41.2 | 2.15 | 24.5 | 1.28 | 15.0 | 0.78
300 [12.9| 6.4 | 3.2 | 113|3.55 | 64.8|2.04 | 41.2|1.29(90.5| 2.84 | 51.8|1.63|32.9 | 1.03|67.9|2.13|38.9| 1.22| 24.7|0.78 | 45.3 | 1.42 | 25.9| 0.81 | 16.5 | 0.52
100 | 4.3 | 2.1 | 1.1 [ 124 |1.29|74.1]0.78|47.4|0.50|98.8| 1.03| 59.3 | 0.62 | 37.9 | 0.40 | 74.1 |0.78 | 44.5 | 0.47 | 28.4 | 0.3049.4| 0.52| 29.6| 0.31 | 19.0| 0.20
50 | 2.4 | 1.1 ] 0.5 | 132 |0.69|78.8]0.41|52.4]0.27| 106 | 0.55|63.0 | 0.33 | 41.90.22|79.2 | 0.41|47.3|0.25 | 31.4 | 0.16 | 52.8| 0.28 | 31.5|0.16 | 21.0| 0.11
CARICO
$J150 150 kN 120 kN 80 kN 50 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2 RV2 RN2 RL2
[o/minl) ol ana gl To [ P To | Py To | Py | To | P | Ty [P | Ty (P T (P T (P T (P T (P T (P T, Py
Nm | KW | Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | KW [ Nm | KW | Nm | KW | Nm | kW
1500 | 75 | 25 |18.8 49.7|7.81 48.9|7.68/39.8/6.25 32.6/5.12|26.5|4.16(41.6 7.63] 20.4 | 3.20 | 16.6 | 2.60
1000 | 50 |16.7]12.5 66.97.00|54.1/5.67 53.55.60 |43.3|4.54|82.3|8.62|35.7 |3.73| 28.9 | 3.02|51.5 5.39 | 22.3| 2.33 | 18.1|1.89
750 |37.5/12.5] 9.4 69.9|5.49|55.2|4.33| 127 |9.98|55.9 |4.39|44.2 | 3.47 | 848 | 6.66 | 37.3|2.93 | 29.4 | 2.31|53.0 |4.16|23.3 | 1.83 | 18.4 | 1.44
500 | 25 | 8.3 | 6.3 | 168 |8.80 |72.4|3.79|58.4 | 3.06| 134 | 7.04 | 57.9 |3.03 | 46.7 | 2.45|89.6 | 4.69| 38.6 |2.02| 31.1 | 1.63(56.0 | 2.93 | 24.1|1.26 |19.5|1.02
300 | 15 | 5 | 3.8 [182]5.70|78.2|2.46|65.1|2.05| 145 | 4.56 | 62.6 | 1.97 |52.1|1.64|96.8|3.04| 41.7 |1.31|34.7 | 1.0960.5 | 1.90 | 26.1 | 0.82 | 21.7 | 0.68
100 | 5 | 1.7 | 1.3 196 |2.06/89.3/0.93|75.0|0.79 | 157 | 1.64|71.4|0.75]60.0 |0.63| 105 |1.10|47.6 | 0.50 | 40.0|0.42 | 65.4|0.69| 29.7 | 0.31 | 25.0 | 0.26
50 [ 25| 0.8 | 0.6 | 208 | 1.09]99.1]0.52|83.2|0.44 | 167 |0.87|79.3 0.42|66.7|0.35| 111 |0.58|52.9|0.28 | 44.4 | 0.23]69.4 | 0.36| 33.0 | 0.17 | 27.8 | 0.15
CARICO
SJ 200 200 kN 150 kN 100 kN 50 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[g/min] rve | pe | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 857 | 214 56.2 | 8.83 375 | 588 | 565 | 887 | 187 | 294
1000 | 571 | 143 833 | 8.73 625 | 655 | 119 | 125 | 417 | 436 | 596 | 624 | 208 | 2.18
750 | 429 | 107 88.7 | 6.97 66.5 | 523 | 125 | 9.80 | 444 | 348 | 624 | 490 | 222 | 174
500 | 286 | 71 | 263 | 137 | 929 | 487 | 198 | 103 | 69.7 | 365 | 132 | 6.89 | 465 | 243 | 658 | 345 | 232 | 1.2
300 | 171 | 43 | 281 | 884 | 103 | 324 | 211 | 663 | 774 | 243 | 141 | 442 | 516 | 162 | 703 | 221 | 258 | 08f
100 | 57 | 14 | 313 | 328 | 117 | 122 | 235 | 246 | 875 | 092 | 157 | 164 | 583 | 0.61 | 783 | 082 | 292 | 0.3t
50| 29 | 07 | 340 | 1.78 | 131 | 0.69 | 255 | 1.33 | 98.1 | 051 | 170 | 089 | 654 | 0.34 | 84.9 | 044 | 327 | 0147
CARICO
SJ 250 250 kN 200 kN 150 kN 100 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[g/min] Rv2 | Rz | Ti P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 857 | 214 594 | 9.33 39.58 | 6.22
1000 | 57.1 | 143 86.9 | 9.10 652 | 6.82 | 125 | 131 | 434 | 455
750 | 42.9 | 107 17 | 9.21 938 | 7.37 704 | 553 | 129 | 102 | 469 | 368
500 | 286 | 7.1 124 | 651 100 | 521 | 205 | 107 | 747 | 391 | 137 | 745 | 498 | 261
300 | 171 | 43 | 364 | 114 | 137 | 429 | 291 | 945 | 109 | 344 | 218 | 686 | 820 | 258 | 146 | 457 | 547 | 172
100 | 57 | 14 | 419 | 439 | 156 | 1.64 | 335 | 351 | 125 | 131 | 252 | 263 | 937 | 0.98 | 168 | 1.76 | 625 | 065
50| 29 | 07 | 449 | 235 | 177 | 092 | 359 | 1.88 | 141 | 074 | 269 | 141 | 106 | 055 | 179 | 0.94 | 70.7 | 037
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Martinetti meccanici Serie Sd - vite trapezia a 2 principi

Con riferimento alla VELOCITA di entrata n, [g/min], al RAPPORTO di riduzione (RH, RV, RN, RL) ed al CARICO [kN] applica-
to sul martinetto, nelle seguenti tabelle sono riportati la VELOCITA lineare del martinetto v [mm/s] e le corrispondenti COPPIA
T, [Nm] e POTENZA P, [kW] su albero entrata.

| valori di velocita lineare v, coppia T, e potenza P, corrispondenti a velocita di entrata differenti possono essere determinati
interpolando i valori presenti nella tabella.

| valori indicati nelle tabelle sono riferiti all’utilizzo con il fattore d’intermittenza massimo del 30 % su 10 min oppure 20 % su 1 ora,
a temperatura ambiente 25°C.

ATTENZIONE! | valori nell’area ombreggiata in rosso indicano la restrizione dovuta al limite termico. In questi casi € necessario
ridurre il fattore di utilizzo, oppure selezionare il martinetto di grandezza superiore, cosi da garantire un’efficace dissipazione termi-
ca. Per una piu precisa valutazione, consultare I'ufficio tecnico della SERVOMECH S.p.A.

CARICO
5J 300 300 kN 250 kN 200 kN 100 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[g/min] Rz Rz | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 621 | 20 17 | 184 97.9 | 154 783 | 123 | 925 | 145 | 391 | 6.15
1000 | 414 | 133 129 | 135 | 246 | 257 | 108 | 11.3 | 197 | 206 | 862 | 9.03 | 983 | 103 | 431 | 451

750 | 31.0 10 308 | 242 | 139 | 109 | 257 | 202 | 115 | 9.07 | 206 | 162 | 924 | 725 | 103 | 8.08 | 462 | 3.63
500 | 20.7 | 6.7 329 | 172 | 148 | 7.77 | 274 | 144 | 124 | 648 | 219 | 115 | 99.0 | 518 | 110 | 575 | 495 | 259
300 | 124 4 359 | 113 | 158 | 495 | 299 | 939 | 131 | 413 | 239 | 6.51 105 | 830 | 120 | 3.76 | 525 | 1.65
100 | 441 1.3 402 | 4.21 190 | 1.99 | 335 | 351 158 | 1.65 | 268 | 280 | 126 | 1.32 | 138 | 140 | 632 | 0.66

50 | 2.1 0.7 439 | 230 | 212 | 111 | 366 | 192 | 177 | 092 | 293 | 153 | 141 | 0.74 | 146 | 0.77 | 706 | 0.37

CARICO
5J 350 350 kN 300 kN 200 kN 100 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[ermind |8y N N o [T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,

Nm kW Nm kW Nm kw Nm kW Nm kw Nm kW Nm kW Nm kw

1500 | 62.1 20 123 | 193 82.1 129 | 939 | 147 | 410 | 645
1000 | 414 | 133 157 16.4 134 | 144 205 | 215 | 895 | 9.37 103 107 | 448 | 4.69
750 | 31.0 10 168 132 | 320 | 251 144 | 11.34 | 213 16.7 | 962 | 7.56 107 | 837 | 481 | 3.78

500 | 20.7 6.7 399 | 20.9 183 | 957 | 342 17.9 157 | 820 | 228 12.0 104 | 547 114 | 598 | 522 | 2.73
300 | 124 4 441 13.9 194 | 6.11 378 11.9 167 | 524 | 252 | 7.92 111 3.49 126 | 3.96 | 55.6 | 1.75
100 | 441 1.3 499 | 523 | 235 | 246 | 428 | 448 | 201 2.1 285 | 2.92 134 1.41 143 149 | 671 | 0.70

50 | 21 0.7 540 | 2.82 | 260 136 | 462 | 242 | 223 | 1.17 | 308 1.61 148 | 0.78 154 | 0.81 | 744 | 0.39

CARICO
5J 400 400 kN 300 kN 200 kN 100 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[g/min] rve | R | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, i, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 643 | 207 168 | 264 | 291 | 457 | 126 | 19.8 | 194 | 304 | 839 | 132 | 962 | 152 | 420 | 659

1000 | 429 | 138 | 418 | 438 | 185 | 193 | 313 | 328 | 139 | 145 | 209 | 21.9 | 923 | 967 | 104 | 109 | 462 | 483
750 | 321 | 103 | 439 | 345 | 195 | 1563 | 329 | 259 | 146 | 115 | 219 | 172 | 974 | 7.65 | 110 | 862 | 48.7 | 3.83
500 | 214 | 6.9 464 | 243 | 214 | 112 | 348 | 182 | 161 841 | 232 | 121 108 | 5.61 116 | 6.07 | 536 | 2.80
300 | 129 | 441 516 | 162 | 229 | 720 | 387 | 122 | 172 | 540 | 258 | 8.11 115 | 860 | 129 | 4.05 | 57.3 | 1.80
100 | 43 1.4 589 | 617 | 276 | 2.89 | 442 | 463 | 207 | 217 | 295 | 3.08 | 138 | 145 | 142 | 154 | 69.0 | 0.72

50 | 21 0.7 646 | 338 | 313 | 1.64 | 485 | 254 | 234 | 123 | 323 | 1.69 | 156 | 0.82 | 162 | 0.85 | 78.2 | 0.41

CARICO
SJ 600 600 kN 500 kN 400 kN 200 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[g/min] Rv2 | miz | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,

Nm kw Nm kW Nm kw Nm kW Nm kw Nm kW Nm kW Nm kw

1500 | 75 241 294 | 46.1 245 | 384 196 | 30.8 | 221 | 347 | 979 | 154
1000 | 50 16.1 317 | 332 264 | 27.7 | 482 | 505 | 211 221 | 241 | 263 | 106 | 114
750 | 375 | 121 342 | 268 | 640 | 50.3 | 285 | 224 | 512 | 402 | 228 | 179 | 256 | 20.1 114 | 8.94

500 | 25 8.0 816 | 427 | 377 | 197 | 680 | 356 | 314 | 164 | 544 | 215 | 251 131 | 272 | 143 | 126 | 6.57
300 | 15 4.8 886 | 279 | 405 | 127 | 739 | 232 | 337 | 106 | 591 186 | 270 | 848 | 295 | 928 | 135 | 4.24
100 5 1.6 | 1041 | 109 | 498 | 521 | 867 | 9.08 | 415 | 435 | 694 | 727 | 332 | 348 | 347 | 363 | 166 | 1.74

50 | 25 08 | 1128 | 591 | 547 | 286 | 940 | 492 | 456 | 239 | 752 | 3.94 | 365 | 1.91 376 | 1.97 | 182 | 0.95

60



E2Servomech,

Martinetti meccanici Serie Sd - vite trapezia a 2 principi

Con riferimento alla VELOCITA di entrata n, [g/min], al RAPPORTO di riduzione (RH, RV, RN, RL) ed al CARICO [kN] applica-
to sul martinetto, nelle seguenti tabelle sono riportati la VELOCITA lineare del martinetto v [mm/s] e le corrispondenti COPPIA
T, [Nm] e POTENZA P, [kW] su albero entrata.

I valori di velocita lineare v, coppia T, e potenza P, corrispondenti a velocita di entrata differenti possono essere determinati
interpolando i valori presenti nella tabella.

| valori indicati nelle tabelle sono riferiti all’utilizzo con il fattore d’intermittenza massimo del 30 % su 10 min oppure 20 % su 1 ora,
a temperatura ambiente 25°C.

ATTENZIONE! | valori nell’area ombreggiata in rosso indicano la restrizione dovuta al limite termico. In questi casi € necessario
ridurre il fattore di utilizzo, oppure selezionare il martinetto di grandezza superiore, cosi da garantire un’efficace dissipazione termi-
ca. Per una piu precisa valutazione, consultare I'ufficio tecnico della SERVOMECH S.p.A.

CARICO
SJ 800 800 kN 600 kN 400 kN 200 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mm/s] RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[g/min] Rv2. | Rz | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | KW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kKW | Nm | kw
1500 | 60 | 19.4 343 | 538 257 | 404 | 385 | 605 | 171 | 269 | 192 | 30.2 | 856 | 135
1000 | 40 | 130 366 | 38.3 | 631 | 661 | 274 | 287 | 421 | 440 | 183 | 194 | 210 | 222 | 914 | 957
750 | 30 | 9.7 | 883 | 69.4 | 392 | 30.8 | 663 | 520 | 294 | 231 | 442 | 347 | 196 | 154 | 221 | 173 | 98.1 | 7.70
500 | 20 | 65 | 941 | 493 | 437 | 229 | 705 | 369 | 328 | 172 | 470 | 246 | 219 | 114 | 235 | 123 | 109 | 572
300 | 12 | 39 | 1054 | 331 | 474 | 149 | 790 | 248 | 355 | 112 | 527 | 166 | 237 | 7.44 | 263 | 828 | 118 | 3.72
100 | 4 1.3 | 1221 | 128 | 587 | 6.15 | 915 | 959 | 440 | 461 | 611 | 639 | 294 | 307 | 305 | 320 | 147 | 1.54
50| 2 | 06 |[1325] 694 | 645 | 338 | 994 | 520 | 483 | 253 | 662 | 347 | 322 | 169 | 331 | 1.73 | 161 | 084
CARICO
$J1000 1000 kN 800 kN 600 kN 400 kN
VELOCITA LIN. RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
n, v [mmis] RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2 RV2 RL2
[g/min] rva | p | T P, T, P, T, P, T, P, T, P, T, T, P, T, P,
Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
1500 | 68.6 | 22.2 481 | 756 385 | 60.4 289 | 453 | 431 | 67.7 | 192 | 302
1000 | 457 | 148 519 | 54.3 415 | 435 | 703 | 736 | 311 | 326 | 468 | 491 | 207 | 217
750 | 343 | 114 556 | 437 | 983 | 772 | 445 | 350 | 737 | 579 | 334 | 262 | 491 | 386 | 223 | 175
500 | 22.9 | 74 | 1324 | 69.3 | 612 | 320 | 1059 | 55.4 | 490 | 256 | 794 | 416 | 367 | 192 | 520 | 27.7 | 245 | 1238
300 | 13.7 | 44 | 1471 | 462 | 676 | 213 | 1176 | 370 | 541 | 17.0 | 882 | 27.7 | 406 | 128 | 588 | 185 | 271 | 850
100 | 46 | 15 | 1745 | 183 | 834 | 873 | 1396 | 14.6 | 667 | 6.99 | 1047 | 11.0 | 500 | 524 | 698 | 7.31 | 334 | 3.49
50 | 23 | 07 [ 1908 | 999 | 926 | 4.85 | 1526 | 7.99 | 741 | 388 | 1145 | 599 | 556 | 2.91 | 763 | 4.00 | 370 | 1.94
Rendimento totale del martinetto con vite Tr a 2 principi
n SJ5 SJ10 SJ 25 SJ 50 SJ 100 SJ 150
o, [ghin] RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
I RH2 | RV2 | RN2 | RL2 | RV2 | RN2 | RL2 | RV2 | RN2 | RL2 | Rv2 | RN2 | RL2 | RV2 | RN2 | RL2 | RV2 | RN2 | RL2
1500 048 | 045 | 041 | 0.33 | 0.50 | 0.38 | 0.34 | 0.47 | 0.38 | 0.34 | 0.46 | 0.40 | 0.33 | 0.46 | 0.40 | 0.33 | 0.49 | 0.39 | 0.36
1000 045 | 043 | 038 | 0.31 | 0.47 | 0.37 | 0.32 | 045 | 0.36 | 0.33 | 0.43 | 0.37 | 0.30 | 0.43 | 0.37 | 0.30 | 0.46 | 0.36 | 0.33
750 044 | 041 | 037 | 0.29 | 0.46 | 0.35 | 0.30 | 0.44 | 0.35 | 0.32 | 0.42 | 0.35 | 0.29 | 0.42 | 0.35 | 0.29 | 0.45 | 0.34 | 0.32
500 041 | 040 | 0.36 | 0.28 | 0.43 | 0.34 | 0.28 | 0.41 | 0.33 | 0.30 | 0.39 | 0.34 | 0.28 | 0.40 | 0.33 | 0.27 | 0.43 | 0.33 | 0.1
300 040 | 0.39 | 0.33 | 0.27 | 0.41 | 0.32 | 027 | 0.39 | 0.31 | 0.27 | 0.37 | 0.32 | 0.25 | 0.36 | 0.32 | 0.25 | 0.39 | 0.31 | 0.27
100 036 | 0.36 | 0.30 | 0.23 | 0.37 | 0.28 | 022 | 0.35 | 0.27 | 0.24 | 0.34 | 0.28 | 0.22 | 0.33 | 0.28 | 0.22 | 0.36 | 0.27 | 0.24
50 035 | 0.34 | 029 | 0.22 | 0.37 | 027 | 021 | 0.34 | 0.26 | 0.22 | 0.32 | 0.26 | 0.19 | 0.31 | 0.26 | 0.20 | 0.34 | 0.24 | 0.21
AVVIAMENTO| 0.32 | 0.32 | 0.28 | 0.21 | 0.33 | 0.26 | 0.20 | 0.31 | 0.23 | 0.20 | 0.29 | 0.24 | 0.18 | 0.28 | 0.23 | 0.17 | 0.30 | 0.21 | 0.19
n SJ200 | SJ250 | SJ300 | SJ350 | SJ400 | SJ 600 | SJ 800 | SJ1000
. [ghin] RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO RAPPORTO
! Rv2 | RL2 | Rv2 | RL2 | RV2 | RL2 | RV2 | RL2 | RV2 | R.2 | RV2 | RL2 | RV2 | R2 | RV2 | RL2
1500 048 | 036 | 047 | 034 | 043 | 033 | 042 | 031 | 042 | 031 | 043 | 031 | 040 | 029 | 041 | 029
1000 046 | 033 | 044 | 031 | 040 | 030 | 039 | 028 | 039 | 029 | 040 | 029 | 036 | 027 | 037 | 027
750 044 | 031 | 042 | 029 | 038 | 028 | 037 | 026 | 037 | 027 | 037 | 027 | 035 | 025 | 036 | 025
500 041 | 029 | 040 | 027 | 036 | 026 | 035 | 024 | 035 | 025 | 035 | 024 | 032 | 023 | 033 | 023
300 039 | 026 | 037 | 025 | 033 | 024 | 031 | 023 | 032 | 023 | 032 | 023 | 028 | 021 | 030 | 021
100 035 | 023 | 033 | 022 | 030 | 020 | 028 | 019 | 028 | 019 | 028 | 049 | 025 | 017 | 025 | 0.17
50 032 | 021 | 030 | 019 | 027 | 048 | 026 | 017 | 025 | 017 | 025 | 047 | 023 | 015 | 023 | 015
AVVIAMENTO| 028 | 019 | 026 | 047 | 023 | 045 | 021 | 014 | 021 | 013 | 020 | 043 | 018 | 011 | 018 | oM
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Martinetti meccanici Serie SdJ - dimensioni

Modello A - VITE TRAPEZIA TRASLANTE

TERMINALE 7a
D FILETTATO NF m 7 2H7 [ | b
2 } < 2u]l g ek?
U
o I
B = )
ah 974 - 5 L | 2 n_TIT 70 N X
o "TERMINALE PIATTELLO TERMINALE
2 < _ﬁ’f FORATO TF P CILINDRICO N
u
+
=
oz o T L/2
g hag7 g |Vers.1: Singolo albero entrata
v |Vers.3. Flangia e albero cavo IEC|
VITE TRAPEZIA |Vers.4: Flangia e albero cavo IEC + 2° albero
L
p e p e ! L : FLANGIA 1
° . o S R
© 1~
@ P S |
5 — W72 ! _
L"’“JI Q1 L@ g Trer it
ol e + T4 g
1
|Vers.2. Doppio albero entrata | 1 =
S i B U1 CAMPANA‘ 2
‘FORIF:TE'_:I_??_?IGGIO] [FORIPEA)IS';IASS_’?IGGIO’ |Vers.5: Vers 1 con campana e giunto IEC|
|Vers.6: Vers.2 con campana e giunto IEC|
TUBO DI PROTEZIONE T ANTI-ROTAZIONE AR
Modello B 5 ] ‘ ;
VITE TRAPEZIA ROTANTE o7 5 Sl BHgG7 I o
u o
]
.
g ek? a Ak ¥
| Q
o 2 c1h8
S !
3 :J’» — GRANDEZZA SJ 5|SJ 10|SJ 25|SJ 50|SJ 100|SJ 150|SJ) 200|SJ 250
' g S 2a1] % aT 35 | 40 [ 50 | 65 | 102 | 102 | 130 | 130
‘ 3 + all. T 37 43 48 57 65 65 75 75
ghg7 | Vg
I~ A b all. T + SN 87 93 | 128 | 137 155 155 155 155
00 all. T +FCM | 86 | 93 | 98 | - - - - -
o all. T + FCP 87 93 98 | 107 115 115 115 115
_— - - - - -
° “| @ IR
MADREVITE
oha7 IN BRONZO aT1 45 | 55 | 70 [ 90 | 100 | 100 | 130 | 130
MB by Al AR 86 | 88 105 [ 102 | 135 | 145 | 135 | 145
all. AR + FCP | 96 98 15 | 122 135 145 135 145
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GRANDEZZA SJS5 SJ10 SJ 25 SJ50 | SJ100 | SJ150 | SJ 200 @ SJ 250
VITE TRAPEZIA Tr 18x4 Tr 22x 5 Tr 30x6 Tr 40x7 Tr 55x9 Tr 60x12 Tr 70x12 Tr 80x12
A 62 76 82 118 160 164 176 176
B 100 110 160 200 220 282 280 280
C 86 96 130 160 170 201 230 230
D1 (min.) 51 62 81 90 108 108 118 118
D2 (min.) 52 63 83 92 110 110 120 120
D3 (min.) 77 93 118 137 160 190 210 210
D4 (min.) 51 62 81 920 108 108 118 118
= 52 63 81 115 134 150 180 180
El 56 80 102 130 120 150 180 180
F 60 78 106 150 175 220 230 230
F1 80 85 131 165 180 220 230 230
G 90 100 136 165 165 205 — —
| 25 30 50 63 63 80 90 90
L 135 165 221.5 269 269 330 350 350
(0] M8, prof. 14 | M8, prof. 15 | M10, prof. 15 | M12, prof. 16 | M20, prof. 30 | M30, prof. 45 | M30, prof. 45 | M30, prof. 45
01 9 9 11 13 17 28 32 32
Q 12 18 23 32 40 40 40 40
S 37 40 50 59 74 94 75 75
U 21 29 42 63 60 75 90 90
Ul 28 30 48 60 63 75 90 90
oV 46 46 64 63 63 74 — —
W 125 156 186 240 308 312 334 334
7 M6, prof. 13 | M5, prof. 10 | M5, prof. 10 | M6, prof. 14 | M6, prof. 14 | M6, prof. 14 . .
(4 fori a 90°) | (6 fori a 60°) | (6 foria 60°) | (6 fori a 60°) | (6 fori a 60°) | (6 fori a 60°)
Z1 111 127 151 185 228 228 268 248
Ja 68 75 100 120 150 150 180 180
g al 68 75 100 120 130 150 180 190
b 45 55 75 85 110 110 130 130
Dbl 50 56 75 90 105 120 140 150
dc 25 30 40 50 70 70 85 85
Zcl 30 40 50 60 75 80 100 110
ad 9 14 19 24 24 28 30 30
e 12 15 20 30 40 40 50 60
f 23 21 36 35 22 29 25 25
fl 10 5 17 17 20 29 25 25
g 19 24 38 38 48 48 58 58
h 20 25 40 40 50 50 60 60
@ h 30 38.7 46 60 90 90 120 120
hl 60 75 100 120 140 180 210 210
h2 30 40 50 70 80 100 120 120
i M12x1.75 M16x1.5 M20x1.5 M30x2 M42x3 M42x3 M56x%3 M56x%3
{ 20 30 40 50 50 60 55 55
m 20 25 30 40 50 60 75 75
gn 32 38 48 68 78 90 108 108
0 M4, prof.8 | M6, prof. 14 | M8, prof. 16 | M8, prof.16 | M8, prof. 16 | M8, prof. 16 | M10, prof. 18 | M10, prof. 18
q 3x3x15 5x5x20 6x6%30 8x7x40 8x7x40 8x7x40 8x7x45 8x7x45
r 15 20 25 85! 40 50 60 60
s 8 10 12 15 20 20 25 25
sl 12 12 15 25 20 30 35 30
t1 40 45 50 75 100 100 130 110
@ u, n. fori @17, 4 fori @9, 4 fori @11, 4 fori @17, 4 fori @21, 4 fori @21, 4 fori & 26, 6 fori & 26, 6 fori
@ ul, n. fori &7, 4 fori @9, 4 fori @11, 4 fori @17, 4 fori @17, 4 fori @ 21, 4 fori & 26, 6 fori 18, 4 fori
Bz 14 20 25 35 40 50 60 60
J1 56 B5/B14:57.5 | 63B5/B14:62 | 63/71 B5:102 80 B5: 100 80 B5: 100 80/90 B5: 120 | 100/112 B5: 170 | 100/112 B5: 170
J1s gg 3?423 gg 2?435 3? Eg gg 80 BS: 41 80B5:20 | 80/90B5:18 | 100/112B5:37 | 100/112 B5: 37
80 B5: 182 90 B5: 200 90 B5: 200
71B5: 122 80 B14: 176 90 B14: 200 90 B14:200 | 100/112 B5: 240
2 6385:98 71B14: 131 90 B5: 182 100 B5: 220 | 100/112 B5: 220 |100/112 B14: 240 132B5: 202 132B5: 202
90 B14: 182 100 B14:220 |100/112 B14: 220
80 B5: 59 90 B5: 41 90 B5: 20
71 B5: 42 80 B14: 19 90 B14: 11 90 B14: — 100/112 B5: 43
R 63B5: 39 71B14: 15 90 BS: 59 100B5:66 | 100/112B5: 45 | 100112814 — | 128562 | 132B5:62
90 B14: 29 100 B14:21 | 100/112 B14: —
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Modello A - VITE TRAPEZIA TRASLANTE

- TERMINALE @ a
H o FILETTATO NF P 7 7H7 ab
‘ 5 . * < Zu H gek7
T S L
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5 7 % m
2hqg7 5 2n_ T 8 2
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[} O ! TERMINALE PIATTELLO TERMINALE
2 {—@—# < {—-f-— ———=; FORATO TF P CILINDRICO N
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2 hg? p
u
L Vers.1
VITE TRAPEZIA Singolo albero entratfa
L
f F 1 F1 [ {
Q (bg'\ 0
11 O
< ,{ ,< S
o % 4 .
Vers.2
S i' v Ul Doppio albero entrata

IFORI DI FISSAGGIO

|

FORI DI FISSAGGIO

FILETTATI PASSANTI
TUBO DI PROTEZIONE T ANTI-ROTAZIONE AR
[ |
2 Il 2 ~e7 g
@] ! P
@]
Modello B QT :’ oT u]
VITE TRAPEZIA ROTANTE : a :
i i a
2 elk7
SJ 300 SJ 400
IS 2cing o 350 SJ 600 SJ 300 SJ 400
, > J SJ 800 SJ 350 SJ 600
g \Jr —! SJ 1000 SJ 800
gl 8 I |lepl] % SJ 1000
<1
oha7 | R
9 i N \ GRANDEZZA SJ 300 | SJ 350 | SJ 400 | SJ 600 | SJ 800 [SJ 1000
, 0 QT 150 150 200 200 200 200
o al. T 10 10 10 10 130 130
{ 5 o b al. T+ SN 210 210 210 210 250 250
< all. T + FCP 160 160 160 160 190 190
MADREVITE
2ha7 IN BRONZO QT 160 160 200 200 273 273
mB o all. AR 190 200 140 150 180 190
all. AR + FCP 190 200 170 180 210 220
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GRANDEZZA SJ 300 SJ 350 SJ 400 SJ 600 SJ 800 SJ 1000
VITE TRAPEZIA Tr 90x12 Tr 100x12 Tr 100x12 Tr 120x14 Tr 140x14 Tr 160x16
A 230 230 270 270 370 370

B 320 320 418 418 610 610

C 250 250 330 330 500 500
D1 (min.) 158 158 158 178 220 235
D2 (min.) 160 160 160 170 210 210
D3 (min.) 290 290 290 340 410 430
D4 (min.) 210 210 210 240 260 260

E 200 200 230 230 — —

El 200 200 230 230 360 360

F 270 270 855 355 — —

F1 270 270 355 355 510 510

| 110 110 140 140 200 200

L 390 390 490 490 780 780

(0] M30, prof. 45 M30, prof. 45 M30, prof. 45 M30, prof. 45 — —
@01 32 32 32 32 60 60

Q 50 50 50 50 60 60

S 85 85 117 117 170 170

U 100 100 135 135 — —

Ul 100 100 135 135 190 190

W 438 438 598 618 650 665
Z1 340 345 345 375 530 530
Da 250 278 278 298 378 378
Jal 230 230 230 280 320 320
Db 180 220 220 240 300 300
Dbl 190 190 190 235 270 270
dc 115 150 150 170 210 210
gcl 150 150 150 180 210 210
od 40 40 55 55 70 70

e 120 120 120 150 150 150
e 70 85 85 100 120 140
el 70 70 70 90 120 130

f 25 25 37 37 — —

fl 25 25 37 37 50 50

g 68 68 68 88 110 125
gl 80 80 80 85 120 120

h 70 70 70 80 100 100
dh 150 150 210 210 300 300
h1 280 280 280 350 440 460
h2 160 160 160 200 280 280

i M70x6 M70x6 M70x6 M90x6 M110%6 M125%6
{ 65 65 75 75 130 130

m 100 100 100 120 155 155
an 138 138 138 168 216 216

0 M10, prof. 22 M10, prof. 22 M12, prof. 28 M12, prof. 28 M14, prof. 30 M14, prof. 30
q 12x8x55 12x8x55 16x10x60 16x10x60 20x12x110 20x12x110
r 80 80 80 100 140 140

s 30 40 40 50 60 60

sl 45 45 45 55 80 80

t1 135 135 135 160 250 250

@ u, n. fori & 29, 6 fori & 29, 6 fori @ 29, 6 fori & 32, 6 fori @52, 6 fori & 52, 6 fori
@ ul, n. fori @ 20, 4 fori & 20, 4 fori & 20, 4 fori & 25, 4 fori & 25, 6 fori & 25, 6 fori
\ 40 40 40 40 50 50
Dz 80 80 80 100 140 140
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Martinetti meccanici Serie SdJ - accessori

Fori di fissaggio del corpo martinetto

Sul corpo dei martinetti della Serie SJ sono presen-
ti fori di fissaggio, che possono essere filettati ciechi
(presenti su ambo i piani di fissaggio del corpo) oppure
cilindrici passanti.

La posizione dei fori filettati ciechi sul piano del corpo
pud essere differente rispetto alla posizione dei fori ci-

lindrici passanti.

Codice: FF fori filettati ciechi (STANDARD)
Codice: FP fori cilindrici passanti (A RICHIESTA)

Arresto meccanico
E’ disponibile solo per martinetti a vite traslante (Mod.A).

'arresto meccanico impedisce la fuoriuscita della vite
trapezia dal corpo del martinetto. E’ costituito da una
rondella, spinata all’estremita della vite trapezia (lato
opposto all’attacco) che, se arriva in contatto con |l
relativo fermo sul corpo del martinetto, interrompe la
traslazione della vite stessa.

La lunghezza della vite trapezia € definita in modo
che, durante il normale funzionamento, nella posizione
estrema di lavoro, rimangano almeno 20 mm di extra-
corsa di sicurezza.

Nel caso in cui l'arresto meccanico accidentalmen-
te arrivi in contatto con il relativo fermo, € necessario
controllare o stato dei componenti del martinetto per
evidenziare eventuali danneggiamenti.

Codice: SN

Tubo di protezione

E’ disponibile solo per martinetti a vite traslante (Mod.A).

Il tubo protegge la vite trapezia da danneggiamenti e/
0 contaminanti come polvere, acqua ecc. Inoltre, per-
mette il montaggio di altri accessori, quali gli interruttori
di finecorsa /0 il dispositivo di antirotazione.

I materiale del tubo di protezione ¢ la lega di alluminio,
tranne nel caso del dispositivo di antirotazione, quan-
do viene costruito in acciaio.

Codice: T
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Dispositivo di antirotazione
E’ disponibile solo per martinetti a vite traslante (Mod.A).

Il dispositivo di antirotazione ¢ richiesto nel caso in cui il ca-
rico da movimentare non & guidato e quindi non € impedita
la rotazione della vite trapezia o nei casi in cui I'applicazione
non consente di reazionare adeguatamente la vite trapezia
per permettere la traslazione.

Funzionamento: una linguetta in acciaio, allineata e fissata
lungo il tubo esterno, impedisce la rotazione della vite trape-
zia (tramite una rondella in bronzo con sede per linguetta, sal-
damente fissata alla vite stessa), costringendola a traslare.

Fino alla grandezza 50 (vite trapezia Tr 40x7) compresa, il di-
spositivo di antirotazione ha una sola linguetta, dalla grandezza
100 (vite trapezia Tr 55x9) in poi ha due linguette.

Il dispositivo di antirotazione compie anche la funzione di
antisfilamento della vite trapezia.

Codice: AR

Supporto cardanico

E’ disponibile sia per martinetti a vite traslante (Mod.A) che per martinetti a vite rotante (Mod.B).

Il supporto cardanico viene saldamente fissato al piano superiore oppure al piano inferiore del corpo del
martinetto e gli consente di ruotare intorno all’asse definito dai perni laterali del supporto stesso.

Per martinetti Mod.A: I'attacco della vite trapezia deve avere un foro cilindrico con 'asse parallelo all’asse
dei perni del supporto cardanico.

Per martinetti Mod.B: la parte della macchina alla quale viene fissata la madrevite MB deve essere provvista
di due perni (o fori) cilindrici laterali con I'asse parallelo all’asse dei perni del supporto cardanico.

[ S 93 [ H
527815 S19 H/2
I~

7Y @ T _ - T

%J al O - 1= 4

QD .

e SERE RIS

©

%J I

A
SJ5 SJ 10 SJ 25 SJ50 SJ 100 SJ 150 SJ 200 SJ 250 SJ 300 SJ 350

A 100 110 160 200 220 276 280 280 312 312
B 86 100 130 160 170 200 230 230 242 242
@D 15 20 25 35 45 60 70 70 70 70
@D, 20 25 30 40 50 70 90 90 85 85
H 20 25 30 40 50 80 100 100 100 100
{ 15 20 20 30 35 65 75 75 75 75
S 105 115 185 215 235 305 300 300 350 350
S, 40.5 42.5 72.5 85.5 90.5 119.5 125 125 140 140
S, 64.5 72.5 112.5 129.5 144.5 185.5 175 175 210 210
massa [kg] 1.1 1.8 3.4 7.3 9 30 40 40 40 40

Codice: SC (lato TF)
Codice: SC (lato opposto TF)

Codice: SC (lato vite)
Codice: SC (lato opposto vite)

martinetti Mod.A con SC fissato sul lato verso I'attacco della vite
martinetti Mod.A con SC fissato sul lato opposto all’attacco della vite

martinetti Mod.B con SC fissato sul lato verso la vite
martinetti Mod.B con SC fissato sul lato opposto alla vite
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Soffietti

Sono disponibili sia per martinetti a vite traslante (Mod.A) che per martinetti a vite rotante (Mod.B).
Nelle applicazioni con condizioni ambientali particolari, i soffietti proteggono la vite da contaminanti.

Se non diversamente richiesto in sede d’ordine, vengono forniti soffietti circo-
lari, cuciti, con mantice in NYLON rivestito da PVC all'interno ed all’esterno,
adatti per uso in un ambiente industriale generico. Per soddisfare particolari
esigenze dell’applicazione, possono essere forniti soffietti con mantice in ma-
teriale idoneo per I'utilizzo in un altro tipo di ambiente (ambiente marino, industria
alimentare, ambiente in cui il soffietto € soggetto ad abrasione, ...) 0 in esecuzione
differente (soffietto apribile lateralmente con chiusura lampo o con chiusura
velcro, soffietti stampati in PVC o in gomma).

Lingombro del soffietto fa variare la posizione estrema della vite trapezia e
quindi le dimensioni del martinetto rispetto ai valori indicati nel catalogo. A ri-
chiesta, in caso di ordine, sara fornito un disegno dimensionale del martinetto
personalizzato.

Martinetti SJ Mod.A con soffietto

In genere, il soffietto € montato tra il corpo del martinetto e I'attacco della vite trapezia, mentre sul lato op-

posto del corpo viene montato il tubo di protezione.

e

:

CORSA
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Qualora necessario, la vite trapezia pud essere protetta con un soffietto anche dal lato opposto del corpo.

Nel caso in cui il martinetto viene ordinato senza attacco della vite trapezia riportato (solo con estremita
filettata NF), e utile indicare nell’ordine le dimensioni necessarie del colare del soffietto (Jc, ).

c

Codice: B
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Martinetti SU Mod.B con soffietto

In genere, il soffietto € montato sia tra il corpo del martinetto e la madrevite in bronzo
che tra la madrevite in bronzo e I'estremita della vite trapezia. Certe applicazioni, tut-
tavia, richiedono solo uno dei due soffietti.

Mentre le dimensioni degli attacchi del soffietto tra il corpo del martinetto e la ma-
drevite in bronzo sono determinati dalle dimensioni delle parti del martinetto alle quali
esso viene fissato, gli attacchi del soffietto tra la madrevite in bronzo e I'estremita della
vite trapezia dipendono dall’applicazione in quanto esso si interfaccia con la struttura
dell’applicazione stessa.
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Madrevite di sicurezza
E’ disponibile sia per martinetti a vite traslante (Mod.A) che per martinetti a vite rotante (Mod.B).

La madrevite di sicurezza serve a sostenere il carico, impedendone la caduta in caso di rottura del filetto
della madrevite di lavoro, dovuta ad un sovraccarico oppure al raggiungimento del livello critico di usura (il
livello di usura tale da provocare la rottura della sezione restante del filetto gia con il carico di lavoro).

La madrevite di sicurezza € una estensione della madrevite di lavoro (la corona elicoidale all’interno dei
martinetti Mod.A, oppure la madrevite in bronzo esterna dei martinetti Mod.B) e influenza le dimensioni di
ingombro del martinetto.

La madrevite di sicurezza ¢ efficace in una sola direzione del carico. La sua posizione rispetto alla madre-
vite di lavoro & condizionata dalla direzione del carico.

Le seguenti immagini rappresentano un martinetto con la madrevite di sicurezza nel caso in cui la vite
trapezia del martinetto € soggetta ad un carico in spinta. Nel caso in cui il carico fosse in tiro, la posizione
della madrevite sarebbe dal lato opposto del corpo del martinetto (per Mod.A) o della madrevite di lavoro
esterna (per Mod.B).

A martinetto nuovo, la distanza b tra la madrevite di lavoro e la madrevite di sicurezza € pari alla meta del
passo del profilo (P) del filetto trapezio. B
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Martinetti SU Mod.A con madrevite di sicurezza
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SJ5 | SJ10 | SJ25 | SJ50 | SJ100|SJ 150 |SJ 200 | SJ 250 | SJ 300 | SJ 350 | SJ 400 | SJ 600 | SJ 800 | SJ 1000
a — 33 40 50 70 70 95 95 135 135 135 160 250 250
= 2.5 3 3.5 4.5 6 6 6 6 6 6 7 7 8
c — 14.5 30.5 39.5 53.5 61 88 88 114 114 114 140 215 216
ad = 30 50 59 70 80 100 100 130 140 150 160 240 240

Codice: MSA spinta martinetti Mod.A con madrevite di sicurezza per carico in spinta
Codice: MSA tiro martinetti Mod.A con madrevite di sicurezza per carico in tiro

Martinetti SJ Mod.B con madrevite di sicurezza

SJ5 | SJ10 | SJ25 | SJ50 | SJ 100 | SJ 150 | SJ 200 | SJ 250 | SJ 300 | SJ 350 | SJ 400 | SJ 600 | SJ 800 | SJ 1000
a 28 33 35 50 70 70 95 95 135 135 135 160 250 250
b 2 25 S S5 4.5 6 6 6 6 6 6 7 7 8
ad 30 40 50 60 75 80 100 100 150 150 150 180 210 210

Codice: SBC spinta martinetti Mod.B con madrevite di sicurezza per carico in spinta
Codice: SBC tiro martinetti Mod.B con madrevite di sicurezza per carico in tiro
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Controllo livello usura del filetto trapezio
E’ disponibile sia per martinetti a vite traslante (Mod.A) che per martinetti a vite rotante (Mod.B).

Sotto I'effetto delle condizioni di lavoro (carico, velocita,

temperatura, lubrificazione), il filetto della madrevite di la-

VOro viene usurato (consumato). Certe applicazioni esigo- \\
no la possibilita di tenere sotto controllo il livello corrente

di usura, in modo da prevenire il raggiungimento del livello
critico e la conseguente rottura del filetto, sostituendo in
tempo la madrevite di lavoro.

Solitamente, un valore pari a 1/4 di passo del profilo (P)
del filetto trapezio viene assunto quale il livello max. am-
messo di usura.

Visto che, con l'usurarsi del filetto, la madrevite di sicu-
rezza si avvicina alla madrevite di lavoro, cioe la distanza
b (vedere immagini sulla pagina precedente) diminuisce,
misurando questo spostamento & possibile ottenere la
misura del livello corrente di usura del filetto.

Le soluzioni costruttive di controllo sono rappresentate nelle seguenti immagini:
- ispezione della dimensione ¢, ¢, 0 ¢, per martinetti a vite traslante (Mod.A) oppure la distanza b per
martinetti a vite rotante (Mod.B) - vedere immagini alla pagina precedente e in basso - e confronto del
valore corrente con il valore di partenza (a martinetto nuovo),
- applicazione di un interruttore elettrico (vedere immagini sotto) che, al raggiungimento di un livello di
usura prestabilito, viene attivato e da un segnale elettrico.
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Controllo usura filetto su martinetti Serie SJ Mod.B
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Controllo rotazione della corona
E’ disponibile solo per martinetti a vite traslante (Mod.A).

Certe applicazioni esigono la possibilita di verificare se la co-
rona elicoidale del riduttore ruota mentre I'albero a vite senza
fine € in movimento. L’ obiettivo effettivo di questa esigenza &
I'informazione sull’integrita e funzionalita della dentatura della
corona elicoidale.

Solitamente, questa funzione viene richiesta per applicazioni
in cui & gia presente una madrevite di sicurezza. Lavorando
I'estremita della madrevite di sicurezza in modo da costrui-
re una “corona” di spazi vuoti e pieni (vedere 'immagine a
destra), viene creata una ruota fonica che, ruotando, attiva e
disattiva un interruttore proximity montato in corrispondenza.
In uscita di questo proximity, attivato e disattivato dall’alter-
nanza degli spazi vuoti e pieni, viene generato un “treno” di
impulsi che conferma la rotazione della corona elicoidale. I
segnale costante in uscita del proximity, invece, significa il
fermo della corona elicoidale.

Finecorsa magnetici

Sono disponibili solo per martinetti a vite traslante (Mod.A), in grandezza 5, 10 0 25. Non sono fornibili con
il dispositivo antirotazione AR.

Funzionamento: i finecorsa magnetici sono sensori con contatto reed, fissati con fascette sul tubo di pro-
tezione T in alluminio o in metallo amagnetico che vengono attivati dal campo magnetico generato da un
anello magnetizzato posizionato all’estremita della vite trapezia.

Se il martinetto non viene fermato dopo I'attivazione del sensore,
in mancanza del campo magnetico il sensore ripristina lo stato ori-
ginario. Qualora i finecorsa vengano utilizzati per I'arresto del mar-
tinetto, si suggerisce di prevedere un collegamento elettrico con il
“ritegno” elettrico per prevenire la ripresa del moto del martinetto
nella stessa direzione.

Il martinetto con finecorsa magnetici viene fornito provvisto di due
sensori per le posizioni estreme della vite trapezia. A richiesta, pos-
sono essere forniti sensori supplementari per posizioni intermedie.

La posizione dei sensori lungo il tubo & regolabile.
Caratteristiche tecniche dei sensori:

Contatto: normalmente normalmente
' CHIUSO (NC) APERTO (NO)

Tensione: (3...130)Vdc /(3 ... 130) Vac

Potenza max. commutabile: 20 W/ 20 VA

Corrente max. commutabile a 25°C: 300 mA (carico resistivo)

Carico max. induttivo: . Al . —

(bobina semplice)
Fili 2 x 0.25 mm?
Lunghezza cavo 2m

Codice: FCM-NC per martinetti con interruttori FCM con contatto normalmente chiuso
Codice: FCM-NO per martinetti con interruttori FCM con contatto normalmente aperto
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Finecorsa di prossimita induttivi

Sono disponibili solo per martinetti a vite traslante (Mod.A)
Funzionamento: i finecorsa sono sensori di prossimita, fissati sul
tubo di protezione T che vengono attivati dall’anello metallico po-
sizionato all’estremita della vite trapezia.

Se il martinetto non viene fermato dopo I'attivazione del sensore,
quando 'anello metallico si allontana il sensore ripristina lo stato
originario (viene disattivato). Qualora i finecorsa vengano utilizzati
per I'arresto del martinetto, si suggerisce di prevedere un collega-
mento elettrico con il “ritegno” elettrico per prevenire la ripresa del
moto del martinetto nella stessa direzione.

Il martinetto con finecorsa di prossimita viene fornito provvisto di
due sensori per le posizioni estreme della vite trapezia. A richie-
sta, possono essere forniti sensori supplementari per posizioni
intermedie.

In esecuzione standard, la posizione dei sensori lungo il tubo non
e regolabile e non é fissata angolarmente. A richiesta puo essere
fornita esecuzione con posizione angolare a scelta del cliente.

A richiesta e disponibile I'esecuzione con regolazione assiale della posizione dei sensori.
Caratteristiche tecniche dei sensori:

FCP standard FCP registrabili

Tipo induttivo, PNP

Contatto: normalmente CHIUSO (NC)
Tensione nominale: (10 ... 30) Vdc

Corrente max. di uscita: 200 mA

Caduta di tensione (sensore attivato): |< 1.8V

Fili 3 x 0.2 mm?
Lunghezza cavo 2m
Codice: FCP standard (non registrabili)

FCP registrabili
Materiale: acciaio inossidabile
A richiesta, per utilizzo in condizioni ambientali particolari oppure nel settore dell’industria alimentare,

i martinetti Serie SJ possono essere forniti con la vite trapezia e/o il terminale in acciaio inossidabile.
Gli acciai disponibili sono AISI 303, AISI 304, AISI 316.

Codice: TR inox vite trapezia in acciaio inossidabile, per martinetti Mod.A o Mod.B
P inox attacco P in acciaio inossidabile, per martinetti Mod.A
TF inox  attacco TF in acciaio inossidabile, per martinetti Mod.A

Accoppiamento dei motori elettrici IEC

SJ5 SJ10 SJ 25 SJ 50 SJ 100 SJ 150 SJ 200 SJ 250
o B f
T
"o I
0 2
0 2 I
- 2, I
132 B5 B B

F - flangia con albero cavo IEC

B - campana + giunto IEC

A richiesta, vengono eseguite flange o campane a disegno per accoppiamento motori idraulici o servomotori.
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Martinetti Serie SJ a vite traslante (Mod.A)

SJ 50 Mod.A RL1 Vers. 3 (80 B5) U-RH FF C300
1 2 3 4 5 6 7 8
TF B MSA Al SC T AR FCP
9
0
T
Motore C.A. 3-fase 0.75kW 4 poli 230/400V 50Hz IP55 |Isol.F autofrenante
12
1 SJ (martinetto meccanico Serie SJ)
2 Grandezza martinetto
5...1000 pag. 56 - 57, 62 - 63
3 Mod.A (forma costruttiva: vite trapezia traslante)
4 Rapporto di trasmissione e numero principi della vite trapezia pag. 56 - 57, 62 - 63
5 \Versione dell’albero entrata
Vers.1, Vers.2, Vers.3, Vers.4, Vers.5, Vers.6 pag. 7
6 Posizione di montaggio del martinetto - orientamento dell’albero entrata
U-RH, U-LH, D-RH, D-LH, H-RH, H-LH pag. 7
7 Fori di fissaggio del corpo riduttore
FF, FP pag. 72
8 Corsa del martinetto (esempio: C300 = corsa 300 mm)
9 Accessori
NF, P, TF, N Estremita della vite trapezia pag. 68 - 71
B Soffietto pag. 74
SC Supporto cardanico pag. 73
SN Arresto meccanico pag. 72
T Tubo di protezione pag. 72
AR Anti-rotazione pag. 73
FCM-NC Finecorsa magnetici (contatto normalmente chiuso) pag. 78
FCP-NC Finecorsa di prossimita (PNP, contatto normalmente chiuso) pag. 79
10 Altri accessori
esempio: encoder (con tutti i dati necessari)
11 Altre specifiche
esempio: vite trapezia in acciao inossidabile AISI 303
esempio: lubrificazione per basse temperature
12 Dati del motore
13 Scheda compilata pag. 81
14 Schizzo dell’applicazione
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Martinetti Serie SJ a vite traslante (Mod.A)

montaggio DIRITTO O montaggio INVERSO O
o TF N
e T
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montaggio DIRITTO O montaggio INVERSO 0O
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Martinetti Serie SJ a vite rotante (Mod.B)

SJ

50

Mod.B

RL1

Vers. 3 (80 B5)

U-RH

FF

C300

1

2

3

4

5

6

N

B2 MB+SBC Bi1

9

10

1

Motore C.A. 3-fase

0.75 kW 4 poli

230/400V 50 Hz

IP 55

Isol.F

autofrenante

12

SJ (martinetto meccanico Serie SJ)

Grandezza martinetto

5 ... 1000

Mod.B (forma costruttiva: vite trapezia rotante)

pag.

56 - 57,62 - 63

Rapporto di trasmissione e humero principi della vite trapezia

Versione dell’albero entrata

pag.

56 - 57,62 - 63

Vers.1, Vers.2, Vers.3, Vers.4, Vers.5, \Vers.6

Posizione di montaggio del martinetto - orientamento dell’albero entrata

pag.

U-RH, U-LH, D-RH, D-LH, H-RH, H-LH

Fori di fissaggio del corpo riduttore

pag.

FF, FP

Corsa del martinetto (esempio: C300 = corsa 300 mm)

pag.

72

Accessori

N
B,, B,
MB
SBC
RMG

Soffietto

Madrevite di lavoro
Madrevite di sicurezza
Regolazione manuale del gioco

Estremita della vite trapezia

pag.
pag.
pag.
pag.
pag.

68 - 71
75
68 - 71
76
46

10

Altri accessori

11

esempio: encoder (con tutti i dati necessari)

Altre specifiche

12

esempio: vite trapezia in acciao inossidabile AISI 303

esempio: lubrificazione per basse temperature

Dati del motore

13

Scheda compilata

pag.

83

14

Schizzo dell’applicazione
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Martinetti Serie SJ a vite rotante (Mod.B)
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Martinetti Serie SJ a vite traslante (Mod.A) - parti di ricambio

1 Scatola riduttore
2 Albero vite senza fine Vers.2
3 Albero vite senza fine Vers.4
4 Corona Mod.A
5 Ghiera
6 Boccola di guida
7 Vite trapezia traslante
8 Tubo di protezione
9.1 Flangia accoppiamento motore
9.2 Campana accoppiamento motore
10.1  Cuscinetto albero entrata
10.2 Cuscinetto albero entrata
10.3 Cuscinetto albero entrata
11 Anello di rasamento
12 Anello elastico di ritegno
13.1 Paraolio albero entrata
13.2 Paraolio albero entrata
13.3 Paraclio albero entrata
14 Anello elastico di ritegno
15 Viti fissaggio flangia - campana
16 Giunto
17 Grano di bloccaggio semi-giunto
18 Linguetta
19 O-ring (non presente su SJ 5, SJ 10 e SJ 25)
20 Paraolio (non presente su SJ 5, SJ 10 e SJ 25)
21 Cuscinetto corona
22 Grano di bloccaggio ghiera
18] 23 Ingrassatore

=
—

24 Tappo
10.1, 10.3
10.1
-
13.2
[6] o
18,8
13.1

Si consiglia di accompagnare qualsiasi ordine di ricambi con il numero di serie del relativo prodotto,
riportato sulla targhetta identificativa, fissata al corpo del martinetto.
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Martinetti Serie SJ a vite rotante (Mod.B) - parti di ricambio

;
2
3
4.4
4.2
5
6
7.1
7.2
8
9.1
9.2
10.1
10.2
103
11
12
13.1
13.2
13.3
21 14
15
16
4.1
4.1] 1;
19
23
.
22
2
24
25
26
13.1 6] o7
28
10.1,10.3
10.1
10.2
10.1 oz
11

Scatola riduttore

Albero vite senza fine Vers.2

Albero vite senza fine Vers.4

Corona elicoidale (SJ 150 ... SJ 1000)
Corona elicoidale (SJ 5 ... SJ 100)
Ghiera

Boccola di guida

Vite trapezia (SJ 150 ... SJ 1000)

Vite trapezia (SJ 5 ... SJ 100)
Madrevite MB

Flangia accoppiamento motore
Campana accoppiamento motore
Cuscinetto albero entrata

Cuscinetto albero entrata

Cuscinetto albero entrata

Anello di rasamento

Anello elastico di ritegno

Paraclio albero entrata

Paraolio albero entrata

Paraclio albero entrata

Anello elastico di ritegno

Viti fissaggio flangia - campana
Giunto

Grano di bloccaggio semi-giunto
Linguetta

O-ring (non presente su SJ 5, SJ 10 e SJ 25)
Paraolio (non presente su SJ 5, SJ 10 e SJ 25)
Cuscinetto corona

Grano di bloccaggio ghiera

Grano di bloccaggio vite trapazia

(SJ 150 ... SJ 1000)

Rondella piana (SJ 150 ... SJ 1000)
Dado autobloccante (SJ 150 ... SJ 1000)
Spina elastica (SJ 5 ... SJ 100)

Ingrassatore
Tappo
11
i
13.8

Si consiglia di accompagnare qualsiasi ordine di ricambi con il numero di serie del relativo prodotto,
riportato sulla targhetta identificativa, fissata al corpo del martinetto.
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